Todos los sopletes de
oxicombustible utilizan

un proceso de combustion
donde se mezclan oxigeno
y combustible para

cortar, calentar y soldar,
pero no todos los sopletes
de oxicombustiblemezclan
el oxigeno y el combustible
en el mismo lugar.

™

Camara de
mezclado

Tres tubos—
Combustible de precalentamiento
Oxigeno de precalentamiento
Oxigeno de corte

¢Por que es importante el lugar de mezcla?

En el caso de una llama de retroceso
sostenida, donde quema dentro del
soplete, suele llegar hasta la camara
de mezcla. Al quemar de manera
constante, puede provocar daiios

en el soplete o incendios, lo que
afecta la seguridad del operario y

el desempeiio del soplete.

En un disefio de mezcla en el tubo, durante una llama de retroceso sostenida, el gas mezclado quema dentro del
tubo del soplete. Con el disefio de mezcla en la punta de tres tubos Smith, el gas mezclado se aisla en
la punta, lo que aumenta la seguridad del operario.

En un disefio de mezcla en el tubo o de mezcla en el cabezal, durante una llama de retroceso sostenida, pueden
producirse dafios en el tubo o en el cabezal del soplete, lo que aumenta el tiempo de inactividad y el costo de la
reparacion. Con el disefio de mezcla en la punta de tres tubos Smith, el soplete permanece sin dafios,

lo que reduce el tiempo de inactividad y el costo de la reparacidn.
Cada reemplazo de punta es un nuevo mezclador. ——




cTodas las puntas para oxicombustible son iguales?

Todas las puntas

para oxicombustible
se hacen para llevar
a cabo una tarea
especifica, ya sea
cortar, calentar o
soldar, pero no

todas las puntas de
oxicombustible tienen
el mismo diseiio.

¢Por que es importante el asiento de la punta?

Los diseiios de asiento de metal

a metal dependen de superficies Cuando una punta con un disefio de asiento de metal a metal se cae y el asiento de la punta se daia, la punta

de asentamiento maquinadas de ya no cabe 0 no se asienta correctamente en el soplete y ya no puede repararse, lo que aumenta el tiempo
manera precisa para asentarse de inactividad. Con el disefio de asiento blanco de Graf-Tite de Smith, si se dafia el asiento de una
correctamente. El diseiio de punta, continda conformando a la superficie de colocacidn y funciona correctamente, lo que reduce el tiempo

asiento blando Graf-Tite de de inactividad.

Smith usa un material flexible
que se acomoda a las superficies

i ) Los disefios de asiento de metal a metal dependen del apriete de la tuerca de la punta y de superficies de
de asentamiento desparejas.

asentamiento maquinadas con precision para un asiento correcto, lo que implica el uso de una herramienta
para apretar la punta en el soplete. En comparacion con el disefio de asiento de metal a metal, el diseiio de
asiento blando de Graf-Tite de Smith se adapta a superficies de asiento desparejas, lo que permite
apretar las puntas sin herramientas.
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