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SECCION 1 - PRECAUCIONES DE
SEGURIDAD - LEA ANTES DE USAR

f Protéjase usted mismo y a otros contra lesiones lea, cumpla y conserve estas impor-
tantes precauciones de seguridad e instrucciones de utilizaciéon.

1-1. Dangers associés a I'utilisation de la caméra de soudage

A Se usan los simbolos mostrados abajo por todo éste manual para llamar la atencién e
identificar a peligros posibles. Cuando usted vea este simbolo, tenga cuidado, y siga
a las instrucciones relacionadas para evitar el peligro. La informacion de seguridad
dada abajo es solamente un resumen de la informacién mas completa de seguridad
que se encuentra en los estandares de seguridad. Lea y siga todas los estandares de
seguridad.

A Solamente personal cualificado debe instalar, utilizar, mantener y reparar este equipo.
La definicion de personal cualificado es cualquier persona que, debido a que posee
un titulo, un certificado o una posicion profesional reconocida, o gracias a su gran
conocimiento, capacitacion y experiencia, haya demostrado con éxito la capacidad
para solucionar o resolver problemas relacionados con el trabajo, el proyecto o el te-
ma en cuestién, ademas de haber asistido a una capacitacion en seguridad para reco-
nocer y evitar los peligros que implica el proceso.

Durante su operacion mantenga lejos a todos, especialmente a los nifos.

L’utilisation de la caméra de soudage présente les mémes dangers que ceux liés au
soudage. Lire attentivement les manuels de I'utilisateur et les étiquettes sur la source
de courant de I’appareil de soudure et le dévidoir pour en savoir plus sur les dangers
associés au soudage a I'arc. Lire également la norme Z49.1 de I’American National
Standard Institute (ANSI), Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes (Régles de
sécurité en soudage, coupage et procédés connexes) de I’American Welding Society
(www.aws.org).

BB

LIRE LES INSTRUCTIONS.

® Lire et appliquer les instructions sur les étiquettes et le Mode d’emploi avant
l'installation, I'utilisation ou I'entretien de I'appareil. Lire les informations de sé-
curité au début du manuel et dans chaque section.

® N'utiliser que des piéces de remplacement provenant du fabricant.

® Effectuer l'installation, I'entretien et toute intervention selon les manuels d'utilisateurs, les nor-
mes nationales, provinciales et de I'industrie, ainsi que les codes municipaux.

== . UN CHOC ELECTRIQUE peut tuer.

~,

Tout contact avec des piéces électriques sous tension peut causer des chocs
mortels ou des brilures graves.

® Ne pas toucher les pieces électriques sous tension.
® Couper le courant avant d’installer ou de faire I'entretien de cet équipement.

® Ne pas stocker ni utiliser 'équipement dans des conditions humides ou mouillées ou dans de
I'eau stagnante.

® Les cables doivent étre exempts d’humidité, d’huile et de graisse; les protéger contre les étin-
celles et les pieces métalliques chaudes.

® Ultiliser uniquement un équipement correctement entretenu. Réparer ou remplacer immédiate-
ment les piéces endommagées. Entretenir I'appareil conformément au manuel.

® Veérifier toujours I'état du conducteur de terre — Vérifier et s'assurer que la fiche est connectée
a une prise de courant correctement mise a la terre.
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LES PIECES CHAUDES peuvent provoquer des brilures.

® Ne pas toucher des parties chaudes a mains nues.

® Prévoir une période de refroidissement avant d’intervenir sur I'équipement.

LES RAYONS DE L’ARC peuvent provoquer des brilures
dans les yeux et sur la peau.

}’o,f-» Le rayonnement de I'arc du procédé de soudage génére des rayons visibles et
invisibles intenses (ultraviolets et infrarouges) susceptibles de provoquer des
brilures dans les yeux et sur la peau. Des étincelles sont projetées pendant le

soudage.

® Porter un casque de soudage approuvé muni de verres filtrants approprié pour protéger vi-
sage et yeux pendant le soudage (voir ANSI Z49.1 et Z87.1 énuméré dans les normes de
sécurité).

® Porter des lunettes de sécurité avec écrans latéraux méme sous votre casque.

® Avoir recours a des écrans protecteurs ou a des rideaux pour protéger les autres contre les
rayonnements les éblouissements et les étincelles ; prévenir toute personne sur les lieux de
ne pas regarder l'arc.

® Porter une protection corporelle en cuir ou des vétements ignifuges (FRC). La protection du
corps comporte des vétements sans huile, comme des gants de cuir, une chemise solide, des
pantalons sans revers, des chaussures hautes et une casquette.

1-2.  Advertencias de la Proposicion 65 del estado de California

A ADVERTENCIA - Este producto puede exponerlo a quimicos, incluso plomo, que el
estado de California conoce como causantes de cancer, defectos de nacimiento u
otros dafos reproductivos.

Para obtener mas informacion, acceda a www.P65Warnings.ca.gov.

1-3.  Principales normes de sécurité

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding Society standard ANSI
Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard W117.2 from Canadian Stand-
ards Association. Website: www.csagroup.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Protection, ANSI Standard Z87.1,
from American National Standards Institute. Website: safetyequipment.org.

Safety Requirements for Electrical Equipment for Measurement, Control, and Laboratory Use —
Part 1: General requirements, CAN/CSA Standard C22.2 No. 61010-1-12, from Canadian Stand-
ards Association. Website: www.csagroup.org.

Caméra 2025-04

1-4. Informacién sobre los campos electromagnéticos (EMF)

La corriente que fluye a través de un conductor genera campos eléctricos y magnéticos (EMF) lo-
calizados. La corriente del arco de soldadura (y otras técnicas afines como la soldadura por pun-
tos, el ranurado, el corte por plasma y el calentamiento por induccién) genera un campo EMF
alrededor del circuito de soldadura. Los campos EMF pueden interferir con algunos dispositivos
médicos implantados como, por ejemplo, los marcapasos. Por lo tanto, se deben tomar medidas
de proteccion para las personas que utilizan estos implantes médicos. Por ejemplo, aplique res-
tricciones al acceso de personas que pasan por las cercanias o realice evaluaciones de riesgo in-
dividuales para los soldadores. Todos los soldadores deben seguir los procedimientos que se
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indican a continuacién con el objeto de minimizar la exposicion a los campos EMF generados por
el circuito de soldadura:

1.

7.

Mantenga los cables juntos retorciéndolos entre si o uniéndolos mediante cintas o una cubier-
ta para cables.

No ubique su cuerpo entre los cables de soldadura. Disponga los cables a un lado y apartelos
del operario.

No enrolle ni cuelgue los cables sobre su cuerpo.

Mantenga la cabeza y el tronco tan apartados del equipo del circuito de soldadura como le
sea posible.

Conecte la pinza de masa en la pieza lo mas cerca posible de la soldadura.

No trabaje cerca de la fuente de alimentacion para soldadura, ni se siente o recueste sobre
ella.

No suelde mientras transporta la fuente de alimentacion o el alimentador de alambre.

Acerca de los aparatos médicos implantados:

Las personas que usen aparatos médico implantados deben consultar con su médico y el fabri-
cante del aparato antes de llevar a cabo o acercarse a soldadura de arco, soldadura de punto, ra-
nurar, hacer corte por plasma, u operaciones de calentamiento por induccién. Si su doctor lo
permite, entonces siga los procedimientos de arriba.
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SECCION 2 - ESPECIFICACIONES

2-1.  Especificaciones
ArcCapture ArcCapture con Wi-Fi
Dimensiones 1,18 x 1,57 x 4,09 pulgadas 2,0 x 2,28 x 3,27 pulgadas
(30 mm x 40 mm x 104 mm) (51 mm x 58 mm x 83 mm)
Resolucion 1920 x 1080 (Full HD), Color
Tipo de enfoque Enfoque fijo
Tipo de obturador Obturador rodante electrénico
Montaje de la lente Montaje M12
Filtro Filtro de corte UV + IR (interno)
Rango dinamico 140 + dB
Salida de video HD-SDI
Borne externo Conector SMA 50/control de alimentacion; conector de tornillo
redondo de 4 clavijas
Inaldmbrico n/a Wi-Fi 802/.11ax
Rango de temperatura de 14 a 140 °F (-10 a 60 °C)
funcionamiento
Consumo de energia Maximo 3 W
Fuente de alimentacion Adaptador9V 1 A
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2-2. Especificaciones de la lente de enfoque

Se proporcionan lentes de imagen con distancias focales de 8, 12 y 16 mm. Cuando se instalan
estas lentes, el campo de visién varia segun la distancia entre la camara y el objetivo de soldadu-
ra, como se muestra a continuacion. Seleccione una lente con una distancia focal adecuada y de-
termine la distancia entre la camara y el objeto a soldar.

Para la misma distancia de trabajo, cuanto menor sea la distancia focal, mayor sera el campo de
vision (FOV). La relacién entre el campo de visién y la precision de pixeles en funcién de la dis-
tancia focal y la distancia de trabajo de la lente se muestra en la [Fig. 1]. Se recomienda que los
usuarios sigan el procedimiento a continuacion para seleccionar una lente.

Paso 1. Ajuste el angulo de la camara para evitar emanaciones y salpicaduras.

Paso 2. Asegurese de que la distancia de trabajo sea suficiente para evitar interferencias de
plantillas u objetos de soldadura cercanos durante el proceso de soldadura.

Paso 3. Configure el campo de visién para garantizar una imagen de video clara para la automa-
tizacion de la soldadura

Paso 4. Utilizando las tablas siguientes, seleccione la lente mas cercana para la distancia de tra-
bajo y el campo de vision establecidos.

Paso 5. Equipe la camara de soldadura con la lente seleccionada.

Paso 6. Monte la camara de soldadura en el soplete o en el cabezal del dispositivo de
automatizacion.

Paso 7. Instale la camara de soldadura en el dispositivo de automatizacion y ajuste el enfoque
para adaptarlo al entorno de trabajo.

Sensor
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A. Distancia focal

de 8 mm

Pixel Distancia de trabajo Campo de visién Resolucion en pixe-
(mm) (hor. x vert.) (mm) les (um)
100 69,6 x 39,15 36,25
3 MP 200 139,2x78,3 72,5
300 208,8 x 117,45 108,75
B. Distancia focal de 12 mm

Pixel Distancia de trabajo Campo de visién Resolucion en pixe-
(mm) (hor. x vert.) (mm) les (um)
100 46,4 x 26,1 2417
5MP 200 92,8 x 52,2 48,33
300 139,2x78,3 72,5
C. Distancia focal de 16 mm

Pixel Distancia de trabajo Campo de visién Resolucion en pixe-
(mm) (hor. x vert.) (mm) les (um)
100 34,8 x 19,58 18,13
5MP 200 69,6 x 39,15 36,25
300 104,4 x 58,73 54,38
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2-3. Diagrama del campo de vision

FOV
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Dimensiones

2-4,

A. Dimensiones de ArcCapture
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B. Dimensiones de ArcCapture con Wi-Fi
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SECCION 3 - INSTALACION

3-1. Céamara de montaje

Parte inferior de ArcCapture

1 Orificio de montaje

El tamafo de rosca estandar
para montajes de camara es

© ©
w

1/4-20 UNC.

O O
Parte inferior de ArcCapture con Wi-Fi
[
O O
I

B8
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3-2.

Conexiones de ArcCapture

1 Cémara
Cable UART
Caja convertidora del SVM

A W N

Cable de alimentacion de
4 clavijas 299635

Cable SDI 299636

Cable USB del SVM
296631

7 Cable de alimentacién del
SVM 299630

[6)]

Conecte el cable SDI a la par-
te posterior de la camara. Co-
necte el otro extremo a la caja
convertidora del SVM.

Conecte el cable de la fuente
de alimentacion de 4 clavijas
a la parte posterior de la ca-
mara. Conecte el otro extremo
a la potencia de alimentacién
de 120 V.

Conecte el cable UART a la
parte posterior de la camara.
Conecte el otro extremo
(USB) a una computadora
personal para definir los ajus-
tes de la camara.

Conecte el cable USB del
SVM desde la caja converti-
dora del SVM a la compu-
tadora personal.

Conecte el cable de alimen-
tacion del SVM de la caja con-
vertidora del SVM a la
potencia de alimentacion de
120 V.
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3-3.  ArcCapture con conexiones Wi-Fi

4

Céamara
Cable SDI 299636
Caja convertidora del SVM

Cable de alimentacion de
4 clavijas 299635

5 Cable USB opcional del
SVM 296631

6 Cable de alimentacion del
SVM 299630

A OON -

Conecte el cable SDI a la par-
te posterior de la cdmara. Co-
necte el otro extremo a la caja
convertidora del SVM.

Conecte el cable de la fuente
de alimentacion de 4 clavijas
a la parte posterior de la ca-
mara. Conecte el otro extremo
a la potencia de alimentacion
de 120 V.

Conecte el cable USB del
SVM de la caja convertidora
del SVM a la computadora
personal.

Conecte el cable de alimen-
tacion del SVM de la caja con-
vertidora del SVM a la
potencia de alimentacion de
120 V.
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SECCION 4 - SISTEMA DE GESTION DE
SOLDADURA POR VIDEO PARA PC

4-1. Instalacién de la aplicaciéon

Inserte la unidad USB en la PC y vea el contenido. Haga doble clic en setup.exe.

B Name Date modified Type
8 DoiNetFx 25 12:49 PM File folder
BB vcredist_x64 J 025 12:4 \ File folder

wE License KEV[USA

Figura 4-1. Ejecutar la aplicacion de configuracion

Se abre el asistente de configuracién. Haga clic en Next (Siguiente).
T wWyMsB - ®

Welcome to the WVMSEB Setup Wizard LA

The installer will quide vou through the steps required ta install WM SE on your computer.

WARMIMG: This computer program is protected by copyright law and intermational treaties.
Unautharized duplication or distribution of thiz pragram, or any portion of it, may result in severe civil
or criminal penalies, and will be prosecuted to the masimum extent possible under the law.

< Back Mext » ] Cancel

Figura 4-2. Asistente de configuracion de WWMSB

El sistema le indicara que seleccione una carpeta de instalacion. Haga clic en Browse (Exami-
nar) para cambiar la carpeta de la opcién predeterminada. Haga clic en Disk Cost (Costo del dis-
co) para ver las unidades disponibles y la cantidad de espacio necesaria. Elija si desea instalar la
aplicaciéon para todos los usuarios o solo para usted. Cuando esté listo, haga clic en Next
(Siguiente).
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T WYMSE

Select Installation Folder

The ingtaller will install 'wMSE to the following folder,

To ingtall in this folder, click "Mext". Tainstall to a different folder, enter it below or click "Browse",

Folder:

Browse. ..

Dizk Cost...

Install WWMSB for yourself, or for anyone wha uses this computer:

() Everyone

O Justme
< Back Cancel

Figura 4-3. Seleccione la carpeta de instalacion
8 WVMSE Disk Space x |

The list below includes the drives you can install WARSE to, along with each dive's available and
required dizk space.

Wolurme Dizk Size Available Required
=0 478GE ZhEGE 939MB
=0 TEEAME 72hamMEe KB
=21 1535960 1259GE KB

Figura 4-4. Costo del disco

En la pantalla Confirm Installations (Confirmar instalaciones), haga clic en Next (Siguiente) para
comenzar la instalacion.
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S WVMSB - *

Confirm Installation

The installer iz ready to instal '\WAMSE on pour computer,

Click "Mext" to start the installation.

< Back Mext » l Cancel

Figura 4-5. Confirmar instalacion

Aparece una pantalla para confirmar la instalacion, y aparece una segunda pantalla para instalar
Microsoft DirectX. No haga clic en Close (Cerrar) en la primera pantalla hasta que se complete
la instalacién de DirectX.

5 |

.l

Installation Complete

WAMSE has been succeszsfully installed,

Click "Close'" to exit.

Flease uze Windows Update to check for any critical updates to the MET Framework.

< Back Cloze ] Cancel

Figura 4-6. Instalacion completa
En la pantalla de configuracion de DirectX, acepte el acuerdo y haga clic en Next (Siguiente).
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Installing Microsoft(R) DirectX(R)

Microsoft®

DirectX

Welcome to setup for DirectX

The DirectX setup wizard guides you through installation of
DirectX Runtime Components. Please read the following
license agreement. Press the PAGE DOWN key to see the rest
of the agreement. You must accept the agreement to continue
the setup.

MICROSOFT SOFTWARE LICENSE TERMS

MICROSOFT DIRECTX END USER RUNTIME I
These license terms are an agreement between Microsoft
Corporation {or based on where you live, one of its

ffiliates) and you. Please read them. They apply to the
software named abowve, which includes the media on

which you received it, f any. The terms also apply to any
Microsoft

* updates,

0 | accept the agreement

() | dont accept the agreement

Figura 4-7. Configuracion de DirectX
Para confirmar la instalacién de DirectX, haga clic en Next (Siguiente).

-Installing Microsaft{R) DirectX(R)

Direct X Setup

=

Install Direct X runtime components

DirectX Runtime Install:

This install package will search for updated Direct Runtime Components
and update as necessary. t may take a few minutes.

To start installation, please click Next.

< Back Cancel

Figura 4-8. Instalacién de DirectX
Cuando se complete la instalacién, haga clic en Finish (Finalizar).
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Installing Microsoft(R) DirectX(R)

Installation Complete
Microsoft®

DirectX

The components installed are now ready for use.

( Finigh | Cance

Figura 4-9. Instalacion de DirectX completa

Si la ventana del instalador de WVMS se cierra antes de completar la instalacion de DirectX, se
producira un error en la instalacion de DirectX. En este caso, desinstale completamente el soft-
ware de WMVS, elimine todos los directorios de archivos asociados y vuelva a comenzar la
instalacion.

DirectX Setup x

An internal system error occurred.
Please refer to DXError.log and DirectX.log in your Windows

folder to determine problem.

Figura 4-10. Error de instalacion de DirectX
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Installing Microsoft(R) Direct¥(R)

Installation End
Microsoft®

DirectX

Installation failed.

Back Cancel

Figura 4-11. Error de instalacién de DirectX

4-2. Registro de la licencia

Para iniciar el software de gestién de soldadura por video, haga doble clic en el icono del
escritorio.

Figura 4-12. icono de escritorio del WWMS

Cuando se abra el software, se le indicara que registre su licencia. Haga clic Si.

The license is not registerd.
Would you like to register it?

Figura 4-13. Indicacién para que registre la licencia

En la unidad USB, abra el archivo con el nombre License Key[USA].docx. La clave de licencia
esta en el archivo.
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Escriba o pegue la clave de licencia en el campo Licenses (Licencia) y haga clic en Register
(Registrar).

A Register Licens

License ||

Figura 4-14. Registrar la licencia
Aparecera una pantalla de registro correcto. Haga clic en OK (Aceptar).

The license key has been fully registered.

Figura 4-15. Registro correcto

4-3. Barra de herramientas de la aplicacion

1 2 3 4 1 File Open (Abrir archivo)

Abre el Explorador de archi-
vos para buscar un archivo de
yhms= Z0.102, video para verlo.

f.'i I?J 2 Video Record (Grabacién
de video)

B: | [1] uvC camera

Inicia la grabacion de video en
todas las camaras activas.

3 Settings (Configuracion)
Abre la pantalla de configura-
cién de video. Consulte la
Seccion 4-9.

4 Refresh (Actualizar)

Actualiza las vistas de
camara.
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4-4. Barra de herramientas de la camara

1 2

1.0.102

[1] UvVC Camera

3

1 Pantalla dividida

Alterna entre vista de camara
simple o doble.

2 File Open (Abrir archivo)

Abre el Explorador de archi-
vos para buscar un archivo de
video para verlo.

3 Configuracion de la
camara

Abre el menu de configura-
cion de la camara. Consulte la
Seccion 4-7 para los modelos
conectados por USB y la Sec-
cion 4-8 para modelos con
Wi-Fi.

4-5, Conexion de la camara mediante USB

WVMS-B 1.0.102

| &

B | [1] uvC Camera

Asegurese de que la camara
y la caja convertidora estén
conectadas como se especifi-
ca en la Seccion 3-2.

Conecte el cable 299795
UART de la camara al puerto
USB de la PC para ArcCaptu-
re (sin Wi-Fi). Conecte el ca-
ble 299631 desde la caja
convertidora al puerto USB de
la PC tanto para ArcCapture
como para ArcCapture con
Wi-Fi.

1 Menu desplegable de la
camara

2 icono de la camara

Haga clic en el menu desple-
gable de la camara y seleccio-
ne la camara. A continuacion,
haga clic en el icono de la ca-
mara para mostrar la vista de
la cdmara en la pantalla.
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4-6. Como conectar la camara a la PC mediante Wi-Fi

i

A WELD_40:80:E1:CA:6B:17
Connecting

Enter the network security key

Cancel

guestwpa

More Wi-Fi settings

Sl

ArcCapture WIFI

Asegurese de que la camara
de soldadura y el convertidor
estén conectados y encendi-
dos, como se muestra en la
Seccion 3-3.

En la PC, vea la lista de redes
Wi-Fi disponibles y seleccione
WELD_XXXX. Es posible que
pase un momento después de
encender la camara hasta
que aparezca la red.

Ingrese la clave de seguridad
de red y haga clic en Next (Si-
guiente). La clave de seguri-
dad predeterminada es
12345678.

1 Seleccione el icono de
configuracion de la
camara

2 Seleccione la red Wi-Fi de
ArcCapture

3 Seleccione el video

Ajuste la configuracién de la
camara si lo desea.
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4-7.  Ajuste de la configuracion de la camara para ArcCapture

O ArcCapture Setting

COM Port |

BRIGHTNESS
SENSTIVITY
FOCUS
MIRROR
RIS,

EXIT

MENU

Haga clic en el icono de confi-
guracion de la camara. En el
menu desplegable del puerto
COM, seleccione Modelo
ArcCapture.

&= Si el puerto especificado
no aparece en el menu
desplegable, abra el ad-
ministrador de dispositi-
vos para comprobar su
estado. Es posible que
deba instalar o actuali-
zar controladores o rei-
niciar su computadora.

Haga clic en Connect (Co-
nectar). Haga doble clic en el
cuadrado. El menu aparece
como una superposicion so-
bre la imagen de la camara.

Haga clic en las flechas hacia
arriba y hacia abajo para cam-
biar la seleccion del menu.
Haga clic en las flechas hacia
la izquierda y la derecha para
ajustar una configuracion.

Brightness (Brillo): Ajustable
de0ad.

Sensibilidad: Ajusta la sensi-
bilidad de la camara. Ajus-
table de 0 a 10.

Enfoque: Encendido o
apagado.

Mirror (Reflejar): Encendido
0 apagado. Reflejar la panta-
lla horizontalmente.

Flip (Voltear): Encendido o
apagado. Voltear la pantalla
verticalmente.
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4-8. Como ajustar la configuracion de la camara para ArcCapture con

Wi-Fi

@ ArcCapture Setting

Fiip
Mirror
Brightn
LEVEL2

Enable

WIFL Disconnect

> RTSP Video

Haga clic en el icono de confi-
guracion de la camara. Se
abrira la ventana de
configuracion.

Flip (Voltear): Desactivar o
activar. Voltear la pantalla
verticalmente.

Mirror (Reflejar): Desactivar
o activar. Reflejar la pantalla
horizontalmente.

Brightness (Brillo): Ajusta el
brillo de la pantalla desde el
nivel 0 (el mas brillante) hasta
el nivel 9 (el més oscuro)

Sense (Sensor): Ajusta la
sensibilidad del sensor de la
camara de soldadura desde el
nivel 0 (minimo) hasta el nivel
10 (maximo).

Show Grid (Mostrar cuadri-
cula): Muestra lineas de cua-
dricula en el video para
ayudar en la alineacion de la
camara.

4-9. Ajuste de la configuracion de video

Video Quality
Video Directory

+ | Auto Reconnect Wi-Fi

License

Video Quality 1080p 16:9 30fps

Video Directory

+ | Auto Reconnect

License

Register

Cancel

Register

Cancel

Haga clic en el icono Configu-
racion de video para ajustar la
calidad del video y cambiar el
directorio donde se guardan
los videos.

OM-299647 Péagina 23



4-10.

Coémo ajustar el enfoque

La camara utiliza una lente de
enfoque con una distancia fo-
cal fija. La imagen puede de-
senfocarse segun la distancia
entre la camara y el arco. Pa-
ra ajustar el enfoque, siga es-
tos pasos.

1 Perno delantero (2)

2 Perno posterior (2)

3 Lente

Use un destornillador para
quitar los tornillos delanteros
y aflojar los tornillos posterio-

res. Deslice la cubierta hacia
atras como se muestra.

Para ajustar el enfoque, gire
la lente con la mano, como se
muestra.

Vuelve a montar la camara.
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SECCION 5 - CONFIGURACION DE LA
APLICACION PARA EL TELEFONO

5-1.

Instalar la aplicacion de la camara

(Q viter

Miller ArcCapture

Busque Miller ArcCapture en
App Store.

Descargue la aplicacion.
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5-2.  Configuracion de la aplicacion de camara

A. Android

9:54 & Gy -

Allow Miller ArcCapture Camera to take pictures and
record video?

While using the app

Only this time

Don't allow

Allow Miller ArcCapture Camera to record
audio?

While using the app
Only this time

Don't allow

9:54 B -

Allow Miller ArcCapture Camera to access this
device's location?

Precise Approximate
While using the app
Only this time

Don't allow

La aplicacién requiere permi-
sos para continuar. Aparece-
ran indicaciones para permitir
que la camara de Miller Arc-
Capture tome fotografias y
grabe video, acceda a la ubi-
cacion del dispositivo y grabe
audio.  Seleccione  While
using the app (Mientras se
utiliza la aplicacién) en cada
indicacion para continuar.
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B. iOS

1:23 0

- ArcCapture ™
Miller welding camera
Welding C a Helmet

Please enable
Location Service for
Miller app in Settings.

Go to Settings

Cancel

CONNECT TO CAMERA

La aplicaciéon requiere permi-
sos para continuar. Aparecera
una indicacién para activar el
servicio de ubicacién. Selec-
cione Go to Settings (Ir a
configuracion) para continuar.
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5-3.  Configuracion de Wi-Fi

A. Android

1:25 GG E - N Q uG

_ ArcCapture™
Miller  Wwelding camera

Welding Camera Helmet

CONNECT TO WIFI

CONNECT TO CAMERA

NOFa

Current network

Elija Connect to Wi-Fi (Co-
nectar a Wi-Fi).

Seleccione el Wi-Fi de la ca-
mara de las redes
disponibles.

Ingrese la contrasefa:
12345678.

Seleccione Connect
(Conectar).
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B. iOS
Elija Connect to Wi-Fi (Co-
nectar a Wi-Fi).

Seleccione el Wi-Fi de la ca-

mara de las redes
ArcCapture™ disponibles.
Welding Camera
Welding Camera Helmet Ingrese la contrasefna:
12345678.
Seleccione Connect
(Conectar).

CONNECT TO WIFI

CONNECT TO CAMERA

11:27% il 56+ @

< Miller Camera

< Settings Edit

-
*
Wi-Fi
Connect to Wi-Fi, view available networks,

and manage settings for joining networks
and nearby hotspots. Learn more...

Wi-Fi ( @)
8= Q)

v WELD_40:80:E1:C7:57:51




5-4. Como grabar y guardar video

< WELD_40:80:E1:CA:6A:87

g;

Pulse el boton Work (Trabajo) para mostrar
la vista de la camara.

Pulse el boton REC para comenzar a grabar
video. Pulse de nuevo el boton REC para
detener la grabacion.

Pulse el icono del menu en la esquina supe-
rior izquierda para abrir la configuraciéon de
calidad de imagen. Consulte la Seccién 5-5.

5-5.

Coémo usar y configurar la aplicacién

MENU

FLIP ™~
SENSE
BRIGHTNESS

CHANGE SSID

Input At least 8 characters and less than 20 char

MIRROR
Show Grid

Confirm

Flip (Voltear): Desactivar o activar. Voltear
la pantalla verticalmente.

Mirror (Reflejar): Desactivar o activar. Refle-
jar la pantalla horizontalmente.

Brightness (Brillo): Ajusta el brillo de la
pantalla desde el nivel 0 (el mas brillante)
hasta el nivel 9 (el mas oscuro)

Change SSID (Cambiar SSID): Ingrese un
nuevo SSID para la camara de soldadura.

Sense (Sensor): Ajusta la sensibilidad del
sensor de la camara de soldadura desde el
nivel 0 (minimo) hasta el nivel 10 (maximo).

Show Grid (Mostrar cuadricula): Muestra li-
neas de cuadricula en el video para ayudar
en la alineacion de la camara.

Seleccione Confirm Confirmar) para guar-
dar la configuracion.
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SECCION 6 — MANTENIMIENTO Y
RESOLUCION DE PROBLEMAS

6-1.

Reemplazo del cristal de proteccion

La camara esta equipada con
un cristal de proteccion (poli-
carbonato) en la parte delan-
tera para evitar la
contaminacién de la lente por
emanaciones o salpicaduras
durante la soldadura. Este
cristal de proteccién puede
contaminarse si la soldadura
continda durante un largo pe-
riodo. Cuando se produzcan
una adhesion excesiva de sal-
picaduras o contaminacion
por emanaciones, reemplace
el cristal de proteccion.

1 Soporte del cristal de
proteccion

2 Cristal de proteccion

Deslice hacia arriba el monta-
je del cristal de proteccion.

Separe el cristal del montaje
como se muestra.

Retire la pelicula de protec-
cion de la superficie del cristal
de proteccion nuevo e instale
el cristal nuevo en el montaje.

Vuelva a colocar el montaje
del cristal de proteccién en la
camara.
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6-2. Como establecer conexién con la pagina web

Model Name : WGC400 (v.1.19) .

Wi-Fi Mac Address
40:80:E1:CA6B:17

I'.

Conecte el adaptador de ali-
mentacion a ArcCapture con
Wifi y enciéndalo.

Conecte la PC y la camara de
soldadura mediante Wi-Fi.

Abra un navegador web en la
PC e ingrese http://
192.168.254.1 en la barra de
direcciones. La pagina web
de la camara se abre con los
siguientes menus:

® Status (Estado): Puede
verificar la camara de sol-
dadura conectada
actualmente.

® Video: Puede ajustar el
estado de la imagen de
video de la camara de
soldadura conectada.

® Network (Red): Puede
cambiar el SSID (id. de la
red) de ArcCapture con
Wifi que esta conectada
alaPC.

® System (Sistema): Cons-
ta de tres submenus que
incluyen Firmware Upgra-
de (Actualizacion de firm-
ware), Device Reboot
(Reinicio del dispositivo)
y Restore Factory Set-
tings (Restaurar configu-
racion de fabrica).
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6-3. Como ajustar la calidad de la imagen mediante la pagina web

€ 5 © A=zuPw 192168.2541/indexssp

Device Status

[
) '
Model Name : WGC400 * Wi-Fi Mac Address : &) [y

A0:80ETCAGBAF

v119)

Disp Setting

flip: Disable
mirror: Disable
brightness: LEVELS
sense: LEVELS
show grid: Enable

Return to the previous page

v

Apply

En la pagina web de la cama-
ra, haga clic en Video para
expandir el menu. A continua-
cién, haga clic en Disp (Pan-
talla) para abrir la
configuracién de pantalla.

Flip (Voltear): Voltear la ima-
gen hacia arriba o hacia abajo

Mirror (Reflejar): Voltear la
imagen hacia la izquierda o
hacia la derecha

Brightness (Brillo): Ajusta el
brillo de la pantalla. Las opcio-
nes son LEVEL 0 (Nivel 0) (el
mas claro) a LEVEL 9 (Nivel
9) (el mas oscuro).

Sense (Sensor): Ajusta la
sensibilidad del brillo de la ca-
mara. Las opciones son LE-
VEL O (Nivel 0) (el menos
sensible) a LEVEL 10 (Nivel
10) (el mas sensible).

Show Grid (Mostrar cuadricu-
la): Muestra lineas de cuadri-
cula en el video.

Cuando se completen todas
las configuraciones, haga clic
en Apply (Aplicar) para guar-
dar la configuracion.

6-4. Cambio de SSID

€ > ©  Aunu 102168.254.1findex.csp

Device Status

Model Name : WGCA00 ( d Wi-Fi Mac Address :
v119) A0:80:ET.CABBIAF

I

Wi-Fi (WPA)
After applying, reboot the board!!

}40:80:E1:CA:6B:AF

Apply

Return to the previous page

En la pagina web de la cama-
ra, haga clic en Network
(Red) para expandir el menu.
A continuacion, haga clic en
Wi-Fi para abrir las opciones
de Wi-Fi.

Ingrese el SSID de la camara
de soldadura que desea cam-
biar y haga clic en Apply
(Aplicar) para cambiar el
SSID.

Reinicie la camara de
soldadura.

Después de cambiar el SSID,
haga clic en Return to the
previous page (Volver a la
pagina anterior) para regresar
al menu principal.
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6-5. Como reiniciar una camara de manera remota

Device Status

lii

Wi-Fi Mac Address :
40:80:E1:CA6B:17

Model Name : WGC400 (v.1.1.9) .

F/W Upgrade
Reboot

Factory Reset

Rebooting

([ECheck to reboot

Return to the previous page

Si ocurre una situacién ines-
perada y la camara de solda-
dura deja de funcionar, siga
los pasos que se indican a
continuacioén para
recuperarla.

El convertidor del SVM puede
dejar de comunicarse debido
al ruido ambiental. Vuelva a
conectar el conector del SMA
y reinicie la camara.

Vuelva a conectar el adap-
tador de alimentacion a la ca-
mara de soldadura. Si la
camara de soldadura esta ins-
talada fuera de su alcance,
reinicie la camara de soldadu-
ra a través de la pagina web
como se muestra a
continuacion:

Conecte la PC y la camara de
soldadura mediante Wi-Fi.

Acceda a la pagina web de la
camara como se muestra en
la Seccion 6-2.

Haga clic en System (Siste-
ma) en el lado izquierdo de la
pantalla para mostrar tres
submenus.

Haga clic en Reboot (Reini-
ciar). En la ventana que apa-
rece, marque la casilla de
verificacion para confirmar. A
continuaciéon, haga clic para
reiniciar la camara.
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Status
@ Stat Device Status

F/W Upgrade
Reboot

Factory Reset

Model Name : WGC400 (v.1.1.9) .

Haga clic en System (Siste-
ma) en el lado izquierdo de la
pantalla para mostrar tres
submenus.

Haga clic en Factory Reset
(Restablecer valores de fabri-
ca) para mostrar la ventana
para restablecer los valores
de fabrica.

Il

Wi-Fi Mac Address :
40:80:E1:CA6B:17

I'.

Haga clic en Apply (Aplicar)
para restablecer toda la confi-
guracion de la cadmara de sol-

Factory Reset dadura a los valores de
fabrica.
6-7.  Solucion de problemas
Problema Recurso

Deterioro de la calidad de la
imagen.

Limpie o reemplace la placa de la cubierta de la lente.

Limpie o reemplace la lente de la camara.

El brillo de la imagen de la camara
de soldadura cambia.

Compare el brillo de la imagen cuando se instalo por pri-
mera vez la camara de soldadura con el brillo actual de
la imagen. Si se produce una diferencia en el brillo de la
imagen de soldadura en las mismas condiciones de sol-
dadura, péngase en contacto con el servicio de la fabrica
debido a un problema de control del filtro.

La imagen se congela.

Vuelva a conectar todas las conexiones en el convertidor
del SVM (consulte la Seccion 3-2 o 3-3).

Reinicie la camara de soldadura (consulte la Seccion 6-
5).
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SECCION 7 — INFORMACION REGULATORIA/
DE CUMPLIMIENTO

71. Acuerdo de licencia de software

El Acuerdo de licencia para el usuario final y los avisos y términos y condiciones de terceros en
relacion con el software de terceros se
encuentran en https://www.millerwelds.com/eula y se incorporan como referencia en el presente.

7-2. Declaraciéon de cumplimiento de la FCC/IC

Este dispositivo cumple la Parte 15 de las normas de la FCC y las normas RSS exentas de licen-
cia de Industry Canada.

La operacion esta sujeta a las dos condiciones siguientes: (1) este dispositivo no puede causar
interferencias perjudiciales y (2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, in-
cluidas aquellas que puedan causar un funcionamiento no deseado.

PRECAUCION : Cualquier cambio o modificacion no aprobado expresamente por el fabricante
puede anular la autoridad del usuario para operar el equipo.

Este equipo ha sido probado y se ha comprobado que cumple con los limites para un dispositivo
digital de Clase B, en conformidad con la Parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan
disefiados para proporcionar una proteccién razonable contra interferencias perjudiciales en una
instalacion residencial. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia vy,
si no se instala y utiliza de acuerdo con las instrucciones, puede causar interferencias perjudicia-
les en las comunicaciones de radio. Sin embargo, no hay garantia de que no se produciran inter-
ferencias en una instalacion particular. Si este equipo causa interferencia perjudicial a la
recepcion de radio o television, lo cual se puede determinar encendiendo y apagando el equipo,
se recomienda al usuario que intente corregir la interferencia mediante una o mas de las siguien-
tes medidas:

® Reorientar o reubicar la antena receptora.

® Aumentar la separacioén entre el equipo y el receptor.

® Conectar el equipo a una toma de un circuito diferente a aquel en el que esta conectado el
receptor.

® Consulte al distribuidor o a un técnico de radio/TV experimentado para obtener ayuda.
ADVERTENCIA

Los cambios o las modificaciones no aprobados explicitamente por el fabricante pueden anular
la autoridad del usuario para operar el equipo.

PRECAUCION : Exposicién a la radiacion de radiofrecuencia. La antena se debe montar de ma-
nera que se minimice la posibilidad de contacto humano durante el funcionamiento normal. No se
debe entrar en contacto con la antena durante el funcionamiento para evitar la posibilidad de ex-
ceder el limite de exposicion a radiofrecuencia de la FCC.

ATENCION: L'exposition aux rayonnements & fréquence radioélectrique. Antenne doit &tre mon-
tée de telle maniére a minimiser le risque de contact humain pendant I'utilisation normale. L'an-
tenne ne doit pas étre contacté pendant le fonctionnement pour éviter la possibilité de dépasser
la limite de I'exposition aux fréquences radio de la FCC.

Este dispositivo y sus antenas no deben ubicarse ni funcionar junto con ninguna otra antena o
transmisor.

Cet appareil et son antenne (s) ne doit pas étre co-localisés ou fonctionnant en conjonction avec
une autre antenne ou transmetteur.

Este equipo debe instalarse y operarse con una distancia minima de 20 cm entre el radiador y su
cuerpo.
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Cet équipement doit étre installé et utilisé a une distance minimale de 20cm entre le radiateur et
votre corps.

Informacion de IC

Este dispositivo cumple con las normas de RSS exentas de licencia de Industry Canada. La ope-
racion esta sujeta a las dos condiciones siguientes: (1) este dispositivo no puede causar interfe-
rencias, y (2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia, incluidas aquellas que puedan
causar un funcionamiento no deseado del dispositivo.

Le présent appareil est conforme aux CNR d’'Industrie Canada applicables aux appareils radio
exempts de licence. L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes:

1) 'appareil ne doit pas produire de brouillage;

2) l'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est suscep-
tible d’encompromettre le fonctionnement.

Este transmisor de radio 32767-WGC400 ha sido aprobado por Innovation, Science and Econo-
mic Development Canada para operar con los tipos de antena enumerados a continuacién, con
la ganancia maxima permitida indicada. Los tipos de antena no incluidos en esta lista que tengan
una ganancia mayor que la ganancia maxima indicada para cualquier tipo enumerado estan es-
trictamente prohibidos para su uso con este dispositivo.

Antena dipolo 0 y1 : -1,20 dBi / Antena multiple dipolo: 1,81 dBi
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SECCION 8 — GARANTIA LIMITADA

GARANTIA LIMITADA— sujeta a los términos y condiciones indicados méas abajo. La compa-
fiia MILLER Mfg. Co., Appleton, Wisconsin, garantiza al primer comprador al por menor que el
equipo de MILLER nuevo vendido , después de la fecha efectiva de esta garantia esta libre de
defectos en material y mano de obra al momento que fue embarcado desde MILLER. ESTA
GARANTIA SUSTITUYE EXPRESAMENTE A CUALQUIER OTRA GARANTIA, EXPRESA O
IMPLICITA, INCLUIDAS LAS GARANTIAS DE COMERCIALIDAD Y ADECUACION.

El camara de soldadura tiene garantia por un afio a partir de la fecha de compra. Por cualquier
asunto relacionado con la garantia, se requiere evidencia de la compra, por lo que es obligato-
rio conservar una copia de la factura o del recibo de venta originales.

Esta garantia proporciona derechos legales especificos, y otros derechos que pueda haber
disponibles de acuerdo a sus estado o provincia.

Por asuntos relacionados con la garantia, contacte a su distribuidor Miller.

Efectiva a partir del 1 de enero de 2025

OM-299647 Pagina 41




Para consultar informacion sobre el
producto, traducciones del manual del
operador y mas, visite

www.MillerWelds.com

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES © Miller Electric Mfg. LLC 2025-10
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