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Von Miller fur Sie

Wir danken und gratulieren zur Wahl von Miller. Jetzt sind Sie in der Lage,
Ihre Arbeit zu erledigen, und zwar richtig. Wir wissen, daf} Sie keine Zeit
dazu haben, es anders zu machen.

Aus dem gleichen Grund sorgte Niels Miller dafir, da® seine Produkte
wertbestandig und von Uberragender Qualitat waren, als er 1929 mit der
Herstellung von Lichtbogen-Schweil’geraten begann. Ebenso wie Sie
konnten sich seine Kunden nichts Geringeres leisten. Die Miller Produkte
muften nicht nur so gut wie mdglich sein, sie muften die Besten auf dem

Markt sein.

Heute wird diese Tradition von den Leuten fortgesetzt, die Miller Produkte
herstellen und verkaufen. Sie sind ganz genauso darauf verpflichtet,
Produkte und Dienstleistungen mit den hohen, 1929 aufgestellten Qualitats-
und Wertmalstaben zu liefern.

Diese Betriebsanleitung soll Ihnen dabei helfen, den grotméglichen Nutzen
aus den Miller Produkten zu ziehen. Nehmen Sie sich bitte auch Zeit zum
Lesen der SicherheitsmalRnahmen. Sie dienen lhrem Schutz am
Arbeitsplatz. Wir haben die Aufstellung und Bedienung leicht und einfach
gemacht. Mit Miller kbnnen Sie sich bei sachgemaler Wartung auf Jahre
zuverlassigen Einsatzes verlassen. Und flr den Fall, dass lhr Gerat aus
irgendeinem Grund repariert werden muss, finden Sie im Abschnitt
Fehlersuche Hilfe bei der Bestimmung des Problems. Unser umfangreiches
Servicenetzwerk steht fur die Lésung des Problems zur Verfigung.
AuRerdem finden Sie Garantie— und Wartungsangaben fir Ihr spezielles
Modell.

Miller Electric stellt eine komplette Reihe von
Schweillgeraten und Schweil3ausristungen her.
Fragen Sie bei Ihrer Miller Vertretung nach dem
neuesten Katalog mit dem kompletten Angebot
oder nach den getrennten Katalogblattern der
weiteren Miller Qualitatsprodukte. Um einen

Handler oder Vertriebspartner in lhrer Nahe zu
finden, kontaktieren Sie uns telefonisch unter
1-800-4-A-Miller oder besuchen Sie unsere Website unter www.
MillerWelds.com .

Jede  Miller  Stromquelle
arbeitet so hart wie Sie und
besitzt die muheloseste
Garantie in der Branche.
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Miller ist der erste
Schweilgeratehersteller in
den U. S. A, der die
Registrierung unter dem 1SO
9001 Qualitatssystem
erlangte.
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KONFORMITATSERKLARUNG

fur Produkte fur die Europaische Gemeinschaft (CE-Zeichen).

MILLER Electric Mfg. Co., 1635 Spencer Street, Appleton, WI 54914 U.S.A. erklart, dass das (die)
in dieser Konformitatserklarung genannte(n) Produkt(e) die wesentlichen Anforderungen und
sonstigen relevante Bestimmungen der angegebenen Richtlinie(n) des Rates und Norm(en)
erfiillen.

Bezeichnung des Produktes/Betriebsmittelse:

Produkt Lagernummer

Maxstar 280 DX,CPS 907539002

Richtlinien des Rates:

» 2014/35/EU Low voltage
» 2014/30/EU Electromagnetic compatibility
» 2009/125/EC and regulation 2019/1784 Ecodesign requirements for energy-related products

« 2011/65/EU and amendment 2015/863 Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment

Normen:

* EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources
* |IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices
* EN 60974-10:2014/A1:2015 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

* EN IEC 63000:2018 — Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with
respect to the restriction of hazardous substances

Zeichnungsberechtigter:

O LML

David A. Werba Datum der Erklarung
MANAGER, PRODUCTONTWERPNALEVING

April 21, 2022

269368G



() mitler

MILLER Electric Mfg. LLC, 1635 West Spencer Street, Appleton, Wl 54914 U.S.A. declares that
the product(s) identified in this declaration conform to the essential requirements and
provisions of the stated Regulation(s) and Standard(s).

DECLARATION OF CONFORMITY

For United Kingdom (UKCA marked) products.

Product/Apparatus Identification:

Product Stock Number

Maxstar 280 DX, CPS 907539002

Regulations:

e S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
e S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.I. 2021/745 Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Regulations 2021

e S.|. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

Standards:

o ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment — Part 1 Welding power sources
e EN IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

e EN 60974-10:2014/A1:2015 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility
requirements

o EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and electronic
products with respect to the restriction of hazardous substances

Signatory:

DA (rjpﬁ\ April 21, 2022

David A. Werba Date of Declaration
MANAGER, PRODUCT DESIGN COMPLIANCE

290420B



EMK-DATENBLATT FUR @ Miller
LICHTBOGEN-SCHWEISSSTROMQUELLE

Bezeichnung des Produktes/Betriebsmittels

Produkt Lagernummer
MAXSTAR 280 DX (AUTO-LINE 208-575), CPS, CE 907539002

Zusammenfassung der Konformitatsinformationen

Anwendbare Vorschrift Richtlinie 2014/35/EU

Referenzgrenzwerte Richtlinie 2013/35/EU, Empfehlung 1999/519/EC

Anwendbare Normen IEC 62822-1:2016, IEC 62822-2:2016

Bestimmungsgemale Verwendung X fur die berufliche Verwendung [ fir die Verwendung durch Laien

Bei der Arbeitsplatzbewertung sind nicht-thermische Wirkungen zu bertcksichtigen JA 1 NEIN

Bei der Arbeitsplatzbewertung sind thermische Wirkungen zu berlcksichtigen O JA NEIN

Daten basieren auf der maximal moglichen Leistung der Quelle (glltig, solange die Firmware/Hardware nicht
geandert wurde)

O Daten basieren auf dem ungunstigsten Fall (nur glltig, solange keine Einstellungsoptionen/Schweil3programme
geandert wurden)

O Daten basieren auf dem mehreren Einstellungen/Programmen (nur giiltig, solange keine Einstellungsoptionen/
Schweillprogramme geandert wurden)

Die berufsbedingte Exposition liegt bei den X JA I NEIN

Standardkonfigurationen unterhalb der Expositionsgrenzwerte (Wenn NEIN, sind bestimmte erforderliche

(EGW) fur gesundheitliche Auswirkungen Mindestabstande einzuhalten)

Die berufsbedingte Exposition liegt bei den Ona X JA I NEIN

unterhalb der Standardkonfigurationen (wenn anwendbar und NEIN, sind spezifische

Expositionsgrenzwerte (EGW) fir sensorische Wirkung Mafinahmen erforderlich)

Die berufsbedingte Exposition liegt bei den Ona X JA I NEIN

Standardkonfigurationen unterhalb (wenn anwendbar und NEIN, ist spezifische

der MaRnahmengrenzwerten Beschilderung erforderlich)

EMK-Daten fiir nicht-thermische Wirkungen:

Expositionsindizes (Els) und Abstande zum Schweilkreis (fir jede Betriebsart, wie anwendbar)

Kopf
Sensorische | Gesundheitliche Rumpf Gliedmalen | GliedmalRen
Wirkungen | Auswirkungen (hand) (Schenkel)
Standardisierter Abstand 10 cm 10 cm 10 cm 3cm 3cm
EGW El bei standardisiertem Abstand 0,10 0,09 0,14 0,08 0,17
Erforderlicher Mindestabstand 1cm 1cm 1cm 1cm 1cm
Abstand, bei dem alle EGW-Expositionsindizes am Arbeitsplatz unter 0,20 (20%) liegen 5cm

Abstand, bei dem alle EGW-Expositionsindizes fir die allgemeine Offentlichkeit unter 1,00 (100%) liegen 135 cm

Geprift von:  Tony Samimi Prifdatum: 2016-02-17
275609-A






ABSCHNITT 1 - SICHERHEITSMASSNAHMEN — VOR
GEBRAUCH LESEN

A Schiitzen Sie sich und andere vor Verletzungen — lesen und befolgen Sie diese wichtigen SicherheitsmaRnahmen und Betriebs-

hinweise und bewahren Sie sie gut auf.

1-1. Symbole

GEFAHR! — Signalisiert eine Gefahrensituation, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, sofern sie nicht
vermieden wird. Die moglichen Gefahren sind in den be-
gleitenden Symbolen dargestellt oder im Text erlautert.

Signalisiert eine Gefahrensituation, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann, sofern sie nicht ver-
mieden wird. Die moglichen Gefahren sind in den beglei-
tenden Symbolen dargestellt oder im Text erlautert.

HINWEIS - Signalisiert Inhalte, die sich nicht auf Personenschaden
beziehen.

1-2. Gefahren beim LichtbogenschweiRen

A Die dargestellten Symbole werden in der gesamten Be-
triebs- anleitung verwendet, um auf mogliche Gefahren hin-
zuweisen. Wenn Sie dieses Symbol sehen, ist erhohte
Achtsamkeit erforderlich. Die untenstehenden Informatio-
nen sind nur eine Zusammenfassung der wichtigsten Si-
cherheitsnormen. Lesen und beachten Sie alle
Sicherheitsnormen.

A Lassen Sie alle Arbeiten an diesem Gerit wie Installation,
Betrieb, Wartung und Reparaturen nur von qualifiziertem
Personal ausfiihren. Eine qualifizierte Person ist definiert
als eine Person, die durch den Besitz eines anerkannten Ab-
schlusses, Zertifikats oder beruflichen Status oder durch
umfassende Kenntnisse, Ausbildung und Erfahrung erfolg-
reich die Fahigkeit nachgewiesen hat, Probleme im Zusam-
menhang mit dem Fachgebiet, der Arbeit oder dem Projekt
zu lésen, und die eine Sicherheitsschulung erhalten hat, um
die damit verbundenen Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden.

A Wahrend des Betriebes andere Personen, besonders Kin-
der, vom Gerat fernhalten.

':? ELEKTROSCHOCKS konnen todlich
= sein.

Das Berlihren stromfiihrender Teile kann tédliche
Schocks oder schwere Verbrennungen zur Folge
haben. Der Kreis zwischen Elektrode und Werk-
stlick ist stromfiihrend, sobald der Ausgangsstrom eingeschaltet ist.
Auch der Eingangsstromkreis und die Stromkreise im Inneren sind
stromfiihrend, wenn der Strom eingeschaltet ist. Beim halbautomati-
schen oder automatischen Schweillen sind der Draht, die Drahtspule,
das Antriebsrollengehduse und alle Metallteile, die mit dem Schweil-
draht in Beruhrung stehen, stromfiihrend. Falsch installierte oder un-
sachgemal geerdete Gerate stellen eine Gefahr dar.

® Stromflihrende Teile nicht beriihren.

® Trockene Isolierhandschuhe ohne Locher und Schutzkleidung
tragen.

® Der Schweifler muss sich selbst vom Werkstiick und der Erde
durch trockene, isolierende Matten oder Abdeckungen isolieren,
die grof3 genug sind, um einen Kontakt zwischen ihm und dem
Werkstlick oder der Erde zu verhindern.

® Den Wechselstromausgang nicht in einer feuchten, nassen oder
beengten Umgebung oder bei Sturzgefahr verwenden.

® Den Wechselstromausgang NUR dann verwenden, wenn er fur
das SchweilRverfahren benétigt wird.

® Falls vorhanden, sollte bei Verwendung des Wechselstrom- aus-
ganges die Ausgangsfernregelung benutzt werden.

(&= Signalisiert besondere Hinweise.

A\[FNE |

Diese Gruppe von Symbolen bedeutet Achtung! Aufpassen! Ge-

fahrliche BERUHRUNGSPANNUNG, Gefahrdung durch BE-
WEGTE TEILE und HEISSE TEILE. Siehe Symbole und

dazugehorige Anweisungen unten fiir notwendige MalRnahmen zur

Vermeidung dieser Gefahren.

® Zusatzliche SicherheitsmalRnahmen sind erforderlich, wenn unter

erhohter elektrischer Gefahrdung gearbeitet wird: In feuchten Um-
gebungen oder beim Tragen von nasser Kleidung, auf metalli-
schen Oberflachen wie Bdden, Gittern oder Gerlsten, sitzend,
kniend oder liegend in beengten Verhaltnissen oder wo ein hohes
Risiko besteht, dass der direkte Kontakt mit dem Werkstiick oder
der Erde unvermeidbar ist bzw. aus Versehen erfolgt. Wenn diese
Bedingungen gegeben sind, folgenden Gerate mit ,S"-Zeichen
verwenden: 1) ein halbautomatisches Gleichstrom-Schweil3gerat
(DrahtelektrodenschweiRen) mit konstanter Spannung, 2) ein ma-
nuelles Gleichstrom-SchweilRgerat (Stabelektroden-schweilRen)
oder 3) ein Wechselstrom- Schweil3gerat mit reduzierter Leerlauf-
spannung. In den meisten Fallen wird die Verwendung eines
Gleichstrom-Schweil’gerats mit Konstantspannung (Drahtelektro-
denschweil3en) empfohlen. Und nicht alleine arbeiten!

® \or dem Installieren oder Warten dieses Gerates den Eingangs-

strom abschalten oder den Motor ausschalten. Eingangsstrom ge-
mal OSHA 29 CFR 1910.147 ausschalten (siehe
Sicherheitsnormen).

® |[nstallieren, erden und bedienen Sie dieses Gerat sachgemafl

und entsprechend der Betriebsanleitung sowie den nationalen
und lokalen Vorschriften.

® Stets die Versorgungserdung uberprifen — der Massedraht des

Stromkabels muf3 ordentlich mit dem Erdungsstift im Stecker ver-
bunden sein, und das Kabel mu an eine ordentlich geerdete
Steckdose angeschlossen sein.

® Bei der Herstellung von Eingangsverbindungen ist zuerst der Erd-

ungsleiter anzubringen - Verbindungen zweimal priifen.

® Stromkabel und Erdungskabel haufig auf Beschadigungen oder

blanke Drahte untersuchen. Beschadigtes Kabel sofort auswech-
seln. Bertihrung mit blanken Drahten kann tédlich sein.

® Stromkabel haufig auf Beschadigungen oder blanke Drahte unter-

suchen — beschadigtes Kabel sofort auswechseln — Berlihrung
mit blanken Dréhten kann tédlich sein.

® Nicht in Verwendung stehende Gerate ausschalten.
® Keine verschlissenen, beschadigten, zu gering dimensionierten

oder reparierten Kabel verwenden.

® Kabel nicht um den Kérper schlingen.
® Falls das Werkstlick geerdet werden muss, ist dazu ein separates

Kabel zu verwenden.

® Die Elektrode nicht beriihren, wenn Sie Kontakt zum Werksttick,

der Erde oder einer weiteren Elektrode eines anderen Gerates
haben.

® Nur gut gewartete Gerate verwenden. Beschadigte Teile sofort re-

parieren oder auswechseln. Das Gerat gemaR der Betriebs- anlei-
tung warten.

OM-253086 Seite 1



® Elektrodenhalter, die an zwei Schweillgerate angeschlossen sind,
nicht gleichzeitig bertihren, da die doppelte Leerlaufspannung vor-
handen ist.

® Bei Arbeiten in groRerer Hohe Sicherheitsgeschirr tragen.
® Alle Platten und Abdeckungen an ihrem Platz belassen.

® Das Massekabel mit gutem Metallkontakt zum Werkstlick oder
zum Werktisch so nahe wie mdglich bei der Schweillstelle
anklemmen.

® Die Masseklemme isolieren, wenn diese nicht an das Werkstuick
angeschlossen ist, um jeglichen Kontakt mit einem Metallobjekt zu
verhindern.

® Nicht mehr als eine Elektrode oder ein Masse-kabel an jedem
Ausgangsanschluss anschlieRen. Klemmen Sie die Kabel fir nicht
angewendete Verfahren ab.

® Benutzen Sie den FI-Schutz, wenn Sie in feuchter oder nasser
Umgebung elektrisches Zubehdr verwenden.

HEISSE TEILE konnen zu
Verbrennungen fiihren.

® Heilde Teile nicht mit bloRer Hand beriihren.

® |assen Sie das Gerat ausreichend abkihlen, be-
vor Sie daran arbeiten.

® Zur Verhutung von Verbrennungen beim Handhaben heilRer Teile
geeignete Werkzeuge und /oder dicke, gefltterte Schweiler-

schutzhandschuhe und -kleidung tragen.
® Schweillen, Abkratzen, Verwenden einer Draht-

biurste und Schleifen erzeugen Funken und flie-

gendes Metall. Beim Abkihlen einer Schweilnaht kann Schlacke
abspringen.

Herumfliegende METALLTEILE oder
SCHMUTZ kénnen die Augen
verletzen.

® Selbst unter dem Schweillhelm eine zugelassene Schutzbrille mit
Seitenschutz tragen.

’ DAMPFE UND GASE kénnen
S gesundheitsgefiahrdend sein.
)

® Gesicht von den Dampfen fernhalten. Dampfe nicht einatmen.

Beim Schweilen entstehen Dampfe und Gase.
Das Einatmen dieser Dampfe und Gase kann die
Gesund heit gefahrden.

® Am Arbeitsbereich fiir ausreichende Beliiftung sorgen und/oder
Schweildampfe und Gase am Lichtbogen durch Lufter absaugen.
Zur Bestimmung einer adaquaten Bellftung empfehlen wir, eine
Stichprobe der Zusammensetzung und Quantitat der Dampfe und
Gase zu machen, denen das Personal ausgesetzt ist.

® Bei schlechter Bellftung eine geprufte Atemschutzmaske mit Luft-
zufuhr tragen.

® Sicherheitsdatenblatter (SDSs) und die Herstelleranweisungen fiir
Kleber, Beschichtungen, Reiniger, Schweillzusatzwerkstoffe,
KuhImittel, Entfetter, Flussmittel und Metalle lesen und verstehen.

® |n kleinen Raumen nur bei guter Belliftung arbeiten oder eine
Atemmaske mit Luftzufuhr verwenden. Es sollte stets eine erfah-
rene Aufsichtsperson in der Nahe sein. Schweilldampfe und Gase
kénnen die Luft verdrangen und den Sauerstoffpegel senken, was
zu schweren Verletzungen oder zum Tod flihren kann. Sicherstel-
len, dass die eingeatmete Luft ungefahrlich ist.

® Nicht in der Nahe von Entfettungs-, Reinigungs- oder Spritzarbei-
ten schweilen. Die Hitze und die Strahlen des Lichtbogens kon-
nen mit den Dampfen reagieren und hochgiftige Reizgase bilden.

® Nicht auf beschichteten Metallen schweilRen, wie z.B. auf verzink-
tem, blei- oder kadmiumplattiertem Stahl, wenn nicht zuvor die Be-
schichtung vom Schweillbereich entfernt wurde, der Arbeits-
bereich gut bellftet ist und, falls notwendig, eine Atemmaske mit
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Luftzufuhr getragen wird. Die Beschichtung sowie viele Metalle,
die diese Elemente enthalten, kdnnen beim Schweillen giftige
Dampfe freisetzen.

GASANREICHERUNG kann
Verletzungen verursachen oder
toten.

® Druckgaszufuhr bei Nichtverwendung abschalten.

9
® Geschlossene Raume immer beliiften oderzuge-

lassenes Beatmungsgerat verwenden.

LICHTBOGENSTRAHLEN koénnen
/’ Augen und Haut verbrennen

“

oL

% _~

Beim Schweilen entstehende Lichtbogenstrahlen
verursachen sehr intensive sichtbare und unsicht-

bare (ultraviolette und infrarote) Strahlen, die Au-
gen und Haut verbrennen kénnen. Der bei manchen Arbeiten
entstehende Larm kann das Gehor schadigen. Beim Schweil’en ent-
steht Spritzer- und Funkenflug.

® Beim Schweillen oder Zuschauen einen zugelassenen Schweil3-
helm mit geeignetem Augenschutzfilter tragen, um Gesicht und
Augen vor Lichtbogenstrahlen und Funken zu schiitzen (siehe
ANSI Z49.1 und Z87.1 in den Sicherheitsnormen).

® Zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter dem Helm
tragen.

® Schutzschirme oder hnliches verwenden, um andere Personen
vor dem grellen Licht, den Strahlen und Funken zu schitzen; an-
dere davor warnen, in den Lichtbogen zu schauen.

® Einen Korperschutz aus Leder oder feuerfeste Kleidung (FRC) tra-
gen. Zum Korperschutz gehort olfreie Kleidung, wie Lederhand-
schuhe, schwere Oberteile, manschettenlose Hosen, hohe
Schuhe und eine Kappe.

. SCHWEISSEN kann Brande oder
(P Explosionen verursachen.

Das Schweillen an geschlossenen Behaltern wie
z.B. Tanks, Fassern oder Rohren kann zur Explosi-
on fuhren. Funken kénnen vom Lichtbogen weg-
spritzen. Diese Funken sowie heille Werkstiicke und heilRe Gerate
kénnen Brande und Verbrennungen verursachen. Versehentlicher
Kontakt der Elektrode mit Metallobjekten kann Funken, Explosion,
Uberhitzung oder einen Brand verursachen. Vor dem SchweiRRen si-
cherstellen, dass im Arbeitsbereich gefahrlos gearbeitet werden
kann.

® Alle entflammbaren Materialien in einem Umkreis von mindestens
10,7 m um den Lichtbogen herum entfernen. Wenn dies nicht
maglich ist, missen sie mit einer gepriiften Abdeckung abgedeckt
werden.

® Nicht dort schweiflen, wo Funken auf entflammbares Material tref-
fen kénnten.

® Schitzen Sie sich selbst und andere vor herumfliegenden Funken
und heilRem Metall.

® Achtung: beim SchweilRen entstehende Funken und heie Materi-
alteile kdnnen sehr leicht durch kleine Ritzen und Offnungen in
umliegende Bereiche gelangen.

® Vorsicht vor Branden. Ein Feuerldscher sollte stets in der Nahe
sein.

® Achtung: Bei SchweiRarbeiten an der Decke, am Boden, an der
Spritz- oder Trennwand kann ein Brand auf der anderen, nicht
sichtbaren Seite entstehen.

® Nicht an Behaltern die Brennstoffe enthalten oder an geschlosse-
nen Behaltern wie z.B. Tanks, Fassern oder Rohren schweil3en,
wenn diese nicht gemal AWS F4.1 vorbereitet wurden (siehe
Sicherheitsnormen).

® Nicht in Bereichen schweil3en, in denen die Atmosphare brennba-
ren Staub, Gas oder fliissige Dampfe (wie etwa Benzin) enthalten
kann.



® Das Massekabel so nahe wie mdglich am Schweil’bereich mit
dem Werkstiick verbinden, damit der Schweilstrom eine nicht
UbermaRig lange, moglicherweise nicht Uberall geerdete, Strecke
zuriicklegen muss und um so die Gefahr von Elektroschocks, Fun-
ken und Brénden zu verringern.

® Schweillgerdat nicht zum Auftauen

verwenden.

® Stabelektrode vom Halter nehmen oder SchweilRdraht an der Spit-
ze abschneiden, wenn nicht geschweilt wird.

gefrorener Leitungen

® Einen Korperschutz aus Leder oder feuerfeste Kleidung (FRC) tra-
gen. Zum Korperschutz gehort olfreie Kleidung, wie Lederhand-
schuhe, schwere Oberteile, manschettenlose Hosen, hohe
Schuhe und eine Kappe.

® \or Schweillarbeiten brennbare Dinge wie Feuerzeuge oder
Streichhodlzer weglegen.

® Nach Beendigung der Schweilarbeiten den Arbeitsbereich auf
verbleibende Funken, glihende Teilchen und Flammen
kontrollieren.

® Nur zuldssige Sicherungen bzw. Schutzschalter einsetzen. Diese
dirfen weder zu grofd ausgelegt sein, noch dirfen sie umgangen
werden.

® Die Anforderungen in OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) und NFPA 51B
fur Arbeiten mit offener Flamme beachten, ein Brandbeobachter
und Feuerldscher sollten sich in der Nahe befinden.

® Sicherheitsdatenblatter (SDSs) und die Herstelleranweisungen fiir

Kleber, Beschichtungen, Reiniger, Schweillzusatzwerkstoffe,
KihImittel, Entfetter, Flussmittel und Metalle lesen und verstehen.

LARM kann das Gehér schadigen.

Der Larm einiger Verfahren oder Gerate kann das
Gehor schadigen.

® Bei hohem Larmpegel zugelassene Larmschutz-
mittel tragen.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER
(EMF) konnen implantierte
medizinische Gerate beeinflussen.

Q‘Q

— ® Trager von Herzschrittmachern oder anderen im-

plantierten medizinischen Geraten sollten sich
fernhalten.

1-3.

FEUER- ODER
EXPLOSIONSGEFAHR.

® Gerat nicht auf oder in der Nahe von brennbaren
Oberflachen installieren oder aufstellen.

7Y

/

® Gerat nicht in der Nahe von brennbarenMaterialien
installieren.
® Uberlasten Sie nicht die Anschlussleitungen. Versichern Sie sich,
dass der Anschluss fiir den Betrieb dieses Gerates geeignet ist.

HERUNTERFALLENDES GERAT
kann zu Verletzungen fiihren.

® Nur das Gerat und sachgemal installiertesZube-
hoér an der Tragdse anheben, NICHT die Gasfla-

schen. Das zulassige Traggewicht der Tragdse
nicht Uberschreiten (siehe Technische Daten).

® Zum Heben und Abstitzen der Einheit die korrekten Verfahren
und nur Gerate mit ausreichender Tragkraft verwenden.

® \Wenn die Einheit mit einem Stapler transportiert wird, missen die
Staplergabeln soweit ausgezogen sein, dass sie bis ber die an-
dere Seite der Einheit hinausreichen.

® Bei Arbeiten in luftiger Hohe die Ausriistung (Kabel und Leitun-
gen) von fahrenden Flurférderzeugen fernhalten.

® Personen, die ein medizinisches Gerat implantiert tragen, sollten
Ihren Arzt und den Hersteller des Gerats befragen, bevor sie sich
in einen Bereich begeben, in dem Arbeiten wie Lichtbogenschwei-
Ren, Punktschweilfen, Fugenhobeln, Plasmaschneiden oder in-
duktives Erwarmen durchgefiihrt werden.

FLASCHEN kénnen bei
Beschadigung explodieren.

Die Druckgasflasche enthalt Gas unter hohem
Druck. Bei Beschadigung kann eine Flasche ex-
plodieren. Gasflaschen sind ein normales Zubehor
beim Schweilen, miissen aber trotzdem sehr vorsichtig behandelt
werden.

® Protect compressed gas cylinders from excessive heat, mechani-
cal shocks, physical damage, slag, open flames, sparks, and arcs.

® Druckgasflaschen vor zu groRer Hitze, mechanischen Schlagen,
Beschadigung, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbd-
gen schutzen.

® Die Flaschen senkrecht an einer stabilen, stationaren Stiitze oder
einem Flaschenwagen befestigen und vor dem Umfallen sichern.

® Flaschen von Schweill- oder anderen elektrischen Schaltkreisen
fernhalten.

® Niemals einen Schweilbrenner auf eine Gasflasche hangen.

Niemals eine Flasche mit einer SchweiRelektrode beriihren.

Niemals an einer druckbeaufschlagten Flasche schweil’en - die

Flasche wird explodieren.

® Nur die fir die jeweilige Anwendung geeigneten Druckgasfla-
schen, Regler, Schlduche und Anschlisse verwenden; diese und
dazugehdorige Teile in gutem Zustand halten.

® Gesicht vom Ventilauslass wegdrehen, wenn ein Flaschenventil
gedffnet wird. Beim Offnen des Ventils nicht vor oder hinter dem
Druckmonderer stehen bleiben.

® Stets die Schutzkappe am Flaschenventil aufsetzen, aufler wenn
die Flasche in Verwendung ist oder angeschlossen wird.

® Die richtigen Vorrichtungen verwenden, korrekte Vorgehensweise
und eine ausreichende Anzahl von Personen zum Heben, Bewe-
gen und Transportieren der Flaschen sicherstellen.

® Die Anleitungen fiir Druckgasflaschen und Zubehorteile sowie die
in den Sicherheitsnormen aufgefiihrte Publikation P-1 der Com-
pressed Gas Association (CGA - amerikanische Druckgasvereini-
gung) sowie die entsprechenden nationalen Vorschriften lesen
und beachten.

Zusatzliche Gefahren bei Installation, Betrieb und Wartung

® Halten Sie sich beim manuellen Heben von schweren Teilen oder
Geraten an die Leitlinien des Anwendungshandbuchs zur Gberar-
beiteten NIOSH Hebegleichung ("Applications Manual for the Re-
vised NIOSH Lifting Equation" SchriftNr. 94—110).

UBERHITZUNG kann durch ZU
LANGEN GEBRAUCH auftreten.

%/ ® Gerat abklhlen lassen, Nenn-Einschaltdauer
\d beachten.
® Vor Wiederaufnahme der  SchweilRarbeiten

Schweil}strom oder Einschaltdauer verringern.

® Den Luftstrom zur Stromquelle nicht blockieren oder filtern.

HERUMFLIEGENDE FUNKEN
kénnen zu Verletzungen fiihren.
=

® Zum Schutz von Augen und Gesicht eine geeig-
nete Schutzmaske tragen.

® \Wolframelektroden nur an einem Schleifgerat mit
geeigneten Schutzvorrichtungen und an einem sicheren Ort
schleifen. Dabei eine geeignete Schutzausriistung fir Gesicht,
Hande und Korper tragen.
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® Funken kénnen Brande verursachen. Leicht entziindliche Stoffe
fernhalten.

ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG
(ESD) kann PC-Platinen
beschadigen.

i

® VOR Arbeiten an der PC-Platinen oder deren Tei-
len Erdungsarmband anlegen.

® PC-Platinen nur in statiksicheren Taschen oder Schachteln lagern,
transportieren oder versenden.

BEWEGLICHE TEILE kénnen zu
Verletzungen fiihren.

@
@l ® Abstand zu allen beweglichen Teilen halten.

® Abstand zu allen Geréteteilen halten, bei denen
die Gefahr von Einklemmungen besteht, wie z.B.
bei Antriebsrollen.

® Brenner niemals gegen einen Korperteil, andere

Personen oder Metall richten, wenn Schweil’draht eingefadelt

rien oder als Starthilfe fiir Autos verwenden, es sei

wird.
]
denn, es verfugt Uber eine speziell dafiir vorgese-
hene Batterieladefunktion.

SCHWEISSDRAHT kann zu
Verletzungen fiihren.

® Brennerschalter erst betatigen, wenn dazuaufge-
fordert wird.

Das EXPLODIEREN einer BATTERIE
kann zu Verletzungen fiihren.

® Das SchweilRgerat nicht zum Aufladen von Batte-

<@ BEWEGLICHE TEILE kénnen
Verletzungen verursachen.

‘\‘ ® Abstand zu beweglichen Teilen, wie z.B. Liftern,
halten.

® Alle Turen, Gehause, Abdeckungen und Schutz-
vorrichtungen geschlossen halten und an ihrem Platz lassen.

® Das Abnehmen von Tiren, Gehausen, Abdeckungen oder
Schutzvorrichtungen fiir Wartungsarbeiten sollte nur von qualifi-
ziertem Personal durchgefiihrt werden.

® Tiren, Gehause, Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen nach
Abschluss der Wartungsarbeiten und vor dem AnschlieRen an die
Stromquelle wieder anbringen.

ANLEITUNGEN LESEN UND
BEACHTEN.

® Lesen und befolgen Sie alle Aufkleber sowie die

Bedienungsanleitung genau, bevor Siedas Gerat

installieren, betreiben oder warten. Lesen Sie die
am Anfang der Anleitung sowiein den einzelnen Abschnitten an-
gegebenen Informationen zur Sicherheit.

® Nur Orginalersatzteile vom Hersteller verwenden.

® |nstallations-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten gemafR Be-
triebsanleitungen und geltenden Industrienormen sowie regiona-
len, nationalen und o6rtlichen Vorschriften vornehmen.

d: HF-AUSSTRAHLUNG kann
—"Y) Storungen verursachen.

@ ® Hochfrequenz-Strahlung (H. F.) kann Stérungen
bei der Funknavigation, beiSicherheitseinrichtun-
gen, Computern und Kommunikationsgeraten

verursachen.

® [nstallation sollte nur von geschultem Personal durchgefuhrt wer-
den, das mit elektronischen Geraten vertraut ist.

® Der Anwender ist verpflichtet, durch die Installation auftretende In-
terferenzprobleme sofort von einem geschulten Elektriker behe-
ben zu lassen.

® Sollte von der Post oder Telekom Uber auftretende Stérungen in-
formiert werden, ist der Gebrauch des Gerates sofort einzustellen.

® Gesamte Installation regelmaRig warten und Gberpriifen.

® Tiren und Abdeckungen von Hochfrequenzquellen geschlossen
halten; fir korrekte Elektrodenabstande sorgen; durch Erdung
und Abschirmung die Méglichkeit von Stérungen auf ein Minimum
reduzieren.

J LICHTBOGENSCHWEISSEN kann
= Storungen verursachen.

® Elektromagnetische Energie kann empfindliche

elektronische Gerate, wie Mikroprozessoren und

Computer, sowie computergesteuerte Anlagen,
wie Roboter, stdrend beeinflussen.

® Dafiir sorgen, dass alle Gerate im Schweil3- bereich elektroma-
gnetisch vertraglich sind.

® Zur Einschrankung moglicher Stérungen die SchweilRkabel még-
lichst kurz, eng zusammen und niedrig, zum Beispiel auf dem Bo-
den, anordnen.

® Den Schweilbetrieb 100 Meter entfernt von empfindlichen elektro-
nischen Geraten anordnen.

® Dafiir sorgen, dass die Schweilmaschine in Ubereinstimmung mit
dieser Anleitung installiert und geerdet ist.

® Falls dennoch Stérungen auftreten, muss der Benutzer besondere
MaRnahmen ergreifen, wie z.B. das Versetzen der SchweilRma-
schine, die Verwendung abgeschirmter Kabel, Leitungsfilter oder
die Abschirmung des Arbeitsbereiches.

1-4. Warnhinweise nach California Proposition 65

A WARNUNG - Dieses Produkt kann Sie Chemikalien ausset-
zen, einschlieBlich Blei, die im U.S.-Bundesstaat Kalifornien
als Ursache fiir Krebs, Geburtsfehler oder sonstige Ein-
schrankungen der Fortpflanzungsfahigkeit eingestuft
werden.

1-5.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: http://www.aws.org.

Prinzipielle Sicherheitsnormen

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: www.ansi.org.
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Fir weitere Informationen besuchen Sie www.P65Warnings.ca.gov.

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Weld-
ing and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1.
Website: http://www.aws.org.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-
1 from Compressed Gas Association. Website: www.cganet.com.


https://www.p65warnings.ca.gov/
http://www.aws.org
www.ansi.org
http://www.aws.org
www.nfpa.org
www.cganet.com

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177

1-6. EMF-Information

Ein durch einen Leiter flieBender elektrischer Strom erzeugt stellen-
weise elektrische und magnetische Felder (EMF). Der Strom vom
Lichtbogenschweilen (und verwandter Prozesse wie z. B. Punkt-
schweillen, Fugenhobeln, Plasmaschneiden und induktives Erwar-
men) generiert ein elektromagnetisches Feld im Bereich des
Schweil}stromkreises. Elektromagnetische Felder kénnen bestimmte
medizinische Implantate wie Herzschrittmacher stéren. Daher mis-
sen fur Personen mit medizinischen Implantaten SchutzmaRnahmen
getroffen werden. Zum Beispiel, es muss der Zugang fir Vorbeige-
hende eingeschrankt oder eine individuelle Risikobewertung fiir
Schweiller durchgefihrt werden. Alle Schweiler sollten die folgenden
Vorgehensweisen einhalten, um sich, den durch den Schweil3strom-
kreis verursachten elektro- magnetischen Feldern, mdglichst wenig
auszusetzen:

1. Kabel so dicht wie moglich beieinander fiihren - Kabel verdrillen,
mit Klebeband fixieren oder eine Kabelumhillung verwenden.

2. Stellen Sie sich nicht zwischen die Schweillkabel. Kabel auf einer
Seite und so weit vom Bedienpersonal entfernt wie moglich
verlegen.

Subpart N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.

SOM_ger 2020-02

3. Kabel nicht um den Koérper schlingen.

4. Kopf und Rumpf so weit wie mdglich vom Gerat im SchweilRstrom-
kreis entfernt halten.

5. Masseklemme so nahe wie mdglich an der Schweilstelle am
Werkstuck anbringen.

6. Nicht direkt neben der Schweillstromquelle arbeiten, sich hinset-
zen oder anlehnen.

7. Nicht schweil’en, wahrend Sie die Schweil’stromquelle oder das
Drahtvorschubgerat tragen.

Zu implantierten medizinischen Geraten:

Personen, die ein medizinisches Gerat implantiert tragen, sollten lh-
ren Arzt und den Hersteller des Gerats befragen, bevor sie sich in ei-
nen Bereich begeben, in dem Arbeiten wie Lichtbogenschweil3en,
Punktschweil3en, Fugenhobeln, Plasmaschneiden oder induktives Er-
warmen durchgefiihrt werden oder bevor sie selber solche Arbeiten
durchfiihren. Wenn lhr Arzt zugestimmt hat, empfehlen wir, die oben
beschriebenen Verfahrensanweisungen zu beachten.
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&= Eine komplette Ersatzteilliste ist unter www.MillerWelds.com verfiigbar.

ABSCHNITT 2 — DEFINITIONEN

2-1. Zusatzliche Sicherheitssymbole und Definitionen

(&= Einige Symbole betreffen nur CE-Produkte.

Achtung! Die Symbole weisen auf mégliche vorhandene Gefahren
hin.

Trockene Isolierhandschuhe tragen. Elektrode nicht mit bloRer Hand
beriihren. Keine feuchten oder beschadigten Handschuhe tragen.

Eigenen Korper zum Schutz vor Stromschlagen gegen Werkstlick
und Erde isolieren.

Vor Arbeiten an der Maschine den Netzstecker ziehen.

Kopf von den Dampfen fernhalten.

Der SchweilRrauch muss abgesaugt werden.

Die Dampfe mussen mit einer Saugentliftung beseitigt werden.

Entziindliches Material vom Schweif3en fernhalten. Nicht in der Nahe
von entziindlichem Material schweil3en.

Schweil3funken kdnnen Brande verursachen. Ein Feuerldschgerat
sowie eine einsatzbereite Aufsicht sollten in der Nahe sein.
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&= Eine komplette Ersatzteilliste ist unter www.MillerWelds.com verfiigbar.

Nicht an Fassern oder anderen geschlossenen Behaltern schweillen.

Warnschild nicht entfernen oder ibermalen/iiberdecken.

Beim Einschalten des Stroms kénnen defekte Teile explodieren oder
andere Teile zum Explodieren bringen.

Herumfliegende Teile kdnnen Verletzungen verursachen. Bei Service-
arbeiten am Gerat stets Gesichtsschutz tragen.

Bei Servicearbeiten am Gerét stets lange Armel tragen und Hemdkra-
gen zuknoépfen.

Nach Ausflihrung der genannten VorsichtsmalRnahmen das Gerat am
Netz anschlieRen.

Vor Arbeiten an der Maschine den Netzstecker ziehen.

Gerat niemals nur an einem Griff hochheben.

Das Produkt (sofern zutreffend) nicht mit dem normalen Hausmuill
entsorgen.

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate (WEEE) zur Wiederverwer-
tung bei einer benannten Sonder-Sammelstelle abgeben.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich an ihre 6rtliche Recycling-
Stelle oder an ihren zusténdigen Fachhandler.

Umweltvertragliche Nutzungsdauer (China)
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Kopfschutz und Schutzbrillen tragen. Ohrenschutz tragen und Hemd-
kragen zuknopfen. Schweihelm mit richtigem Filterschutz tragen.
Vollstandige Schutzkleidung tragen.

Lassen Sie sich vor Arbeiten am Gerat oder vor dem Schweif3en aus-
bilden, und lesen Sie die Anleitung.

Nach dem Abschalten des Stroms ist immer noch eine gefahrliche
Spannung an den Eingangskondensatoren vorhanden. Voll aufgela-
dene Kondensatoren nicht berlihren. Vor dem Arbeiten am Gerat im-
mer mindestens 60 Sekunden nach dem Stromabschalten warten
UND priifen Sie die Spannung des Eingangskondensators und stel-
len Sie sicher, dass sie gegen 0 geht, bevor Teile beriihrt werden.

Stets beide Griffe zum Hochheben des Gerates verwenden. Der Win-
kel der Hebevorrichtung darf nicht groRer als 60 Grad sein. Gerat nur
auf einem geeigneten Wagen transportieren.

— @
e »

Durch den Schweif3strom entsteht ein elektromagnetisches Feld
(EMF) um den Schweil3stromkreis und das Schweil3gerat.

2-2.

(&= Einige Symbole betreffen nur CE-Produkte.

Verschiedene Symbole und Definitionen

Ampere / Fernsteuerung — Minus
Ausgang 1 Lichtbogenanhe- ,\I Wechselstrom
bung (GTAW)
WIG-Schweillen Timer fiir Gaseingang
// | ) Nachflusszeit
Volt Timer fiir Vorstémen ®-> Gasausgang
Eingang Sekunden I 2 Nennschweil3strom

3-phasiger stati-
scher Frequenz-
Umwandler- Trans-
formator-

~HCDB=

Einschaltdauer

X

Gleichrichter

Ausgang

Aus Einschaltdauer

)P d<@ >

oif
S
|
O
+

Sicherung

Plus Anschluss

>
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Herkémmliche

Impulsziindung

U 2 Lastspannung \é (WIG-Schweilten) @ Frontplatte
I
U 1 Primarspannung t Ablaufzeit 5 St:gﬁd\?;t[ggﬂe-
I
I P Schutzgrad ’ \ A Endstromstarke @ Schutzleiter (Erde)
Yot | | | |
Maximal moglicher ; Impulsgrundstrom
I 1max Strom bei Nennlast | I | | Impuls Zeit A 9
- ‘_/_'\_ Ein/Aus Schaltung
I Maximal moglicher t ' \ Stromanstieaszeit (WIG-Schweilten)
1 eff effektiv Strom 9
‘t 2-Takt-Schaltun
it wung
Nennspannung AV (WIG-Schweifen)
ohne Last Impulsgeber
0 (Durchschnitt)
' ] 4-Takt-Schaltung
f (AN (WIG-Schweif3en)
A ’ \ Anfangsstromstarke | | | | Impulsfrequenz

Regelung min.

0®

Schweillverfahren

Schaltschitzrege-
lung (E-
Handschweilung)

Das Gerat darf in ei-
ner Umgebung mit
erhéhtem Strom-
schlagrisiko betrie-
ben werden

Impulsgeber Ein-
Aus

o @

Das Gerét darf in ei-
ner Umgebung mit
erhéhtem Strom-
schlagrisiko betrie-
ben werden

WIG-Schweil}strom-
starke und Spitzen-
stromstarke beim
Pulsen

-max.
% Prozent
Hz
Aus Speicher
auslesen
Lichtbogenstarke
(BISS)

1

1
E'o\°

>

Grundstrom Amp

Einstellen
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ABSCHNITT 3 - TECHNISCHE DATEN

3-1. Wo befindet sich das Typenschild mit der Seriennummer und den

Leistungsangaben?

Die Seriennummer und die Leistungsangaben fir die Stromquelle befinden sich oben an der Maschine. Den Typenschildern kénnen Sie entneh-
men, an welche Stromversorgung das Gerat anzuschlieRen ist und/oder die Nennlast. Vermerken Sie die Seriennummer auf der Ruckseite die-
ses Handbuchs, damit Sie spater darauf zurtickgreifen kdnnen.

3-2. Software-Lizenzvereinbarung

Der Endbenutzer-Lizenzvertrag und jegliche Hinweise von Drittparteien und Nutzungsbedingungen bezlglich der Software von Drittparteien
kdénnen unter https://www.millerwelds.com/eula aufgerufen werden und sind durch diesen Verweis darauf Bestandteil dieser Vereinbarung.

3-3. Informationen liber Standardschweiparameter und -einstellungen

HINWEIS - Jede SchweillBanwendung ist einmalig Auch wenn bestimmte Produkte von Miller Electric so entwickelt wurden, dass sie bestimmte
typische Schweillparameter und -einstellungen anhand spezifischer und relativ begrenzter Anwendungsvariablen, die vom Endanwender einge-
geben werden, bestimmen und standardméBig vorgeben, dienen solche Standardeinstellungen nur als Referenz. Die endgliltigen Schweil3er-
gebnisse kénnen durch andere Variablen und anwendungsspezifische Faktoren beeinflusst werden. Die ZweckméaRigkeit aller Parameter und
Einstellungen sollte vom Endanwender anhand der anwendungsspezifischen Anforderungen ausgewertet und gegebenenfalls angepasst wer-
den. Der Endanwender ist allein verantwortlich fiir die Auswahl und Koordination der geeigneten Geréte, die Ubernahme oder Anpassung der
StandardschweilBparameter und -einstellungen sowie die endgliltige Qualitdt und Lebensdauer aller erzeugten SchweilBnéhte. Miller Electric
lehnt ausdrticklich sdmtliche und alle impliziten Garantien ab, einschlie3lich der implizierten Gewéhrleistung der Tauglichkeit fiir einen spezifi-
schen Zweck.

3-4. Technische Daten
&= Dieses Gerét gibt die Nennleistung bei einer Umgebungstemperatur bis zu 40C (104F) ab.
A. Dynasty

(&= Die Angaben in der Tabelle mit den Gerétedaten nicht fiir die Bestimmung der Anforderungen an die Elektrik verwenden. Siehe Abschnitt
4-8, 4-9, und 4-6 fiir Informationen zum Anschlie3en des Eingangsstroms.

Schweistrombereich (A) Max. Leerlaufspannung (Uo) Niedrige Leerlaufspannung Nennwert Spitzenziindspan-
(Uo) nung (Up)
1-2801 602 8-153 15KV4
1 Der Schweilbereich fiir das Stabelektrodenverfahren betragt 5-280 Ampere. Der Stromstarkenbereich beim WIG-Schweillen hangt vom
Durchmesser der Wolframelektrode ab (siehe Abschnitt5-5 und/oder 6-3) vom Modell.
2 Normale Leerlaufspannung (60 V) liegt an, wenn beim Stabelektrodenschweilen eine normale Leerlaufspannung ausgewahlt ist.
3 Niedrige Leerlaufspannung bei WIG Lift-Arc’, oder beim Stabelektrodenschweillen, wenn niedrige Leerlaufspannung ausgewahlt wurde.
4 Das Lichtbogenziindgerat ist flr den manuell gefiihrten Betrieb ausgelegt.
. Nennlasten Ausgang Stromaufnahme bei Nennlast 50/60 Hz Stro!r;:::?grsor-
Ein- | vierfah-
gangs- ren Strom | Span- Ein-
typ (Ampe- | nung | schalt- | 208V 220V 230V 380V 400V 460V 575V kW kVA
re) (Gs) dauer
200 18 100% 15,8 14,7 14,2 8,6 8,1 7.1 57 55 57
TIG 250 20 60% 21,4 20 19,2 11,56 10,9 9,5 7,7 7,4 7,7
280 21,2 40% 24,5 23,2 221 13,3 12,7 11 8,8 8,5 8,8
145 25,8 100% 14,2 13,4 12,9 - - - - 4,93 5,12
180 27,2 60% 18,4 17,3 16,7 - - - - 6,38 6,63
D 0, - - - -
2 E-Hand 280 31,2 15% 30,7 29 27,9 10,7 11,1
s -Schw-
2 .
5 eien ™00 28 100% - - - 11,5 11 9,5 7.6 7.3 7,6
250 30 60% - - - 14,8 14,1 12,2 9,8 9,3 9,7
280 31,2 35% - - - 16,7 16 13,8 1 10,6 1
160 22 100% 13,7 12,9 12,6 - - - - 47 4,9
MIG 200 24 60% 18,4 17,3 16,7 - - - - 6,4 6,6
280 28 20% 29,1 27,2 26,5 - - - - 10,1 10,5
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Ein- Nennlasten Ausgang Stromaufnahme bei Nennlast 50/60 Hz Strog'l‘l\;es;sor-
gangs- Verr:zh- Strom | Span- Ein-
typ (Ampe- | nung | schalt- | 208V 220V 230V 380V 400V 460V 575V kw kVA
re) (Gs) dauer

200 24 100% - - - 10 9,5 8,3 6,7 6,3 6,6
250 26,5 60% - - - 13,4 12,8 111 8,9 8,5 8,8
280 28 35% - - - 15,7 14,9 12,9 10,4 9,9 10,3
200 18 100% 26,4 25,2 23,9 14,4 13,6 11,9 9,5 54 5,5
TIG 250 20 60% 35,8 34 32,2 19,5 18,4 16 12,8 7,3 7,4
280 21,2 40% 41,5 39,5 37,4 22,4 21,4 18,5 14,7 8,5 8,6

145 25,8 100% 24 22,6 21,9 - - - - 4,9 5
180 27,2 60% 31,4 29,4 28,5 - - - - 6,4 6,6
E-Hand 280 31,2 15% 52,9 49,8 47,8 - - - - 10,9 11,1

-Schw-
o eifen ™ 500 28 | 100% - - - 194 | 185 | 159 | 127 72 74
g_ 250 30 60% - - - 25,2 23,9 20,5 16,4 9,3 9,6
i.|EJ 280 31,2 35% - - - 28,7 27 23,2 18,5 10,6 10,9
160 22 100% 23,1 22 21,2 - - - - 4,7 4,8
200 24 60% 31,8 29,2 28,3 - - - - 6,5 6,7
280 28 20% 50,9 46,6 45,5 - - - - 10,3 10,6
MIG
200 24 100% - - - 16,9 16 13,9 11,2 6,3 6,4
250 26,5 60% - - - 22,8 21,5 18,7 14,9 8,5 8,7
280 28 35% - - - 26,8 25,1 21,8 17,5 9,9 10,2
B. Maxstar

(&= Die Angaben in der Tabelle mit den Gerétedaten nicht fiir die Bestimmung der Anforderungen an die Elektrik verwenden. Siehe Abschnitt
4-8, 4-9, und 4-7 fiir Informationen zum Anschlie8en des Eingangsstroms.

SchweiRstrombereich (A)

Max. Leerlaufspannung (Uo)

Niedrige Leerlaufspannung
(Uo)

Nennwert Spitzenziindspan-
nung (Uy)

1-2801

602

8-153

15KVv4

1 Der Schweilbereich fiir das Stabelektrodenverfahren betragt 5-280 Ampere. Der Stromstarkenbereich beim WIG-Schweilten hangt vom

Durchmesser der Wolframelektrode ab (siehe Abschnitt 7-4 und/oder 8-3) vom Modell.

2 Normale Leerlaufspannung (60 V) liegt an, wenn beim Stabelektrodenschweifen eine normale Leerlaufspannung ausgewahilt ist.

3 Niedrige Leerlaufspannung bei WIG Lift-Arc’, oder beim Stabelektrodenschweif3en, wenn niedrige Leerlaufspannung ausgewahlt wurde.

4 Das Lichtbogenziindgerat ist fur den manuell gefihrten Betrieb ausgelegt.

Nennlasten Ausgang Stromaufnahme bei Nennlast 50/60 Hz Stromversor-
Ein- gung
Verfah-
gangs- | ., Strom | Span- Ein-
typ (Ampe- | nung | schalt- | 208V 220V 230V 380V 400V 460V 575V kW kVA
re) (Gs) dauer
200 18 100% 14,4 13,7 13 7.9 7,6 6,5 53 5 5,2
TIG 250 20 60% 19,2 18,2 17,3 10,5 9,9 8,6 6,9 6,7 6,9
% 280 21,2 40% 22,7 21,5 20,4 12,4 1,7 10,2 8,2 7,9 8,2
2
a
[9)
S 0, - - - -
a E-Hand 145 25,8 100% 13,4 12,6 12 4,6 4,8
-Schw- 180 27,2 60% 17,3 16,3 15,3 - - - - 6 6,2
eien ™80 31,2 | 15% | 29,1 274 | 26,2 - - - - 10,1 10,5
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Ein- Verfah. Nennlasten Ausgang Stromaufnahme bei Nennlast 50/60 Hz Stro;m;e;sor-
gangs- | ... Strom | Span- Ein-
typ (Ampe- | nung | schalt- | 208V 220V 230V 380V 400V 460V 575V kW kVA
re) (Gs) dauer
200 28 100% - - - 10,7 10,3 8,7 7 6,7 7
250 30 60% - - - 14 13,3 11,5 9,2 8,9 9,2
280 31,2 35% - - - 15,9 15,1 13 10,4 10 10,4
160 22 100% 12,6 11,9 11,4 - - - - 4.4 4,6
200 24 60% 16,6 15,7 15,2 - - - - 5,8 6
280 28 20% 27,3 25,9 24,6 - - - - 9,5 9,8
MIG
200 24 100% - - - 9,2 8,8 7,6 6,1 5,8 6,1
250 26,5 60% - - - 12,5 11,8 10,2 8,2 7,9 8,2
280 28 35% - - - 15 14 12,2 9,8 9,4 9,9
200 18 100% 24,7 22,9 22 13,2 12,5 11 8,8 51 5,1
TIG 250 20 60% 33 31,5 30 17,9 17 14,6 11,7 6,8 6,9
280 21,2 40% 39,3 36,6 34,9 20,7 19,7 17,4 13,8 8,1 8,2
145 25,8 100% 22,9 21,6 20,2 - - - - 4,7 4,8
180 27,2 60% 29,9 28 26,4 - - - - 6,1 6,2
E-Hand 280 31,2 15% 50,5 46,9 45 - - - - 10,4 10,5
-Schw-
2 | " [T200 | 28 | 100% | - - - 181 | 172 | 149 | 18 | 68 | 69
g_ 250 30 60% - - - 23,6 22,3 19,4 15,5 8,8 9
i 280 | 312 | 35% - - - 266 | 253 | 22 | 176 | 10 | 101
160 22 100% 21,4 20,2 19,2 - - - - 4.4 4,4
200 24 60% 29,2 26,9 25,8 - - - - 6 6,1
280 28 20% 46,9 441 42,2 - - - - 9,6 9,8
MIG
200 24 100% - - - 15,4 14,6 12,8 10,3 5,8 5,8
250 26,5 60% - - - 21 20,2 17,4 13,9 7,9 8
280 28 35% - - - 25,1 23,7 20,6 16,5 9,4 9,5
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3-5. Abmessungen, Gewichte und Montagemoglichkeiten

A. Schweillstromquelle

Abmessungen

805503-B

A 13-5/8 Zoll (346 mm)
B 8-5/8 Zoll (219 mm)
C 22-1/2 Zoll (569 mm)
Maxstar: 47 Ib (21,3 kg)
Mit CPS 50 Ib (22,7 kg)
Gewicht
Dynasty: 52 Ib (23,6 kg)
Mit CPS: 55 Ib (25,0 kg)
Ref. 805497-A
B. Schweistromquelle mit Handwagen und Kiihler
Abmessungen
A 33-1/2 Zoll (851 mm)
B 19-1/2 Zoll (493 mm)
C 41-1/2 Zoll (1052 mm)
Leerge- Dynasty: 142 Ib (64,4 kg)
wicht Maxstar: 137 Ib (62,1 kg)
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C. Montagemoglichkeiten

S

—

805505-A

Abmessungen
A 15-7/16 Zoll (392 mm)
B 9-19/32 Zoll (244 mm) Mitte bis Mitte
c
/ C 5/16 Zoll (8 mm)

D 17-15/32 Zoll (444 mm)

A E 3-3/4 Zoll (95 mm)
F 13/64 Zoll (5 mm)

1 Befestigungsteile

Die Befestigungsteile abnehmen, um die Stromquelle vom Kihler zu
trennen.

Die Befestigungsteile wieder anbringen.
2 Befestigungswinkel

Die Stromquelle mit dem Winkel am Kihler befestigen. Der Winkel
wird mit dem Kihler mitgeliefert.

&= Der Montagewinkel ist auch separat erhéltlich, um die Maschine
an einer anderen Oberflache zu befestigen. Den Winkel gemén3
den angegebenen Abmessungen anbringen.
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3-6. Einschaltdauer und Uberhitzung

e
35 ésg Die Einschaltdauer ist der Prozentsatz von
%/ 10 Minuten, in denen ein Gerat ohne zu Uber-
’

hitzen bei Nennlast schweil3en kann.

Wenn das Gerat zu warm wird, schaltet sich
der Ausgang ab, eine Help-Meldung wird an-
gezeigt (siehe Abschnitt 10-4), und das Ge-
blase beginnt zu laufen. Flinfzehn Minuten
warten, um das Gerat abkihlen zu lassen.
Vor dem SchweilRen Stromstarke, Spannung
oder Einschaltdauer reduzieren.

HINWEIS — Das Uberschreiten der Einschalt-
dauer kann Maschine oder Schweil3brenner
zerstéren und die Garantie ungliltig machen.

300 T T T
Stabelektrode (3® Eingang)
o L~
L. \
o \ 4 WIG (= 230 V Eingang)
£ 250
< S ——
(@) «
2 sk
g " ST
[2)
E') / q;§
[72) ---WIG (208 V Eingang) “ e
g 150 i i S
g Stabelektrode (= 230 V, 1® Eingang) -] / 1
D | I I //
=) --- Stabelektrode (208 V, 1® Eingan
< 100 ( 58n9)
50
0
10 100

o .
% Einschaltdauer 2472105
250 A bei 60% Einschaltdauer fiir das Stabelektrodenverfahren und WIG-Verfahren
P—Y
6 Minuten Schweil3en 4 Minuten Pause

Uberhitzung

$>*>§§ 0\ “ A oder V
b 8 > D > -

Minuten Einschaltdauer verringern

3-7. Statische Ausgangskennlinie

Die statische (Ausgangs-) Kennlinie der Schweilstromquelle 1asst sich wahrend des Stabelektroden- und WIG-SchweilRens als fallend beschrei-
ben. Die statische Kennlinie wird auch durch die Regelungseinstellungen (einschliel3lich Software), die Elektrode, das Schutzgas, das Schweil3-
stellenmaterial und andere Faktoren beeinflusst. Wenden Sie sich an das Werk fiir spezifische Informationen zu den statischen Kennlinien der
Schweillstromquelle.
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3-8. Umweltvorschriften

A. Schutzart

Schutzart

IP23

Diese Ausriistung wurde fiir die Benutzung im AuRenbereich konstruiert.

B. Temperaturspezifikationen

Betriebstemperaturbereich* Lager-/Transporttemperaturbereich

14 bis 104°F (-10 bis 40°C) -4 bis 131°F (-20 bis 55°C)

*Ausgangsleistung wird bei Temperaturen tber 40°C (104°F) verringert.

C. Informationen uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Klasse A Ausriistung ist nicht fiir die Anwendung in Wohngebieten gedacht, in denen die Stromversorgung liber das 6f-
fentliche Niederspannungssystem gewdhrleistet wird. Aufgrund leitungsgefiihrter sowie abgestrahlter StorgroBen kénnen
Schwierigkeiten bei der Sicherung der elektromagnetischen Vertraglichkeit an diesen Orten auftreten.
Die Ausrustung entspricht IEC 61000-3-11 und IEC 61000-3-12 und lasst sich unter der Voraussetzung an 6ffentliche Niederspannungssy-
steme anschlielen, dass die Impedanz des 6ffentlichen Niederspannungssystems Zmax am gemeinsamen Kupplungspunkt weniger als
36.3mQ (oder die Kurzschlussleistung Ssc mehr als 4,4 MVA betragt). Es liegt in der Verantwortung des Monteurs oder des Benutzers der
Ausrlstung, bei Bedarf durch Riicksprache mit dem Verteilnetzwerkbetreiber sicherzustellen, dass die Systemimpedanz innerhalb dieser
Grenzen liegt.

D. China EEP, Gefahrstoffinformationen

LS T R F RN A PR S

China EEP, Gefahrstoffinformationen

HAEAL TR BEYR

Komponentenbe- | Gefahrstoff

(Zgéf%hg%g) i * 7 AN 2 B LR-KE
Pb Hg Cd Cr6 PBB PBDE

(falls zutreffend)

B AN A X o ¢ ¢} ¢} 0

Messing- und

Kupferteile

BmERE X O 0] o} o (0]

Kupplungsvor-

richtungen

TR E 0o O X o} 0o (6]

Schaltgerate

LHEMALRCH | X o ¢ ¢} o (¢}

Kabel und

Kabelzubehdr

FaLl X (o] 0] o o O

Batterien

ARG AR T E ST 113641 H 7€ .

Diese Tabelle wurde gemaR der chinesischen Verordnung SJ/T 11364 erstellt.

O:

TR A FYFHEZEA A B TR & B e EGB/T265T2 M IR B 2R L.

Gibt an, dass die Gefahrstoffkonzentration in allen homogenen Materialien des Werkstuicks unter dem Grenzwert gemaR der chinesischen
Norm GB/T 26572 liegt.

X:

FORSA FYE DAL Z AT — X PP R & Bt o E GB/T2657 2805 [ IR 225K .

Gibt an, dass die Gefahrstoffkonzentration in mindestens einem homogenen Material des Werkstlicks Uber dem Grenzwert gemaR der chine-
sischen Norm GB/T 26572 liegt.

i LT A R CR A SRR A 0 [ SU/Z 11388 K L E
Der EFUP-Wert dieses EEP ist gemal der chinesischen Verordnung SJ/Z 11388 definiert.

&
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E. Information EU-Okodesign

Minimale Effizienz der

Maximaler Stromverbrauch im

Modell Eingang Stromquelle Ruhezustand
Maxstar 280, 280 DX 400V Dreiphasig 85,5% 13,7W
Maxstar 280, 280 DX 230V Einphasig 83,5% 12,4 W

=
rd

Das Produkt (sofern zutreffend) nicht mit dem normalen Hausmiill

entsorgen.

Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate (WEEE) zur Wiederverwer-
tung bei einer benannten Sonder-Sammelstelle abgeben.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich an ihre 6rtliche Recycling-
Stelle oder an ihren zusténdigen Fachhandler.

Kritische Rohstoffe, die moéglicherweise in Richtmengen von mehr als 1 Gramm auf Komponentenebene vorhanden sind

Komponente

Kritischer Rohstoff

Leiterplatten

Baryt, Bismut, Kobalt, Gallium, Germanium, Hafnium, Indium, schwere Seltene Erden, leichte Selte-
ne Erden, Niob, Metalle der Platingruppe, Scandium, Siliziummetall, Tantal, Vanadium

Kunststoffkomponenten

Antimon, Baryt

Elektrische und elektronische
Komponenten

Antimon, Beryllium, Magnesium

Metallkomponenten

Beryllium, Kobalt, Magnesium, Wolfram, Vanadium

Kabel und Kabelbaugruppen

Borat, Antimon, Baryt, Beryllium, Magnesium

Anzeigetafeln

Gallium, Indium, schwere Seltene Erden, seichte Seltene Erden, Niob, Metalle der Platingruppe,

Scandium

Batterien

Flussspat, schwere Seltene Erden, leichte Seltene Erden, Magnesium
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ABSCHNITT 4 — INSTALLATION

4-1. Auswahl eines Aufstellplatzes

INEYY S

Transport

Platzierung und Luftstromung

18in. (460 mm)

18 in. (460 mm)

A Gerat nicht dort bewegen oder be-
tatigen, wo es kippen kénnte.

A Wenn Benzin oder fliichtige Fliis-
sigkeiten in der Nahe sind, miissen
bei der Installation zuséatzliche Vor-
sichtsmaBnahmen beachtet wer-
den - siehe NEC Artikel 511 oder
CEC Abschnitt 20.

1 Tragegurt

Den Gurt nur zum Tragen der Stromquelle
verwenden. Nicht zumAnheben der Strom-
quelle verwenden, wenn diese am Handwa-
gen/Kihler befestigt ist.

2 Hebegriff

Use lifting handle to move and lift welder/

cart/cooler.

A Den Hebegriff nicht zum Anheben
des Gerats verwenden, wenn die
Gasflasche und das Zubehor ange-
schlossen sind.

3 Leitungstrennschalter

Gerat neben geeignetem Stromanschluss
aufstellen.
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4-2. Auswahl der KabelgroRen1

HINWEIS - Die Gesamtkabelldnge im Schweil3stromkreis (siehe unten stehende Tabelle) ist gleich der Ladnge beider Schweillkabel in Summe.
Wenn sich die Stromquelle 30 m vom Werkstiick entfernt befindet, betrdgt die Gesamtkabelldnge im Schweil3stromkreis beispielsweise 60 m (2
Kabel x 30 m). Dann ist zur Bestimmung des Kabelquerschnitts die Spalte mit ,60 m*“ zu verwenden.

SchweiBBkabelquerschnitt2 und Gesamtkabelldnge (Kupfer) im Schweistromkreis - maximale Lange

100 FuB (30 m) oder weniger4 150 FuB (45 m) 200 FuB (60 m)
SchweiRstromstarkes | 10760% V\F(i;n(?:l:;azl)tdauer Eiﬁ%::cé;a?i?uer 10 - 100% Einschaltdauer
(mm?2)
100 4(20) 4 (20) 4(20) 3 (30)
150 3 (30) 3(30) 2 (35) 1(50)
200 3 (30) 2 (35) 1(50) 1/0 (60)
250 2 (35) 1(50) 110 (60) 210 (70)
300 1(50) 1/0 (60) 210 (70) 310 (95)

(') = mm2 metrisch .

1 Dieses Diagramm stellt eine allgemeine Richtlinie dar, die méglicherweise nicht auf alle Anwendungen zutrifft. Falls sich das Kabel Gberhitzt,
ist der nachst groRRere Kabelquerschnitt zu verwenden.

2 Die SchweilRkabelgréfie (AWG) basiert entweder auf einem Spannungsabfall von 4 Volt oder weniger oder auf einer Stromdichte von minde-
stens 300 “Circular Mils” (Kreisflache mit 1 mm Durchmesser) pro Ampere.

3 Wahlen Sie den Schweilkabelquerschnitt fir das Pulsen nach dem Spitzenwert der Stromstarke.

4Bei grolReren Entfernungen als 100 Ful® (30 m) und bis zu 200 FuR (60 m) ist ausschlieflich ein Gleichstromausgang zu verwenden. Informa-
tionen zu gréfReren Abstanden als den hier in dieser Anleitung angegebenen finden Sie im AWS Fact Sheet No. 39, Welding Cables, das tber
die American Welding Society unter http://www.aws.org bezogen werden kann.
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4-3. SchweiRkabelanschliisse

Al

Dynasty

Maxstar

Vor Anschluss von SchweiRkabeln
Gerat vom Netz trennen.

Keine verschlissenen, beschéadig-
ten, zu gering dimensionierten
oder reparierten Kabel verwenden.

B B

1 Werkstlickanschluss

2 Anschluss fir WIG -Schweillbrenner
oder Stabelektrodenhalter

3 Pluspol (+) SchweiRausgangsanschluss

Werkstlickkabelanschluss  fir das WIG
—-Schweil’en Verbindung fir Stabschweil3en
Stabelektrodenhalter

4 Minuspol =)
Schweiflausgangsanschluss

WIG -Schweilbrenneranschluss fir das
WIG -Schweillen Werkstlickkabelanschluss
fiir das Stabelektrodenschweilten

&= Fiir die Schweillkabelanschliisse siehe
Abschnitt 4-4 und 4-5 (typische
Anschlussverfahren).
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4-4. Anschliisse

Al

Dynasty Frontplatte

Riickwand

Ref. 805496-B

Maxstar Frontplatte

A Das Netzteil vor dem Ausfiihren
von Anschliissen immer
ausschalten.

A Keine verschlissenen, beschadig-

ten, zu gering dimensionierten
oder reparierten Kabel verwenden.

1 Steckbuchse flir Fernsteuerung (Siehe
Abschnitt 4-10)

2 Gasausgangsanschluss an
Schweillbrenner

11/16 Zoll Schraubenschliissel erforderlich

3 Arbeits—Schweilausgangskle mme

4 Anschluss fir WIG-Schweil3brenner, Sta-
belektrodenhalter oder V-Sense Vor-
schubgerat (Multiprozess Modelle)

5 Elektroden—SchweiRausgang sklemme

Den Schalter zum Ein-/Ausschalten der Ma-
schine verwenden.

6 Steckdose fiir eigene Stromversorgung
fur optionalen Coolmate 1.3

7 Zusatzlicher Sicherungsautomat fir die
eigene Stromversorgung des Coolmate
1.3

Enthalten bei der optionalen Steckdose fiir
die eigene Stromversorgung Coolmate 1.3.

8 Gaseingangsanschluss

Der Anschluss verflgt ber ein 5/8-18 Zoll
Rechtsgewinde; dafiir wird normalerweise
ein 11/16 Zoll Schraubenschlissel bendtigt.
Maximaler Druck ist 125 psi.

9 Pluspol (+) Schweillausgangsanschluss

Werkstlickkabelanschluss fir das WIG
—Schweifen Verbindung fiir Stabschweillen
Stabelektrodenhalter

10 Minuspol )
Schweiausgangsanschluss

WIG -Schweillbrenneranschluss fiir das
WIG -Schweiflten Werkstlickkabelanschluss
flr das Stabelektrodenschweif’en

11 Ethernet (nur Insight-Modelle)

Die RJ-45-Buchse dient zur kabelgebunde-
nen Anbindung an das Internet mittels DHCP
oder statischen IP —Einstellungen, wie bei
der Setup -—Einrichtung des Gerats
ausgewahlt.

12 USB A (nur Insight-Modelle)

Diesen Port flr die Installation von Firmware
verwenden.
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4-5. Kiihleranschliisse

A

&= Handwagen  und  Kihler  sind
Sonderausstattung.

1 Coolmate 1.3 Steckdose fur
Stromversorgung

2 Netzkabel fur Kiihler
Liefert 115 V Ws fiir den Kiihlerbetrieb.

3 ElektrodenschweilRausgangsklemme
(-SchweiRausgangsklemme bei Maxstar
Modellen

WIG-Schweifltbrenner an SchweilRausgangs-
klemme anschlieRRen.

4 Gasausgangsanschluss

Anschluss des Gasschlauchs fiir einen WIG
Schweillbrenner an den Gaseinlass.

5 ArbeitsschweilRausgangsklemme
(+SchweiBausgangsklemme bei Maxstar
Modellen)

Werkstuckkabel an  SchweiRausgangs-
klemme des Werkstlicks anschlief3en.

6 Anschluss Wasserausgang (an
Schweilbrenner)

Den  Wasserversorgungsschlauch des
3 Schweilbrenners (blau) an den Wasseraus-
| — " gang des Kiihlers anschlief3en.

7 Anschluss Wassereingang (vom
Schweilbrenner)

Den Wasserriicklaufschlauch des Schweil3-
brenners (rot) an den Wassereingang des
Kihlers anschlief3en.

Kiithimittelspezifikationen

Anwendung | WSG-SchweilRen - oder wo
HF (Hochfrequenzstrom)
eingesetzt wird

KahImittel KuhImittel mit geringer
(1-1/4 gal) | elektrischer Leitfahigkeit
Nr. 043810

805504-C

® 50:50-L6sung
J———= 11/16/in. (21 mm for CE units) ® Schitzt bis -37° F
(-38°C)
® \erhindert
Algenbildung
Destilliertes oder deioni-

siertes Wasser OK (iber
32°F (0° C)

HINWEIS - Bei Verwendung anderer als
in der Tabelle aufgefiihrten Kiihlmittel,
wird die Garantie auf Teile, die mit dem
Kihimittel in Beriihrung kommen (Pumpe,
Klihler etc.), ungliltig.
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4-6. Service-Leitfaden fur die Elektrik (Dynasty)
A. Service-Leitfaden fiir die Elektrik (Dreiphasig)

A Die Missachtung der Empfehlungen in diesem Service-Leitfaden fiir die Elektrik kann einen Stromschlag oder eine Brandgefahr
verursachen. Diese Empfehlungen gelten fiir einen individuellen Zweigstromkreis, der fiir die Nennlast und Einschaltdauer einer
SchweiBstromquelle ausgelegt ist. Bei Installationen mit individuellem Zweigstromkreis erlaubt der National Electrical Code
(NEC), dass die Nennleistung der Steckdose oder des Leiters kleiner als die Nennleistung der Schutzvorrichtung fiir diesen
Stromkreis ist. Alle Komponenten im Stromkreis miissen physikalisch kompatibel sein. Siehe NEC Artikel 210.21, 630.11, und
630.12.

&= Die Ist-Eingangsspannung sollte nicht unter 188 Volt Ws fallen oder tiber 632 Volt Ws ansteigen. Wenn die Ist-Eingangsspannung aul3er-
halb dieses Bereichs liegt, funktioniert das Gerét unter Umstédnden nicht wie in den technischen Daten angegeben.

60 Hz Dreiphasig

Netzspannung (V) 208 220 230 380 400 460 575
Nennwert des maximalen Netzstroms /imax (A) 32 30 29 18 17 15 12
GroBter effektiver Netzstrom /e (A) 17 16 16 12 12 10 8
Max. empfohlene Nennleistung der Standardsicherung in

Ampere '

Zeitverzogerungssicherungen 2 40 35 35 20 20 15 15
Normalbetrieb der Sicherungen 3 45 45 40 25 25 20 10

Maximal empfohlene Lénge fiir Zuleitung in FuB (Metern) 4 61(19) | 69(21) | 74(23) | 128 (39) | 143 (44) | 186 (57) | 291 (89)
Kabelkanal Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mm2) 5 12 (4) 12 (4) 12(4) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5)
Mindestquerschnitt fiir Erdleiter in AWG (mmg2) 5 12 (4) 12 (4) 12(4) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5)
Flexibles Kabel Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mmg2) 6 12 (4) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14 (2,5)

Referenz: National Electrical Code (NEC) (einschlief3lich Artikel 630)

1 Wird ein Sicherungsautomat anstelle einer Sicherung verwendet, so ist ein Sicherungsautomat zu wahlen, dessen Zeit-Strom-Diagramm dem
der empfohlenen Sicherung entspricht.

2 Zeitverzdgerungssicherungen" entsprechen der UL-Klasse RK5. Siehe UL 248.

3 Die Sicherungen flr den ,Normalbetrieb" (allgemeine Anwendung — keine Verzégerung geplant) entsprechen der UL-Klasse ,K5" (bis zu ein-
schlieBlich 60 Amp.) und der UL-Klasse ,H" (65 Amp. und dariber).

4 Maximale Gesamtlange von Kupfer-Eingangsleiter in der gesamten Installation, Kabelkanal und/oder flexiblem Kabel.

5 Die Leiterdaten in diesem Abschnitt spezifizieren die Leiterquerschnitte (aufer fir flexible Leitungen und Kabel) zwischen der Leiterplatte und
dem Gerat gemaly NEC Tabelle 310.15(B)(16) und basieren auf dem zulassigen Strom fur isolierte Kupferleiter mit einem Temperaturkennwert
von 75°C (167°F) bei maximal drei einzelnen stromfiihrenden Leitern innerhalb eines Kabelkanals.

6 Leitungsquerschnitt des flexiblen Kabels basiert auf NEC-Tabelle 400.5(A)(1) fur SOOW 600 V 90°C (194°F) ummanteltes Kabel bei 30°C
(86°F) Umgebungstemperatur. Siehe NEC-Tabelle 310.15(B)(2)(a) fur Korrekturfaktoren Umgebungstemperatur. Das flexible Kabel fiir den An-
schluss an das Stromversorgungssystem muss die Anforderungen von CSA C22.2 Nr. 49 erfiillen.
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B. Service-Leitfaden fiir die Elektrik (Einphasig)

A Die Missachtung der Empfehlungen in diesem Service-Leitfaden fiir die Elektrik kann einen Stromschlag oder eine Brandgefahr
verursachen. Diese Empfehlungen gelten fiir einen individuellen Zweigstromkreis, der fiir die Nennlast und Einschaltdauer einer
Schweilstromquelle ausgelegt ist. Bei Installationen mit individuellem Zweigstromkreis erlaubt der National Electrical Code
(NEC), dass die Nennleistung der Steckdose oder des Leiters kleiner als die Nennleistung der Schutzvorrichtung fiir diesen
Stromkreis ist. Alle Komponenten im Stromkreis miissen physikalisch kompatibel sein. Siehe NEC Artikel 210.21, 630.11, und
630.12.

&= Die Ist-Eingangsspannung sollte nicht unter 188 Volt Ws fallen oder (iber 632 Volt Ws ansteigen. Wenn die Ist-Eingangsspannung auf3er-
halb dieses Bereichs liegt, funktioniert das Gerét unter Umsténden nicht wie in den technischen Daten angegeben.

60 Hz Einphasig

Netzspannung (V) 208 220 230 380 400 460 575
Nennwert des maximalen Netzstroms /imax (A) 55 51 49 30 28 25 20
GroBter effektiver Netzstrom /e (A) 21 27 26 21 20 17 14
Max. empfohlene Nennleistung der Standardsicherung in

Ampere '

Zeitverzogerungssicherungen 2 60 60 60 35 35 30 25
Normalbetrieb der Sicherungen 3 80 70 70 45 40 35 30

Maximal empfohlene Lange fiir Zuleitung in FuB (Metern) 4 51(16) | 58(18) | 63(19) | 170 (52) | 116 (35) | 149 (46) | 151 (46)

Kabelkanal Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mm2) 5 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5)
Mindestquerschnitt fiir Erdleiter in AWG (mmg2) 5 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5)
Flexibles Kabel Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mm2) ¢ 12 (4) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5) | 14 (2,5)

Referenz: National Electrical Code (NEC) (einschlief3lich Artikel 630)

1 Wird ein Sicherungsautomat anstelle einer Sicherung verwendet, so ist ein Sicherungsautomat zu wahlen, dessen Zeit-Strom-Diagramm dem
der empfohlenen Sicherung entspricht.

2 Zeitverzdgerungssicherungen" entsprechen der UL-Klasse RK5. Siehe UL 248.

3 Die Sicherungen fur den ,Normalbetrieb" (allgemeine Anwendung — keine Verzdgerung geplant) entsprechen der UL-Klasse ,K5" (bis zu ein-
schlieBlich 60 Amp.) und der UL-Klasse ,H" (65 Amp. und darUber).

4 Maximale Gesamtlange von Kupfer-Eingangsleiter in der gesamten Installation, Kabelkanal und/oder flexiblem Kabel.

5 Die Leiterdaten in diesem Abschnitt spezifizieren die Leiterquerschnitte (auRer fir flexible Leitungen und Kabel) zwischen der Leiterplatte und
dem Gerat gemal NEC Tabelle 310.15(B)(16) und basieren auf dem zulassigen Strom fir isolierte Kupferleiter mit einem Temperaturkennwert
von 75°C (167°F) bei maximal drei einzelnen stromfiihrenden Leitern innerhalb eines Kabelkanals.

6 Leitungsquerschnitt des flexiblen Kabels basiert auf NEC-Tabelle 400.5(A)(1) fir SOOW 600 V 90°C (194°F) ummanteltes Kabel bei 30°C
(86°F) Umgebungstemperatur. Siehe NEC-Tabelle 310.15(B)(2)(a) fur Korrekturfaktoren Umgebungstemperatur. Das flexible Kabel fur den An-
schluss an das Stromversorgungssystem muss die Anforderungen von CSA C22.2 Nr. 49 erfiillen.
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4-7. Service-Leitfaden fur die Elektrik (Maxstar)
A. Service-Leitfaden fiir die Elektrik (Dreiphasig)

A Die Missachtung der Empfehlungen in diesem Service-Leitfaden fiir die Elektrik kann einen Stromschlag oder eine Brandgefahr
verursachen. Diese Empfehlungen gelten fiir einen individuellen Zweigstromkreis, der fiir die Nennlast und Einschaltdauer einer
SchweiBstromquelle ausgelegt ist. Bei Installationen mit individuellem Zweigstromkreis erlaubt der National Electrical Code
(NEC), dass die Nennleistung der Steckdose oder des Leiters kleiner als die Nennleistung der Schutzvorrichtung fiir diesen
Stromkreis ist. Alle Komponenten im Stromkreis miissen physikalisch kompatibel sein. Siehe NEC Artikel 210.21, 630.11, und
630.12.

&~ Die Ist-Eingangsspannung sollte nicht unter 108 Volt Ws fallen oder (iber 528 Volt Ws ansteigen. Wenn die Ist-Eingangsspannung aul3er-
halb dieses Bereichs liegt, funktioniert das Gerét unter Umstédnden nicht wie in den technischen Daten angegeben.

60 Hz Dreiphasig

Netzspannung (V) 208 220 230 380 400 460 575
Nennwert des maximalen Netzstroms /imax (A) 30 28 27 17 16 14 11
GroBter effektiver Netzstrom /e (A) 16 15 14 12 11 10 8
Max. empfohlene Nennleistung der Standardsicherung in

Ampere '

Zeitverzogerungssicherungen 2 35 35 30 20 20 15 15
Normalbetrieb der Sicherungen 3 45 40 40 25 20 20 15

Maximal empfohlene Lénge fiir Zuleitung in FuB (Metern) 4 65(20) | 48(15) | 52(16) | 136 (41) | 152 (46) | 200 (61) | 318 (97)
Kabelkanal Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mm2) 5 12(4) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5)
Mindestquerschnitt fiir Erdleiter in AWG (mmg2) 5 12(4) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5)
Flexibles Kabel Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mmg2) 6 12 (4) 14 (2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5) | 14(2,5)

Referenz: National Electrical Code (NEC) (einschlief3lich Artikel 630)

1 Wird ein Sicherungsautomat anstelle einer Sicherung verwendet, so ist ein Sicherungsautomat zu wahlen, dessen Zeit-Strom-Diagramm dem
der empfohlenen Sicherung entspricht.

2 Zeitverzdgerungssicherungen" entsprechen der UL-Klasse RK5. Siehe UL 248.

3 Die Sicherungen flr den ,Normalbetrieb" (allgemeine Anwendung — keine Verzégerung geplant) entsprechen der UL-Klasse ,K5" (bis zu ein-
schlieBlich 60 Amp.) und der UL-Klasse ,H" (65 Amp. und dariber).

4 Maximale Gesamtlange von Kupfer-Eingangsleiter in der gesamten Installation, Kabelkanal und/oder flexiblem Kabel.

5 Die Leiterdaten in diesem Abschnitt spezifizieren die Leiterquerschnitte (aufer fir flexible Leitungen und Kabel) zwischen der Leiterplatte und
dem Gerat gemaly NEC Tabelle 310.15(B)(16) und basieren auf dem zulassigen Strom fur isolierte Kupferleiter mit einem Temperaturkennwert
von 75°C (167°F) bei maximal drei einzelnen stromfiihrenden Leitern innerhalb eines Kabelkanals.

6 Leitungsquerschnitt des flexiblen Kabels basiert auf NEC-Tabelle 400.5(A)(1) fur SOOW 600 V 90°C (194°F) ummanteltes Kabel bei 30°C
(86°F) Umgebungstemperatur. Siehe NEC-Tabelle 310.15(B)(2)(a) fur Korrekturfaktoren Umgebungstemperatur. Das flexible Kabel fiir den An-
schluss an das Stromversorgungssystem muss die Anforderungen von CSA C22.2 Nr. 49 erfiillen.
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B. Service-Leitfaden fiir die Elektrik (Einphasig)

A Die Missachtung der Empfehlungen in diesem Service-Leitfaden fiir die Elektrik kann einen Stromschlag oder eine Brandgefahr
verursachen. Diese Empfehlungen gelten fiir einen individuellen Zweigstromkreis, der fiir die Nennlast und Einschaltdauer einer
Schweilstromquelle ausgelegt ist. Bei Installationen mit individuellem Zweigstromkreis erlaubt der National Electrical Code
(NEC), dass die Nennleistung der Steckdose oder des Leiters kleiner als die Nennleistung der Schutzvorrichtung fiir diesen
Stromkreis ist. Alle Komponenten im Stromkreis miissen physikalisch kompatibel sein. Siehe NEC Artikel 210.21, 630.11, und
630.12.

&= Die Ist-Eingangsspannung sollte nicht unter 188 Volt Ws fallen oder (iber 632 Volt Ws ansteigen. Wenn die Ist-Eingangsspannung auf3er-
halb dieses Bereichs liegt, funktioniert das Gerét unter Umsténden nicht wie in den technischen Daten angegeben.

60 Hz Einphasig

Netzspannung (V) 208 220 230 380 400 460 575
Nennwert des maximalen Netzstroms /imax (A) 52 48 47 28 27 24 19
GroBter effektiver Netzstrom /e (A) 27 26 24 20 19 16 13
Max. empfohlene Nennleistung der Standardsicherung in

Ampere '

Zeitverzogerungssicherungen 2 60 60 50 35 30 30 20
Normalbetrieb der Sicherungen 3 70 70 70 40 40 35 25

Maximal empfohlene Lange fiir Zuleitung in FuB (Metern) 4 52 (16) | 60(18) | 66(20) | 110(34) | 120 (37) | 156 (47) | 159 (49)

Kabelkanal Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mm2) 5 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5)
Mindestquerschnitt fiir Erdleiter in AWG (mmg2) 5 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5)
Flexibles Kabel Installation

Minimaler Zuleitungsquerschnitt in AWG (mm2) ¢ 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 12 (4) 14 (2,5) | 14 (2,5)

Referenz: National Electrical Code (NEC) (einschlief3lich Artikel 630)

1 Wird ein Sicherungsautomat anstelle einer Sicherung verwendet, so ist ein Sicherungsautomat zu wahlen, dessen Zeit-Strom-Diagramm dem
der empfohlenen Sicherung entspricht.

2 Zeitverzdgerungssicherungen" entsprechen der UL-Klasse RK5. Siehe UL 248.

3 Die Sicherungen fur den ,Normalbetrieb" (allgemeine Anwendung — keine Verzdgerung geplant) entsprechen der UL-Klasse ,K5" (bis zu ein-
schlieBlich 60 Amp.) und der UL-Klasse ,H" (65 Amp. und darUber).

4 Maximale Gesamtlange von Kupfer-Eingangsleiter in der gesamten Installation, Kabelkanal und/oder flexiblem Kabel.

5 Die Leiterdaten in diesem Abschnitt spezifizieren die Leiterquerschnitte (auRer fir flexible Leitungen und Kabel) zwischen der Leiterplatte und
dem Gerat gemal NEC Tabelle 310.15(B)(16) und basieren auf dem zulassigen Strom fir isolierte Kupferleiter mit einem Temperaturkennwert
von 75°C (167°F) bei maximal drei einzelnen stromfiihrenden Leitern innerhalb eines Kabelkanals.

6 Leitungsquerschnitt des flexiblen Kabels basiert auf NEC-Tabelle 400.5(A)(1) fir SOOW 600 V 90°C (194°F) ummanteltes Kabel bei 30°C
(86°F) Umgebungstemperatur. Siehe NEC-Tabelle 310.15(B)(2)(a) fur Korrekturfaktoren Umgebungstemperatur. Das flexible Kabel fur den An-
schluss an das Stromversorgungssystem muss die Anforderungen von CSA C22.2 Nr. 49 erfiillen.
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4-8. AnschlieBen an dreiphasige Stromversorgung

A

A Die Installation muss nach allen
nationalen und regionalen Vor-
schriften erfolgen - und sollte nur
von ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

= GND/PE Earth Ground A Vor dem AnschlieBen der Ein-

gangsleitungen Stromeinspeisung
unterbrechen, verriegeln und ge-
gen Wiedereinschalten sichern.
Befolgen Sie bei der Installation
und beim Entfernen von Verriege-
lungsvorrichtungen bewéhrte
Verfahren.

A Erdleiter (griin oder griin/gelb)
stets zuerst an einer Erdungs-
klemme anschlieBen und nie an ei-
ner Phase.

HINWEIS — Der Auto-Line Stromkreis in die-
sem Gerét passt die Stromquelle automa-
tisch an die zugefiihrte Primdrspannung an.
Priifen Sie die vor Ort verfiigbare Eingangs-
spannung. Dieses Gerét kann an eine belie-
bige Eingangsspannung zwischen 208 und
575 VAC angeschlossen werden, ohne dass
die Abdeckung zu einer erneuten Anpas-
sung der Stromquelle abgenommen werden
muss.

Siehe Typenschild auf dem Gerat und lber-
3 prifen Sie die verfugbare Eingangsspan-
L2 5 nung vor Ort.

L3 Beim dreiphasigen Betrieb:

1 Netzkabel

2 Trennschalter (Schalter in der "AUS"-
Stellung abgebildet)

3 Griner bzw. griin/gelber Erdleiter

1 / \ 4 Erdungsklemme des Trennschalters
5
6

Eingangsleiter (L1, L2 und L3)
Kabelanschllisse des Trennschalters
Grinen bzw. griin/gelben Erdleiter zuerst an

die Erdungsklemme des Trennschalters
anschlielRen.

T ] Die AuRenleiter L1, L2 und L3 an die Kabel-
([ ® ® anschliisse des Trennschalters anschlie3en.

U

7 Uberstromschutz

Art und GréRe des Uberstromschutzes ge-
mafR Stromanschluss Daten auswahlen (Bild
zeigt Trennschalter mit Sicherung).

|[1] | . . .
o3 Tar am Trennschalter schlieffen und sichern.

Bei der Inbetriebnahme bewahrte Vorge-
hensweisen befolgen.
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4-9. AnschlieBen an einphasige Stromversorgung (Fortsetzung)

A

=GND/PE Earth Ground

A Die Installation muss nach allen
nationalen und regionalen Vor-
schriften erfolgen - und sollte nur
von ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

A Vor dem AnschlieBen der Ein-
gangsleitungen Stromeinspeisung
unterbrechen, verriegeln und ge-
gen Wiedereinschalten sichern.
Befolgen Sie bei der Installation
und beim Entfernen von Verriege-
lungsvorrichtungen bewdhrte
Verfahren.

A Erdleiter (griin oder griin/gelb)
stets zuerst an einer Erdungs-
klemme anschliefen und nie an ei-
ner Phase.

HINWEIS - Der Auto-Line Stromkreis in die-
sem Gerét passt die Stromquelle automa-
tisch an die zugefiihrte Primdrspannung an.
Priifen Sie die vor Ort verfiigbare Eingangs-
spannung. Dieses Gerét kann an eine belie-
bige Eingangsspannung zwischen 208 und
575 VAC angeschlossen werden, ohne dass
die Abdeckung zu einer erneuten Anpas-
sung der Stromquelle abgenommen werden
muss.

Siehe Typenschild auf dem Gerat und lber-
prifen Sie die verfigbare Eingangsspan-
nung vor Ort.

1 Schwarzer und weiler Eingangsleiter (L1
und L2)

2 Roter Eingangsleiter

3 Grlner bzw. griin/gelber Erdleiter
4 Isolierung

5 Elektroband

Roten Leiter wie dargestellt isolieren.

Netzkabel

7 Trennschalter (Schalter in der "AUS"-
Stellung abgebildet)

Erdungsklemme des Trennschalters

9 Kabelanschlisse des Trennschalters

Griinen bzw. griin/gelben Erdleiter zuerst an
die Erdungsklemme des Trennschalters
anschlielRen.

Die Eingangsleitungen L1 und L2 an die Ka-
belanschlisse des Trennschalters
anschlielRen.

10 Uberstromschutz

Art und GréRe des Uberstromschutzes ge-
mafR Stromanschluss Daten auswahlen (Bild
zeigt Trennschalter mit Sicherung).

Tur am Trennschalter schliefen und sichern.
Bei der Inbetriebnahme bewahrte Vorge-
hensweisen befolgen.
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4-10. Belegung 14-poliger Fernregelanschluss

Fernsteuerung 14-
polig

Steckdose Steckdosenbelegung

A Schitzregelung +15 Volt Gs, in Bezug auf G.

15V Gs AUSGANGS- Kontaktschluss mit A schlieRt den 15 V Gs
SCHALTSCHUTZ B Schaltschiitz-Stromkreis und ermdglicht den
Ausgang.

c Ausgang an Fernregelung; +10 Volt Gs Aus-
gang an Fernregelung.

D Gemeinsame Leitung der
Fernsteuerungsschaltung

0 bis +10 Volt Gs Eingangsbefehlssignal von
Ausgangssteuerung Fernregelung.

der Fernregelung 1 Kann neu als Eingang fir die Ausgangsaktivie-
rung (Schweilstopp) konfiguriert werden um
E Schweil3en aulerhalb des normalen Schweif3-
zyklus zu stoppen. Der Anschluss an die
Buchse D muss stets aufrechterhalten werden.
Wenn die Verbindung unterbrochen wird, stoppt
der Ausgang und ,Auto Stop“ wird angezeigt.

F Stromfeedback; +1 Volt Gs pro 100 Ampere.

Spannungsfeedback; +1V Gs pro 10 V
Ausgangsleistung.

Anzeige Lichtbogen initialisiert - Kontaktschluss
mit Buchse G bei initialisiertem Lichtbogen.

I Elektrische Spezifikationen: Transistor mit offe-
nem Kollektor (siehe Abschnitt 4-11 Ur ein Bei-
spiel eines Anschlusses).

Qi Sperrung der Steuerung fur die Lichtbogenlange
Ausgangs- Signale - Kontaktschluss mit Buchse G bei Anfangs- und
‘k P Endstromstarke und Anstieg sowie bei einer
" J1 Grundstromzeit der Impuls-Wellenform von
<=10 Hz. Elektr. Spezifikationen: Transistor mit

offenem Kollektor (siehe Abschnitt 4-11 fiir ein
Beispiel eines Anschlusses).

805 497-A

BerUhrerkennung bei aktivierter Modbus-Be-
2 rihrerfassung und nicht fir den Schweiflaus-
gang angesteuerter Anlage an Stecker G
geschlossen.

Ruckkehr fur alle Ausgangssignale: F, H, I, J
und A.

Gehéduse K Gehause

L2 Modbus Gemeinsam (RS485 Common)
M2 Modbus D1 (RS485 B+)

N2 Modbus DO (RS485 A-)

Gemeinsam G

Serieller Kommuni-
kations- Bus

Steckdosen G und K sind galvanisch voneinander getrennt.
1 Mit optionaler Speicherkarte zur Erweiterung der Automatisierung erhaltlich.

2 Mit optionaler Speicherkarte zur Modbus-Erweiterung erhaltlich. Die serielle Modbus-Kommunikation bietet den Zugriff auf alle Parameter
an der Frontplatte und Maschinenfunktionen. Siehe Bedienungsanleitung Nr. 265415 fiir eine Liste der Modbus-Register. Die Modbus-Erwei-
terung umfasst auch die Erweiterung der Funktionalitat der Automatisierung und der Ws—unabhangige Amplitude (nur Dynasty), Erweiterun-
gen Hot Wire und Hot Start (Heil3start).

&= Wenn eine Handfernsteuerung wie die RHC-14 an diese 14-polige Fernsteuerungsbuchse angeschlossen wird, dann muss vor dem Ein-
schalten des Schiitzes durch Bedienpanel oder Fernsteuerung ein Stromwert (iber dem Minimalwert eingestellt werden. Geschieht dies
nicht, wird der Strom vom Bedienpanel aus gesteuert und die Fernsteuerung funktioniert nicht.

4-11. Einfache Automatisierungs-Anwendung

Spulenwiderstand plus R sollte gewanhlt wer-
den, um den Strom auf 75 mA zu begrenzen
- i @
\ + Anliegende Spitzenspannung bis zu 27 Volt
Gs
Anschluss |, J: Kollektor ‘ C) CR1 Zum Gerit des Benutzers
O ‘ _
' |
Anschluss G: Emitter ‘ -«
P A
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4-12. Softwareaktualisierung

A. Herunterladen von Softwareaktualisierungen

Griinde fir das Herunterladen von
Softwareaktualisierungen

©**®: @ Um die neuesten Funktionen und Ver-
besserungen der Software mit zukinfti-
gen Softwareaktualisierungen zu
erhalten.
® Beim Auswechseln von Platinen ist im-
mer eine Softwareaktualisierung erfor-
derlich, um den ordnungsgemafien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten.

Oymasty 210/280/400/800 ES ® Eine Softwareaktualisierung ist erforder-

Waxstar 161/210/280/400/800 lich, um den ordnungsgemafen Betrieb

2 Smeroweys S107500/ 00 von Softwareerweiterungen aller erwor-

\ nemuumon | powneono benen  Funktionserweiterungen  zu
meTRCTONS || Soomar gewahrleisten.

ORI

Ii @ Anforderungen

Zum Herunterladen der Softwareaktualisie-
rungen wird ein Computer mit einem SD-
Speicherkarten-Steckplatz oder einem SD-
Speicherkartenleser benétigt.

SD-Speicherkarte mit bis zu 32 GB.

Das SD Logo ist eine geschiitzte Marke von
SD-3CLLC.

Herunterladen von
Softwareaktualisierungen

1 Gehen Sie in Ilhrem Webbrowser zuhttps://
www. millerwelds. com/support/software/tig-
software

2 Wahlen Sie System Installation Instructi-
ons (PDF) aus und folgen Sie der Anleitung.
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B. Softwareinstallation

Dynasty 280 DX abgebildet

&= Software-Updates kénnen die Maschi-
ne unter Umstéanden auf die Standard-
einstellungen zurlicksetzen.

Erforderliche Karten:
SD-Speicherkarte mit bis zu 32 GB.

1 Steckplatz fur Speicherkarte
2 LED-Anzeige
Stecken Sie die Karte mit der neuen Soft-

ware bei eingeschalteter Maschine in den
Steckplatz ein (aber nicht wahrend des

805496-A

Schweilens). Wenn die Karte wahrend des
Schweilens eingesteckt wird, wird dadurch
der SchweilRvorgang unterbrochen.

Die LED-Anzeige blinkt grin, wenn die Ma-
schine die Karte liest oder zur Karte schreibt
und es werden keine Messwerte mehr ange-
zeigt. Die Aktualisierung kann bis zu drei Mi-
nuten dauern. Wenn die LED grin blinkt, die
Karte nicht entfernen.

Wenn der Lese- oder Schreibvorgang er-
folgreich abgeschlossen ist, wechselt die
LED von Blinken auf ein konstantes Griin

und die Anzeige wird eingeschaltet. Die Ma-
schine ist jetzt betriebsbereit.

Fehlersuche:

LED-Anzeige blinkt rot: Fehler beim Soft-
ware-Update oder die Software ist nicht
kompatibel. Entfernen Sie die Karte und
stecken Sie sie erneut ein.

LED-Anzeige leuchtet konstant rot: Karte
kann nicht gelesen werden. Karte ist evtl.
defekt.
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ABSCHNITT 5 -DYNASTY 280 BETRIEB

5-1.

Dynasty 280 Bedienelemente

Aﬁ? 9 ‘@_’:

1 Standby-Taste

Betatigen, um die Maschine in den Betriebs-
art ,Geringer Stromverbrauch® zu versetzen.

&= Mit dieser Taste kénnen auBerdem
verschiedene Fehler geléscht werden.
Siehe Abschnitt 10-5.

2 Stromstarkenregler

Den Regler zum Andern des Werts fiir die
voreingestellte ~ Stromstérke verwenden.
Wenn eine Fernsteuerung verwendet wird,
entspricht der voreingestellte Wert dem
Hoéchstwert des verfiigbaren Stromstarken-
ausgangs. Dieser Regler wird auch zum An-
dern von Parametern im Menimodus
verwendet (siehe Abschnitt 5-2 bis 5-6).

3 Steckplatz  fir
Anzeige

Speicherkarte  und

Dieser Steckplatz wird verwendet, um Funk-
tionen zur Maschine hinzuzufligen und die
Software auf den Platinen der Maschine zu
aktualisieren. Beim Zugriff auf die Karte
leuchtet die Anzeige auf (siehe Abschnitt 4-
12).

4 Voltmeter

Zeigt die gleichgerichtete Ist-Spannung an,
wenn an den Schweilausgangsklemmen
eine Spannung anliegt. Es wird auch zur An-
zeige von Parameterbeschreibungen im Me-
nu verwendet.

5 Amperemeter

Zeigt die Ist—Stromstarke beim Schweillen
und im Leerlauf die voreingestellte Strom-
starke an. Sie wird auch zur Anzeige der
Auswahlmdglichkeiten fur Parameter im Me-
nu verwendet.

6 Meniitaste

Die Taste driicken, um durch die verfigba-
ren Parameter fiir das Verfahren zu scrollen.
Die Taste gedriickt halten, um in den Setup-
Modus zu gelangen (siehe Abschnitt 5-2 bis
5-6).

7 Anzeige Ausgang Ein

Die blaue Anzeige leuchtet, wenn der Aus-
gang eingeschaltet ist.

Hold for Setup

247222-D

8 Verfahrenswahlschalter

Wird zur Auswahl von einem der folgenden
Verfahren verwendet:

® AC TIG - (Ws WIG) Zum Schweil’en
von Aluminium.

® DC TIG - (Gs-Minuspol) Wird zum
Schweillen von unlegiertem und hoch-
legiertem Stahl verwendet.

® DC Stick - (Gs-Pluspol) Wird zum
Schweil3en von Stahlen verwendet.

® AC Stick - Wird zum Schweilen von
Stahlen verwendet, wenn die Blaswir-
kung beim SchweiRen mit Gs-Stabelek-
troden ein Problem darstellt.

9 SD Logo

Der Speicherkarten-Steckplatz ist fur SD-
Karten ausgelegt.

Das SD Logo ist eine geschiitzte Marke von
SD-3CLLC.
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5-2. Zugang zum Bedienpanel-Menii: Gs WIG

A A

9

1
\ 1 Menitaste

\ Driicken Sie die Menitaste, um die durch die
einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige

/\ 3 Anzeige einstellen

4 Stromstarkenregler

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstarkenregler drehen.

(&= Wenn der Stromstérkenregler 15 Se-
kunden lang nicht benutzt wird, kehrt

der Parameter automatisch zur Strom-
stérkeneinstellung zurtick.

Hold for Setup Stromstarkenregler:

Regelt die durchschnittliche Ausgangslei-
stung in Bezug auf die Stromstarke beim Ws-
Schweiflen. Begrenzt die maximale Aus-
gangsleistung von Fernsteuerungen fir
Stromstarke.

ten Durchschnittswert fiir den Wechselstrom
ein (es wird [AC AV] angezeigt).

Bei Ws stellt der Benutzer den gleichgerichte-

*PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
Einstellungen fur den Schweillprozess. Zu-
mEinstellen mit PRO-SET die Menitaste
drucken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf
dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung fur
den Parameter an.

247222-D

Balanceregelung* (%EN)

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[BAL] [75%]

Regelt die Oxid-Reinigung
Eine héhere Einstellung reduziert die Oxid-Reinigung. DerBereich umfasst 60 bis 80%. (Siehe die Tipps
unten)

LI
I

TIPP: Mit Ws Balance wird die Reinigung geregelt. Wenn im SchweilRbad schwarze Punkte schwimmen,
ist die Balanceeinstellung zu hoch. Verringern Sie die Balance, bis das Schweil3bad frei von schwarzen
Punkten ist.

Frequenzregler*

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[FREQ] [120H]

Eine hohere Einstellung verringert die Lichtbogenbreite. Der Bereich umfasst 70 bis 150 Hertz.

L

TIPP: Mit Ws Frequenz wird die Breite des Lichtbogenkegels geregelt. Fir dinne Kehinahtschwei3ungen
(weniger als 1/4 Zoll) die Frequenz auf 120 Hz einstellen. DieseFrequenzeinstellung sorgt fir einen fokus-
sierten, stabilen Lichtbogen und eine schmale SchweiRnaht. Fur Schweifinahte an AuRenkanten oder Fu-
genschweilRnahte auf schweren Werkstoffen kann eine breite SchweiRnaht erforderlich sein. Die
Frequenz auf einen Bereich zwischen 70 und 100 Hz reduzieren. Diese Frequenzeinstellung erzeugt eine
breitere Schweillnaht.
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Regelung des Nachstromens

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[POST] [AUTO]

Regelt, wie lange das Gas nach dem Einstellen des Schweillens stromt. Der Bereich umfasst AUTO,
OFF - 50T (Sekunden). Bei AUTO wird die Zeit auf der Basis dermaximalen Stromstarke in jedem
Schweilzyklus berechnet. Die Mindestdauer betragt 8 Sekunden. Auto = maximale Stromstarke/10.

5-3. Zugang zum Bedienpanel-Meni: Gs WIG

A\

a @
eI

150Ab/

mun-m

247222-D

1 Mendtaste

Driicken Sie die Meniitaste, um die durch die
einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige
3 Anzeige einstellen
4 Stromstarkenregler

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstérkenregler drehen.

(&= Wenn der Stromstédrkenregler 15 Se-
kunden lang nicht benutzt wird, kehrt
der Parameter automatisch zur Strom-
stérkeneinstellung zurtick.

Stromstéarkenregler:

Regelt die Ausgangsleistung bei der
Schweillstromstarke. Begrenzt die maximale
Ausgangsleistung von ferngesteuerten Gera-
ten fur die Stromstarkenregelung.

*PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
Einstellungen fir den Schweilprozess. Zu-
mEinstellen mit PRO-SET die Mendltaste
driicken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf
dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung fir
den Parameter an.

Impulssteuerung*

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[PPS] [OFF]

zenstroms entspricht 40%.

Reduziert die Warmezufuhr, um den Verzug zu minimieren und die Vorschubgeschwindigkeit zu erhéhen.
PPS (Impulse pro Sekunde) einstellen. DerBereich ist von OFF - 250 PPS. Der Grundstrom und der Spit-
zenstrom sind nicht verstellbar. Der Grundstrom entspricht 25% des Spitzenstroms. Zeitraum des Spit-

Regelung des Nachstromens

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[POST] [AUTO]

Regelt, wie lange das Gas nach dem Einstellen des Schweillens stromt. Der Bereich umfasst AUTO,
OFF - 50T (Sekunden). Bei AUTO wird die Zeit auf der Basis dermaximalen Stromstarke in jedem
Schweilzyklus berechnet. Die Mindestdauer betragt 8 Sekunden. Auto = maximale Stromstarke/10.
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5-4. Zugang zum Bedienpanel-Menii: Ws- und Gs-Stabelektrode

AR

@

247222-D

1 Menitaste

Driicken Sie die Menitaste, um die durch die
einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige
3 Anzeige einstellen
4 Stromstarkenregler

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstarkenregler drehen.

(&= Wenn der Stromstérkenregler 15 Se-
kunden lang nicht benutzt wird, kehrt
der Parameter automatisch zur Strom-
stérkeneinstellung zurtick.

Stromstéarkenregler:

Regelt die Ausgangsleistung bei der
Schweillstromstarke. Begrenzt die maximale
Ausgangsleistung von ferngesteuerten Gera-
ten fur die Stromstarkenregelung.

Wechselstrom stellt der Benutzer den gleich-
gerichteten Durchschnittswert fir den Wech-
selstrom ein (es wird [AC AV] angezeigt).

*PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
Einstellungen fiir den Schweilprozess. Zu-
mEinstellen mit PRO-SET die Mendltaste
driicken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf
dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung fir
den Parameter an.

ArcForce-Regelung*

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[DIG] [30%] Regelt die zusatzliche Stromstarke bei niedriger Spannung (kurze Lichtbogenlange). Den Lichtbogen-
druck (ArcForce) flirverschiedene Verbindungskonfigurationen und -elektroden einstellen. Der Bereich ist
von OFF bis 100%. Mit PRO-SET-Werten fir die Elektroden 6010 und 7018.

[CARB] [ARC] Ist ein Schritt iber DIG’s 100%, CARBon ARC Gouging kann ausgewahlt werden.
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5-5. Zugriff auf das Setup-Menu fur den Benutzer: Ws und Gs WIG
e M| Ak
NP  {

3 1
\ \ 1 Menltaste

\ Zum Aufrufen der Maschinenkonfigurations-
menls die Menutaste ca. 2 Sekunden lang
gedruckt halten. Die Menutaste driicken, um
durch die einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige

3 Anzeige einstellen

4 Stromstarkenregler

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstarkenregler drehen.

&= Zum Verlassen des Meniis die Mendita-
ste gedriickt halten, bis Menii Aus an-
gezeigt wird.

247222-D

Auswahl der Lichtbogenziindmethode

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[STRT] [HF]

Ist eine kontaktlose Zindmethode (siehe Abschnitt 14-1).

[STRT][LIFT]

Ist eine Ziindmethode mit Kontakt (siehe Abschnitt 14-1).

Auswahl des Wolframelektroden-Durchmessers

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[TUNG] [3/32]

Fir alle Wolframelektrodenabmessungen gibt es voreingestellte Startparameter, die speziell fir den je-
weiligen Durchmesser ein optimiertes Starten ermdglichen. Der Bereich umfasst 0,02 Zoll - 1/8 Zoll oder
0,5 mm - 3,2 mm. Zum manuellen Starten der Parameter siehe Abschnitt 14.

Wahl der Schalterbetriebsart

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[RMT] [STD]

Wird normalerweise mit Fernsteuerung per Ful oder Hand verwendet. Bei RMT STD muss ein Kontakt-
schluss aufrechterhalten werden, um den Schweilausgang zu ermdéglichen. Die Stromstarke kann mit ei-
nem ferngesteuerten Potentiometer geregelt oder am Bedienpanel eingestellt werden.

[RMT] [HOLD]

Fernsteuerung erforderlich. Damit kann der Bediener schweil3en, ohne den Schalter geschlossen halten
zu mussen. Um mit dem Schweifen zu beginnen, driickt der Bediener den Schalter und lasst ihn wieder
los. Um das Schweifl3en zu beenden, driickt der Bediener den Schalter und Iasst ihn wieder los. In dieser
Betriebsart wird nur derAusgangsschiitz Gber die Fernsteuerung geregelt. DieStromstarke muss am Be-
dienpanel eingestellt werden.

[OUT] [ON]

Ausgang ein. (Nur Anheben)

A An den SchweiBausgangsklemmen liegt immer Spannung an, wenn auf den Displays [OUT]
[ON] angezeigt wird.

Es ist keine Fernsteuerung und kein Schalter erforderlich. Die Stromstarke kann am Bedienpanel oder mit

einem ferngesteuerten Potentiometer geregelt werden. Wenn die LED blau leuchtet, ist der Ausgang

eingeschaltet.
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5-6. Setup-Menii fur Benutzer aufrufen: Ws- und Gs-Stabelektrode

ZXE?&W

9 @
W 51\7. Lé? =
1 Menitaste

a

USER

o G

Zum Verstellen der Parametereinstellungen

DCTIG OW den Stromstéarkenregler drehen.

Zum Aufrufen der Maschinenkonfigurations-
menls die Menitaste ca. 2 Sekunden lang
gedrickt halten. Die Menutaste driicken, um
durch die einstellbaren Parameter zu gehen.
2 Parameter-Anzeige
M E N U 3 Anzeige einstellen

4 Stromstarkenregler

Hold for Setup (&= Zum Verlassen des Meniis die Mendita-

ste gedriickt halten, bis Menli Aus an-

gezeigt wird.

247222-D

Auswahl der Lichtbogenziindmethode

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[HOTS] [ON]

Sorgt fir zusatzlichen Strom beim Ziinden der Elektrode, um diese vor dem Festbrennen zu schiitzen.

[HOTS] [OFF]

Keine zusatzliche Anfangsstromstarke, um das Starten der Elektrode zu unterstitzen.

Wahl der Schalterbetriebsart

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[RMT] [STD] Wird normalerweise mit Fernsteuerung per Full oder Hand verwendet. Bei RMT STD muss ein Kontakt-
schluss aufrechterhalten werden, um den SchweiRausgang zu erméglichen. Die Stromstarke kann mit ei-
nem ferngesteuerten Potentiometer geregelt oder am Bedienpanel eingestellt werden.

[OUT] [ON] Ausgang ein.

A An den SchweiBausgangsklemmen liegt immer Spannung an, wenn auf den Displays [OUT]
[ON] angezeigt wird.

Es ist keine Fernsteuerung und kein Schalter erforderlich. Die Stromstérke kann am Bedienpanel oder mit

einem ferngesteuerten Potentiometer geregelt werden. Wenn die LED blau leuchtet, ist der Ausgang

eingeschaltet.
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ABSCHNITT 6 — DYNASTY 280 DX BETRIEB

6-1.

Dynasty 280 DX Bedienelemente

e

0 J

&= Fir alle Tasten an der Frontplatte gilt:
Taste driicken, um das Licht einzu-
schalten und die Funktion zu
aktivieren.

&= Griin auf dem Typenschild zeigt eine
WIG-Funktion an, grau eine
Stabelektrodenfunktion.

1 Standby-Taste

Betatigen, um die Maschine in den Betriebs-
art ,Geringer Stromverbrauch® zu versetzen.

&= Mit dieser Taste kbénnen aullerdem
verschiedene Fehler geléscht werden.
Siehe Abschnitt 10-5.

2 Stromstarkenregler

Der stromstéarkenregler ist zusammen mit
den entsprechenden Funktionstasten an der
Frontplatte zu verwenden, um die Werte fiir
diese Funktionen zu &ndern.

3 Steckplatz und
Anzeige

fir  Speicherkarte

m"t.-‘ RMT STD INITIAL SLOPE t

o= |o M |o@Ewt|odE |ore
DC TG LIFT ARC RMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE t
o~ o ol ol Jora
AC STICK ON ON FINAL A

POLARITY PROCESS

OUTPUT PULSER SEQUENCER

Dieser Steckplatz wird verwendet, um Funk-
tionen zur Maschine hinzuzufiigen und die
Software fir die Platinen in der Maschine zu
aktualisieren. Die Anzeige leuchtet, wenn
auf die Karte zugegriffen wird.

4 Voltmeter

Stabelektrode und WIG - Zeigt die gleichge-
richtete Ist —-Spannung an, wenn an den
SchweiRausgangsklemmen eine Spannung
anliegt.

MSG/V -Sense (Multiprozess Modelle) -
Zeigen Ausgangspolaritdt wahrend des
Leerlaufs oder wahrend der Anpassung-
sphase und tatsachliche Spannung wahrend
des Schweifiens an.

Wahrend Sie sich im Menu befinden, wer-
den Parameterbeschreibungen angezeigt.

5 Amperemeter

Stabelektrode und WIG - Zeigen die aktuel-
le Stromstarke wahrend des Leerlaufs und
die tatsachliche korrigierte Durchschnitts —
Stromstarke wahrend des Schweillens an.

DIG AC WAVESHAPE

280589-A

MSG/V -Sense (Multiprozess Modelle) -
Zeigen aktuelle Spannung wahrend des
Leerlaufs oder tatsachliche korrigierte
Stromstarke wahrend des Schweillens an.

Wahrend Sie sich im Menu befinden, wer-
den Parameter —Auswahloptionen
angezeigt.

6 Stromstarkentaste

Wenn der Impulsgeber aktiv ist, diesen Reg-
ler zusammen mit dem Stromstarkenregler
zum Einstellen der durchschnittlichen
Schweilstromstarke oder Spitzenstromstar-
ke verwenden.

7 V -Sense Vorschubgerat (Multiprozess
Modelle)

Verwenden Sie die Punkte 6 und 2, um Kon-
stantspannung einzustellen, wenn der Pro-
zess V -Sense Vorschubgerat - Gs MSG.
(GMAW/FCAW) ausgewahlt ist.

OM-253086 Seite 38




6-2.
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Aufrufen des Bedienpanel-Meniis

I:?

- e

| fT i

N/~

9

2 3 4 1 1 Stromstarkentaste
\ \ 2 Parameter-Anzeige
Ve ~ 3 Anzelge"elnstellen
q L: 4 Stromstarkenregler
o Zum Verstellen der Parametereinstellungen
sTaoe den Stromstarkenregler drehen.
s N
Stromstérke (CC—Betrieb)
150A Regelt die Leistung des SchweilRausganges.
5 Begrenzt die maximale Ausgangsleistung ei-
\\‘F —— ﬁ‘ . ner Strom-Fernregelung.
A
| 9-55- \ O JH.L O;,n_\ui Bei Wechselstrom stellt der Benutzer den
[ - 4 i i i i
i n 3 gleichgerichteten Durchschnittswert fur den
gwm S 'Er'-:" S PEAKCY l?ru:u-n O.zm Wechselstrom ein (es wird [AC AV]
= |o¥ |oAut|odE |ore |o F ok angezeigt).
oc T LIFT ARG T 2T HOLD BKOND A FINAL SLOPE t POST RLOW uwu' Spannung (CV-Betrieb)
o~ o ol ol Jooalox offif
e e ™ o oA o Ac Feaumucy 5 V -Sense Vorschubgerit (Multiprozess
3 Modelle)
B € @ el
Optional - Stellen Sie die Polaritat auf Gs,
POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER SEQUENCER GAS DIG  AC V/AVESHAPE

um den Prozess V -Sense Vorschubgerat
auswahlen zu kénnen. Ausgang ist auf Kon-
stantspannung fur DC MSG (GMAW) oder
Fulldraht (FCAW) eingestellt. (GMAW) einge-
stellt. Ausgang—Auswahl ist auf EIN gestellt.

*PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
Einstellungen fur den Schweillprozess. Zu-
mEinstellen mit PRO-SET die Menitaste
drucken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf
dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung fir
den Parameter an.

280589-A

Auswabhl der Polaritat

C
(sgs

o® T~

POLARITY

Den Ausgangstyp Ws oder Gs wahlen. Wenn Gs ausgewahlt wird, ist die Elektrode fir WIG negativ
(DCEN - Gleichstrom-Minuspol) und beim Stabelektrodenschweif3en positiv (DCEP - Gleichstrom-Plus-
pol) gepolt.

Wenn V-Sense (Multiprozess Modelle) ausgewahlt ist — Elektrode wird positiv geladen (DCEP), wenn IN-
DUKktivitat zwischen 0 — 99 % liegt und Elektrode wird negativ geladen (DCEN), wenn INDUktivitat fir Fall-
draht aktiviert ist.

Prozess-Auswahl

O
il

wih

O gO 8O
KN

l

V-Sense Vorschubgerat (Multiprozess Modelle) (nur DC) MSG/Fulldraht (GMAW/FCAW)-Schweil3en.
Mit zusatzlichem V-Sense Vorschubgerat.

WIG HF Impuls - eine kontaktlose Lichtbogenziindmethode fir Ws- und Gs-WIG-Schweilen (siehe Ab-
schnitt ).

WIG Lift-Arc - eine Lichtbogenziindmethode mit Kontakt fir Ws- und Gs-WIG-Schweil3en (siehe Ab-
schnitt ).

Stabelektrode — Ws- oder Gs-Stabelektrodenschweil3en auswahlen.
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Auswahl der Schalterbetriebsart

OUTPUT

&= Siehe Abschnitt 9 fiir weitere Schalterfunktionen.

Parameter-Anzeige /
Einstell-Anzeige

Beschreibung

[RMT] [STD]

Wird normalerweise mit Fernsteuerung per Ful oder Hand verwendet. Bei RMT
STD muss ein Kontaktschluss aufrechterhalten werden, um den Schweiflausgang
zu ermoglichen. Die Stromstarke kann mit einem ferngesteuerten Potentiometer ge-
regelt oder am Bedienpanel eingestellt werden.

[RMT] 2T [HOLD]
(nur WIG-Schweilen)

Fernsteuerung erforderlich. Damit kann der Bediener schweilen, ohne den Schalter
geschlossen halten zu missen. Um mit dem SchweilRen zu beginnen, driickt der
Bediener den Schalter und lasst ihn wieder los. Um das Schweiflen zu beenden,
driickt der Bediener den Schalter und lasst ihn wieder los. In dieser Betriebsart wird
nur der Ausgangsschiitz tber die Fernsteuerung geregelt. Die Stromstarke muss
am Bedienpanel eingestellt werden.

[OUT] [ON]

Ausgang ein. (nur Anheben bei E-Hand- und WIG-Schweil3en)

A An den SchweiBausgangsklemmen liegt immer Spannung an, wenn auf
den Displays [OUT] [ON] angezeigt wird.

Es ist keine Fernsteuerung und kein Schalter erforderlich. Die Stromstérke kann am

Bedienpanel oder mit einem ferngesteuerten Potentiometer geregelt werden. Wenn

die LED blau leuchtet, ist der Ausgang eingeschaltet.

Impulssteuerung

Pulsen ist beim WIG-Verfahren verfligbar. Die Einstellungen kénnen wahrend des Schweil’ens angepasst

werden.

Reduziert die Warmezufuhr, um den Verzug zu minimieren und die Vorschubgeschwindigkeit zu erhdhen. Be-
reich von 0.1 bis 500 (Impulse pro Sekunde).

Taste driicken, um den Impulsgeber zu aktiveren.

&= Siehe Abschnitt14 fiir weitere Informationen zum Impulsgeber oder besuchen Sie http:/www. millerwelds.
com/resources/welding-guides.

Parameter-Anzeige /
Einstell-Anzeige

Beschreibung

[PPS] [100] *Impulse pro Sekunde: Bereich von 0,1 bis 500
[PK T] [40%)] *Zeitraum Spitzenstrom: Bereich von 5 bis 95%.
[BK A] [25%] *Zeitraum Grundstrom: Bereich von 5 bis 95% desWerts fiir den Spitzenstrom.

Sequenzsteuerung

A
INITIAL A
@ I\
INITIAL SLOPE t

t
FINAL SLOPE t

o_/\a

FINAL A

s

Der Schweifausgang kann fiir haufige Anwendungen auf bestimmte Stromstarken und Zeitrdume programmiert
werden. Die Sequenzfunktion ist nur beim WIG-Verfahren verfiuigbar. DieSequenzfunktion wird deaktiviert, wenn
eine Fernsteuerung mit variabler Stromstarke an die Maschine angeschlossen ist.

(&= Siehe Abschnitt zum Einstellen der Schweil3zeit.

Parameter-Anzeige /
Einstell-Anzeige

Beschreibung

[INTL] [20A] Anfangsstromstarke: Bereich von Min. bis 280 A.

[ISLP] [OFF] Zeitraum fur Stromanstieg: Bereich von OFF bis 25T (Sekunden).
[FSLP] [OFF] Zeitraum flr Stromabsenkung: Bereich von OFF bis 25T (Sekunden).
[FNL] [10A] Endstromstarke: Bereich von Min. bis 280 A.

Gas/DIG-Regler

[ ] t

PREFLOW

. éj&

POST FLOW

Parameter-Anzeige /
Einstell-Anzeige

Beschreibung

[PRE] [0.2T] Vorstromzeit
Damit wird geregelt, wie lange das Gas stréomt, bevorder Lichtbogen gestartet wird.
Der Bereich ist von OFF bis 25T (Sekunden).

[POST] [AUTO] Nachstromzeit

Eine hoéhere Einstellung verlangert den Zeitraum, firden Gas nach dem Ende des
Schweil3ens strédmt. Der Bereich ist von OFF bis 50T (Sekunden). Bei AUTO wird
die Zeit auf der Basis der maximalen Stromstarke in jedem SchweiRRzyklus berech-
net. Die Mindestdauer betragt 8 Sekunden. Auto = maximale Stromstarke/10.
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Gas/DIG-Regler

[DIG] [30%)]

* ArcForce-Regelung:

Regelt die zusatzliche Stromstarke bei niedriger Spannung (kurze Lichtbogenlan-
ge). Der Lichtbogendruck (ArcForce) kann fir verschiedene Verbindungskonfigura-
tionen und -elektroden eingestellt werden. Der Bereich ist von OFF bis 100%. PRO-
Set-Werte sind sowohl fiir 6010 als auch fiir 7018 Elektroden erhaltlich

CARBon ARC Gouging kann einen Schritt Gber DIG’s 100% ausgewahlt werden.

Gas/DIG-Regler Mit zusatzlichem V-Sense Vorschubgerit.

® 4

PREFLOW

. 4(712

POST FLOW

[IND] [30%]

[IND] Lintbogensteuerung (Induktanz)(Multiprozess Modelle)

Regelt die dynamischen Eigenschaften des Lichtbogen, um die Lache zu steuern.
Die Einstellung 0 % bietet minimale Induktanz, d. h. einen steifen, schnell reagieren-
den Lichtbogen und eine kleine, schnell gefrierende Lache. Die Einstellung 99 %
bietet maximale Induktanz, d. h. einen weichen, langsam reagierenden, spritzarmen
Lichtbogen und hohe Fluiditat der Lache. Verwenden Sie die FULLDRAHT-Einstel-
lung fir selbstschitzenden Fulldraht.

Bereich: Massivdraht 0 — 99 % oder FULLDRAHT

Die fiir die jeweilige Anwendung am besten geeignete Einstellung auswahlen.

&= Induktivitdtsanpassung kann Polaritat vertauschen. Sehen Sie hierzu den obi-
gen Polaritdtsabschnitt.

WS-Wellenform-Regler

T
® %

BALANCE

o i

AC FREQUENCY

AC WAVESHAPE

Parameter-Anzeige /
Einstell-Anzeige

Beschreibung

[BAL] [75%)]

Balanceregelung (%EN) Nur fir WIG:

Damit wird die Oxidreinigung geregelt. Eine hohere Einstellung reduziert die Reini-
gung. Der Bereich ist von BALL, 50 — 99 %. Stabelektroden sind bei 50 % festgelegt
Mit “BALL” wird die Balance auf 30% eingestellt. Das erméglicht es dem Bediener,
an der Spitze des Wolframs eine Kugel zu formen. Es ist nicht fiir den normalen
Schweillbetrieb bestimmt. (Siehe Tipps in Abschnitt 5-2.

[FREQ] [120H]

Ws-Frequenz (Hz): Regelt die Breite des Lichtbogens. Eine héhere Einstellung ver-
ringert die Breite des Lichtbogens. Der Bereich ist von 20 bis 400 Hz. (Siehe Tipps
in Abschnitt 5-2.
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Aufruf des Setup-Menus fur den Benutzer

ES. Q

l T v

.

9

4 5 1 1 Stromstérkentaste

Gas/DIG-Regler

a

2

3 Parameter-Anzeige
4 Anzeige einstellen
5

Stromstarkenregler

@

USER |

Zum Aufrufen der Benutzerfunktionen die
Regler fur die Stromstarke (A) und Gas/DIG
gedriickt halten, bis [USER] [MENU] er-

ENU

6 ———7 scheint. Zum Scrollen durch die Funktionen
\_‘ §i ‘ ' A im Benutzermeni, die Gas/DIG-Taste drik-
‘ S e ‘ O J_I'J‘l ) m—’:\ﬁ ken und wieder loslassen.
[ 2N B
©) oORAA oﬁll' oMLy |O ﬁ" Zum Verstellen der Parametereinstellungen
"";""' R &1 FRaxe | reesemr)  PeEoM den Stromstérkenregler drehen.
o= |o M |omut|odlE [0 |04 oxhk o
oG TR LIFY ARc T ITROLD oA | e toeet Zum Verlassen des Benutzermendis, die Reg-
o~ o2 o | o | o lo D; o -[P[F- ler fiir Stromstérke und Gas/DIG gleichzeitig
Ac sToK on on ANAL A driicken und dann wieder loslassen oder den
Strom abschalten.
4 &
6 V-Sense Vorschubgerat

POLARITY PROCESS

OUTPUT

PULSER

SEQUENCER  GAS\DIG  AC WAVESHAPE

280589-A

Optional — Informationen hierzu finden Sie in
Abschnitt 6-1 und 6-2.

Auswahl des Wolframelektroden-Durchmessers

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[TUNG] [3/32] Fur alle Wolframelektrodenabmessungen gibt es voreingestellte Startparameter, die speziell fir den je-
weiligen Durchmesser ein optimiertes Starten ermdéglichen. Der Bereich umfasst 0,02 Zoll - 1/8 Zoll oder
0,5 mm - 3,2 mm. Zum manuellen Starten der Parameter siehe Abschnitt 14.
Ausgangs-Schalter-Modi Funktionen
[RMT] [2T] Siehe Abschnitt 9-4 zur Neukonfiguration von RMT-Funktionen.

Unabhéangige Stromstéarkenregelung (nur CE-Modelle)

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[ENEP] [SAME]

Normale Betriebsart zur Regelung der Ws-Stromstarkeneinstellung.

[ENEP] [INDP]

Beim Ws WIG-Schweil3en kann der Benutzer die EP Stromstarke unabhangig von der EN Stromstarke
einstellen. Wenn sie auf [ON] gestellt ist, kann der Benutzer die EP Wellenform (Sinus, Rechteck, Drei-
eck) unabhangig von der EN-Wellenform auswahlen (siehe Abschnitt 6-4).

Auswahl der Ws-Wellenform

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[AC] [WAVE]

Mit dem Stromstarkenregler zwischen gerader Rechteckwelle [ADVS], abgerundeter Rechteckwelle
[SOFT], Sinuswelle [SINE] oder Dreieckwelle [TRI] wahlen. Die Standardeinstellung ist Soft.
Anwendung: Eine gerade Rechteckwelle verwenden, wenn ein fokussierter Lichtbogen fiir bessere Rich-
tungsregelung bendtigt wird. Eine abgerundete Rechteckwelle verwenden, wenn ein weicher Lichtbogen
und ein flissigeres Schweillbad gewiinscht werden. Die Sinuswelle zur Simulation einer herkdmmlichen
Stromquelle verwenden. Eine Dreieckwelle verwenden, wenn die Wirkung des Spitzenstroms mit vermin-

derter Gesamtwarmezufuhr dazu dienen soll, den Verzug diinner Materialien zu begrenzen.
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Auswabhl der Lichtbogenziindmethode

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[HOTS] [ON]

Sorgt fir zusatzlichen Strom beim Ziinden der Elektrode, um diese vor dem Festbrennen zu schiitzen.

[HOTS] [OFF]

Keine zusatzliche Anfangsstromstarke, um das Starten der Elektrode zu unterstitzen.

6-4. Ws-unabhangige Erweiterung

zﬁxéﬁﬂgﬁr

(&= Ws-unabhéngige Erweiterung ist bei DX

I\

Modellen mit SD-Erweiterungskarte
und bei CE-Modellen (Aktivierung liber
das Benutzermenti) erhéltlich (siehe
Abschnitt 6-3).

\\

USER

Stromstarkentaste

POLARITY PROCESS

2 Regelung der Ws-Wellenform
a 3 Gas/DIG-Regler
o2 ol |oan, g
o@t|oMr lou |o & 4 Parameter-Anzeige
TG HF MPULSE RMT §TD PEAK INITIAL SLOPE t PREFLOW
= #Y lomaet|odt lorw |o & ode 5 Anzeige einstellen
[ T LIFT ARC™ BT 2T HOLD B A FINAL BLOPE L POST RLOW BALANCE
A loZ ol lol Jlooralox oWt 6 Stromstarkenregler
=

ouTPuUT

MENU<:> 1

PULSFR  SFQUENCFR

280589-A

Ws-unabhingige Stromstarkenregelung

Die Taste drucken, bis die gewlinschte Funktion ausgewahlt ist.

&= Wenn EN oder EP Stromstérke ausgewéhit wird, leuchtet sowohl die LED fiir Balance als auch die LED fiir Ws-Frequenz auf.

Parameter/Einstell
Anzeigebeispiel

Beschreibung

[EN] [150A] EN Stromstarke: Nur bei Ws-WIG verwenden, um den Ampere- Wert flr die Elektrode Minuspol
auszuwahlen.
[EP][150A] EP Stromstérke: Nur bei Ws-WIG verwenden, um den Ampere- Wert fir die Elektrode Pluspol

auszuwahlen.

Regelung der durchschnittlichen Stromstarke

Die Einstellung von EN Stromstéarke, EP Stromstarke, Balance und Frequenz ergibt eine durchschnittliche
Stromstéarke. Der Bediener kann die durchschnittliche Stromstérke &ndern und dabei das Verhaltnis zwi-
schen EN Stromstarke und EP Stromstérke bei bestehender Balance und Frequenz beibehalten. Zum An-
dern der durchschnittlichen Stromstarke die Stromstarke-Taste driicken und den Stromstarkenregler
verstellen. Der sich andernde Durchschnittswert erscheint auf dem Amperemeter. Beispiel: Wenn der EN
Strom 150, der EP Strom 100, die Balance 75 % und die Frequenz 120 betragt, liegt der Durchschnitts-
strom bei 138 A. Wenn man die Stromstarke-Taste driickt und den Stromstarkenregler verandert bis 69 A
angezeigt wird, liegt die EN Stromstéarke bei 75 und die EP Stromstarke bei 50. Die Balance bleibt bei 75
% und die Frequenz bei 120. Das Verhaltnis 1,5 zu 1 zwischen EN Stromstarke und EP Stromstarke bleibt
erhalten.

Ws-unabhingige Wellenform

Option [AC].

&= Siehe Abschnitt 6-3 fiir weitere Informationen zum Aufrufen des Setupmentis fiir den Benutzer. Die Option [ACEN], [ACEP] ersetzt die

Parameter/Einstell
Anzeigebeispiel

Beschreibung

[ACEN] [SOFT]

[ACEP] [SOFT]

Die Gas/DIG-Taste driicken, bis [ACEN] angezeigt wird. Die Taste A driicken, um zwischen [ACEN] und
[ACEP] zu wechseln.

Mit dem Stromstarkenregler zwischen gerader Rechteckwelle [ADVS], abgerundeter Rechteckwelle
[SOFT], Sinuswelle [SINE] oder Dreieckwelle [TRI] wahlen. Die Standardeinstellung ist [SOFT].
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ABSCHNITT 7 - MAXSTAR 280 BETRIEB

7-1. Maxstar 280 Bedienelemente
e 0 AEGES
VAN N
1 4 3 5
/ / / /
C / N

[0 pcTa

HF START

DCTIGO |

LIFT ARC

Schedule 2 n— J

(&= Fiir alle Tasten an der Frontplatte gilt:
Taste driicken, um das Licht einzu-
schalten und die Funktion zu
aktivieren.

&= Grin auf dem Typenschild zeigt eine
WIG-Funktion an, grau eine
Stabelektrodenfunktion.

1 Standby-Schalter

Betatigen, um die Maschine in den Betriebs-
art ,Geringer Stromverbrauch” zu versetzen.

&= Mit dieser Taste kénnen aulerdem
verschiedene Fehler geléscht werden.
Siehe Abschnitt 10-5.

2 Stromstarkenregler

Den Regler zum Andern des Werts fiir die
voreingestellte  Stromstarke verwenden.
Wenn eine Fernsteuerung verwendet wird,
entspricht der voreingestellte Wert dem
Hochstwert der verfligbaren Stromstérke.
Dieser Regler wird auch zum Andern von
Parametern im Menlimodus verwendet (sie-
he Abschnitt 7-2 bis 7-5).

3 Steckplatz ~ fir und

Anzeige

Speicherkarte

Dieser Steckplatz wird verwendet, um Funk-
tionen zur Maschine hinzuzufiigen und die
Software auf den Platinen der Maschine zu
aktualisieren. Beim Zugriff auf die Karte
leuchtet die Anzeige auf.

4 \oltmeter

Zeigt die Ist-Spannung an, wenn an den
Schweiflausgangsklemmen eine Spannung
anliegt. Sie wird auch zur Anzeige von Para-
meterbeschreibungen im Meni verwendet.

5 Amperemeter

Zeigt die Ist-Stromstarke beim Schweillen
und im Leerlauf die voreingestellte Strom-
starke an. Sie wird auch zur Anzeige der
Auswahlmdglichkeiten fur Parameter im Me-
nii verwendet.

6 Menitaste

Die Taste driicken, um durch die Parameter
zu scrollen, die fir den ausgewahlten Pro-
zess verfugbar sind. Die Taste beim ge-
winschten Parameter anhalten, um in den

Hold for Setup

247218-C

Setup-Modus zu gelangen (siehe Abschnitt
7-2 bis 7-5).

7 LED-Anzeige Ausgang eingeschaltet

Die blaue Anzeige leuchtet, wenn der Aus-
gang eingeschaltet ist.

8 Verfahren-Auswahlregler

Mit dem Regler einen der folgenden Verfah-
ren auswahlen:

® Gs WIG HF — Zum Schweil}en von un-
legiertem und hochlegiertem Stahl.
Kontaktlose Lichtbogenziindung.

® Gs WIG Lift — Verwenden, wenn HF die
Gerate in der Umgebung beeintrachti-
gen kénnten.

® Gs Stabelektrode (2 Positionen) — Wird
zum Schweillen von Stahlen
verwendet.

&= Mit der Parameterumschaltung kann
der Benutzer einfach zwischen zwei
aktiven Parametersétzen umschalten.
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7-2. Bedienpanel-Menu aufrufen: Gs WIG HF und Lift-Arc

N/~

AW

) @

2 3 4 1
\ \ \ \
s ~
g
m \N—
STANDBY O
—
o >
Or,
[0 pcna DCTIGO |
—_ é — Hold for Setup
e
L___ W Schedule 1 Schedule 2 IEE—— ___J

247218-C

1 Menitaste

Driicken Sie die Meniitaste, um die durch die
einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige
3 Anzeige einstellen
4 Stromstarkenregler

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstarkenregler drehen.

&= Wenn der Stromstédrkenregler 15 Se-
kunden lang nicht benutzt wird, kehrt
der Parameter automatisch zur Strom-
stérkeneinstellung zurtick.

Stromstarkenregler:

Regelt die Ausgangsleistung bei der
Schweillstromstarke. Begrenzt die maximale
Ausgangsleistung von ferngesteuerten Gera-
ten fir die Stromstarkenregelung.

*PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
Einstellungen fir den Schweilprozess. Zu-
mEinstellen mit PRO-SET die Menitaste
drucken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf
dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung fur
den Parameter an.

Impulssteuerung*

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[PPS] [OFF]

Reduziert die Warmezufuhr, um den Verzug zu minimieren und die Vorschubgeschwindigkeit zu erhohen.
PPS (Impulse pro Sekunde) einstellen. DerBereich ist von OFF - 250 PPS. Der Grundstrom und der Spit-
zenstrom sind nicht verstellbar. Der Grundstrom entspricht 25% des Spitzenstroms. Zeitraum des Spit-

zenstroms entspricht 40%.

Regelung des Nachstromens

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[POST] [AUTO]

Regelt, wie lange das Gas nach dem Einstellen des Schweifl3ens strémt. Der Bereich umfasst AUTO,
OFF - 50T (Sekunden). Bei AUTO wird die Zeit auf der Basis dermaximalen Stromstarke in jedem
Schweillzyklus berechnet. Die Mindestdauer betréagt 8 Sekunden. Auto = maximale Stromstarke/10.
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Aufrufen des Bedienpanel-Menis: Gs Stabelektrode

A

N~

IF\\;ﬁ\

e 9

N

w
/'I>

=

~

110A

o G

DCTIGO |

LIFT ARC

[0 peia

HF START

Hold for Setup

247218-C

1 Menltaste

Driicken Sie die Meniitaste, um die durch die
einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige
3 Anzeige einstellen
4 Stromstarkenregler

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstarkenregler drehen.

&= Wenn der Stromstérkenregler 15 Se-
kunden lang nicht benutzt wird, kehrt
der Parameter automatisch zur Strom-
stérkeneinstellung zurtick.

Stromstarkenregler:

Regelt die Ausgangsleistung bei der
Schweillstromstarke. Begrenzt die maximale
Ausgangsleistung von ferngesteuerten Gera-
ten fir die Stromstarkenregelung.

*PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
Einstellungen fir den Schweilprozess. Zu-
mEinstellen mit PRO-SET die Menitaste
driicken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf
dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung flr
den Parameter an.

ArcForce-Regelung*

Parameter-Anzeige / Einstell- Beschreibung

Anzeige

[DIG] [30%] Regelt die zusatzliche Stromstarke bei niedriger Spannung (kurze Lichtbogenlange). Den Lichtbogen-
druck (ArcForce) furverschiedene Verbindungskonfigurationen und -elektroden einstellen. Der Bereich ist
von OFF bis 100%. Mit PRO-SET-Werten fiir die Elektroden 6010 und 7018.

[CARB] [ARC] Ist ein Schritt Gber DIG’s 100%, CARBon ARC Gouging kann ausgewahlt werden.
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7-4. Setup-Menu fur

Benutzer aufrufen: Gs WIG und Lift—Arc

) @

3 4 1 1 Meniitaste

a

Zum Verstellen der Parametereinstellungen

HF START L

==

NN Schedule 1

den Stromstarkenregler drehen.

&= Zum Verlassen des Menlis die Meniita-
ste gedriickt halten, bis Menl Aus an-
gezeigt wird.

\ \ \ N
Zum Aufrufen der Maschinenkonfigurations-
L menls die Menltaste ca. 2 Sekunden lang
gedrickt halten. Die Menutaste driicken, um
o durch die einstellbaren Parameter zu gehen.
2 Parameter-Anzeige
3 Anzeige einstellen
4 Stromstarkenregler

Schedule 2 I

247218-C

Auswahl des Wolframelektroden-Durchmessers

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[TUNG] [3/32]

Fir alle Wolframelektrodenabmessungen gibt es voreingestellte Startparameter, die speziell fir den je-
weiligen Durchmesser ein optimiertes Starten ermdéglichen. Der Bereich umfasst 0,02 Zoll - 1/8 Zoll oder
0,5 mm - 3,2 mm. Zum manuellen Starten der Parameter siehe Abschnitt 14.

Wahl der Schalterbetriebsart

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[RMT] [STD]

Wird normalerweise mit Fernsteuerung per FuR oder Hand verwendet. Bei RMT STD muss ein Kontakt-
schluss aufrechterhalten werden, um den SchweiRausgang zu ermdglichen. Die Stromstarke kann mit ei-
nem ferngesteuerten Potentiometer geregelt oder am Bedienpanel eingestellt werden.

[RMT] [HOLD]

Fernsteuerung erforderlich. Damit kann der Bediener schweien, ohne den Schalter geschlossen halten
zu mussen. Um mit dem Schweifen zu beginnen, driickt der Bediener den Schalter und lasst ihn wieder
los. Um das SchweiRen zu beenden, driickt der Bediener den Schalter und Iasst ihn wieder los. In dieser
Betriebsart wird nur derAusgangsschiitz Giber die Fernsteuerung geregelt. DieStromstarke muss am Be-
dienpanel eingestellt werden.

[OUT] [ON]

Ausgang ein. (Nur Anheben)

A An den SchweiBausgangsklemmen liegt immer Spannung an, wenn auf den Displays [OUT]
[ON] angezeigt wird.

Es ist keine Fernsteuerung und kein Schalter erforderlich. Die Stromstérke kann am Bedienpanel oder mit

einem ferngesteuerten Potentiometer geregelt werden. Wenn die LED blau leuchtet, ist der Ausgang

eingeschaltet.
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7-5. Setup-Menu fur Benutzer aufrufen: Ws- und Gs-Stabelektrode

ZX%?&W

3 @
a“ﬁméﬁﬁf

1 Meniitaste

4
\

USER

o

Zum Verstellen der Parametereinstellungen

[0 pcme

HF START

N\ den Stromstarkenregler drehen.
DCTIG O

LIFT ARC

2 3 1
- \ \ \ \

Zum Aufrufen der Maschinenkonfigurations-
@ | :} menus die Menutaste ca. 2 Sekunden lang
O gedrickt halten. Die Mendltaste driicken, um
STANDGY O durch die einstellbaren Parameter zu gehen.

2 Parameter-Anzeige

M E N U 3 Anzeige einstellen

4 Stromstarkenregler

Hold for Setup

&= Zum Verlassen des Menlis die Mendita-
- ste gedriickt halten, bis Menli Aus an-
gezeigt wird.

DCSTICK O

hedule 2 J

247218-C

Auswahl der Lichtbogenziindmethode

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[HOTS] [ON]

Sorgt fir zusatzlichen Strom beim Ziinden der Elektrode, um diese vor dem Festbrennen zu schiitzen.

[HOTS] [OFF]

Keine zusatzliche Anfangsstromstarke, um das Starten der Elektrode zu unterstiitzen.

Wahl der Schalterbetriebsart

Parameter-Anzeige / Einstell-
Anzeige

Beschreibung

[RMT] [STD] Wird normalerweise mit Fernsteuerung per Fu oder Hand verwendet. Bei RMT STD muss ein Kontakt-
schluss aufrechterhalten werden, um den SchweiRausgang zu ermdglichen. Die Stromstarke kann mit ei-
nem ferngesteuerten Potentiometer geregelt oder am Bedienpanel eingestellt werden.

[OUT] [ON] Ausgang ein.

A An den SchweiBausgangsklemmen liegt immer Spannung an, wenn auf den Displays [OUT]
[ON] angezeigt wird.

Es ist keine Fernsteuerung und kein Schalter erforderlich. Die Stromstarke kann am Bedienpanel oder mit

einem ferngesteuerten Potentiometer geregelt werden. Wenn die LED blau leuchtet, ist der Ausgang

eingeschaltet.
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ABSCHNITT 8 - MAXSTAR 280 DX BETRIEB

8-1.

Maxstar 280 DX Bedienelemente

A

Eh

O g0 80

ik

PROCESS

(&= Fir alle Tasten an der Frontplatte gilt:
Taste driicken, um das Licht einzu-
schalten und die Funktion zu
aktivieren

&= Griin auf dem Typenschild zeigt eine
WIG-Funktion an, grau eine
Stabelektrodenfunktion.

1 Standby-Taste

Betatigen, um die Maschine in den Betriebs-
art ,Geringer Stromverbrauch“ zu versetzen.

&= Mit dieser Taste kénnen aulerdem
verschiedene Fehler geléscht werden.
Siehe Abschnitt 10-5.

2 Stromstarkenregler

oln |oa ‘/
:s INITIAL A A
OBk | oA [gany, |0,
oBwt [ odkE | oLy, [0,
ol ol |loora]lox
ON ON FINAL A DiG

OUTPUT

Der Stromstarkenregler ist zusammen mit
den entsprechenden Funktionstasten an der
Frontplatte zu verwenden, um die Werte flr
diese Funktionen zu andern.

3 Steckplatz  fur und
Anzeige

Speicherkarte

Dieser Steckplatz wird verwendet, um Funk-
tionen zur Maschine hinzuzufiigen und die
Software fiir die Platinen in der Maschine zu
aktualisieren. Die Anzeige leuchtet, wenn
auf die Karte zugegriffen wird.

4 Voltmeter
Zeigt die gleichgerichtete Ist-Spannung an,

wenn an den Schweilausgangsklemmen
eine Spannung anliegt. Es wird auch zur

247216-D

Anzeige von Parameterbeschreibungen im
Menu verwendet.

5 Amperemeter

Zeigt die Ist—Stromstarke beim Schweifl’en
und im Leerlauf die voreingestellte Strom-
starke an. Sie wird auch zur Anzeige der
Auswahlmdglichkeiten flir Parameter im Me-
nu verwendet.

6 Stromstarkentaste

Wenn der Impulsgeber aktiv ist, diesen Reg-
ler zusammen mit dem Stromstarkenregler
zum Einstellen der durchschnittlichen
Schweillstromstarke oder Spitzenstromstar-
ke verwenden.
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8-2. Aufrufen des Bedienpanel-Meniis

2 3 4

1 Stromstarkentaste

f \ \ \ 2 Parameter-Anzeige
® | \ R:] 3 Anzeige einstellen
m(;)_v o) 4 Stromstarkenregler
A Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstérkenregler drehen.
| | 1 5 O A O Stromstarkenregler

Regelt die Leistung des SchweilRausganges.

f Begrenzt die maximale Ausgangsleistung ei-
o -IlJ‘L O.:'-CL\; .A ner Strom-Fernregelung.

o6t
o |o AA|o T o |o & *PRO-SET liefert PROfessionell erarbeitete
TG HF RePULSE RMT STD PEAKT | INTIAL SLOPE? PREFLOW Einstellungen fiir den Schweil3prozess. Zu-
O Ié O FAwt O.IH'E-“ ok lo ﬁ.. mEinstellen mit PRO-SET die Meniitaste
Tia LIFT ARC™ FMT 2T HOLD BKANDA || FINAL SLOPE? POST FLOW dricken, um den Parameter anzuzeigen und
den Einstellknopf drehen, bis PRO-SET auf

A y
O E ® l, O ,!, Of\w 10 Do dem Display blinkt. PRO-SET blinkt einmal
und zeigt die professionelle Einstellung fir
/ [f den Parameter an.
h ik ( op | P4

PROCESS OUTPUT PULSER  SEQUENCER GAS/DIG

247216-D

Prozess-Auswahl

. =
TG HF IMPULSE
t
) - WIG HF Impuls - eine kontaktlose Lichtbogenziindmethode fir Ws- und Gs-WIG-Schweif3en (siehe Ab-
““;:’ schnitt 14-1).
L e WIG Lift-Arc - eine Lichtbogenziindmethode mit Kontakt fiir Ws- und Gs-WIG-Schweilen (siehe Abschnitt
14-1).
Stabelektrode - Ws- oder Gs-Stabelektrodenschweiflen auswahlen.
" .l
Auswahl der Schalterbetriebsart
FYL &= Siehe Abschnitt 9 fiir weitere Schalterfunktionen.
RuT ST Parameter-Anzeige / Beschreibung
Y m."_ Einstell-Anzeige
T 21" HOLD [RMT] [STD] Wird normalerweise mit Fernsteuerung per Ful oder Hand verwendet. Bei RMT
Y I STD muss ein Kontaktschluss aufrechterhalten werden, um den Schweiflausgang
oN zu ermdglichen. Die Stromstérke kann mit einem ferngesteuerten Potentiometer ge-
regelt oder am Bedienpanel eingestellt werden.
[RMT] 2T [HOLD] Fernsteuerung erforderlich. Damit kann der Bediener schweilen, ohne den Schalter
(nur WIG-Schweil}en) geschlossen halten zu miissen. Um mit dem SchweilRen zu beginnen, driickt der
Bediener den Schalter und lasst ihn wieder los. Um das Schweif3en zu beenden,
driickt der Bediener den Schalter und lasst ihn wieder los. In dieser Betriebsart wird
nur der Ausgangsschutz Uber die Fernsteuerung geregelt. Die Stromstarke muss
am Bedienpanel eingestellt werden.
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Auswahl der Schalterbetriebsart

[OUT] [ON] Ausgang ein. (nur Anheben bei E-Hand- und WIG-SchweilRen)

A An den SchweiBausgangsklemmen liegt immer Spannung an, wenn auf
den Displays [OUT] [ON] angezeigt wird.

Es ist keine Fernsteuerung und kein Schalter erforderlich. Die Stromstarke kann am

Bedienpanel oder mit einem ferngesteuerten Potentiometer geregelt werden. Wenn

die LED blau leuchtet, ist der Ausgang eingeschaltet.

Impulssteuerung

Pulsen ist beim WIG-Verfahren verfligbar. Die Einstellungen kénnen wahrend des Schweil}ens angepasst

° ﬂiﬂ_ werden.
::s Reduziert die Warmezufuhr, um den Verzug zu minimieren und die Vorschubgeschwindigkeit zu erhohen. Be-
o LI reich von 0.1 bis 500 (Impulse pro Sekunde).
PEAK t
2y Taste driicken, um den Impulsgeber zu aktiveren.
BKGND A
I &= Siehe Abschnitt14 fiir weitere Informationen zum Impulsgeber oder besuchen Sie http:./www. millerwelds.
([ J L} com/resources/welding-guides.
Parameter-Anzeige / Beschreibung
. Einstell-Anzeige
[PPS] [100] *Impulse pro Sekunde: Bereich von 0,1 bis 500
m [PK T] [40%)] *Zeitraum Spitzenstrom: Bereich von 5 bis 95%.
[BK A] [25%] *Zeitraum Grundstrom: Bereich von 5 bis 95% desWerts fiir den Spitzenstrom.
Sequenzsteuerung

A
INITIAL A
e\
INITIAL SLOPE t

t
FINAL SLOPE t

e _/\a

FINAL A

s

Der SchweiRausgang kann fiir haufige Anwendungen auf bestimmte Stromstarken und Zeitrdume programmiert
werden. Die Sequenzfunktion ist nur beim WIG-Verfahren verfugbar. DieSequenzfunktion wird deaktiviert, wenn
eine Fernsteuerung mit variabler Stromstarke an die Maschine angeschlossen ist.

&= Siehe Abschnitt zum Einstellen der Schweil3zeit.

Parameter-Anzeige / Beschreibung

Einstell-Anzeige

[INTL] [20A] Anfangsstromstérke: Bereich von Min. bis 280 A.

[ISLP] [OFF] Zeitraum fiir Stromanstieg: Bereich von OFF bis 25T (Sekunden).
[FSLP] [OFF] Zeitraum fir Stromabsenkung: Bereich von OFF bis 25T (Sekunden).
[FNL] [10A] Endstromstérke: Bereich von Min. bis 280 A.

Gas/DIG-Regler

® 4

PREFLOW

® 4

POST FLOW

Parameter-Anzeige / Beschreibung
Einstell-Anzeige
[PRE][0.2T] Vorstromzeit

Damit wird geregelt, wie lange das Gas stromt, bevorder Lichtbogen gestartet wird.

Der Bereich ist von OFF bis 25T (Sekunden).

[POST] [AUTO] Nachstromzeit

Eine hdéhere Einstellung verlangert den Zeitraum, firden Gas nach dem Ende des
Schweilens stromt. Der Bereich ist von OFF bis 50T (Sekunden). Bei AUTO wird
die Zeit auf der Basis der maximalen Stromstarke in jedem Schweif3zyklus berech-
net. Die Mindestdauer betragt 8 Sekunden. Auto = maximale Stromstarke/10.

[DIG] [30%] * ArcForce-Regelung:

Regelt die zusatzliche Stromstarke bei niedriger Spannung (kurze Lichtbogenlan-
ge). Der Lichtbogendruck (ArcForce) kann fur verschiedene Verbindungskonfigura-
tionen und -elektroden eingestellt werden. Der Bereich ist von OFF bis 100%. PRO-
Set-Werte sind sowohl fiir 6010 als auch fuir 7018 Elektroden erhaltlich

CARBon ARC Gouging kann einen Schritt Gber DIG’s 100% ausgewahlt werden.
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8-3. Aufruf des Setup-Meniis fur den Benutzer

INE R

3 4 5 1 N
\ \ 1 Stromstarkentaste

\ \ Gas/DIG-Regler
4 N
g
0 AN—
vt @)
Stromstarkenregler

U S E R I\/I E N U Zum Aufrufen der Benutzerfunktionen die

Regler flr die Stromstéarke (A) und Gas/DIG

gedrickt halten, bis [USER] [MENU] er-

Parameter-Anzeige

Anzeige einstellen

a 0N

scheint. Zum Scrollen durch die Funktionen

O _II'JL oO& im Benutzermen( die Gas/DIG-Taste driicken
e INITAL A und wieder loslassen.
od lomA|lofr|ow |o & .
TG HF RePULoE T s PEAKT | INMALSLOPE® PRERLOW Zum Verstellen der Parametereinstellungen
0 % oFwt | odUE lo_w | o den Stromstérkenregler drehen.
TIG LIFT ARC™ RMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE ¢ POST RLOW / 2
O E O | O | &= Wenn der Stromstirkenregler 15 Se-
smox on o kunden lang nicht benutzt wird, kehrt
der Parameter automatisch zur Strom-
g stérkeneinstellung zurtick.

Zum Verlassen des Benutzermendis, die Reg-
ler fir Stromstérke und Gas/DIG gleichzeitig
driicken und dann wieder loslassen oder den
Strom abschalten.

PROCESS OUTPUT PULSER  SEQUENCER GASDIG

247216-D

Auswahl des Wolframelektroden-Durchmessers

Parameter-Anzeige / Einstell- Beschreibung
Anzeige
[TUNG] [3/32] Fir alle Wolframelektrodenabmessungen gibt es voreingestellte Startparameter, die speziell fir den je-

weiligen Durchmesser ein optimiertes Starten ermdéglichen. Der Bereich umfasst 0,02 Zoll - 1/8 Zoll oder
0,5 mm - 3,2 mm. Zum manuellen Starten der Parameter siehe Abschnitt 14.

Funktionen zur Ausgangsregelung und Schalterbetriebsart

[RMT] [2T] Siehe Abschnitt 9-4 zur Neukonfiguration von RMT-Funktionen.

Auswabhl der Lichtbogenziindmethode

Parameter-Anzeige / Einstell- Beschreibung

Anzeige

[HOTS] [ON] Sorgt fur zuséatzlichen Strom beim Ziinden der Elektrode, um diese vor dem Festbrennen zu schiitzen.
[HOTS] [OFF] Keine zusatzliche Anfangsstromstarke, um das Starten der Elektrode zu unterstiitzen.
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ABSCHNITT 9 - ERWEITERE MENUFUNKTIONEN

9-1. Aufrufen des Tech-Meniis fiir die Modelle Dynasty/Maxstar 280

e - NS 9 9
A ?\_WM 5@ \_%i\?\_/éq&f’

\ 1 Menitaste

o Die Menitaste ca. 4 Sekunden gedriickt hal-
| ten, um vom Benutzermen(i zum Tech-Menu
U zu scrollen. Gehen Sie mit der Menutaste
STNDRY durch die Parameter, die eingestellt werden
kénnen.
T E C M E N l | 2 Parameter-Anzeige
3 Anzeige einstellen
4 Stromstarkenregler

o

Zum Verstellen der Parametereinstellungen
den Stromstarkenregler drehen.

&= Dynasty 280 abgebildet, die Mentis des
Maxstar sind identisch. Die Reihenfolge
der Menlis kann anders sein.

Zum Verlassen des Tech—-Menus, die Menu-
taste ca. eine Sekunde lang gedriickt halten
oder den Strom abschalten.

&= Die Einstellungen im Tech-Menii sind
global, d. h., sie kbnnen das gesamte
oder einen Teil des Verfahrens

betreffen.
247222-D
Parameter-Anzeige / Einstell- Beschreibung
Anzeige
[ARC] [T/CY] Zeitmesser fiir Lichtbogen: Uberwacht Stunden, Minuten und Zyklen von initialisierten Lichtbégen. Zum

Anzeigen den Stromstarkenregler verstellen. Zum Zuriicksetzen den Stromstarkenregler verstellen, bis
[RESET] [YES] angezeigt wird. Die Meniitaste driicken, um [RESET] [Done] anzuzeigen. Anzeigen wer-
den auf [000] [000] gestellt.

[ERR] [LOG] Fehlerprotokoll: Damit werden die letzten acht protokollierten Fehlerereignisse angezeigt. Jedes Ereig-
nis kann mehrere Fehlercodes aufweisen. Siehe Abschnitt 10-5.

[SLEP] [OFF] Schlafzeitgeber: Schaltet den Strom aus, wenn die Maschine die programmierte Leerlaufzeit ohne Be-
trieb Uberschritten hat. Die Standby- Taste driicken, um den Strom wieder einzuschalten. Zum Einstellen
oder Andern der Zeit den Stromstarkenregler auf die gewiinschte Zeit verstellen. Bereich des Zeitgebers:
1, 5,10, 20, 30, 45 Minuten oder eine Stunde.

[STUC] [OFF] Stabelektrode brennt fest: Stellt fest, ob die Elektrode am Werkstlick festbrennt oder kurzgeschlossen
ist. Damit wird der Schweilausgang ausgeschaltet, um das Losen der Elektrode zu erleichtern. Zum Ein-
schalten den Stromstarkenregler verstellen. Wird nicht fiir Kohlelichtbogen oder Elektroden mit groRem
Durchmesser empfohlen.

[OCV] [NORM] Leerlaufspannung: Damit kann der Benutzer zwischen einer normalen (NORM) und einer niedrigen
Leerlaufspannung wahlen. Bei Niedrig (Low) wird die Leerlaufspannung auf 8 bis 15 Volt reduziert. Zum
Auswahlen den Stromstarkenregler verstellen.

[COOL] [AUTO] Hilfsstrom fiir Kiihler (Optional): Auswahl zwischen [OFF], [ON] (nicht fiir CE-Modelle) und [AUTQO].
Mit [OFF] wird die Stromversorgung zur Steckbuchse deaktiviert. Mit [ON] wird die Stromversorgung zur
Steckbuchse aktiviert. Mit [AUTO] wird die Steckbuchse mit Strom versorgt, wenn das WIG—-Verfahren ak-
tiv ist.

[MACH] [RSET] Maschine zuriicksetzen:Damit werden alle Maschinenwerte auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.
Zum Zurlcksetzen den Stromstérkenregler auf [RESET] [YES] stellen und dann die Stromstéarkentaste
driicken. [RESET] [DONE] wird angezeigt, wenn das Zuriicksetzen abgeschlossen ist und die Werksein-
stellungen wiederhergestellt wurden.

[SOFT] [WARE] Software-Nummer:Software-Nummer und Version erscheinen auf der Anzeige.

[SERL] [NUM] Seriennummer:Wenn die angezeigte Seriennummer nicht der Seriennummer der Maschine entspricht,
an das vom Werk autorisierte Servicepersonal wenden. Siehe Abschnitt 10-5.
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9-2. Aufrufen des Tech-Menis bei den Modellen Dynasty/Maxstar 280DX
e 9
~ N2 (s
3 4 5

1 Stromstarkentaste
2 Gas/DIG-Regler

/D—‘

POLARITY PROCESS

~
Die Stromstarke- und Gas/ DIG-Tasten ca. 2
[_ Sekunden lang gedrickt halten, um Uber das
Benutzermeni zum Tech-Menu zu scrollen.
A~ Mit der Gas/DIG-Taste durch die Parameter
gehen, die eingestellt werden kénnen.
T E‘ H I\/I E N U 3 Parameter-Anzeige
4 Anzeige einstellen
. .
\ o &F ‘ ol loa 5 Stromstarkenregler
e i Zum Verstellen der Parametereinstell
ﬂ r n 3 um Verstellen der Parametereinstellungen
gwgu O'a’;“ . PeEAKt 9:..:“. O.Em den Stromstérkenregler drehen.
— 1 7 et JHE t 2
= %u'éc- OFwt | OFHE | QLN | O, OFElx &= Dynasty 280DX abgebildet. Die Menis
t des Maxstar sind identisch. Die Reihen-
Na 2
© ’):’ © g © «L © I O FNALA © [}u’ 2 .djdl — folge der Mentlis kann anders sein.
Zum Verlassen des Tech—-Menis, die Strom-
starken — und Gas/DIG - Taste gleichzeitig
driicken.

OUTPUT PULSER  SEQUENCER GAS/Dg

6 V-Sense Vorschubgerat

Optional -
(Gs MSG.).

Prozess V-Sense Vorschubgerat

250859-A

Parameter-Anzeige / Einstell-

Beschreibung

Anzeige

[ARC] [T/CY] Zeitmesser fiir Lichtbogen: Uberwacht Stunden, Minuten und Zyklen von initialisierten Lichtbégen. Zum
Anzeigen den Stromstarkenregler verstellen. Zum Zuriicksetzen den Stromstarkenregler verstellen, bis
[RESET] [YES] angezeigt wird. Die Mendtaste driicken, um [RESET] [Done] anzuzeigen. Anzeigen wer-
den auf [000] [000] gestellt.

[ERR] [LOG] Fehlerprotokoll: Damit werden die letzten acht protokollierten Fehlerereignisse angezeigt. Jedes Ereig-

nis kann mehrere Fehlercodes aufweisen. Siehe Abschnitt 10-5.

[SLEP] [OFF]

Schlafzeitgeber: Schaltet den Strom aus, wenn die Maschine die programmierte Leerlaufzeit ohne Be-
trieb Uberschritten hat. Die Standby- Taste driicken, um den Strom wieder einzuschalten. Zum Einstellen
oder Andern der Zeit den Stromstarkenregler auf die gewlinschte Zeit verstellen. Bereich des Zeitgebers:
1, 5,10, 20, 30, 45 Minuten oder eine Stunde.

[STUC] [OFF]

Stabelektrode brennt fest: Stellt fest, ob die Elektrode am Werkstlick festbrennt oder kurzgeschlossen
ist. Damit wird der SchweiRausgang ausgeschaltet, um das Losen der Elektrode zu erleichtern. Zum Ein-
schalten den Stromstarkenregler verstellen. Wird nicht fiir Kohlelichtbogen oder Elektroden mit groRem
Durchmesser empfohlen.

[OCV] [NORM]

Leerlaufspannung: Damit kann der Benutzer zwischen einer normalen (NORM) und einer niedrigen
Leerlaufspannung wahlen. Bei Niedrig (Low) wird die Leerlaufspannung auf 8 bis 15 Volt reduziert. Zum
Auswahlen den Stromstarkenregler verstellen.

(&= Optional - Die Leerlaufspannung (OCV) kann ausgewéhlit werden, wéhrend der Prozess V-Sense
Vorschubgerét (Gs MSG.) ebenfalls angewendet wird.

[WELD] [TMRS]

SchweiBzeitgeber: [ON] aktiviert und [OFF] deaktiviert die Funktion. Siehe Abschnitt 9-3 fur Informatio-
nen zum Einstellen von SchweilRzeitgebern. Schweilzeitgeber funktionieren mit oder ohne die
Sequenzfunktion.

[COOL] [AUTO]

Hilfsstrom fiir Kiihler (Optional): Auswahl zwischen [OFF], [ON] (nicht fir CE-Modelle) und [AUTO].
Mit [OFF] wird die Stromversorgung zur Steckbuchse deaktiviert. Mit [ON] wird die Stromversorgung zur
Steckbuchse aktiviert. Mit [AUTO] wird die Steckbuchse mit Strom versorgt, wenn das WIG-Verfahren ak-
tiv ist.

[LOCK] [OFF]

Begrenzt die Regelung durch den Benutzer und die Einstellméglichkeiten der Maschine. Siehe Abschnitt
9-5 flr Anleitung und Betrieb.
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[METR] [V/A] Anzeige beim SchweilRen und voreingestellter Stromstarke, mit Pulsen ein; folgende Anzeigen kdnnen
eingestellt werden:
[V/A] - Schweien: Durchschnittliche Spannung und Stromstéarke
Voreingestellt: Spitzenstrom
[OFF] - SchweilRen: [PULS] [WELD]
Voreingestellt: Spitzenstrom
[AVG] - SchweifRen: Durchschnittliche Spannung und Stromstarke
Voreingestellt: Durchschnittliche Stromstarke
[EXPC] [OFF] Externe Impulsregelungsbefehle: Einschalten, wenn die Maschine von einem externen Gerat aus gere-

gelt werden soll. Wenn der Befehl eingeschaltet ist, entspricht eine Befehlsspannung von 0 - 10 Volt Gs
Off bis 280 Amp.

[MACH] [RSET]

Maschine zuriicksetzen: Damit werden alle Maschinenwerte auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.
Zum Zurlcksetzen den Stromstérkenregler auf [RESET] [YES] stellen und dann die Stromstarkentaste
driicken. [RESET] [DONE] wird angezeigt, wenn das Zurlicksetzen abgeschlossen ist und die Werksein-
stellungen wiederhergestellt wurden.

[SOFT] [WARE]

Software—Nummer: Software-Nummer und Version erscheinen auf der Anzeige.

[SERL] [NUM]

Seriennummer: Wenn die angezeigte Seriennummer nicht der Seriennummer der Maschine entspricht,
an das vom Werk autorisierte Servicepersonal wenden. Siehe Abschnitt 10-5.

9-3. Sequenzfunktion und Schweillzeitgeber flur das Modell DX

o @
Skl L

o\

INITIAL A

@ U\

INITIAL SLOPE t

o _/\t

FINAL SLOPE t

o _/\a

FINAL A

7

Sequenzregelung mit Schweifzeitgeber EIN

Diese Funktion ist wahrend des WIG-Verfahrens verfuigbar, wird aber deaktiviert, wenn in der Betriebs-
art RMT STD eine Fernsteuerung per Ful® oder Hand angeschlossen ist. Wenn sie aktiv ist, steuert die
Sequenzfunktion die folgenden Parameter des SchweilRzyklus:

Parameter/Einstell Beschreibung

Anzeigebeispiel

[INTL] [20A] Anfangsstromstérke: Der Bereich von 2 bis 280 Amp. Ws, von 1 bis 280
Amp. Gs

[INTL] [OFF] *Anfangszeit: Bereich von OFF bis 25,0T (Sekunden).

[ISLP] [OFF] Zeit fir Stromanstieg: Bereich ist OFF bis 50,0T (Sekunden)

[FSLP] [OFF] Stromabsenkzeit: Bereich ist OFF bis 50,0T (Sekunden)

[FNL] [10A] Endstromstarke: Der Bereich von 2 bis 280 Amp. Ws, von 1 bis 280 Amp.
Gs

[FNL] [OFF] *Endzeit: Bereich von OFF bis 25,0T (Sekunden)

&= Wenn ein Fernbedienungsschalter an die Schwei3stromquelle ange-
schlossen ist, diesen Fernbedienungsschalter zur Regelung des
Schweil8zyklus verwenden. Die Stromstédrke wird von der Schweil3-
stromquelle geregelt.

[WELD] [OFF] Schweillzeitgeber: Bei aktiviertem Schweil3zeitgeber die Stromstarkentaste
(A) dricken und den Stromstarkenregler auf die eingestellte Schweillzeit
drehen. Der Bereich ist Off oder 0,1 bis 99,9 und 100 bis 999 (sec) (siehe
Abschnitt 9-2).

*aktivierte Funktionen mit Schweillzeitgeber Ein (siehe Abschnitt 9-2).
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9-4. Steuerungs- und Schalterfunktionen am Ausgang fiir die DX-Modelle
A. Ferngesteuerter (Standard-), 2T und 4TE-Brennerschalterbetrieb

Aﬁjs cﬁé ﬁ%‘\—éﬁiw

Strom (A)
\
Haupstromstarke
Stromanstiegszeit Stromabsenkzeit
Anfangsstromstarke
Enstromstarke
Zeit | Vorstromen | Nachstrémen
Standard
P/H R R
Gehaltener Ful3- oder Hand-
Schalter Fernsteuerung

P/H = Schalter driicken und halten; R = Schalter loslassen.

&= Wenn eine FuB3- oder Hand-Stromfernsteuerung an die Schweil3stromquelle angeschlossen ist, werden Anfangsstromstérke, Stroman-
stieg, Stromabsenkung und Endstromstérke (iber die Fernsteuerung und nicht tiber die Schweil3stromquelle geregelt.

Ferngesteuert 2T

P/R

P/R

P/R = Schalter driicken und loslassen

&= Wenn der Brennerschalter ldnger als 3 Sekunden lang gedriickt gehalten wird, kehrt das Gerét in die Betriebsart RMT STD (Standard-
Fernsteuerung) zuriick.

Ferngesteuert 4TE
I I
P/R P/R P/R *P/R P/R

P/R = Brennerschalter driicken (,Push") und loslassen (,Release");
*Dricken und Loslassen wahrend der Stromabfallzeit bewirkt das Erléschen des Schweilllichtbogens und fihrt zum Nachstrémen

&= Zuné&chst den Schalter driicken und loslassen, wenn der Schalter ldnger als 3 Sekunden gehalten wird, wird der Schalterzyklus
beendet.

&= Wenn ein Fernbedienungsschalter an die Schweil3stromquelle angeschlossen ist, diesen Fernbedienungsschalter zur Regelung des
SchweilBzyklus verwenden. Die Stromstérke wird von der Schweil3stromquelle geregelt.

Anwendung: Verwenden Sie die 4T Momentan-Brennersteuerung wenn die Funktionen einer Stromstéarkenauswahl gewunscht ist aber nur
ein EIN/AUS-Schalter zur Verfligung steht.
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B. Brennerschaltersteuerung 3T

3 @

&\\;
4

3T Betrieb des Fernsteuerungsabzugs

Strom (A)

Stromanstieg

P/R P/H R
| | | |

* Der Lichtbogen kann jederzeit durch ein
kurzes Dricken des Start- und Stoppschal-
ters (gleichzeitig) oder durch das Anheben
des SchweilRbrenners beendet werden.

P/R = Schweillbrennerschalter driicken
(,Push") und innerhalb von 3/4 Sek. loslas-
sen (,Release")

P/H = Schweillbrennerschalter driicken
(,Push") und halten (,Hold")

R = Schweillbrennerschalter loslassen
(,Release")

| = Startschalter
F = Stoppschalter

Fir die Neukonfiguration auf 3T ist eine Se-
quenzfunktion erforderlich.

3T erfordert eine spezielle Fernsteuerung
mit zwei unabhangigen Momentan- Kontakt-
Schaltern. Davon wird einer als Startschalter
bezeichnet. Er wird zwischen Anschlissen
A und B der 14-poligen Fernsteuerungs-
Steckbuchse angeschlossen. Der Zweite
wird als Endschalter bezeichnet. Er wird
zwischen den Anschlissen D und E der 14-
poligen  Fernsteuerungs-  Steckbuchse
angeschlossen.

Zur Auswahl
verstellen.

von 3T den Drehknopf

Vorstromen  Anfangsstromstarke/

] T

5
Hauptstromstéarke Stromabsenkung/ Nach-
Endstromstarke stromen
R P/H R P/H
| F F
Definitionen: ziinden. Durch das Halten des Schalters

Stromanstiegswert ist der Wert der Strom-
starkenanderung, der sich ergibt aus der
Anfangsstromstarke, der Anfangsanstiegs-
zeit und der Hauptstromstarke.

Stromabsenkwert ist der Wert der Strom-
starkenanderung, der sich ergibt aus der
Hauptstromstarke, der Endanstiegszeit und
der Endstromstarke.

Bedienung:

1 Den Startschalter eine 3/4 Sekunde lang
driicken und wieder loslassen, um den
Schutzgasstrom zu starten. Um die Vor-
strdmsequenz vor Ablauf der Vorstrom-
zeit (25 Sekunden) zu unterbrechen, den
Endschalter kurz driicken. Der Vorstrom-
Zeitgeber wird zurlickgesetzt und die
Schweillsequenz kann erneut gestartet
werden.

&= Falls vor Ablauf der Vorstrémzeit der
Startschalter nicht erneut betatigt wird,
stoppt der Gasstrom, der Zeitgeber
wird zuriickgesetzt und der Startschal-
ter muss erneut kurz gedriickt werden,
um die Schweillsequenz erneut zu
starten.

2 Den Startschalter betatigen, um den
Lichtbogen bei Anfangsstromstérke zu

wird die Stromstéarke um den Anfangsan-
stiegswert erhoht (Schalter loslassen,
um bei der gewilinschten Stromstarke zu
schweilRen).

3 Wenn der Wert fiir die Hauptstromstar-
ken erreicht ist, kann der Startschalter
losgelassen werden.

4 Den Stoppschalter gedriickt halten, um
die Stromstarke um den Endanstiegs-
wert zu vermindern (Schalter loslassen,
um bei der gewilinschten Stromstérke zu
schweilRen).

5 Wenn die Endstromstéarke erreicht ist, er-
lischt der Lichtbogen und das Schutzgas
stromt noch so lange, wie am Nachst-
romregler eingestellt ist.

Anwendung:

Mit zwei Fernbedienungsschaltern, anstatt
der Potentiometer, hat man mit 3T die Mog-
lichkeit, die Stromstarke innerhalb des Be-
reichs, der sich durch Anfangs-, Haupt- und
Endstrom ergibt, beliebig zu erhéhen, zu
vermindern, zu unterbrechen oder zu halten.
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C. 4T-, 4Tm- und 4TL-spezifische SchweiRbrennerschaltermethode

0 J

e
A | _’/5’% 7

4T und 4Tm - Abfolge der Brennerschalterbetatigung

P/H = Schalter driicken und halten; R = Schalter loslassen;
* Nur 4T: P/R = Schalter driicken und innerhalb einer 3/4 Sekunde loslassen

4TL SchweiBbrennerschalterbetrieb

Strom (A)
H romstarke

Stromabsenkzeit

Stromanstiegszeit

Anfangsstromstérke

orstro-| *x ki

en Nachstromen
\ ‘ 1 i I I I \

PH R P/R P/IR PIR P/R P/R P/H

halb einer 3/4 Sekunde loslassen

senken beendet werden.

Strom (A)
Hauptstromstérke
Stromanstiegszeit )
Stromabsenkzeit
Anfangsstromstérke
Endstromstérke

Vorstro-
men Nachstrémen

P/H R *PIR *PIR P/H R

P/H = Schalter driicken und halten; R = Schalter loslassen; P/R = Schalter driicken und inner-

**Der Lichtbogen kann jederzeit durch das Driicken und Halten des Schalters beim Stromab-

4T- und 4Tm-Anwendung:

Verwenden Sie die 4T- und 4Tm (modified)-
Brennerschaltersteuerung, wenn die Funk-
tionen einer Stromstarkenwahl bendtigt wer-
den und dies vom Brennerschalter aus
angesteuert werden soll.

Bei 4T* kann man zwischen dem Schweif3-
strom und dem Endstrom hin und her
wechseln.

&= Wenn ein Fernbedienungsschalter an
die Schweillstromquelle angeschlos-
sen ist, diesen Fernbedienungsschal-
ter zur Regelung des Schweil8zyklus
verwenden. Die Stromstédrke wird von
der Schweil3stromquelle geregelt.

4TL Anwendung:

Durch die Méglichkeit der Anderung der
Schweillstromstarke, entweder ohne Strom-
anstiegs- oder absenkzeit, kann der Bedie-
ner den Schweillzusatzwerkstoff ohne
Lichtbogenunterbrechung anpassen.

4TL (Minilogik) ermdglicht dem Bediener,
zwischen Stromanstieg oder Hauptstrom
und dem Anfangsstrom zu wechseln. Eine
Endstromstarke ist nicht verfugbar. Die
Stromabsenkung flhrt immer zur Mindest-
stromstarke zurtick und beendet den Zyklus.

&= Wenn ein Fernbedienungsschalter an
die Schweil3stromquelle angeschlos-
sen ist, diesen Fernbedienungsschal-
ter zur Regelung des SchweilBzyklus
verwenden. Die Stromstérke wird von
der Schweil3stromquelle geregelt.
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9-5. Sperrfunktionen
e
A\ e

Ve ™ Es gibt vier (1-4) unterschiedliche Sperrebe-

K
4

Siehe Abschnitt 9-2 firr Informationen Uber
1 den Zugriff auf Sperrfunktionen.

o nen. Jede nachfolgende Ebene bietet dem
(I) [: Bediener eine gréfere Flexibilitat.
STANDEY o &= Vor dem Aktivieren der Sperrebenen ist
/_\ sicherzustellen, dass alle Bedien- und
Schweillparameter eingestellt  sind.
O F F Die Parametereinstellung ist bei akti-
ven Sperrebenen nur  begrenzt
L2 maglich.
¢ Zum Einschalten der Sperrfunktion wie
o g- olllL |o&\L folgt vorgehen:
'VGENSE FEEDER PPS INMAL A
O Jé oRAuL] O .I'ﬁ_l' oML |O 1 Stromstarkenregler
TIG HF IMPULSE RMT STD PEAK t INITIAL SLOPE t
—_— 1 ] JHE t 2 Stromstarkentaste (Spannungsregler bei
= o6 Qﬁmm" Ou“/;_L = ﬁ. gutl;\'m‘ OPmnm Oﬁ Maschinen, die fiir die Verwendung eines
f Spannungsfiihlers geeignet sind.
o o ol ol Jooralox o pannung geelg )
AC £ 11 4 ON ON FINAL A Dié AC FREQUENCY
Die Stromstarkentaste (A) driicken, um zwi-
=y /‘f/ P schen der Anzeige Sperrung Aus und Code
AN Aus zu wechseln. Die Taste betatigen, bis

[CODE] [OFF] angezeigt wird.

POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER SEQUENCER  GAS/DIG AC \VAVESHAPE

Den Stromstarkenregler verstellen, um eine
Ziffer fur den Sperrcode auszuwahlen. Eine
Ziffer zwischen 1 und 999 auswahlen. Die
Ziffer erscheint auf der Stromstarkenanzeige
rechts.

280859-A

&= Notieren Sie sich die Ziffer des Codes,
sie wird zum Ausschalten dieser Funk-
tion oder bei Anderungen an den Ein-
stellungen bendtigt.

Den Stromstarkenregler betatigen, bis
[LOCK] angezeigt wird. Sie kdnnen jetzt eine
Sperrebene auswahlen. Siehe die Tabelle
unten fiir die Einstellmoglichkeiten, die den
einzelnen Sperrebenen zugeordnet sind. Die
Erweiterten Funktionen geman Abschnitt 9-2
verlassen.

Zum Ausschalten der Sperrfunktion wie
folgt vorgehen:

Den Stromstarkenregler betatigen, bis Code
angezeigt wird.

Mit dem Stromstarkenregler den gleichen
Code eingeben, der flr das Einschalten der
Sperrfunktion verwendet wurde.

Den Stromstarkenregler driicken. Die Strom-
starkenanzeige wird auf [OFF] gestellt. Die
Sperrung ist jetzt aufgehoben. Die Erweiter-
ten Funktionen ~ gemaR  Abschnitt9-
2verlassen.
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Beschreibung der Sperrebenen

Minimale
Einstellmoglichkeiten

Umfang der Einstellmoglichkeiten

Maximale
Einstellmoglichkeiten

Sperrebene 1

Sperrebene 2

Sperrebene 3

Sperrebene 4

Einstellbar Gesperrt Einstellbar Gesperrt Einstellbar Gesperrt Einstellbar Gesperrt
Amp. Amp. Amp. Fernsteuerung
Bedienpanel Bedienpanel Bedienpanel Amp. (Min-
+10% Bedienpanel)
Amp.
Bedienpanel
+10%
Polaritat (nur Polaritat (nur Polaritat (nur Polaritat (nur
Dyn) Dyn) Dyn) Dyn)
Schweilver- Schweilver- Schweilver- Schweilver-
fahren fahren fahren fahren
Ausgang Ausgang Ausgang Ausgang
Impulsgeber Impulsgeber Impulsgeber Impulsgeber
(nur Ein/Aus) (nur Ein/Aus)
Sequenzfunkti- Sequenzfunkti- Sequenzfunkti- Sequenzfunkti-
on on on on
Gas/DIG Gas/DIG Gas/DIG Gas/DIG
Wellenform Wellenform Wellenform Wellenform
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ABSCHNITT 10 - WARTUNG UND FEHLERBESEITIGUNG

10-1. RoutinemaBige Wartung

N ol
INDAGa

A Gerat vor Durchfiihrung von Wartungsarbeiten vom
Netz trennen.

&= Bei hoher Beanspruchung muss das Gerét hédufiger ge-
wartet werden.

A. Schweistromquelle

@ v = Uberpriifen

<& = Auswechseln

O = Reinigen ¥« = Auswechseln

Alle 3 -
Monate @ gg

v % Aufkleber v % Gasschlauche

O\, 0
_/\;

v/ % Kabel und Leitungen

Alle Alle
3
Monate

O Bei starkem Einsatz monatlich reinigen..

A Gehéuse nicht abnehmen, wenn das Gerat innen ausgeblasen wird.

B. Optionaler Kiihler

@ v = Uberpriifen

<& = Auswechseln

O =Reinigen “¢ = Auswechseln

Alle 3
Monate

O Kuhlimittelfilter bei hoher Beanspruchung haufiger reinigen.

—Ty

ORippen des Austauschers ausblasen
v Den Kihimittelstand Gberpriifen. Bei Bedarf destilliertes oder
deionisiertes Wasser nachfllen.

Alle 6
Monate

v’ % Schlauche

® #

v Aufkleber

Alle 12
Monate \@ @

< Kihimittel
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10-2. Gerat innen ausblasen

A

A Gehause nicht abnehmen, wenn
das Gerit innen ausgeblasen wird.

Zum Ausblasen des Gerates den Luftstrom
wie dargestellt durch das vordere und hin-
tere Beluftungsgitter richten.

A\ W ED

805502-A
E==F— 125 Torx
Kiihimittelspezifikationen
Anwendung WSG-Schweillen - oder wo HF (Hochfrequenzstrom) einge-
setzt wird
Kuhimittel Kuhlmittel mit geringer elektrischer Leitfahigkeit Nr. 043810

1-1/4 gal
( gal) ® 50:50-Ldsung

® Schutzt bis -37° F (-38° C)
® Verhindert Algenbildung
Destilliertes oder deionisiertes Wasser OK tiber 32° F (0° C)

HINWEIS - Bei Verwendung anderer als in der Tabelle aufgefiihrten Kihlmittel, wird die
Garantie auf Teile, die mit dem Kiihimittel in Beriihrung kommen (Pumpe, Kiihler etc.),
ungliltig.

A Vor Wartungsarbeiten den Netz-
strom abschalten.

1 KUhImittelfilter

Gehause abschrauben, um den Filter zu
reinigen.

KihImittel auswechseln: Zum Ablassen des
KlhImittels das Gerat nach vorn kippen oder
Absaugpumpe verwenden. Mit sauberem
Wasser auffiillen und 10 Minuten laufen las-
sen. Entleeren und Kuihimittel wieder
einfillen.

&= Wenn Schlduche ausgewechselt wer-
den, sind solche zu verwenden, die fiir
Ethylenglykol geeignet sind, wie zum
Beispiel Schlduche aus Buna-N, Neop-
ren oder Hypalon. Anmerkung: Sauer-
stoff —~Azetylen —Schlduche sind fiir
Produkte, die Ethylenglykol enthalten,
nicht geeignet
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10-4. Meldungen auf den Volt-/Amperemeter-Anzeigen

&= Richtungshinweise beziehen sich auf die Vorderseite des Geriétes. Alle Stromkreise sind innerhalb der Maschine.

Meldungstyp Meldung in der Anzeige Beschreibung
Schalter loslassen [RELE] [ASE] / 14-polige Fernsteuerungs-Steckbuchse Schitzregelung (Anschliisse A-B)
[TRIG] [GER] muss zuerst gedffnet werden.
Un Kurzschluss Ausgang [UN S] [HORT]/ Kurzschluss an SchweilRausgangsanschlliissen muss zuerst beseitigt werden.
[OUTP] [UT] Wenn die Anzeige weiter erscheint, nachdem Uberprift wurde, dass an den
Schweilausgangsanschlissen kein Kurzschluss vorliegt, siehe Abschnitt 10-
5.
Fehler Ubertemperatur [OVER] [TEMP] Ubertemperatur ist aufgetreten. Der Fehler wird geléscht, wenn die Tempera-
tur einen akzeptablen Wert erreicht hat.
Verriegelungsfehler: Wenn einer der folgenden Fehler auftritt, blinkt die Standby-LED. Um den Fehler zu I6schen, die Standby-Ta-
ste drlicken oder den Strom ausschalten. Wenn der Fehler nicht geléscht wird oder haufig auftritt, siehe Ab-
schnitt 10-5.
[CHEK] [INPT] Eingang priifen: Es wurde eine hohe oder niedrige Spannung festgestellt. Die
Eingangsspannung von einer qualifizierten Person uberprifen lassen.
[WELD] [CABL] Schweillkabel: Es wurde ein Fehler in Bezug auf die SchweilRkabel festge-

stellt. Die Schweilkabel gerade ziehen oder kiirzen. Bei Fugenhobeln mit
Kohlelichtbogen DIG auf CARBon ARC einstellen.

[SEE] [O.M.] Siehe die Bedienungsanleitung: Siehe Abschnitt 10-5.

[COOL] [PWR] Versorgungsspannung Kihler: Es ist ein Fehler in Bezug auf die Spannung
fur den CoolMate 1.3 aufgetreten. Wenn der Fehler nicht geléscht werden
kann oder haufig auftritt und der Kihler in eine in der Nahe befindliche 115
Volt Ws Steckdose eingesteckt oder die Maschine ohne Kiihlerstrom verwen-
det werden kann, die Spannung fur den Kuhler ausschalten.

Nicht gultig [NOT] [VALD] Diese Nachricht wird angezeigt, wenn man es mit einer unvereinbaren Konfi-
guration versucht, z.B. es wird Ws Wellenform gedriickt, wenn man sich in Gs
befindet.

Sperrebene [LOCK] [LEV1] Wird angezeigt, wenn man versucht, Einstellungen vorzunehmen, die mit der
ausgewahlten und aktiven Sperrebene nicht kompatibel sind.

Ungliltige Software [SOFT] [WARE]/ Es wurde ein Fehler bei der Kompatibilitdt der Software festgestellt. Es ist

[NOT] [VALD] eine Softwareaktualisierung erforderlich (siehe Abschnitt 4-12 Softwareaktua-

lisierungen). Siehe Abschnitt10-5 wenn die Anzeige erscheint, nachdem die
Software aktualisiert wurde.
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10-5. Fehlersuchtabelle

AP E

Kein Schweillausgang; Gerat ,tot”.

Netztrennschalter einschalten (siehe Abschnitt 4-9 oder 4-8).

Netzsicherung(en) priifen und bei Bedarf auswechseln oder Sicherungsautomat zurticksetzen (siehe
Abschnitt 4-9 oder 4-8).

Prifen, ob alle Eingangsleistungsanschlisse korrekt sind (siehe Abschnitte 4-9 oder 4-8).

Kein Schweillausgang; Messgerate-
anzeige eingeschaltet.

Wenn die Fernsteuerung verwendet wird, ist zu Uberprifen, ob das richtige SchweilRverfahren akti-
viert ist, um eine Ausgangsregelung an der 14-poligen Fernsteuerung zu erméglichen (siehe Ab-
schnitt 4-10 alls zutreffend).

Eingangsspannung liegt auRerhalb des giiltigen Bereiches (siehe Abschnitt 4-6 oder 4-7).

Fernregelung Uberprifen, reparieren oder auswechseln.

Gerat Uberhitzt. Gerat abkihlen lassen (siehe Abschnitt 3-6).

Schweillausgang unregelmanig oder
falsch.

Schweillkabel richtiger Art und Querschnitt verwenden (siehe Abschnitt 4-2).

Alle Schweillverbindungen reinigen und festziehen (siehe Abschnitt 10-1).

Lufter arbeitet nicht.

Prifen, ob Lufter blockiert wird. Wenn ja, blockierenden Gegenstand entfernen.

Geblasemotor vom autorisierten Fachhandel tiberprifen lassen.

Lichtbogen wandert.

GroRle der Wolframelektrode uberprifen (siehe Abschnitt 15).

Richtig vorbereitete Wolframelektrode verwenden (siehe Abschnitt 15).

Gasdurchfluss verringern.

Wolframelektrode oxidiert und verdun-
kelt sich nach Schweil’ende.

Schweilbereich gegen Zug abschirmen.

Nachflusszeit erhéhen.

Alle Gasanschlusse auf Dichtheit Gberpriifen und festziehen (siehe Abschnitt 10-1).

Wasser im SchweilRbrenner. Siehe SchweilRbrenner-Bedienungsanleitung.

Leere Anzeige

Stromanschluss priifen.

Ein Software-Upgrade kdnnte erforderlich sein (siehe Abschnitt 4-12). Software Upgrades). Wenn
die Anzeige nach erfolgtem Software Upgrade leer bleibt, wenden Sie sich an vom Werk autorisier-
tes Servicepersonal.

Fehlermeldung [ERR] [LOG] wird
angezeigt.

Wenden Sie sich an das autorisierte Servicepersonal fur eine Erlauterung des Fehlercodes.

Fir Verriegelungsfehler siehe Ab-
schnitt 10-4).

Wenden Sie sich an das autorisierte Servicepersonal, wenn der Fehler nicht geléscht wird oder hau-
fig auftritt.

Fehlermeldung [SEE] [O.M.] wird
angezeigt.

Mit einem autorisierten Fachhandler Kontakt aufnehmen.

Meni Tech (Siehe Abschnitt 9-1 oder
9-2).[SERL][INUM] wird ausgewahlt
und die angezeigte Seriennummer
entspricht nicht der Seriennummer der
Maschine.

Mit einem autorisierten Fachhandler Kontakt aufnehmen.

Fehlermeldung [UN S][HORT]/
[OUTP] [UT] wird angezeigt.

Wenn die Anzeige weiter erscheint, nachdem uberprift wurde, dass an den Schweiflausgangsan-
schlissen kein Kurzschluss vorliegt, wenden Sie sich an das autorisierte Servicepersonal.

Fehlermeldung [SOFT] [WARE] [NOT]
[VALD] wird angezeigt.

Wenden Sie sich an das autorisierte Servicepersonal, wenn die Meldung nach der Aktualisierung
der Software angezeigt wird.

Error message [UN S] [HORT]/
[OUTP] [UT] is displayed.

Contact a Factory Authorized Service Agent if display shows after weld output connections have be-
en verified as not having a short.

Error message [SOFT] [WARE] [NOT]
[VALD] is displayed.

Contact a Factory Authorized Service Agent if display shows after a software update is performed.
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&= Eine komplette Ersatzteilliste ist unter www.MillerWelds.com verfiigbar.

ABSCHNITT 11 — TEILELISTE

11-1. Ersatzteile, die auf Lager gehalten werden sollten.

Recommended Spare Parts

Dia. Mkgs. Part No. Description Quantity
239494 Screen, Filter Lp Cyl 100x100x0.0045 SST A 1
043810 Coolant 1

+Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspriinglich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende Warnschild gleich mitbestellt
werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden. Modell
und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhéndler unbedingt angeben.
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ABSCHNITT 12 — ELEKTRISCHE SCHALTPLANE
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Abbildung 12-1. Schaltplan fiir Dynasty 280
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Abbildung 12-2. Schaltplan fiir Maxstar 280
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ABSCHNITT 13 - HOCHFREQUENZ (HF)

13-1. SchweiRprozesse, die HF verwenden

&
A _[% 1 HF-Spannung

1 WIG-Schweilen - hilft dem Lichtbogen, den
Luftspalt zwischen Schweilbrenner und

Werkstlick zu Uberbriicken und/oder stabili-
\/ siert den Lichtbogen.

I
TIG

13-2. Installation zeigt mogliche Quellen von HF-Interferenz

AT

Allgemeine Praxis Nicht folgen

Quellen fiir direkte HF-Strahlung Quellen fiir Weiterleitung von HF Quellen fiir Riickstrahlung von HF

1 HF-Quelle (Schweillstromquelle mit ein- 7 Stromeingangskabel

10 Ungeerdete Metallobjekte
gebauter HF oder separatem HF-Gerat) 8 Leitungstrennschalter 9 J

2 Schweiftkabel 9 Spannungsversorgungskabel 11 Beleuchtung

3 Schweillbrenner 12 Verkabelung

4 Klemme 13 Wi h d
- asserrohre un

5 Werkstiick Befestigungsvorrichtungen

6 Werkbank

14 Freiliegende Telefon- und
Stromleitungen
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13-3. Zur Reduzierung der HF-Interferenz empfohlene Einrichtung

AT

Beste Praxis befolgen

1 HF-Quelle Schweillgerat mit eingebau-
tem HF-Gerdt oder separatem HF-
Gerat)

Metallgehduse, Ausgangsklemmen, Lei-
stungstrennschalter, Eingangsversorgung
und die Werkbank erden.

2 Mittelpunkt der Schweifl’zone

Mittelpunkt zwischen der HF - Quelle und
der Schweillelektrode.

3 Schweil’zone

Umkreis von 15 m vom Mittelpunkt in alle
Richtungen.

4 Schweillausgangskabel
Kabel kurz und eng beieinander halten.

5 Verbindung von Installationsrohren (Bon-
den) und Erdung

Alle Rohrabschnitte mit Kupferstreifen oder

Drahtgeflecht elektrisch verbinden (bon-

den). Installationsrohr alle 15 m erden.

6 Wasserrohre und Befestigungs
vorrichtungen

Wasserrohre alle 15 m erden.

7 Freiliegende Strom- und

Telefonleitungen

HF-Quelle mindestens 15 m von Strom- und
Telefonleitungen entfernt plazieren.

8 Erdungsstab
Die VDE-Vorschriften beachten.

Alle Metallobjekte und Kabel im Schweil3be-
reich mit AWG-Draht Nr. 12 erden.

Werkstiick erden, falls vorgeschrieben.

9 Nicht-Metalle-Gebaude

Anforderungen an ein Metallwdnden des

Gebaudes

10 Metall-Gebaude

11 Bonding-Verfahren zum Verbinden von
Gebaude-Metallplatten

Gebaudeplatten verschrauben oder ver-
schweil’en, Fugen mit Kupferstreifen oder
Drahtgeflecht verbinden und Rahmen
erden.

12 Fenster und Turen

Séamtliche Fenster und Turen mit geerdetem
Kupfergitter mit nicht mehr als 6,4 mm Mesh
abdecken.

13 Schienen von Kipptliren

Schienen erden.
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ABSCHNITT 14 — WIG VERFAHREN

14-1. Startmethoden fiir Lift-Arc und HF WIG

0 J

3\‘

=
Dy

Lift-Arc-Ziindmethode

"Beriihren" 1-2 Sekunden

NICHT wie bei einem Ziindholz iiber das Werkstiick streichen!

Lift-Arc Start

Wenn die Lift-Arct’-Taste leuchtet, wird der
Lichtbogen folgendermallen geziindet:

1 WIG-Elektrode
2  Werkstick

Mit der Wolframelektrode das Werkstiick am
Schweilstartpunkt beriihren und
den SchweilRausgang und das Schutzgas
mit dem Brennerschalter, dem Fuf3- oder
dem Hand-Fernregler einschalten. Die Elek-
trode 1-2 Sekunden auf Werkstiick halten,
und dann die Elektrode langsam hochheben.
Der Lichtbogen wird geziindet, wenn die
Elektrode angehoben wird.

Die normale Leerlaufspannung liegt nicht vor
einer Berlhrung (Wolframelektrode) am
Werkstuck an. Davor existiert nur eine kleine
Messspannung zwischen Wolframspitze und
Werkstuck. Ein elektronisches Schaltschitz
reagiert erst, nachdem die Elektrode das
Werkstlick beriihrt hat. So wird gewahrlei-
stet, dass keine Kontamination oder Uberhit-
zung oder ein ,Festkleben" vorkommen
kann.

Anwendung:

Lift-Arc wird flr das Gs oder Ws WSG-Ver-
fahren verwendet, wenn HF nicht zulassig ist
oder um das Reibzlinden zu ersetzen.

HF-Ziindung

Wenn die Taste fur HF-Zindung leuchtet,
wird der Bogen folgendermafien geziindet:

Die Hochfrequenz schaltet sich ein, um das
Zinden des Lichtbogens zu unterstiitzen,
wenn der Ausgang aktiviert ist. Die Hochfre-
quenz schaltet sich ab, nachdem der Licht-
bogen geziindet wurde, und schaltet sich
immer ein, wenn der Lichtbogen abbricht,
um den Neustart zu unterstitzen.

Anwendung:

HF-Start wird fir den DCEN GTAW-Prozess
verwendet, wenn eine kontaktlose Lichtbo-
genziindmethode erforderlich ist.
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14-2. Impulsgeberregelung

A%

1 Impulsgebersteuerung

Das Impulsgeben ist wahrend des WIG-Pro-
zesses verfugbar. Die Regelungen kénnen
wahrend des SchweilRens angepasst
werden.

Taste dricken, um den Impulsgeber zu
aktiveren.

ON - Wenn diese LED leuchtet, ist der Im-
pulsgeber aktiv.

Die Taste driicken, bis die LED fiir den ge-
wiinschten Parameter aufleuchtet.

Zum Einschalten des Impulsgebers die Ta-
ste driicken und loslassen, bis die On LED
ausgeht.

2 Codiererregelung (Wert einstellen)
3 Amperemeter (zeigt Wert an)

PPS - Impulsfrequenz oder Impulse pro Se-
kunde ist die Anzahl der Impulszyklen pro
Sekunde. Die Impulsfrequenz hilft, die War-
mezufuhr und die Verformung von Teilen zu
vermindern und verbessert die Optik der
Schweilraupen. Je héher die PPS-Einstel-
lung, desto starker ist der Riffeleffekt, desto
schmaler wird die Schweilnaht und desto
starker wird geklhlt. Wird ein niedrigerer
PPS-Wert eingestellt, wird der Impuls lang-
samer und die Schweifiraupe breiter. Dieses
langsame Pulsieren fihrt zu einer Bewe-
gung des Schweillbads, dadurch wird das
Gas in der Schweillstelle freigesetzt und die
Porositat vermindert (sehr nutzlich beim Alu-
minium-Schweilen). Manche Anfanger ver-
wenden eine langsame Impulsfrequenz (2-4
pps), die das Timing beim Hinzufligen von
Fillmaterial erleichtert. Ein erfahrener
Schweiller kann den PPS-Wert viel hoher
einstellen, je nach persoénlicher Vorliebe und
der durchzufiihrenden Arbeit.

SPITZENSTROM t - (PEAK t) ist der Pro-
zentsatz der Zeit je Zyklus, in der der

Spitzenstrom flieRt (Hauptstrom). Der Spit-
zenstrom wird mit dem Stromstarkenregler
eingestellt. Falls ein Impuls pro Sekunde
verwendet wird und die Spitzenstromzeit auf
50% eingestellt ist, flie3t eine halbe Sekun-
de lang der Spitzenstrom und die restlichen
50%, bzw. eine halbe Sekunde lang der
Grundstrom. Eine Verlangerung der Spit-
zenstromzeit verlangert die Zeit, wahrend
der der Spitzenstrom fliel3t, was gleichzeitig
auch die Warmeabgabe an das Werkstuick
erhoht. Ein guter Startwert fir die Spitzen-
stromzeit ist 50 - 60%. Um das optimale Ver-
héltnis zu finden, bendtigt man etwas
Erfahrung. Die Warmezufuhr zum Werk-
stlick sollte jedoch vermindert und die Quali-
tat der SchweilRnaht erhéht werden.

BKGND A - (Grundstrom) wird als Prozent-
anteil des Spitzenstromwerts eingestellt. Ist
der Spitzenstrom auf 200 und der Grund-
strom auf 50% eingestellt, so liegt der
Grundstrom bei 100 A, wenn das Gerat im
Grundteil des Zyklus Impulse erzeugt. Ein
geringerer Grundstrom vermindert die War-
mezufuhr. Ein Erhéhen oder Vermindern
des Grundstroms erhoht oder vermindert
auch den Gesamtstrom, von dem abhangt,
wie flissig das Schweibad im Grundstrom-
bereich des Impulszyklus ist. Das Schweil-
bad sollte auf die Halfte verkleinert werden,
es sollte aber noch flussig bleiben. Stellen
Sie den Grundstrom zunéachst fiir rostfreien/
Karbonstahl auf 20 - 30%, fur Aluminiumle-
gierungen auf 35 - 50% ein.

Das Beispiel zeigt, wie sich die geanderte
Spitzenzeitsteuerung auf die gepulste Aus-
gangswellenform auswirkt.

Spitzen-
zeiteinstel-
lung in
Prozent
(%)

Spitze 50%/
Grundstrom
50%
Ausgewo-
gen 50%

80%
Mehr Zeit
bei Spitzen-
stromstarke

20%
Mehr Zeit
bei Grund-
stromstarke

Formen des
Impulsausgangs

f=—PPS -

Spitzenstrom

Anwendung:

Das Pulsen bezieht sich auf das abwech-
selnde Ansteigen und Abfallen des
Schweillstroms mit einer bestimmten Fre-
quenz. Die hohen Abschnitte des Schweil3-
ausgangs werden nach Breite, Héhe und
Frequenz geregelt, wodurch Schweil3strom
gebildet wird. Diese Impulse und der zwi-
schen ihnen liegende niedrigere Stromstar-
kenpegel (sog. Grundstromstérke) sorgen
fur eine abwechselnde Erwarmung und Ab-
kiihlung des geschmolzenen Schweillba-
des. Der kombinierte Effekt ermdglicht dem
Bediener eine bessere Steuerung der Ein-
brandtiefe, der Raupenbreite, der Kronenbil-
dung, der Bildung von Einbrandkerben und
des Warmeeintrags. Die Regler konnen
wahrend des Schweillens verstellt werden.

Das Pulsen kann auch zum Uben der Tech-
niken fur die Flllmassenzugabe verwendet
werden.

(&= Die Funktion ist aktiviert, wenn die
LED leuchtet.
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14-3. Auswahl von allgemeinen (GEN) Wolframelektroden zum Andern der
programmierbaren WIG-Start-Parameter (nur DX Modelle)

e
akalliS Y

AP :

2 1 Drehknopf -Regler
Ve / ~ 2 Parameter-Anzeige
® | [: 3 Stromstarkentaste
.-(.2 O Im Setup-Meni flr die Maschine kénnen die
/—\ |_~ 1 Parameterwerte flir Wolframelektroden ma-
/ nuell gedndert werden. Dazu die Stromstar-
ken-Taste driicken, um durch die einzelnen
I l | N G G E N einstellbaren Parameter zu gehen. Zum An-
dern des Werts den Drehknopf verstellen.
3
1 l_—
Ol JoaL /
L) INTAL A A
of |loma|ofr |ouw |o &
TIG HF MPULSE RMT 6TD PEAK t INITIAL SLOPE t PREFLOW
o= oM |omAwt|odE o |o# odhk
oc TG LIFT ARC’ RMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE t POST LOW
f
on oL lol ol Jooalonx ofift
AC snex ON ON FINAL A DIG AC FREQUENCY
.y /
A Een

PULSER SEQUENCER GAS DIG ACWAVESHAPE

POLARITY PROCESS

OUTPUT

247220-D

Verfiigbare Parametereinstellungen

Strom (A)

[%)
% Voreingestellte Mindeststromstarke
Start-Zeit
Start- Stromabsenkzeit
Parameter Standardeinstellung Ws Standardeinstellung fiir Gs Bereich
Ausgangspolaritat beim Starten EP (Elektrode Pluspol) EN Elektrode Minuspol) EP/EN
(POL)
Stromstéarke beim Starten 30A 25A 5-200 A
(STRT)
Startzeit TIME) 120 ms 120 ms 0-250 ms
Absenkung beim Starten (SSLP) | 120 ms 100 ms 0-250 ms
Voreingestellte Mindeststrom- 10A 10A 1-25 A (Gs)
starke (PMIN) 2-25 A (Ws)
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ABSCHNITT 15 — AUSWAHL UND VORBEREITUNG EINER
WOLFRAMELEKTRODE FUR DAS GLEICH- ODER
WECHSELSTROMSCHWEISSEN MIT INVERTERGERATEN

15-1. Auswahl der Wolframelektrode

Al

A Wann immer moglich und praktikabel, den Gleichstrom-SchweiBausgang anstatt des Wechselstrom-
SchweiBausgangs benutzen.

HINWEIS - Saubere Handschuhe tragen, um ein Verschmutzen der Wolframelektrode zu verhindern

A. Auswahl der Wolframelektrode

Amperebereich - Gastyp* - Polaritat

Elektrodendurchmesser

Wolframelektrode mit einer Legierung mit
2% Cerium-Zusatz oder 1,5% Lanthan

DCEN - Argon
Gleichstromelektrode negativ

(Zu verwenden bei unlegiertemoder rost-
freiem Stahl)

AC - Argon (75 % EN-Abgleich)
Asymmetrische Kurve

(Zu verwenden bei Aluminium)

0,010” (0,25 mm)
0,020” (0,50 mm)
0,040” (1 mm)
1/16” (1,6 mm)
3/32” (2,4 mm)
1/8” (3,2 mm)
5/32” (4,0 mm)
3/16” (4,8 mm)
1/4” (6,4 mm)

Bis zu 15
5-20
15-80
70-150

150-200

250-400

400-500

500-750

750-1000

Bis zu 15
5-20
15-80
70-150

140-235

225-325

300-400

400-500

500-630

Elektrodenhersteller.

*Die typische Durchflussmenge fiir Argon-Schutzgas liegt zwischen 0,3 und 0,7 m3/h (Kubikmeter pro Stunde).

Die aufgefiihrten Werte stellen Richtwerte dar. Sie sind eine Sammlung von Empfehlungen der American Welding Society (AWS) und der

B. Elektrodenzusammensetzung

Wolframelektroden-Typ

Anwendungshinweise

2% Cerium (Grau)

Gute Allround-Wolframelektrode fir Ws- und Gs-Schweifden.

1,5-2% Lanthan (Gelb/Blau)

Hervorragende Ziindung bei niedriger Stromstarke fiir Ws- und Gs-Schweillen.

Reines Wolfram (Griin)

Nicht empfehlenswert fiir Inverter!

Die besten Ergebnisse erzielt man bei den meisten Anwendungen mit einer angespitzten Ce-
rium- oder Lanthanelektrode (fir Ws- und Gs-Schweif3en).

de Sie verwenden.

&= Nicht alle Hersteller von Wolframelektroden verwenden dieselben Farben zur Kennzeichnung des Elektrodentyps. Wenden Sie sich an
den Hersteller der Wolframelektrode oder sehen Sie auf der Produktverpackung nach, wenn Sie wissen wollen, welche Wolframelektro-
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15-2. Vorbereitung der Wolframelektrode fiir das GleichstromschweiBen mit negativer
Elektrode (DCEN) bzw. das WechselstromschweiRen an Invertergeraten

A

<

%

Besser Wolframvorbereitung — Stabiler Bogen

S =

Falsche Wolframvorbereitung — Radialschliff verursacht Wandern des Bogens

A Beim Schleifen der Wolframelek-
trode werden Staub und Funken
erzeugt, die zu Verletzungen und
Branden fithren konnen. Geeignete
lokale Absaugung verwenden
(Saugentliiftung) direkt an der
Schleifmaschine oder tragen Sie
einen geeigneten Atemschutz. Be-
achten Sie die Sicherheitsinforma-
tionen im SDS. Entsorgen Sie den
Schleifstaub sachgerecht und um-
weltsicher. Tragen Sie entspre-
chenden Gesichts-, Hand- und
Korperschutz. Halten Sie brennba-
re Materialien fern.

A Verwenden Sie kein thoriertes
Wolfram. Verwenden Sie ein Wolf-
ram, das Zermetall, Lanthan oder
Ytterit anstelle von Thorium ent-
halt. Schleifstaub von Thoriume-
lektroden enthdlt geringe Mengen
radioaktiven Materials.

(&~ Es ist empfehlenswert, Wolfram mit ei-
ner dafiir vorgesehenen Wolfram-
Schleifmaschine vorzubereiten, wann
immer dies méglich ist.

1 Schleifrad

Das Ende des Wolframstabes vor dem
Schweiflen mit einem feinen, harten Schleif-
rad zuschleifen. Schleifrad nicht fir andere
Schleifarbeiten verwenden, da das Wolfram
ansonsten verunreinigt werden konnte, was
die Qualitat der Schweilarbeit beeintrachti-
gen wurde.

2 Wolframelektrode
Empfohlen wird Wolfram mit 2% Cerium.

3 Ideal Schleifwinkelbereich: 15° bis 30°

&= Der empfohlene Elektrodenschleifwin-
kel betragt 30 Grad.

4 Gerade geschliffen
In Langsrichtung geschliffen, nicht radial.
5 1,5 bis 4-facher Elektrodendurchmesser

6 Gerade geschliffene Spitze

&= In manchen Féllen wird die Elektroden-
spitze abgestumpft, um eine einheitli-
che Geometrie beizubehalten und der
Erosion des Wolframs entgegen zu
wirken. Das wird vor allem bei Ws
durchgefiihrt, da die Wolframelektrode
dann héufig riickschmilzt.
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ABSCHNITT 16 — RICHTLINIEN ZUM
STABELEKTRODENSCHWEISSEN (SMAW)

16-1. Ubersicht Elektroden- und Stromstirkenauswahl
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AMPERAGE
RANGE

ELECTRODE
DIAMETER
ELECTRODE
DC*

AC
POSITION
PENETRATION
USAGE

50

100
150
200
250
300
350
400
450

6010 EP
6011 EP
6013 | EPEN

>
P
=

3/32

1/8
6010 530

& 316
6011 [7/32
1/4
1/16
5/64
3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
3/32
1/8
5/32
7014 5132
7132
1/4
3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
3/32
1/8
5/32
3/16
3/32
308L |_1/8
\ 5/32

DEEP | MIN. PREP, ROUGH
ALL | DEEP | HIGH SPATTER

ALL LOW GENERAL
SMOOTH, EASY,
ALL MED FAST

7014 | EPEN

LOW HYDROGEN,
7018 EP ALL MED STRONG

FLAT SMOOTH, EASY,
7024 | EPEN Low FASTER

HORIZ*
NI-CL EP ALL LOW CAST IRON
308L EP / ALL LOW STAINLESS

*EP = ELECTRODE POSITIVE (REVERSE POLARITY)
\_ EN = ELECTRODE NEGATIVE (STRAIGHT POLARITY) )
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Glltig ab 1. Januar 2022 (Gerate ab Seriennummer NC oder jinger)
Diese Garantiebestimmungen ersetzen alle vorhergehenden Herstellergarantien und sind die ausschlief3lich gul-
tigen Garantie- bestimmungen, ohne dass weitere Garantien ausdriicklich oder implizit enthalten waren.

GARANTIEBESTIMMUNGEN - GemaR den unten
festgelegten Bestimmungen garantiert Miller Elec-
tric Mfg. LLC, Appleton, Wisconsin den autorisier-
ten Handlern, dass jedes neue Miller-Geréat,
welches nach dem oben angefiihrten Giiltigkeits-
datum erworben wird, zum Zeitpunkt der Ausliefe-
rung durch Miler frei von Material- und
Herstellungsméngeln ist. DIESE GARANTIE GILT
AUSDRUCKLICH ANSTELLE ALLER ANDEREN
AUSDRUCKLICHEN ODER IMPLIZITEN GARAN-
TIEN, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN
FUR MARKTFAHIGKEIT UND TAUGLICHKEIT.

Innerhalb der unten angefiihrten Garantiezeiten
wird Miller alle in der Garantie enthaltenen Teile
oder Komponenten, bei denen Material- oder Ver-
arbeitungsmangel auftreten, reparieren oder erset-
zen. Miller muB innerhalb von dreiig (30) Tagen
nach Auftreten eines derartigen Defektes oder
Mangels benachrichtigt werden, woraufhin Miller
Anweisungen zur Durchfiihrung von Schritten ge-
ben wird, die zur Inanspruchnahme der Garantie-
leistungen auszufiihren sind. Meldungen, die als
Online-Garantieanspriliche eingereicht werden,
missen detaillierte Beschreibungen des Mangels
und der Problemldsungsschritte, die fiir die Unter-
suchung der defekten Teile unternommen wurden,
beinhalten. Garantieanspriiche, die die benétigten
Informationen, die im Miller Servicebetriebshand-
buch definiert werden, nicht beinhalten, kénnen
von Miller abgelehnt werden.

Miller wird Garantieanspriiche flr die unten ange-
fuhrten Teile bei Auftreten eines Defektes inner-
halb der unten aufgefiihrten Garantiezeitraume
anerkennen. Garantiezeitrdume beginnen mit dem
Lieferdatum des Gerats an den Endverbrauchs-
kaufer, oder 12 Monate, nachdem das Geréat an ei-
nen USA oder Kanada Handler geliefert wird, oder
18 Monate, nachdem das Gerat an einen interna-
tionalen Handler geliefert wird, abhangig davon,
was zuerst eintritt.

1 5 Jahre auf Teile — 3 Jahre auf Verarbeitung

® Original- Hauptstromgleichrichter, nur betref-
fend Thyristoren (SCRs), Dioden und einzelne
Gleichrichtermodule in nicht-Inverter produkte

2 3 Jahre — Teile und Verarbeitung (soweit nicht
naher angegeben)

® Selbstverdunkelnde Helm-Schweil3schutZzfilter
(Keine Arbeitskraft) (Siehe Classic Series
Ausnahme unten)

® Motorbetriebenes Schweilgerat/Generatoren
(EinschlieBlich Enpak) (BEMERKUNG: Moto-
ren unterliegen den Garantie- bestimmun-
gen des jeweiligen Motorherstellers.)

® Insight Welding Intelligence Produkte (Aufler
externe Sensoren)

® Inverter-Stromquellen

® Plasmalichtbogenschneiden - Stromquellen
® Prozessregler

°

Halbautomatische und
Drahtzufiihrungen

® Transformator/Gleichrichter-Stromquellen

automatische

3 2 Jahre — Teile und Verarbeitung

® Automatisch verdunkelnde Schweilmasken
(Keine Arbeit)

® Rauchgasabsaugung - Capture 5 und Indust-
rial Collector-Serie

4 1 Jahr — Teile und Verarbeitung (soweit nicht
naher angegeben)

® ArcReach-Heizung

® Schweilsysteme AugmentedArc, LiveArc und
MobileArc

® Automatisch bewegte Vorrichtungen

® Luftgekihlte Bernard BTB-MIG-SchweiRbren-
ner (keine Arbeitskosten)

® CoolBelt, "PAPR” -
Atemschutzsystem und
schutz (ohne Verarbeitung)

® Adsorptionstrockner-System

® Optionen fiir Nachristungen (BEMERKUNG:
Nachriistungen sind fiir die verbleibende
Garantiezeit des Produktes in dem sie ein-
gebaut sind von der Garantie abgedeckt
oder fiir mindestens ein Jahr, — je nach-
dem welche Periode langer ist.)

® RFCS Fuf¥fernregler (aufRer RFCS-RJ45)

® Rauchgasabsaugungen — Filtair 130, Serie
MWX und SWX, ZoneFlow Absaugarme und
Motorschaltkasten

® HF-Einheiten

® |CE/XT Plasmaschneidbrenner
Verarbeitung)

® Stromquellen fir die induktive Erwarmung,
Kuhler (BEMERKUNG: Digitale Aufzeich-
nungsgerite unterliegen den Garantiebe-
stimmungen des jeweiligen Herstellers.)

® Insight Sensoren

® Lastbanke

® Schweilbrenner mit Vorschubmotor (aufler
den "Spoolmate” Spulen-SchweilRbrennern)

® Positionierer und Kontrolleinrichtungen

® Gestelle (Fur die Unterbringung von mehreren
Stromquellen)

® Fahrwerke/Anhanger

® Gehause und Bedienpanel fiir Atemschutzsy-
stem mit Luftzufuhr

® Drahtvorschubeinheiten fir UP-Schweil3en

® WSG-SchweilRbrenner (ohne Verarbeitung)

® Schweilbrenner der Marke Tregaskiss (ohne
Verarbeitung)

® Wasserkulhlsysteme

® Drahtlose FuR- und Handfernregler und
Empfanger

® Arbeitsplatze/Schweildtische
Verarbeitung)

geblaseunterstitztes
“PAPR” Gesichts-

(ohne

(ohne

5 6 Monate — Teile
® 12-Volt-Autobatterien
6 90 Tage — Teile

® Zubehorsatze

® Luftgekihlte Kabel mit Schnellaufwicklung fiir
die ArcReach-Heizung

® Schutzhille

® Induktionsheizkabel und -matten, Kabel und
nichtelektronische Kontrollelemente.

® MSG-Schweilbrenner der Serie MDX

® Schweilbrenner der Baureihe “M”

® MIG-SchweilRbrenner,  Unterpulverschweil3-
brenner (UP) und externe
Beschichtungskdpfe

® Fernregler und RFCS-RJ45

® Ersatzteile (ohne Verarbeitung)

® Spoolmate Spulen-Schweilbrenner

Die Garantiebestimmungen der Miller True Blue" Garantie
gelten nicht fur:

1. VerschleiBteile, wie Stromdiisen, Schneiddiisen,
Schiitze, Biirsten, Relais, Tischaufsatze fiir
SchweiBplatze sowie Schweilvorhdnge, oder Teile,
deren Versagen auf normale Abnutzung zuriickzu-
fiihren ist. (Ausnahme: Bei allen motorbetriebenen
Produkten sind Biirsten und Relais von der Garan-
tie abgedeckt.)

2. Teile, die von MILLER eingebaut, doch von Anderen
hergestellt werden, wie z.B. Motoren oder Gewerbezu-
behdr. Diese Teile unterliegen den Herstellergarantien.

3. Geréte, die von einer anderen Partei auBer MILLER
modifiziert wurden, oder Geréte, die falsch installiert,
falsch betrieben oder, gemessen an Industrienormen,
falsch verwendet wurden, oder Geréate, an denen nicht
die notwendigen Wartungsarbeiten durchgefiihrt wur-
den, oder Geréte, die fiir Arbeiten verwendet wurden,
die auRerhalb des fiir die Geréte bestimmten Bereiches
liegen.

4. Defekte, die durch Unfall, nicht autorisierter Reparatur
oder unsachgemaRer Priifung verursacht wurden.

MILLER-PRODUKTE SIND FUR GEWERBE- UND INDU-
STRIEANWENDER BESTIMMT, DIE HINSICHTLICH DER
VERWENDUNG UND WARTUNG VON SCHWEISSGE-
RATEN AUSBILDET UND ERFAHREN SIND.

Die ausschlieBlichen Rechtsmittel fiir Gewahrleistungsan-
spriiche sind nach Wahl von Miller entweder: (1) Reparatur;
oder (2) Austausch; oder, falls von Miller schriftlich geneh-
migt, (3) die Ubernahme zuvor genehmigter Kosten fiir die
Reparatur oder den Austausch bei einer autorisierten Mil-
ler-Reparaturwerkstatt; oder (4) Zahlung oder Gutschrift
des Kaufpreises (abzlglich angemessener Abschreibung
aufgrund der Nutzung). Produkte dirfen nicht ohne schriftli-
che Genehmigung von Miller zuriickgegeben werden. Die
Riicksendung erfolgt auf Gefahr und Kosten des Kunden.

Die oben aufgefiihrten Rechtsmittel sind FOB (Free on
Board, dt.: frei an Bord) ab Appleton, WI, oder Millers auto-
risierter Reparaturwerkstatt. Transport und Fracht liegen in
der Verantwortung des Kunden. SOWEIT GESETZLICH
ZULASSIG, SIND DIE HIER AUFGEFUHRTEN RECHTS-
MITTEL UNABHANGIG VOM RECHTSGRUND, AUF
DEM DER ANSPRUCH BASIERT, DIE EINZIGEN UND
AUSSCHLIESSLICHEN RECHTSMITTEL. MILLER HAF-
TET UNABHANGIG VOM RECHTSGRUND, AUF DEM
DER ANSPRUCH BASIERT, IN KEINEM FALL FUR DI-
REKTE, INDIREKTE, BESONDERE, ZUFALLIGE ODER
FOLGESCHADEN (EINSCHLIESSLICH ENTGANGENEN
GEWINNS). JEGLICHE GEWAHRLEISTUNGEN, DIE
NICHT HIER GENANNT SIND, UND JEGLICHE IMPLI-
ZIERTE GEWAHRLEISTUNGEN, GARANTIEN ODER
ERKLARUNGEN,  EINSCHLIESSLICH  JEGLICHER
STILLSCHWEIGENDER GEWAHRLEISTUNGEN  HIN-
SICHTLICH MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK WERDEN VON MILLER
ABGELEHNT UND AUSGESCHLOSSEN.

In einigen Staaten der U.S.A. ist es gesetzlich nicht erlaubt,
festzulegen, wie lange eine implizite Garantie dauert, oder
es ist nicht erlaubt, zufallige, indirekte, spezielle oder nach-
folgende Beschéadigungen auszuschlieBen. Daher kénnte
es der Fall sein, dass einige der oben angefiihrten Ein-
schrankungen oder AusschlieBungen fiir Sie nicht zutref-
fen. Diese Garantie schafft bestimmte gesetzlich gedeckte
Rechte. Andere Rechte kénnten ebenso in Anspruch ge-
nommen werden, doch kann dies von Staat zu Staat unter-
schiedlich sein. In einigen kanadischen Provinzen werden
durch die dortige Gesetzgebung einige zusatzliche Garan-
tien oder Abhilfen festgelegt, die sich von den oben ange-
fuhrten unterscheiden. In jenem Ausmaf, wie auf diese
nicht verzichtet werden kann, kdnnten die oben angefiihr-
ten Einschrankungen und AusschlieBungen nicht gelten.
Diese Garantiebestimmung schafft bestimmte gesetzlich
gedeckte Rechte, und andere Rechte kénnten ebenso in
Anspruch genommen werden, doch kann dies von Provinz
zu Provinz unterschiedlich sein.




Besitzerdokument

Bitte ausfullen und mit den personlichen Unterlagen
aufbewahren.

Name des
Modells Serien-/Typnummer

Kaufdatum (Datum der Auslieferung an den urspriinglichen Kaufer.)

Handler

Adresse

Service

Bitte wenden Sie sich an eine Handels- oder Servicevertre-
tung in Ihrer Nédhe.

Immer den Namen des Modells und die Serien-/Typnummer
angeben.

Wenden Sie sich an lhren Handler fiir:
enden sie sich an fhren Randieriur Schweilausristung, Draht und Elektroden

Sonderausriistung und Zubehor
Arbeitsschutzausriistung

Service und Reparatur

Ersatzteile

Schulung (Training, Videos, Blcher)

Technische Betriebsanleitung (Service-infor-
mationen und Ersatzteile)

Verdrahtungsschemen (Schaltplane)
Handbucher Gber SchweilRverfahren

Fir einen Handler oder Kundendienst in lhrer
Nahe besuchen Sie www.millerwelds.com
oder rufen Sie 1-800-4-A-Miller an.

Wenden Sie sich an die anliefernde Spedition

fiir- Anmeldung eines Anspruches bei Verlust

oder Beschadigung beim Transport.

Zur Unterstitzung bei der Anmeldung oder
Regelung von Anspriichen wenden Sie sich
an lhren Handler und/oder die Versandabtei-
lung des Gerateherstellers.

UBERSETZUNG DER ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG - GE- © Miller Electric Mfg. LLC 2022-05
DRUCKT IN DER V.S.

Miller Electric Mfg. LLC
An lllinois Tool Works Company
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

International Headquarters—USA
USA Phone: 920-735-4505

USA & Canada FAX: 920-735-4134
International FAX: 920-735-4125

Fir Informationen zu internationalen

Standorten, besuchen Sie
www.MillerWelds.com

@Mine:;
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