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Vzkaz spolecnosti Miller

Dékujeme a blahoprfejeme vam, ze jste si vybrali vyrobek
spolecnosti Miller. S nim svou praci zvladnete a udélate ji dobre.
Vime, Zze nemate Cas se zdrzovat nécim jinym.

Proto se Niels Miller jiz v roce 1929, kdy zacCal vyrabét obloukové
svareCky, zaméfil na to, aby jeho vyrobky byly kvalitni a dlouho
vydrzely. Stejné jako vy se i jeho zakaznici nehodlali spokojit s
nécim jinym. Vyrobky znacky Miller musely byt nejen na nejvyssi
mozné urovni. Musely zaroveri byt tim nejlepSim, co se vubec dalo
koupit.

Lide, ktefi vyrobky Miller vyrabéji a prodavaji dnes, v této tradici

®

pokraduii. | oni vynakladaiji maximalni Usili, aby mohli nabizet TR\UE BjI.UE

vr ’ v ’ .y ” P o P 4
zafizeni a sluzby, které vyhovuji vysokym narokdm na hodnotu a 5\ WBRRANTY )
kvalitu, které firma zavedla uz v roce 1929. Pracuiji stejné tvrdé jako

, . vigr . . . v, vy — v8echny napajeci
S timto navodem k pouziti budete své produkty Miller moci vyuzit zdroje spolecnosti Miller
na maximum. Prectéte si prosim pozorné ¢ast vénovanou maji tu nejbezproblémo

v , v . . . v vé&jSi zaruku v oboru.
bezpe€nostnim opatfenim. Pomuze vam to s ochranou pred

moznym nebezpecim na pracovisti. Zajistili
jsme, aby instalace a provoz byly rychlé a

= snadné. Pokud budete své produkty Miller
2 dobfe udrzovat, budou vam spolehlivé
iy slouzit Fadu let. Pokud z n&jakého divodu
kS bude zafizeni potfebovat opravu, mlzete v
£ ¢asti vénované rfeseni problému zjistit, co se
g 4 stalo, a naSe rozsahla servisni sit vam
pomUize problém napravit. Uvedeny jsou i
IS0 9001 zarucni informace a pokyny k udrzbé ke
Quality konkrétnim modelim.

Miller je prvni vyrobce svareCek
v USA zaregistrovany pro
normu jakosti ISO 9001.

Spolecnost Miller Electric vyrabi kompletni
fadu svareCek a svarfovaciho vybaveni.
Dalsi informace o jinych kvalitnich
produktech firmy Miller ziskate od mistniho distributora, ktery
vam zajisti nejnovéjsi katalog nebo jednotlivé specifikace.
NejblizSiho distributora nebo servis naleznete na webovych
strankach www.MillerWelds.com; pfipadné muzete zavolat

na telefonni cCislo 1-800-4-A-Miller. -
(Q) mitler

Mil_Thank 2009-09
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L . Miller
PROHLASENI O SHODE @ !

vyrobku pro Evropské spolecenstvi (s oznacenim CE).

Spolecnost MILLER Electric Mfg. Co., 1635 Spencer Street, Appleton, Wl 54914 USA prohlasuje,
ze vyrobky specifikované v tomto prohlaseni jsou v souladu se zakladnimi pozadavky
a ustanovenimi uvedenych smérnic a norem Rady.

Identifikace vyrobku/pfistroje:

Vyrobek Skladové cislo
Dynasty 280 DX, CPS, CE 907514002
Dynasty 280 DX, CPS, VS, CE 907514008
Maxstar 280 DX, CPS, CE 907539002

Smérnice Rady:

e 2014/35/EU Low voltage

e 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

e 2015/865/EU Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment
e 2009/125/EC Ecodesign requirements for energy-related products

e 2019/1784/EU Ecodesign requirements for welding equipment

Normy:

e |EC 60974-1: 2012 Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources
e |EC 60974-10: 2014 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Podepisujici osoba:

@‘974 &jpﬁ\ July 28, 2020

David A. Werba Datum prohlasenii

REDITEL, ZAJISTENi SHODY PRODUKTOVEHO DESIGNU

269368E



LIST S UDAJI O ELEKTROMAGNETICKYCH POLICH (EMF) @Millelz
NAPAJECIHO ZDROJE OBLOUKOVEHO SVAROVANI

Identifikace vyrobku/Pristroje

Vyrobek Skladové ¢islo
DYNASTY 280 DX (AUTO-LINE 208-575), CPS, CE 907514002
DYNASTY 280 DX (AUTO-LINE 208-575), CPS, VS, CE 907514008

Souhrn informaci o shodé

Pouzitelny predpis Smérnice 2014/35/EU

Referenéni meze Smérnice 2013/35/EU, doporudeni 1999/519/ES

Pouzité normy IEC 62822-1:2016, IEC 62822-2:2016

Zamyslené pouzitii pro pracovni vyuzitii 1 pro pouziti neodborniky

Nutnost pfi posuzovani pracovisté zvazit jiné nez tepelné vlivy ANO LI NE

Nutnost pfi posuzovani pracovisté zvazit tepelné vlivy 1 ANO NE

Udaje jsou zaloZeny na maximalnim vykonu napajeciho zdroje (plati, dokud nedojde ke zméné& firmwaru/hardwaru)

] Udaje jsou zaloZeny na nejnaroénéjsim nastaveni/programu (plati, dokud nedojde ke zméné nastaveni moznosti /

svarovacich programu)
] Udaje jsou zaloZeny na vyuziti vice nastaveni/programii (plati, dokud nedojde ke zmé&né nastaveni moznosti /
svarovacich programl)

Expozice na pracovisti je pod limitnimi hodnotami expozice (ELV) ANO LI NE

pro ucinky na zdravi u standardizovanych konfiguracii (pokud je zaskrtnuta moznost NE,
plati konkrétni poZadované minimalni vzdalenosti)

Expozice na pracovisti je pod limitnimi hodnotami expozice (ELV) U] nevztahuje se ANO LI NE

pro smyslové ucinky u standardizovanych konfiguracii (pokud se vztahuje a je zvolena moznost NE,

jsou zapotiebi zvlastni opatfeni)
Expozice na pracovisti je pod akénimi hodnotami (AL) [ nevztahuje se ANO O NE
u standardizovanych konfiguracii (pokud se vztahuje a je zvolena mozZnost NE,

je vyzadovano specifické znaceni)
Udaje o elektromagnetickych polich (EMF) pro jiné nez tepelné vlivy

Indexy expozice (El) a vzdalenosti od svafovaciho obvodu (pro veSkeré provozni rezimy, pokud je to relevantni)

Hlava
Smyslové Uginky na Koncetina Koncetina
acinky zdravi Trup (ruka) (stehno)
Standardizovana vzdalenost 10 cm 10 cm 10 cm 3cm 3cm
Limitni hodnoty expozice (ELV)
a indexy expozice (El) pfi 0,12 0,11 0,18 0,10 0,23
standardizované vzdalenosti
PoZadovana minimalni vzdalenost 1cm 1cm 1cm 1cm 1cm
Vzdalenost, pfi které veskeré indexy exp. pro limit. hodn. exp. (ELV) 9cm
na pracovisti poklesnou pod 0,20 (20 %)
Vzdalenost, pfi které veskeré indexy exp. pro limit. hodn. exp. (ELV) 124 cm
pro béznou vefejnost poklesnou pod 1,0 (100 %)
Testovani provedl:Tony Samimi . Datum testovani: 2016-02-18

275608-A



LIST S UDAJI O ELEKTROMAGNETICKYCH POLICH (EMF) @Millelz
NAPAJECIHO ZDROJE OBLOUKOVEHO SVAROVANI

Identifikace vyrobku/Pristroje

Vyrobek Skladové ¢islo
MAXSTAR 280 DX (AUTO-LINE 208-575), CPS, CE 907539002

Souhrn informaci o shodé

Pouzitelny predpis Smérnice 2014/35/EU

Referenéni meze Smérnice 2013/35/EU, doporudeni 1999/519/ES

Pouzité normy IEC 62822-1:2016, IEC 62822-2:2016

Zamyslené pouzitii pro pracovni vyuzitii 1 pro pouziti neodborniky

Nutnost pfi posuzovani pracovisté zvazit jiné nez tepelné vlivy ANO LI NE

Nutnost pfi posuzovani pracovisté zvazit tepelné vlivy 1 ANO NE

Udaje jsou zaloZeny na maximalnim vykonu napajeciho zdroje (plati, dokud nedojde ke zméné& firmwaru/hardwaru)

] Udaje jsou zaloZeny na nejnaroénéjsim nastaveni/programu (plati, dokud nedojde ke zméné nastaveni moznosti /

svarovacich programu)
] Udaje jsou zaloZeny na vyuziti vice nastaveni/programii (plati, dokud nedojde ke zmé&né nastaveni moznosti /
svarovacich programl)

Expozice na pracovisti je pod limitnimi hodnotami expozice (ELV) ANO LI NE

pro ucinky na zdravi u standardizovanych konfiguracii (pokud je zaskrtnuta moznost NE,
plati konkrétni poZadované minimalni vzdalenosti)

Expozice na pracovisti je pod limitnimi hodnotami expozice (ELV) U] nevztahuje se ANO LI NE

pro smyslové ucinky u standardizovanych konfiguracii (pokud se vztahuje a je zvolena moznost NE,

jsou zapotiebi zvlastni opatfeni)
Expozice na pracovisti je pod akénimi hodnotami (AL) [ nevztahuje se ANO O NE
u standardizovanych konfiguracii (pokud se vztahuje a je zvolena mozZnost NE,

je vyzadovano specifické znaceni)
Udaje o elektromagnetickych polich (EMF) pro jiné nez tepelné vlivy

Indexy expozice (El) a vzdalenosti od svafovaciho obvodu (pro veSkeré provozni rezimy, pokud je to relevantni)

Hlava
Smyslové Uginky na Koncetina Koncetina
uginky zdravi Trup (ruka) (stehno)
Standardizovana vzdalenost 10 cm 10 cm 10 cm 3cm 3cm
Limitni hodnoty expozice (ELV)
a indexy expozice (El) pfi 0,10 0,09 0,14 0,08 0,17
standardizované vzdalenosti
PoZadovana minimalni vzdalenost 1cm 1cm 1cm 1cm 1cm
Vzdalenost, pfi které veskeré indexy exp. pro limit. hodn. exp. (ELV) 5cm
na pracovisti poklesnou pod 0,20 (20 %)
Vzdalenost, pfi které veskeré indexy exp. pro limit. hodn. exp. (ELV) 135 cm
pro béznou vefejnost poklesnou pod 1,0 (100 %)
Testovani provedl:Tony Samimi . Datum testovani:  2016-02-17

275609-A






CAST 1 - BEZPECNOSTNIi OPATRENI — PRECTETE Sl JE,
NEZ ZACNETE

som_2020-02_cze

A Chraiite sebe i ostatni pfed urazy — prectéte si a dodrzujte tato dulezita bezpecnostni opatieni a provozni pokyny.

1-1.

A
A

Pouzité symboly

NEBEZPECI! - oznaéuje nebezpeénou situaci, ktera,
pokud se ji nevyhnete, povede k umrti nebo vaznému
zranéni. Mozna nebezpeci jsou oznacena dalSimi
symboly nebo vysvétiena v textu.

Oznacuje nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, mize vést k umrti nebo vaznému zranéni.
Mozna nebezpeci jsou oznacena dalSimi symboly nebo
vysvétlenav textu.

POZNAMKA — oznaéuje sdéleni nesouvisejici s razy.

= Oznacuje specialni pokyny.

WA

Tato skupina symbolii oznaduje nebezpeéi: Varovani! Pozor! URAZ
ELEKTRICKYM PROUDEM, POHYBLIVE SOUCASTI a HORKE
SOUCASTI. Ukony potfebné k tomu, abyste se mohli vyhnout témto
rizikGim, zjistite ze symbold a souvisejicich pokynd.

1-2. Nebezpeci souvisejici se svarovacim obloukem

A Nize uvedené symboly v ramci tohoto navodu upozornuji na

mozna nebezpeci. Kdyz symbol uvidite, prectéte si pozorné
prislusné pokyny a dodrzujte je. Informace o bezpecnosti
uvedené nize jsou pouze shrnutim uplnéjSich informaci ze
zakladnich bezpecénostnich norem v ¢asti 1-5. Prectéte si a
dodrzujte vSechny bezpecnostni normy.

Toto zarizeni smi instalovat, obsluhovat, udrzovat a
opravovat pouze kvalifikované osoby. Za kvalifikovanou
osobu je povazovana osoba suznavanym titulem,
certifikatem ¢i profesni zpusobilosti, nebo ktera diky
rozsahlym znalostem, Skoleni a zkuSenostem uspésné
prokazala schopnost freSit a odstranovat problémy
souvisejici s danou tematikou, praci ¢i projektem a ktera
prosla bezpeénostnim Skolenim nezbytnym krozpoznani a
prevenci moznych rizik.

A Pfi provozu nepovolte nikomu, zvlasté détem, pristup.

B

Bl

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
muze zabijet.
Sahani na elektrické soucasti pod proudem muze
zpUsobit smrtelny Uraz nebo velmi vazné popaleniny.
Elektroda a pracovni obvod jsou vzdy pod proudem,
pokud je zapnuty vystup. Pokud je zapnuté napdjeni,

B

y

je pod proudem také vstupni napajeci obvod a vnitini
obvody =zafizeni. Pfi poloautomatickém nebo
automatickém svafovani dratem jsou drat, civka
dratu, kryt hnaciho valce a vSechny kovové soucasti
dotykajici se dratu pod proudem. Nespravné
nainstalované nebo uzemnéné vybaveni predstavuje

Y

nebezpedi.
® Soucasti pod proudem se nedotykejte.

Pouzivejte suché a nedéravé ochranné rukavice a ochranu téla.
Izolujte se od pracovni zény a zemé pomoci dostate¢né velkych
suchych izola¢nich podlozek nebo oball, které zabrani
jakémukoli fyzickému kontaktu s obrobkem nebo zemi.
Nepouzivejte stfidavy svarovaci vystup ve vlhkych, mokrych
nebo stisnénych prostorech, nebo pokud hrozi nebezpec¢i padu.
AC vystup pouzivejte POUZE tehdy, kdy je to pro svafovaci
proces nutné.

Pokud je AC vystup nutny, pouzivejte dalkové ovladani, pokud je
jednotka obsahuje.

Pokud existuji jakékoli z nasledujicich nebezpecnych podminek a
situaci, je nutné dodrzovat dal$i bezpeénostni opatfeni: prace na
vlhkych mistech nebo ve vihkém odévu, na kovovych
konstrukcich (podlahy, mfizky nebo leSeni), ve stisnéné poloze
(napfiklad vsedé, vkleCe nebo vleze) nebo v pfipadé vysokého
rizika nevyhnutelného nebo nechténého kontaktu s obrobkem
nebo zemi. V takovych pfipadech pouzivejte nasledujici vybaveni
v tomto poradi: 1) poloautomatickou (dratovou) svarecku s

Vv

konstantnim DC napétim, 2) ru¢ni DC obloukovou svare¢ku nebo
3) AC svarecku se snizenym napétim naprazdno. Ve vétsiné
situaci se doporucuje pouzit dratovou svarecku s konstantnim DC
napétim. Nepracujte sami!

Pred instalaci nebo provadénim servisu zafizeni odpojte napajeni
a zastavte motory. Pfivod napajeni zablokujte a oznacte podle
normy OSHA 29 CFR 1910.147 (viz bezpecnostni normy).
Zafizeni spravné nainstalujte, uzemnéte a provozujte podle tohoto
navodu k pouziti a statnich a mistnich nafizeni.

Vzdy zkontrolujte uzemnéni a zajistéte, aby byl zemnici drat
napajeni spravné pfipojen k zemnici svorce ve skfini zafizeni pro
odpojeni nebo aby byla zastrcka pfipojena ke spravné uzemnéné
zasuvce.

Pri pfipojovani vstupu pfipojte nejprve spravny zemnici vodi¢ a
veskera spojeni dvakrat zkontrolujte.

Kabely musi byt suché, neumasténé a chranéné pred horkymi
kovy a jiskrami.

Napajeci kabely a zemnici vodi¢e Casto kontrolujte kvili
poskozeni nebo vyskytu holych drati (poskozené okamzité
vyménte — holé draty mohou zabijet).

Veskeré vybaveni, které se nepouziva, vzdy vypnéte.
Nepouzivejte opotfebované, poSkozené, pfili§ malé nebo
opravované kabely.

Neomotavejte kabely kolem sebe.

Pokud je tfeba uzemnit obrobek, provedte to pfimo samostatnym
kabelem.

Nedotykejte se elektrody, pokud se dotykate obrobku, zemé nebo
jiné elektrody v jiném zafizeni.

Nedotykejte se soucasné drzaku elektrod pfipojenych ke dvéma
svareCkam, protoze jsou pod napétim naprazdno.

Pouzivejte pouze dobfe udrzované vybaveni. Poskozené Casti
okamzité vyménte nebo opravte. Udrzbu provadéjte podle
navodu.

Pokud pracujete nad zemi, pouzivejte bezpe€nostni postroj.
VSechny panely, kryty a obaly musi byt bezpecné zajistény.
Upevnéte pracovni kabel tak, aby mél dobry kontakt kov na kov s
obrobkem nebo pracovnim stolem co nejblize ke svarovani.
Izolujte pracovni upevnéni, kdyz neni pfipojeno k obrobku, aby
nedoslo ke kontaktu s kovovymi objekty.

Nepfipojujte k zadné vystupni svorce svafovani vice nez jednu
elektrodu nebo pracovni kabel. Pokud proces nepouzivate,
odpojte kabely.

PFi praci s dodateénym vybavenim na vlhkych nebo mokrych
mistech pouzivejte ochranu GFCI.

napéajecich zdrojich invertoru existuje i PO

odpojeni piivodu napajeni VYZNAMNE DC NAPETI.

® Nez se budete dotykat jakychkoli soucasti, vypnéte zafizeni,

odpojte vstupni napdjeni a vybijte vstupni kondenzatory podle
pokynd v navodu.
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HORKE SOUCASTI mohou zplsobit
popaleniny.

o Nedotykejte se jich holyma rukama.
® Pred zahajenim prace na vybaveni je nechte
vychladnout.

® Pfi manipulaci s horkymi sou¢astmi pouzivejte vhodné nastroje

a/nebo silné svarovaci rukavice a odévy, abyste se vyhnuli
popaleninam.

a DYM A PLYNY mohou byt nebezpeéné.
PFi svafovani vznika dym a plyny. Vdechovani

téchto vypart a plynd mize byt nebezpecné pro
va$e zdravi.

Drzte hlavu mimo dym. Nevdechuijte je;.

Vétrejte pracovni prostor a/nebo k odstrafiovani svarovacich
plynt a vypard pouzivejte lokalni nucené vétrani v misté oblouku.
Doporuceny zpuUsob, jak urcit odpovidajici ventilaci, spociva
v odebrani vzorku slozeni a mnozstvi vyparQ a plyn(, kterym je
personal vystaven.

V pripadé nedostatecné ventilace pouzivejte schvaleny respirator
s pfivodem vzduchu.

Prectéte si a seznamte se s bezpe€nostnimi listy (SDS) a pokyny
vyrobce pro lepidla, natéry, Cistici prostfedky, spotfebni materialy,
chladiva, odmastovadla, tavidla a kovy.

Ve stisnénych prostorech pracuijte jen tehdy, pokud maji dobrou
ventilaci nebo pokud mate respirator s pfivodem vzduchu. Vzdy
zajistéte vyskoleny dohled. Svarovaci dym a plyny mohou vytésnit
vzduch a snizit mnozstvi kysliku a zpUsobit tak uraz nebo smrt.
Zaijistéte, aby byl vdechovany vzduch bezpeény.

Nesvarujte blizko mist, kde se provadi odmastovani, €isténi nebo
sprejovani. Teplo a zafeni oblouku mGze reagovat s vypary za
vzniku vysoce toxickych a drazdivych plyn(.

Nesvarfujte na potazenych kovech, napfiklad pozinkované,
olovnaté nebo kadmiové oceli, pokud neni povlak mimo svafovaci
zbnu, oblast neméa zajisténe dobré vétrani a nepouzivate
respirator s pfivodem vzduchu. Povlaky a kovy obsahujici tyto
prvky mohou pfi svafovani uvolfiovat toxické vypary.

Nt

PAPRSKY ZE SVAROVACIHO OBL
/ OUKU mohou popalit o¢i a pokozku.
f' PFfi svafovani vznikaji intenzivni viditelné a
neviditelné (ultrafialové a infraCervené) paprsky,
které mohou popalit o¢i a pokozku. Od svarovani

odletuji jiskry.

® Pokud svafujete nebo proces sledujete, pouzivejte schvalenou

svare€skou kuklu s vhodnym odstinem filtrovaciho Stitu, abyste
se pred paprsky a jiskrami chranili (viz ANSI Z49.1 a Z87.1 v
bezpecnostnich norméch).

Pod kuklou pouzivejte ochranné bryle s bo€nim stinénim.
Ostatni prfed zablesky, zafi a jiskrami chrafite pomoci
ochrannych zastén a bariér a upozornéte je, aby se na oblouk
nedivali.

Pouzivejte ochranu téla vyrobenou z odolnych a ohnivzdornych
materialu (k(ze, silnd bavina, vina). K ochrané téla patfi
neumasténé odévy, napfiklad kozené rukavice, silné kosile,
kalhoty bez zalozek, vysoké boty a pfilba.

SVAROVANI miuze zpUsobit pozar
nebo vybuch.

Svarovani na uzavienych nadobach, napfiklad
nadrzich, barelech nebo potrubi, mize zplsobit
jejich vybuch. Od svarfovaciho oblouku odletuji
jiskry. Odletujici jiskry, horky obrobek a horké

vybaveni mohou zpusobit popéleniny a pozary. Nechtény kontakt
elektrody s kovovymi objekty miize zpUsobit vznik jisker, vybuch,
prehfati nebo pozar. Pfed svafovanim misto prohlédnéte a
zkontrolujte, Ze je bezpecné.

Zaijistéte, aby v okruhu nejméné 10,7 m od svarovaciho oblouku
nebyly zadné hoflaviny. Pokud to neni mozné, dobfe je zakryjte
schvalenymi obaly.

Nesvarujte tam, kde mohou odletujici jiskry zasahnout hoflavé
materialy.

Chrarite sebe i ostatni pred odletujicimi jiskrami a horkymi kovy.
Nezapomerite, ze jiskry a horké svafovaci materialy mohou
snadno proniknout malymi otvory a prasklinami.

PFi praci sledujte, zda néco nehofi, a méjte pfipraveny hasici
pristroj.

Méjte na paméti, ze svafovani na stropu, podlaze, pfepazce nebo
pficce muze zplsobit pozar na druhé skryté strané.
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Svarovani a fezani rafk{i kol je zakazano. Pfi zahrati pneumatiky
muze dojit k explozi. U opravenych rafkd a kol hrozi selhani. Viz
dokument OSHA 29 CFR 1910.177 uvedeny v bezpecnostnich
normach.

Nesvarujte na nadobach, které obsahovaly hoflaviny, nebo na
uzavrenych nadobach, napfiklad nadrzich, barelech nebo potrubi,
pokud nejsou vhodné pfipraveny podle AWS F4.1 a AWS A6.0 (viz
bezpecnostni normy).

Nesvarujte tam, kde miize atmosféra obsahovat hoflavy prach,
plyny nebo pary (napfiklad benzinové).

PFipojte pracovni kabely co nejblize ke svafovaci zéné, aby se
zkratila cesta svarfovaciho proudu a kabely nevedly pfes mozna
neznama mista a nemohly zpUsobit Uraz elektrickym proudem,
vznik jisker nebo pozaru.

Pomoci svare¢ky nerozmrazujte zamrzlé potrubi.

Nepouzivané elektrody vyjméte z drzaku a nepouzivané
svarfovaci draty ustfihnéte u kontaktni Spicky.

Pouzivejte ochranu téla vyrobenou z odolnych a ohnivzdornych
materialu (kdze, silnd bavina, vina). K ochrané téla patfi
neumasténé odévy, napriklad kozené rukavice, silné kosile,
kalhoty bez zalozek, vysoké boty a pfilba.

Pfed svafovanim odlozte veSkeré hoflaviny,
zapalovace nebo zapalky.

Po dokonéeni prace zkontrolujte, zda na misté nejsou jiskry,
Zhnouci uhliky nebo plameny.

Pouzivejte pouze vhodné pojistky nebo jistiCe. Zajistéte, aby
nebyly nadmérné a neobchazely se.

Dodrzujte pozadavky norem OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) a NFPA
51B pro praci s horkymi objekty a zajistéte pozarni dohled a hasici
pristroj.

Prectéte si a seznamte se s bezpe€nostnimi listy (SDS) a pokyny
vyrobce pro lepidla, natéry, Cistici prostfedky, spotfebni materialy,
chladiva, odmastovadla, tavidla a kovy.

napfiklad

ODLETUJICi KOVY nebo NECISTOTY

mohou zpusobit poranéni oci.

® Svarovani, odsekavani, kartacovani a
brouseni mulze zplsobit vznik jisker a
odletujicich ¢asti kovll. Z chladnoucich svar(

mUZze odpadavat struska.
® Pod kuklou pouzivejte ochranné bryle s
boénim stinénim.

s

HROMADENI PLYNU muze

zpusobit uraz nebo smrt.

® Pokud nepouzivate stlatené plyny, vypnéte
privod.

® Ve stisnénych prostorech vzdy zajistéte

ventilaci nebo pouzivejte respirator s pfivodem
vzduchu.

}A‘

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE (EMF)
mohou ovliviiovat funkci implantovanych
zdravotnickych pfristroju.

e Uzivatelé kardiostimulator(i a jinych implant
ovanych pfistroji se musi drzet stranou.

e Uzivatelé implantovanych zdravotnickych pfistroju se musi

predtim, nez se budou pohybovat v blizkosti provozu
obloukového svarovani, bodového svarovani, drazkovani,
fezani plazmou nebo indukéniho ohfevu poradit se svym
|ékafem.

HLUK muze poskodit sluch.

o=

Hluk vznikajici pfi nékterych procesech a u
nékterych zafizeni miaze po$kozovat sluch.

® Pokud je uroven hluku vysoka, pouzivejte
schvalenou ochranu sluchu.

TLAKOVE LAHVE
poskozeni vybuchnout.

Plynové lahve obsahuiji vysoce stlacené plyny. Pri
poskozeni mohou vybuchnout. Protoze lahve jsou
béznou soucasti svarovaciho procesu, nakladejte s
nimi opatrné.

Chranite je pfed nadmérnym teplem, mechanickymi razy, fyzickym
poskozenim, struskou, otevienym ohném, jiskrami a oblouky.
Instalujte je ve vzpfimené poloze se zajisténim pomoci
nepohyblivych podpér nebo stojan(i, aby se neprevratily a
nespadly.

Udrzujte lahve stranou svafovani nebo jinych elektrickych
obvodu.

Nikdy na lahve nezavésujte svafovaci hofaky.

Nikdy nedovolte, aby se lahve dotkla svafovaci elektroda.

mohou  pfi




Nikdy nesvarujte na tlakové lahvi — dojde k vybuchu.

Pouzivejte pouze spravné tlakové lahve, regulatory, hadice a
armatury zkonstruované pro dany ucel. Udrzujte je v dobrém
stavu.

PFi otevirani ventilu lahve se od vystupu ventilu odvratte. PFi
otevirani ventilu nesttjte pred nebo za regulatorem.

® Pro ventil pouzivejte ochranné vicko (pokud se pravé nepouziva
nebo neni pfipojen).
® Pouzivejte odpovidajici vybaveni a spravné postupy. Pfi zvedani
a presunovani valct musi byt k dispozici dostate¢ny pocet osob.
® Prectéte si a dodrzujte pokyny tykajici se lahvi se stlacenymi plyny

a souvisejiciho vybaveni

a publikaci

Compressed Gas

Association (CGA) P-1 uvedenou v bezpeénostnich normach.

1-3. Dalsi rizika tykajici se instalace, provozu a udrzby

Nebezpeéi POZARU NEBO VYBUCHU

® Neinstalujte a neumistuijte jednotku na hoflavé
povrchy nebo blizko nich.
o Neinstalujte ji blizko hoflavych latek.

® Nepretézujte elektroinstalaci budovy — zkontrolujte, zda ma
odpovidajici velikost, jmenovité hodnoty a ochranu, kterou tato
jednotka vyzaduje.

PADAJICi PREDMETY mohou
zpusobit uraz.

® Zavésné oko pouzivejte pouze ke zvedani
jednotky, NE spusténych zafizeni, tlakovych
lahvi nebo jiného pfislusenstvi.

® Ke zvednuti a podlozeni zafizeni pouzijte
spravné postupy a vybaveni odpovidajici
kapacity.

® Pokud jednotku pfesouvate pomoci vysokozdvizného voziku,
zajistéte, aby zdvihadla byla dostatecné dlouhd, aby sahala az
za druhy konec jednotky.

® P¥i praci na vyvySeném misté udrzujte vybaveni (kabely a
$ndry) stranou od projizdéjicich vozidel.

® Pfiruénim zvedani tézkych predmétt nebo vybaveni se fidte
pokyny v publikaci Applications Manual for the Revised NIOSH
Lifting Equation (€. publikace 94-110).

y

NADMERNE PQUZiIVANI muze
zpuisobit PREHRATI.

® Nechavejte zafizeni vychladnout a fidte se
jmenovitym pracovnim cyklem.

® Nez znovu zaCnete svarovat, snizte proud
nebo zkratte pracovni cyklus.

® Neblokujte a nefiltrujte proudéni vzduchu do
jednotky.

ODLETUJICi JISKRY mohou
zpusobit uraz.

e Chrarite si oblicej a oci obli¢ejovym Stitem.

o Wolframové elektrody tvarujte pouze na
bruskach s vhodnou ochranou na bezpe¢ném
misté a s vhodnou ochranou obli¢eje, rukou a
téla.

e Jiskry mohou zpUsobit pozar — udrzujte hoflaviny stranou.

ELEKTROSTATICKE VYBOJE (ESD)
mohou poskodit ploSné spoje.

® PRED manipulaci s deskami plo$nych spojl
nebo podobnymi sou€astmi si nasadte
uzemneény pasek na zapeésti.

o Ke skladovani, pfesouvani nebo dopravé
desek plosSnych spoju pouzivejte vhodné
antistaticke obaly.

POHYBLIVE SOUCASTI mohou
zpusobit uraz.

® Drzte se stranou pohybujicich se soucasti
zafizeni.

e Nepfiblizujte se k bodim ohybu, napfiklad k
hnacim valcim.

SVAROVACiI DRAT muze zplsobit
zranéni.
® Netisknéte spina¢ pistole, dokud k tomu
nedostanete pokyn.
® Nemifte pistoli na zadné Casti téla, jiné osoby
nebo kovy pfi navlékani svarovaciho dratu.

VYBUCH BATERIE mize zpusobit

uraz.

® Nepouzivejte svarecku k nabijeni baterii nebo
startovani vozidel, pokud nema k tomu
ur¢enou funkci.

LS

POHYBLIVE SOUCASTI

zpuisobit uraz.
® Drzte se stranou pohybujicich se soucasti

zafizeni, napfiklad ventilatord.
® VeSkeré panely, dvifka, obaly a kryty musi byt

mohou

uzavreny, zabezpeceny a zajistény.

Dvirka, panely, obaly a kryty mohou pro ucely udrzby a feSeni
problému odnimat pouze kvalifikované osoby.

Po skonc€eni udrzby a pfed pfipojenim napajeni dvifka, panely,
obaly a kryty znovu zajistéte.

PRECTETE SI POKYNY.

® Pred instalaci, provozem nebo servisem
jednotky si prectéte vSechny Stitky a navod k
pouziti a fidte se uvedenymi pokyny. Prectéte
si bezpec€nostni informace na zacatku navodu

a v ramci kazdé Casti.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.
Instalaci, udrzbu a servis provadéjte podle navodu k pouziti,
oborovych norem a statnich a mistnich nafizeni.

HF ZARENI muze zpUsobit ruseni.

L,
A .

e \/ysokofrekvenéni (HF) zareni muze rusit
radiovou navigaci, bezpecnostni sluzby,
pocitace a komunikaéni zafizeni.

Instalaci mohou provadét pouze kvalifikované

osoby, které maji zkuSenosti s elektronickymi
zafizenimi.

Uzivatel ma povinnost pozadat kvalifikovaného elektrotechnika
o neprodlenou opravu pfipadného problému s ruSenim, ktery pfi
instalaci mize vzniknout.

Pokud od FCC dostanete oznameni o ruSeni, prestante zafizeni
okamzité pouzivat.

Zaijistéte pravidelnou kontrolu a udrzbu instalace.

Dvifka a panely vysokofrekvenéniho zdroje musi byt dobfe
uzavrené, jiskfisté musi byt spravné nastavena a moznost
ruSeni je nutné snizit na minimum pomoci uzemnéni a stinéni.

/ OBLOUKOVE

SVAROVANi muze

zpUsobit ruseni.

e Elektromagneticka energie maze rusit citliva
elektronicka zafizeni, napfiklad pocitace a
pocitacové fizena zafizeni (napfiklad roboty).

® Zajistéte, aby veSkeré vybaveni ve svafovaci

z6né bylo elektromagneticky kompatibilni.
Abyste snizili moznost ruSeni na minimum, zajistéte, aby byly
svarovaci kabely co nejkratsi, blizko sebe a nizko umisténé
(napfiklad na podlaze).
Svarovani provadéjte ve vzdalenosti 100 metr( od citlivych
elektronickych zafizeni.
Zajistéte, aby bylo svafovaci zafizeni nainstalovano a
uzemnéno podle tohoto navodu.
Pokud presto dochazi k ruSeni, uzivatel musi pfijmout
dodate¢na opatfeni, napfiklad svareCku presunout, pouzit
stinéné kabely &i sitové filtry nebo pracovni zénu odstinit.
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1-4. Upozornéni zakona California Proposition 65

A VAROVANI: Tento produkt Vas muze vystavit pusobeni
chemickych latek, véetné olova, o nichz je ve staté Kalifornie
znamo, ze zpusobuji rakovinu, poskozeni plodu ¢i jiné
poruchy reprodukce.

Dalsi informace ziskate na internetové adrese

www.P65Warnings.ca.gov.
1-5. Hlavni bezpeénostni normy

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face
Protection, ANS| Standard Z87.1 from American National Standards
Institute. Website: www.ansi.org.

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1 from
Global Engineering Documents. Website: www.global.ihs.com.

Safe Practices for Welding and Cutting Containers that have Held
Combustibles, American Welding Society Standard AWS A6.0 from
Global Engineering Documents. Website: www.global.ihs.com.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Protection
Association. Website: www.nfpa.org and www. sparky.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1
from Compressed Gas Association. Website:www.cganet.com.

1-6. Informace o EMF

Elektricky proud ve vodi¢ich zplsobuje vznik lokalizovanych
elektrickych a magnetickych poli (EMF). Proud pfi obloukovém
svafovani (a podobnych procesech, v€etné bodového svarovani,
drazkovani, fezani plazmou a indukéniho ohrevu) zplsobuje vznik
EMF kolem svarfovaciho obvodu. EMF mohou ruSit nékteré
zdravotnické implantaty, napfiklad kardiostimulatory. Pro osoby, které
je pouzivaji, je nutné zajistit ochranna opatfeni. Pfikladem je omezeni
pfistupu pro kolemjdouci nebo individualni vyhodnoceni rizik pro
svare€e. VSichni svareci musi dodrzovat nasledujici postupy, aby
snizili expozici EMF ze svarfovaciho obvodu na minimum:

1. Zajistéte, aby kabely byly u sebe (kroucenim nebo slepenim
nebo pomoci krytu).

2. Nepohybujte se mezi svarovacimi kabely. Umistéte kabely na
jednu stranu smérem od uzivatele.

3. Neomotavejte kabely kolem sebe.
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Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association.
Website: www.csagroup.org.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA Occupational Safety and Health Standards for General Industry,
Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Subpart N, Part
1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website: www.osha.gov.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement on
the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH).
Website: www.cdc.gov/NIOSH.

4. Udrzujte hlavu a télo co nejdale od zafizeni ve svafovacim
obvodu.

5. Pfripojte pracovni upevnéni k obrobku co nejblize ke svaru.

6. Nepracujte vedle napéjeciho zdroje, nesedte na ném a
neopirejte se o ngj.

7. Pokud pravé nesete zdroj napajeni nebo podavac dratu,
nesvarujte.

Informace o implantovanych zdravotnickych pristrojich:
Uzivatelé implantovanych zdravotnickych pfistroju se musi predtim,
nez se budou pohybovat v blizkosti provozu obloukového svarovani,
bodového svafovani, drazkovani, fezani plazmou nebo induk&niho
ohfevu (nebo tyto Ukony sami provadét) poradit se svym Iékarem.
Pokud to lékaf schvali, doporucujeme dodrzovat vySe uvedené
postupy.



1= Upiny seznam dilti je dostupny na strénkach www.MillerWelds.com.

CAST 2 - Definice

2-1. Dalsi bezpecnostni symboly a definice

[ Nékteré symboly se vyskytuji pouze u vyrobku CE.

Safe1 2012-05

A Varovani! Pozor! Tyto symboly ozna€uji mozné nebezpedi.

Safe2 2017-04

‘ Pouzivejte suché ochranné rukavice. Nedotykejte se elektrod holyma rukama. Nepouzivejte vihké nebo
e/‘“& poskozené rukavice.

@ Izolujte se od obrobku a zemé, abyste se ochranili pfed Urazem elektrickym proudem.

Safe3 2017-04

PFed zahajenim prace na zafizeni odpojte vstupni zastréku &i pfivod proudu.

e Safe5 2017-04

Drzte hlavu mimo dym.
Safe6 2017-04

@ @ Odstranujte dym pomoci nucené ventilace nebo mistniho odsavani.

Safe8 2012-05

g @ Odstrariujte dym pomoci ventilatoru.

Safe10 2012-05

Uchovaveijte hoflaviny mimo svarovaci pracovisté. Nesvarujte blizko hoflavych latek.

Safe12 2012-05

il
‘7@/® Jiskry ze svafovani mohou zplsobit pozar. Zajistéte, aby byl pobliz pfipraven hasici pfistroj a zajistén dohled.

Safe14 2012-05
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Nesvarujte na barelech nebo jinych uzavienych kontejnerech.

Safe16 2017-04

Neodstranujte ani nezakryvejte Stitek.

Safe20 2017-04

Pri zapnuti napajeni mohou vadné dily explodovat nebo zpusobit vybuch jinych dilG.

Safe26 2012-05

Odletujici ¢asti dili mohou zpUsobit Graz. Pfi provadéni servisu jednotky vzdy pouziveijte oblicejovy stit.

N

Safe27 2012-05

PFi provadéni servisu jednotky vzdy noste dlouhé rukavy a zapnuty limec.

Safe28 2012-05

Po zajisténi prislusnych opatfeni pfipojte k jednotce napajeni.

Safe29 2012-05

Pred zahajenim prace na zafizeni odpojte vstupni zastréku &i pfivod proudu.

Safe30 2012-05

Nepouzivejte ke zvedani &i podpirani jednotky pouze jedno drzadlo.

Safe31 2017-04

Nevyhazujte vyrobky do bézného odpadu.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni znovu pouzijte nebo recyklujte v oznacenych sbérnach.
Dalsi informace ziskate od mistniho recyklaéniho Gfadu nebo distributora.

Safe37 2017-04

Doba pouzivani z hlediska ochrany Zivotniho prostredi (Cina)

Safe123 2016-06

Noste pfilbu a ochranné bryle. Pouzivejte ochranu sluchu a zapnéte
si limec koSile. Pouzivejte svare¢skou kuklu se spravnym odstinem
filtru. Noste kompletni ochranu téla.

Safe38 2012-05
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% +‘\ﬁﬂ§3-§@;

Pred zahajenim prace na zafizeni nebo svarovani se proskolte a
prectéte si pokyny.

Safe40 2012-05

SNE

I

>60s /V >

Na vstupnich kondenzatorech zlstava po vypnuti napajeni
nebezpecné napéti. PIné nabitych kondenzator(i se nedotykejte. Pred
zahajenim prace na zafizeni vzdy pockejte 60 sekund po odpojeni
napajeni NEBO zkontrolujte napéti na vstupnich kondenzatorech a
nedotykejte se zadnych dilli, dokud nebude témér nulové.

Safe42 2012-05

A

Jednotku vzdy zvedejte a podpirejte pomoci obou drzadel. Zvedaci
zarizeni musi byt pod uhlem mensim nez 60 stuprid.

Jednotku pfesouvejte pomoci vhodného voziku.

Safe44 2012-05

oL,

Svarovaci proud vytvafi kolem svarovaciho obvodu a zafizeni
elektrické a magnetické pole.

Safe72 2012-06

Poznamky
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2-2. Ruzné symboly a definice

1= Upiny seznam dilti je dostupny na strénkach www.MillerWelds.com.

Ampéry

Stfidavy proud

Hertzy

Panel — mistni

Svarovani
netavici se
elektrodou v
ochranné
atmosfére
inertniho plynu
(GTAW)

Vstup plynu

Vystup plynu

Nacteni z paméti

Ruéni obloukové
svarovani
(SMAW)

~
)
G

Jmenovity
svarfovaci proud

Stabilizace
svarovaciho
proudu (DIG)

Volty

X

Pracovni cyklus

Zapalovani vyso-
kofrekvenénim
impulzem
(GTAW)

Ol< 1 e (O »

Vstupni napéti

Stejnosmérny
proud

Konec&ny sklon

3fazovy staticky
frekvencni ménic-
transformator-
usmérnovac

PFipojné vedeni

Koneény proud

Konvenéni napéti
pfi zatizeni

% pulzu v €ase

Vystupni napéti

[
U,
U,

Primarni napéti

Pocatecni sklon

Ca

o)
o)

Jistic

IP

Stupen ochrany

Ovladani stykace
(SMAW)

Délkové

I1max

Jmenovity
maximalni
napajeci proud

Impulzovy
generator

zap./vyp.

Dotykové
zapalovani
(GTAW)

I1eff

Maximalni
efektivni napajeci
proud

Svarovaci a
Spi¢koveé proudy
TIG pfi pulzech

® ||

Ochranné
uzemnéni

Jmenovité napéti
naprazdno (OCV)

Pulzni frekvence

)
o

Casovag pro
druhotny pfitok
plynu

Pulzni pozadovy
proud

Pozadovy proud

Casovac pro
predbéh dodavky

Pocatecni proud

Proces

Impulzovy
generator

Sekvence

Vystup

Uprava

t 4/7 plynu
ZvySeni/snizeni
Sekundy mnozstvi
t Normalni spoust
I Zapnuto Qi' LML | provozu (GTAW)
" Dvoukrokova
Vypnuto Qﬁ. s spoust provozu
O (GTAW)
' Ctyikrokova
Kladné Q:. A spoust provozu
| S AU (GTAW)
— Zaporné % Procenta

Vhodné pro mista
se zvySenym
nebezpe€im
Urazu elektrickym
proudem
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CAST 3 - SPECIFIKACE

3-1. Umisténi vyrobniho Stitku se sériovym ¢&islem

Sériové Cislo a informace o zdroji napéjeni jsou uvedeny na stitku na horni ¢asti zarizeni. Pomoci stitku mizete urcit poZzadavky na vstupni vykon
a/nebo jmenovity vykon. Sériové Cislo si zapiSte do mista na zadni strané této pfirucky k dalSimu nahlédnuti.

3-2. Licenéni smlouva na software

Licenéni smlouvu s koncovym uzivatelem a vS§echna oznameni a podminky a ujednani teti strany tykajici se softwaru tfeti strany mizete najit na
https://www.millerwelds.com/eulaa za¢lenéné zde odkazem.

3-3. Informace o vychozich parametrech a nastaveni svaru

UPOZORNENI: KaZd4 svarovaci aplikace je jedinecna. Ackoli jsou nékteré vyrobky spolecnosti Miller Electric uréeny ke stanoveni a vychozimu
nastaveni urcitych typickych paramelrd svarovani a nastaveni dle specifickych a relativné omezenych aplikacnich proménnych zadanych koncovym
uzivatelem, mayji tato vychozi nastaveni pouze referencni charakter, pricemz konecné vysledky svarovani mohou oviivnit jiné proménné a okolnosti
specifické pro danou aplikaci. Konecny uZivatel by méel vyhodnotit vhodnost vSech parametrd a nastaveni a upravit je dle potreb specifickych pro
konkréini aplikaci. Koncovy uZivatel nese vyhradni odpovédnost za vybér a pouZiti vhodného vybaveni, prifeti nebo dpravu vychozich parametri a
nastaveni svari a za konecnou kvalitu a trvanlivost vsech vyslednych svard. Spolecnost Miller Electric vyslovné odmita jakékoli konkludentni zaruky,
vcetné veskerych konkludeninich zaruk vhodnosti pro dany ucel.

3-4. Specifikace
A. Dynasty

[ Nepouzivejte informace v tabulce specifikaci jednotek ke stanoveni poZadavkt na elektroinstalaci. Informace o pripojeni napéjeni naleznete v
castech 4-6, 4-8 a 4-9.

[& Toto zafizeni doddva jmenovity vykon az do teploty okoli 104 °F (40 °C).

Rozsah svarovaciho proudu Max. napéti naprazdno (Uo) Min. napéti naprazdno (Uo) Jmenovité maximalni prurazné
napéti (Up)
1-280* 60¢ 8-15*** 15 kv**
*Rozsah pro ru¢ni obloukové svarovani je 5-280 ampérG. U TIG zavisi rozsah proudu na primeéru elektrody (viz ¢asti 5-5 a 6-3).
** Zafizeni pro zapaleni oblouku je ur€eno pro rucni operace.
*** Jde o minimalni napéti naprazdno pfi pouziti TIG Lift Arc™ nebo pfi ruénim obloukovém svarovani s vybranym minimalnim napétim na-
prazdno.
+ Normalni napéti naprazdno (60) se vyskytuje u ruéniho obloukového svafovani s vybranym normalnim napétim naprazdno.
vs-l;{ljzu Proces Jmenovité hodnoty Vstupni proud pfi jmenovitém vystupu 50/60 Hz Vstupni vykon
Proud Napéti Pracovni | 508y | 220 | 230V | 380V | 400V | 460V | 575V | KW | KVA
(ampéry) (DC) cyklus
200 18 100% 15,8 | 14,7 | 142 | 8,6 8,1 71 5,7 55 5,7
TIG 250 20 60% 21,4 | 20,0 | 192 | 11,5 | 109 | 95 7,7 7,4 7,7
280 21,2 40% 245 | 232 | 221 | 13,3 | 12,7 | 11,0 | 8,8 8,5 8,8
145 25,8 100% 142 | 13,4 | 129 - - - - 4,93 5,12
Rugni 180 27,2 60% 18,4 | 17,3 | 16,7 - - - - 6,38 6,63
. uéni
g- oblow 280 31,2 15% 30,7 | 29,0 | 27,9 - - - - 10,7 11,1
S kové
= Sva- 200 28 100% - - - |15 |11,0| 95| 76 | 73 7,6
fovani
250 30 60% - - - 14,8 | 141 | 122 | 9,8 9,3 9,7
280 31,2 35% - - - 16,7 | 16,0 | 13,8 | 11,0 | 10,6 11,0
160 22 100% 13,7 | 129 | 12,6 - - - - 4,7 4,9
200 24 60% 18,4 | 17,3 | 16,7 - - - - 6,4 6,6
280 28 20% 29,1 | 27,2 | 26,5 - - - - 10,1 10,5
MIG
200 24 100% - - - 10,0 | 9,5 8,3 6,7 6,3 6,6
250 26,5 60% - - - 13,4 | 128 | 11,1 | 8,9 8,5 8,8
280 28 35% - - - 15,7 | 149 | 129 | 104 9,9 10,3
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vs-l;ﬁrrjju Proces Jmenovité hodnoty Vstupni proud pfi jmenovitém vystupu 50/60 Hz Vstupni vykon
Proud Napéti Pracovni
(ampéry) (DC) cyklus 208V | 220V | 230V | 380V | 400V | 460V | 575V | kW kVA
200 18 100% 26,4 | 252 | 239 | 144 | 136 | 11,9 | 95 54 55
TIG 250 20 60% 358 | 340 | 322 | 195 | 184 | 16,0 | 12,8 7.3 7.4
280 21,2 40% 415 | 395 | 374 | 224 | 21,4 | 185 | 14,7 8,5 8,6
145 25,8 100% 24,0 | 226 | 21,9 - - - - 4,9 5,0
180 27,2 60% 31,4 | 29,4 | 28,5 - - - - 6,4 6,6
Ruéni
oblow 280 31,2 15% 52,9 | 49,8 | 47,8 - - - - 10,9 11,1
2 kové
I By 200 28 100% - - - | 194 185 159 | 127 | 72 | 74
§ 250 30 60% - - - 252 | 23,9 | 205 | 16,4 9,3 9,6
E 280 31,2 35% - - - 28,7 | 27,0 | 232 | 185 | 10,6 10,9
160 22 100% 23,1 | 22,0 | 21,2 - - - - 4,7 4,8
200 24 60% 31,8 | 29,2 | 28,3 - - - - 6,5 6,7
280 28 20% 50,9 | 46,6 | 45,5 - - - - 10,3 10,6
MIG
200 24 100% - - - 16,9 | 16,0 | 139 | 11,2 6,3 6,4
250 26,5 60% - - - 228 | 21,56 | 18,7 | 149 8,5 8,7
280 28 35% - - - 26,8 | 25,1 | 21,8 | 17,5 9,9 10,2

Poznamky
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B. Maxstar

[ Nepouzivejte informace v tabulce specifikaci jednotek ke stanoveni poZadavkt na elektroinstalaci. Informace o pripojeni napéjeni naleznete v

castech 4-7, 4-8 a 4-9.
[& Toto zafizeni doddva jmenovity vykon az do teploty okoli 104 °F (40 °C).

Rozsah svarovaciho Max. napéti naprazdno Min. napéti naprazdno Jmenovité maximalni Kryti
proudu (Uo) (Uo) prurazné napéti (Up)
1-280* 60¢ 8-15*** 15 kv** 23
*Rozsah pro ru¢ni obloukové svarovani je 5-280 ampérl. U TIG zavisi rozsah proudu na primeéru elektrody (viz ¢asti 7-4 a 8-3).
** Zafizeni pro zapaleni oblouku je ur€eno pro rucni operace.
*** Jde o minimalni napéti naprazdno pfi pouziti TIG Lift Arc™ nebo pfi ruénim obloukovém svarovani s vybranym minimalnim napétim na-
prazdno.
+ Normalni napéti naprazdno (60) se vyskytuje u ruéniho obloukového svafovani s vybranym normalnim napétim naprazdno.
vs-l;{ljzu Proces Jmenovité hodnoty Vstupni proud pfi jmenovitém vystupu 50/60 Hz Vstupni vykon
Proud Napéti Pracovni | 508y | 220 | 230V | 380V | 400V | 460V | 575V | KW | KVA
(ampéry) (DC) cyklus
200 18 100% 14,4 | 13,7 | 13,0 | 7,9 7,6 6,5 53 5,0 5,2
TIG 250 20 60% 19,2 | 182 | 17,3 | 10.5 | 9,9 8,6 6,9 6,7 6,9
280 21,2 40% 22,7 | 215 | 204 | 124 | 11,7 | 10,2 | 8,2 7.9 8,2
145 25,8 100% 13,4 | 12,6 | 12,0 - - - - 4,6 4,8
RUEN 180 27,2 60% 17,3 | 16,3 | 15,3 - - - - 6,0 6,2
oblou- 280 31,2 15% 29,1 | 27,4 | 26,2 - - - - 10,1 10,5
- kové
3 sva- 200 28 100% - - - 10,7 | 10,3 | 8,7 7,0 6,7 7,0
2 fovani
;g 250 30 60% - - - 14,0 | 133 | 11,5 | 9,2 8,9 9,2
= 280 31,2 35% - - - 159 | 15,1 | 13,0 | 10,4 | 10,0 10,4
160 22 100% 126 | 11,9 | 11,4 - - - - 4,4 4,6
200 24 60% 16,6 | 15,7 | 15,2 - - - - 5,8 6,0
280 28 20% 27,3 | 25,9 | 24,6 - - - - 9,5 9,8
MIG
200 24 100% - - - 9,2 8,8 7,6 6,1 5,8 6,1
250 26,5 60% - - - 125 | 11,8 | 102 | 8,2 7.9 8,2
280 28 35% - - - 15,0 | 14,0 | 122 | 9,8 9,4 9,9
vs-l;{ljzu Proces Jmenovité hodnoty Vstupni proud pfi jmenovitém vystupu 50/60 Hz Vstupni vykon
Proud Napéti Pracovni | 508y | 220 | 230V | 380V | 400V | 460V | 575V | KW | KVA
(ampéry) (DC) cyklus
200 18 100% 24,7 | 229 | 220 | 132 | 125 | 11,0 | 8,8 51 51
TIG 250 20 60% 33,0 | 31,5 | 30,0 | 17,9 | 17,0 | 146 | 11,7 6,8 6,9
280 21,2 40% 39,3 | 366 | 349 | 20,7 | 19,7 | 17,4 | 13,8 8,1 8,2
145 25,8 100% 22,9 | 21,6 | 20,2 - - - - 4,7 4,8
RUEN 180 27,2 60% 29,9 | 28,0 | 26,4 - - - - 6,1 6,2
oblou- 280 31,2 15% 50,5 | 46,9 | 45,0 - - - - 10,4 10,5
‘g‘ kové
N sva- 200 28 100% - - - 18,1 | 17,2 | 149 | 11,8 6,8 6,9
S rovani 250 30 60% - - - | 236|223 194|155 | 88 | 90
E 280 31,2 35% - - - 26,6 | 253 | 22,0 | 17,6 | 10,0 10,1
160 22 100% 21,4 | 20,2 | 19,2 - - - - 4,4 4,4
200 24 60% 29,2 | 26,9 | 25,8 - - - - 6,0 6,1
280 28 20% 46,9 | 44,1 | 422 - - - - 9,6 9,8
MIG
200 24 100% - - - 15,4 | 146 | 12,8 | 10,3 5,8 5,8
250 26,5 60% - - - 21,0 | 20,2 | 17,4 | 13,9 7.9 8,0
280 28 35% - - - 25,1 | 23,7 | 20,6 | 16,5 9,4 9,5
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3-5. Statické charakteristiky

kach napajeciho zdroje ziskate od tovarny.

Statické (vystupni) charakteristiky napajeciho zdroje pro svarovani Ize pfi procesech SMAW a GTAW popsat jako poklesavajici. Ovliviiuje je
také nastaveni (v€etné softwaru), elektrody, ochranny plyn, svafovaci material a dalSi faktory. Konkrétni informace o statickych charakteristi-

3-6. Rozméry, hmotnosti a moznosti montaze

A. Zdroj svarovaciho proudu

Ref. 805 497-A

Rozméry

346 mm

219 mm

569 mm

Hmotnost

Maxstar: 21,3 kg
s CPS 22,7 kg
Dynasty: 23,6 kg
s CPS 25 kg

B. Zdroj svarovaciho proudu s vozikem a chlazenim

SOOI
e w—— )

o\

N

805 503-A

Rozméry

851 mm

493 mm

1052 mm

Hmotnost naprazdno

Dynasty: 64,4 kg
Maxstar: 62,1 kg
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C. Moznosti montaze

°©

805 505-A

Rozméry

392 mm

244 mm stfed na strfed

8 mm

444 mm

m| O O| ©

95 mm

F 5 mm

1. Montazni pomucky

Odmontuijte Srouby, pokud chcete odpoijit napajeci zdroj od
chladice.

Nasledné Srouby znovu namontujte.

2. Montazni drzak

Pomoci drzaku namontujte napajeci zdroj na chladi¢. Drzak
je dodavan s chladi¢em.

= Drzak je mozné zakoupit samostatné a namontovat
zafizeni na jiny povrch. Pouzijte drzak odpovidajici
uvedenym rozméeram.

3-7. Pozadavky na okolni prostredi

A. Kryti

Kryti

P23

Toto vybaveni je ur€eno pro venkovni pouziti.

1P23 2017-02

B. Informace o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

uvedenym omezenim.

A Toto zarizeni tfidy A neni uréeno k pouziti v obydlenych lokalitach, kde je elektricka energie dodavana verejnym nizkonapétovym
vedenim. Na téchto mistech muze dojit k potiZim se zajisténim elektromagnetické kompatibility kvuli ruSeni vedenim a zarenim.

Toto zafizeni splfiuje normy IEC61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a mUze byt pfipojeno k verejné nizkonapétové siti za predpokladu, Ze jeji
impedance Z, 5« Ve spolecném napajecim bodé je méné nez 52 mQ (nebo je zkratovy vykon Sg vétSi nez 3,1 MVA). Povinnosti osoby provadeéjici
instalaci nebo uzivatele zafizeni je zajistit (po konzultaci s operatorem rozvodné sité, pokud je to nutné), aby impedance systému vyhovovala

ce-emc 12014-07

C. Specifikace teploty

Rozsah provoznich teplot*

Rozsah teplot pro skladovani/pfepravu

14 az 104 °F (-10 az 40 °C)

* Pfi teplotach vyssich nez 104 °F (40 °C) je vykon omezen.

-4 az 131 °F (-20 az 55 °C)

Temp_2016-07
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D. China EEP - Informace o nebezpecnych latkach

FEEREFTmPEEYRNENREERE

China EEP — Informace o nebezpecnych latkach

WA RENR

Nazev soucasti Nebezpecnée latky

(?”%iﬁﬁq) . H = ] AV/IN:] ZIREK ZERKB

(je-li to vhodne) Pb Hg Cd Cré PBB PBDE

BEHRMMEHG

Mosazné a médéné soucasti X o o o o 0
ERE

Spojky X ) 0] 0] 0] 0]

FREE

Spinaci prvky o o X o o 0

LML BB

Kabely a pfislusenstvi X 0] 0] 0] 0] 0]

kabell

B8t

Baterie X 0 o o o} o}

ARBEFPESIT 113640 MESRH.

Tato tabulka je vytvofena v souladu s normou China SJ/T 11364.

O:
RNZEEMREZHBGIEEARME PN S RBEEPEGB/T26572MENREBERINLT.

Uvadi, ze koncentrace nebezpec€nych latek ve vSech homogennich materialech dané soucasti je nizsi nez relevantni prahova hodnota normy
China GB/T 26572.

RRUEENRE D E R AOE — SRR RS BB Y hEGBT26572MENREER.
Uvadi, ze koncentrace nebezpecnych latek v alespori jednom homogennim materialu dané soucasti je nizSi nez relevantni prahova hodnota
normy China GB/T 26572.

EEP_2016-06

EB.2R B T 7 m Y IR I A PRk B T E SU/Z 11388 AL E B RE. ‘25.‘
Hodnota EFUP tohoto EEP je definovana v souladu s normou China SJ/Z 11388. ‘ ’

E. EU informace o ekodesignu

Model Vstup Minimalni efektivita Maximalni spotfeba energie
napajeciho zdroje v klidovém stavu
Dynasty 280, 280 DX 400V Trifazovy 79.5% 477 W
Dynasty 280, 280 DX 230V Jednofazovy 77.2% 22.4W
Dynasty 280 DX - MULTIPROCESS 400V Trifazovy 79.5% 477 W
Dynasty 280 DX - MULTIPROCESS 230V Jednofazovy 77.2% 224 W
Maxstar 280, 280 DX 400V Trifazovy 85.1% 47.7 W
Maxstar 280, 280 DX 230V Jednofazovy 83.6% 22.4W

:76: Nevyhazuite vyrobky do b&Zného odpadu.
4

S

[ ]

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni znovu pouzijte nebo recyklujte v oznaenych sbérnach.

Dalsi informace ziskate od mistniho recyklacniho Ufadu nebo distributora.

Kritické surové materialy, které mohou byt pfitomné v pfiblizném mnoZzstvi vét§im nez 1 gram na arovni soucéasti

Soucast Kriticky surovy material

Desky s tiSténymi spoji baryt, bismut, kobalt, gallium, germanium, hafnium, indium, tézké prvky vzacnych zemin, lehké prvky
vzacnych zemin, niob, platinové kovy, skandium, kiemikovy kov, tantal, vanadium

Plastové soucasti antimon, baryt

Elektrické a elektronické soucasti antimon, beryllium, magnesium

Kovové soucasti beryllium, kobalt, magnesium, wolfram, vanadium

Kabely a kabelove sestavy boritan, antimon, baryt, beryllium, magnesium

Panely displeje gallium, indium, t&2ké prvky vzacnych zemin, lehké prvky vzacnych zemin, niob, platinové kovy,
skandium

Baterie fluorit, téZké prvky vzacnych zemin, lehké prvky vzacnych zemin, magnesium

EU Eco 2020-08
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ya re

3-8. Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus je procentualni podil z 10
minut, ve kterém mUize jednotka svarovat
pfi jmenovitém zatizeni bez prehfrati.
Pokud se jednotka prehfeje, pfestane
pracovat, zobrazi se pomocna zprava (viz
¢ast 10-2) a spusti se chladici ventilator.
Pockejte patnact minut, nez se jednotka
ochladi. Pfed svafovanim snizte proud
nebo napéti, ¢i zkratte pracovni cyklus.

UPOZORNENI: Prekroéeni pracovniho
cyklu mize poskodit zafizeni nebo horak
a zrusit platnost zaruky.

300 ' [ | |
| Rucni obloukove svafovani (vstup 3 @)
\ =4 TIG (vstup > 230 V)
250
200 ~ ).&
T ~Z T
— ---TIG (vstup 208 V) 'S
g_ 150 . . 2
3 Ruéni obloukové svarovani (vstup 2230 V, 1 @) g / |
~g | I I _ /
> 100 - -- Ruéni obloukové svarovani (vstup 208 V, 1 @)
50
0
10 100

)

6 minut sva@lovani

% pracovniho cyklu

250 A pfii 60% pracovnim cyklu pro ruéni obloukové svarovani

250 A pfri 60% pracovnim cyklu pro svarovani TIG

4 minuty odpoCinku

Prehfivani

Jot
> &)

0 A nebo V

Minuty zkratte pracovni cyklus
247219-B
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CAST 4 - INSTALACE

4-1. Vybér vhodného mista

=, ]
ke Nl

74
=\ 4
Presouvani, umisténi a pristup vzduchu 3

J

A V  pripadé pritomnosti
benzinu nebo tékavych
tekutin muze byt nutna

zvlastni instalace - viz
¢lanek NEC 511 nebo cast
CEC 20.

1 PrenasSeci popruh

Popruh pouzivejte pouze k
prfenaSeni napajeciho  zdroje.
Nezvedejte pomoci néj zdroj, kdyz
je pfipojen k voziku nebo chladi&i.
2 Zvedaci drzadlo

Drzadlo pouzivejte ke zvedani
svareCky/voziku/chladice a k
pohybu s nimi.

A Nezvedejte s nim jednotku,
pokud je pripojena plynova
lahev a prislusenstvi.

3 Zafizeni pro odpojeni vedeni
Umistéte jednotku u vhodného
vstupniho zdroje napéjeni.

loc_dynasty 2018-08
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4-2. Vybér velikosti kabel(*

UPOZORNENI: Celkové délka kabeli ve svafovacim obvodu (viz nasledujici tabulku) je soucet délek obou svafovacich kabelil. Pokud je
napriklad zdroj napajeni ve vzdalenosti 30 m od obrobku, je celkova délka kabelli ve svarovacim obvodu 60 m (2 kabely po 30 m). Velikost
kabelu urcite podle sloupce pro 60 m.

Priifez svafovacich kabel(** a celkova délka kabeltli (z médi) v obvodu neprekroéi

(30 m) nebo méné**** 45 m 60 m
—_ o, i - .

Svarovaci 10—60 % pracovniho cyklu 60—100 % prlaucovmho cyk 10-100 % pracovniho cyklu
proud*** 2 2
AWG (mm?) AWG (mm2) AWG (mm¥?)

100 4 (20) 4 (20) 4 (20) 3(30)

150 3(30) 3(30) 2(35) 1 (50)

200 3(30) 2(35) 1 (50) 1/0 (60)

250 2(35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70)

* Tato tabulka je orientacni a nemusi vyhovovat véem zpUsobim pouziti. Pokud se kabely prehfivaji, pouzijte dal$i vétsi velikost.

** Prarez kabelu (v jednotkach AWG) je zaloZen na poklesu o 4 volty nebo méné nebo na proudové hustoté minimalné 0,15 mm? na ampér.
() = mm2 (pro metrické jednotky)

*** \lyberte prarez kabeld pro impulzy pfi maximalnim proudu.

**** Pro vzdalenosti del$i nez 30 m az do 60 m pouzivejte pouze stejnosmérny proud (DC). V pfipadé vzdalenosti vétsich, nez jaké jsou uve-
deny v tomto prlvodci, si vyhledejte dokument AWS Fact Sheet ¢. 39, Welding Cables, ktery poskytuje organizace American Welding Society,
na adrese http://www.aws.org.

Ref. $-0007-L 2017-08 (TIG)

4-3. Vystupni svorky

“v‘“ A Pred pfipojenim vystupnich svorek

4 vypnéte napajeni.

Nepouzivejte opotfebované,
poskozené, prili§ malé nebo
opravované kabely.

PFipojeni pracovni elektrody
2 P¥ipojeni drzaku elektrody nebo

hofaku TIG
Pfedni panel Dynasty Predni panel Maxstar 3 Kladné (+) svafovaci vystupni
= TN 7 ; pfipojeni

Pfipojeni pracovni elektrody pro
svarovani TIG

PFipojeni pro svarovani elektrodou
Drzak pro svarovani elektrodou

4 Zaporné (-) svarovaci vystupni
pripojeni

Pfipojeni hofaku pro svarovani TIG /
pfipojeni  pracovni elektrody pro
svarovani elektrodou

= Informace o béZnych zpusobech
pripojeni naleznete v castech 4-4 a
4-5.

Ref. 805496-B  vystup1 2015-02
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4-4. Pripojeni

1= Upiny seznam dilti je dostupny na strénkach www.MillerWelds.com.

I:T
%
e

Pfedni panel Dynasty

{ 7

() @

Potfebné nastroje:

S—=

Zadni panel

A Pfed pfipojenim  vypnéte

napajeni.

1 Zasuvka pro dalkové ovladani
(viz cast 4-10)

2 Pfipojeni plynu k hofaku

Vyzaduje 17 mm kli€.

3 Pracovni svafovaci vystupni
svorka

4 Elektrodova svarovaci
vystupni svorka

Horaku pro svarovani TIG
Drzak pro svarovani elektrodou

Podava¢ se snimanim napéti
(viceprocesove modely)

5 Hlavni vypinac

Pomoci vypinaCe zapnete nebo
vypneéte zafizeni.

6 Volitelna napajeci zasuvka
Coolmate 1.3

7 Doplikovy chrani¢ pro
napajeci zasuvku
Coolmate 1.3

Dodava se s volitelnou napajeci
zasuvkou Coolmate 1.3.

8 PFivod plynu

K montazi jsou ureny pravotocCivé
zavity M18x2, obvykle je nutné
pouzit 17 mm kli€. Max. je 125.

9 Kladné (+) svarovaci vystupni
pripojeni

Pfipojeni pracovni elektrody pro

svarovani TIG

Pfipojeni pro svarfovani elektrodou

Drzak pro svarovani elektrodou

10 Zaporné (-) svarovaci
vystupni pfipojeni

Pfipojeni hofaku pro svarovani TIG

/ pfipojeni pracovni elektrody pro

svarovani elektrodou

11 Ethernet (pouze modely
Insight)

Port RJ-45 je ur€en k pfipojeni k

internetu pomoci DHCP nebo

statického nastaveni IP (podle

vybéru pfi konfiguraci jednotky).

12 USB A (pouze modely Insight)

Tento port pouzijte pfi instalaci
firmwaru.

Ref. 805496-B
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4-5. Pripojeni chlazeni

:j‘ [] Vozik a chlazeni jsou volitelné
4‘\ W vybaveni.

1 Napajeci zasuvka Coolmate
1.3

2 Napdjeci kabel chlazeni
Zaijistuje napajeni chlazeni
115 VAC.

3 Vystupni svorky elektrod
(svarovaci vystupni svorky (-)
na modelech Maxstar)

K vystupni svorce elektrody

pfipojte horak TIG.

4 Odvod plynu

Pfipojte plynovou hadici hofaku

TIG k vystupu.

5 Vystupni pracovni svorky
(svarovaci vystupni svorky
(+) na modelech Maxstar)

K pracovni vystupni svorce
pracovni elektrodu.

6 Odvod vody (do horaku)
Pfipojte  vodni hadici hofaku
(modrou) k odvodu vody v
chlazeni.

7 P¥ivod vody (z hofaku)
Pfipojte vodni hadici hofaku
(Cervenou) k pfivodu vody v
chlazeni.

3
—7

/l/}‘ v/
N

[

A\
g\
A\

)

Z 3
&
w

Potfebné nastroje:
I—=
Zpusob pouziti GTAW nebo pfi pouziti HF* 21 mm

= Chladici kapalina s nizkou
vodivosti ¢. 043 810**;
Destilovana nebo
deionizovana voda je OK nad

32 °F (0 °C)

Chladici kapalina

*HF: Vysokofrekvenéni proud
**Chladici kapalina 043 810, roztok 50/50, ochrana do -37 °F (-38 °C) a odolnost proti ristu fas

UPOZORNENI: Pokud pouzijete jinou chladici kapalinu, neZ jaka je uvedena v tabulce, pfijdete

o zaruku u v8ech dilu, které se s ni dostanou do kontaktu (pumpa, chladi¢ a podobné). 805 504.C
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4-6. Prirucka pro elektrotechnicky servis (Dynasty)
A. Prirucka pro elektrotechnicky servis (Jednofazovy)

A Nedodrzenitéchto doporu¢eni mlze vést k urazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuceni plati pro samostatny vedlejsi
obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svafovaciho napajeciho zdroje.

V samostatnych vedlejSich obvodech muze podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota
zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. V8echny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz élanky NEC 210.21, 630.11
a630.12.

[ Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi neZ 188 volti AC nebo vyssi neZ 632 volti AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi jednotka
fungovat podle specifikaci.

60 Hz Jednofazovy

Jmenovité napajeci napéti (V) 208 220 230 380 400 460 575

Jmenovity maximalni napajeci proud I1max (A) 55 51 49 30 28 25 20

Maximalni efektivni napajeci proud /1¢¢ (A) 21 27 26 21 20 17 14
Max. doporuéena standardni hodnota pojistky v ampérech 1

Pojistky s ¢asovou prodlevou 2 60 60 60 35 35 30 25

Normaini pojistky 3 80 70 70 45 40 35 30

51 58 63 170 116 149 151

s o . - . 4
Max. doporuéena délka pfivodniho vodi€e ve stopach (metrech) (16) (18) (19) (52) (35) (46) (46)

Instalace kabelové cesty
Minimalni prafez pfivodniho vodiée v AWG (mm?2) 5 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12(4) | 14 (25)
Minimalni prafez uzemiiovaciho vodi¢e v AWG (mm?2) ® 10 (6) 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) | 14 (2.5)

Flexibilni instalace kabelu
Minimalni prifez pFivodniho vodiée v AWG (mm2) 6 ‘ 12 (4) ‘ 10 (6) ‘ 10 (6) ‘ 12 (4) ‘ 12 (4) ‘14(2.5) ‘ 14 (2.5)

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)
1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti¢, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu€ena pojistka.
2 Pojistky s asovou prodlevou maji tfidu UL RKS5. Viz UL 248.
3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampér() a H (65 ampéra a vice).
4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodi€l v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Sidre.
5 Data o vodiéi v kabelové cesté v této ¢asti uréuji prifez vodice (bez ohebné $idry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky

310.15(B)(16) a jsou zaloZzena na pfipustnych zatizitelnostech izolovanych médénych vodicu s teplotni tfidou 75°C (167 °F) a maximalné tremi
vodici vedoucimi proud v kabelové cesté.

6 Prurez vodice pruzné $ndry se zaklada na tabulce NEC 400.5(A)(1) pro SOOW 600 V 9 (194 °F) oplastény kabelpfi okolni teploté 30°C (86 °F).
Korekéni faktory okolni teploty, viz tabulka NEC 310.15(B)(2)(a). Pruzna $ndra pouzitd pro pfipojeni k napajecimu systému musi splfiovat
pozadavky CSA C22.2 ¢. 49.

Poznamky
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B. Prirucka pro elektrotechnicky servis (Tfifazovy)

Elec Serv 2020-02

A Nedodrzeni téchto doporuéeni mize vést k trazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuéeni plati pro samostatny vedlejsi
obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svafovaciho napajeciho zdroje.

V samostatnych vedlejSich obvodech muze podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota
zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. V8echny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz lanky NEC 210.21, 630.11

a630.12.

[ Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi neZ 188 volti AC nebo vyssi neZ 632 voltu AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi jednotka

fungovat podle specifikaci.

60 Hz Trifazovy

Jmenovité napajeci napéti (V) 208 220 230 380 400 460 575
Jmenovity maximalni napajeci proud I1max (A) 32 30 29 18 17 15 12
Maximalni efektivni napajeci proud /1¢¢ (A) 17 16 16 12 12 10 8
Max. doporuéena standardni hodnota pojistky v ampérech 1

Pojistky s ¢asovou prodlevou 2 40 35 35 20 20 15 15

Normalni pojistky 3 45 45 40 25 25 20 15

Max. doporuéena délka pfivodniho vodice ve stopach (metrech) 4 (?;) (g?) (;g) (1329% (1 f 43; (158% (28991)
Instalace kabelové cesty
Minimalni prafez pfivodniho vodi¢e v AWG (mm?2) ° 12 (4) 12 (4) 12(4) | 14(25) | 14(25) | 14 (2.5) | 14 (2.5)
Minimalni prafez uzemiiovaciho vodi¢e v AWG (mm?2) ® 12 (4) 12 (4) 12(4) | 14(25) | 14 (2.5) | 14 (2.5) | 14 (2.5)
Flexibilni instalace kabelu
Minimalni prifez pfivodniho vodiée v AWG (mm2) 6 12 (4) ‘ 12 (4) ‘ 12 (4) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5)

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)

1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti¢, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu€ena pojistka.

2 Pojistky s asovou prodlevou maji tfidu UL RKS5. Viz UL 248.

3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampér() a H (65 ampéra a vice).

4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodi€l v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Sidre.

5 Data o vodiéi v kabelové cesté v této ¢asti uréuji prifez vodice (bez ohebné $idry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky
310.15(B)(16) a jsou zaloZzena na pfipustnych zatizitelnostech izolovanych médénych vodicu s teplotni tfidou 75°C (167 °F) a maximalné tremi

vodici vedoucimi proud v kabelové cesté.

6 Prurez vodice pruzné $ndry se zaklada na tabulce NEC 400.5(A)(1) pro SOOW 600 V 9 (194 °F) oplastény kabelpfi okolni teploté 30°C (86 °F).
Korekéni faktory okolni teploty, viz tabulka NEC 310.15(B)(2)(a). Pruzna $idra pouzitd pro pfipojeni k napajecimu systému musi splfiovat

pozadavky CSA C22.2 €. 49.

Poznamky
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4-7. Priruka pro elektrotechnicky servis (Maxstar)
A. Prirucka pro elektrotechnicky servis (Jednofazovy)

A Nedodrzenitéchto doporu¢eni mlze vést k urazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuceni plati pro samostatny vedlejsi
obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svafovaciho napajeciho zdroje.

V samostatnych vedlejSich obvodech muze podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota
zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. V8echny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz élanky NEC 210.21, 630.11
a630.12.

[ Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi neZ 188 volti AC nebo vyssi neZ 632 volti AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi jednotka
fungovat podle specifikaci.

60 Hz Jednofazovy

Jmenovité napajeci napéti (V) 208 220 230 380 400 460 575

Jmenovity maximalni napajeci proud I1max (A) 52 48 47 28 27 24 19

Maximalni efektivni napajeci proud /1¢¢ (A) 27 26 24 20 19 16 13
Max. doporuéena standardni hodnota pojistky v ampérech 1

Pojistky s ¢asovou prodlevou 2 60 60 50 35 30 30 20

Normalni pojistky 3 70 70 70 40 40 35 25

52 60 66 110 120 156 159

s o . - . 4
Max. doporuéena délka pfivodniho vodi€e ve stopach (metrech) (16) (18) (20) (34) 37) (47) (49)

Instalace kabelové cesty
Minimalni prafez pfivodniho vodiée v AWG (mm?2) 5 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 12(4) | 14 (25)
Minimalni prafez uzemiiovaciho vodi¢e v AWG (mm?2) ® 10 (6) 10 (6) 10 (6) 12 (4) 12 (4) 12 (4) | 14 (2.5)

Flexibilni instalace kabelu
Minimalni prifez pFivodniho vodiée v AWG (mm2) 6 ‘ 10 (6) ‘ 10 (6) ‘ 12 (4) ‘ 12 (4) ‘ 12 (4) ‘14(2.5) ‘ 14 (2.5)

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)
1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti¢, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu€ena pojistka.
2 Pojistky s asovou prodlevou maji tfidu UL RKS5. Viz UL 248.
3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampér() a H (65 ampéra a vice).
4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodi€l v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Sidre.
5 Data o vodiéi v kabelové cesté v této ¢asti uréuji prifez vodice (bez ohebné $idry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky

310.15(B)(16) a jsou zaloZzena na pfipustnych zatizitelnostech izolovanych médénych vodicu s teplotni tfidou 75°C (167 °F) a maximalné tremi
vodici vedoucimi proud v kabelové cesté.

6 Prurez vodice pruzné $ndry se zaklada na tabulce NEC 400.5(A)(1) pro SOOW 600 V 9 (194 °F) oplastény kabelpfi okolni teploté 30°C (86 °F).
Korekéni faktory okolni teploty, viz tabulka NEC 310.15(B)(2)(a). Pruzna $ndra pouzitd pro pfipojeni k napajecimu systému musi splfiovat
pozadavky CSA C22.2 ¢. 49.

Poznamky
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B. Prirucka pro elektrotechnicky servis (Tfifazovy)

Elec Serv 2020-02

A Nedodrzeni téchto doporuéeni mize vést k trazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuéeni plati pro samostatny vedlejsi

obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svafovaciho napajeciho zdroje.

V samostatnych vedlejSich obvodech muze podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota
zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. V8echny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz lanky NEC 210.21, 630.11

a630.12.

[ Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi neZ 188 volti AC nebo vyssi neZ 632 voltu AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi jednotka

fungovat podle specifikaci.

60 Hz Trifazovy

Jmenovité napajeci napéti (V) 208 220 230 380 400 460 575
Jmenovity maximalni napajeci proud I1max (A) 30 28 27 17 16 14 11
Maximalni efektivni napajeci proud /1¢¢ (A) 16 15 14 12 11 10 8
Max. doporuéena standardni hodnota pojistky v ampérech 1

Pojistky s ¢asovou prodlevou 2 35 35 30 20 20 15 15

Normalni pojistky 3 45 40 40 25 20 20 15

Max. doporuéena délka pfivodniho vodice ve stopach (metrech) 4 (2(5)) (‘112) (&132) (1 fg (1 4562) (2601(; (3917%
Instalace kabelové cesty
Minimalni prafez pfivodniho vodiée v AWG (mm?2) 5 12(4) | 14(25) | 14(25) | 14(2.5) | 14 (2.5) | 14 (2.5) | 14 (2.5)
Minimalni prafez uzemiiovaciho vodi¢e v AWG (mm?2) ® 12(4) | 14(25) | 14(25) | 14(2.5) | 14(2.5) | 14(25) | 14 (2.5
Flexibilni instalace kabelu
Minimalni prifez pFivodniho vodiée v AWG (mm2) 6 12 (4) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5) ‘ 14 (2.5)

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)

1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti¢, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu€ena pojistka.

2 Pojistky s asovou prodlevou maji tfidu UL RKS5. Viz UL 248.

3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampér() a H (65 ampéra a vice).

4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodi€l v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Sidre.
5 Data o vodiéi v kabelové cesté v této ¢asti uréuji prifez vodice (bez ohebné $idry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky
310.15(B)(16) a jsou zaloZzena na pfipustnych zatizitelnostech izolovanych médénych vodicu s teplotni tfidou 75°C (167 °F) a maximalné tremi

vodici vedoucimi proud v kabelové cesté.

6 Prurez vodice pruzné $ndry se zaklada na tabulce NEC 400.5(A)(1) pro SOOW 600 V 9 (194 °F) oplastény kabelpfi okolni teploté 30°C (86 °F).
Korekéni faktory okolni teploty, viz tabulka NEC 310.15(B)(2)(a). Pruzna $idra pouzitd pro pfipojeni k napajecimu systému musi splfiovat

pozadavky CSA C22.2 €. 49.

Poznamky
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4-8. Pripojeni trifazového napajeni

e
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Potfebné nastroje:
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= GND/PE uzemnéni
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4-8.

Pripojeni tfifazového napajeni (pokracovani)

I:T.
p=a

A Instalace musi vyhovovat vSem
statnim a mistnim normam a mohou ji
provadét jen kvalifikované osoby.

A Pfed pfipojenim vstupnich vodi¢u
jednotky odpojte a =zablokujte a
oznacte napajeni. Pfi instalaci a
odstranovani zarizeni pro blokovani a
oznaceni postupujte podle
zavedenych postupu.

A
A

UPOZORNENI: Obvody  Auto-Line v
Jjednotce automaticky pfizplsobi napéajeci
zdroj pouZzitému  primarnimu  napéti.

Vzdy pripojte nejprve zeleny nebo
zlutozeleny vodi¢ k zemnici svorce,
nikdy k elektrickému vedeni.

Zkontrolujte dostupné vstupni napéti.
Jednotku Ize pfFipojit k napéti od 120 do 480
VAC bez odstrariovani krytu a prepojovani
zdroje.

Zkontrolujte Stitek na jednotce a vstupni
napéti na pracovisti.

Trifazovy provoz

1 Vstupni napajeci kabel

2 Zafizeni pro odpojeni vedeni (pfepinac
v poloze vypnuto)

Zeleny nebo Zlutozeleny zemnici vodi¢
Zemnici svorka zafizeni pro odpojeni
Vstupni vodice (L1, L2 a L3)

Svorky elektrického vedeni zafizeni
pro odpojeni

(o2&, BEF N ¢V ]

Nejprve pfipojte zeleny nebo Zlutozeleny
zemnici vodi€ k zemnici svorce zafizeni pro
odpojeni.

Potom pfipojte vstupni vodi¢e L1, L2 a L3 ke
svorkam elektrického vedeni zafizeni pro
odpojeni.

7 Nadproudovaochrana

Vyberte typ a velikost ochrany proti
nadproudu pomoci ¢asti 4-6 (na obrazku je
spinac s pojistkami).

Zaviete a zajistéte dvifrka zafizeni pro
odpojeni. Uvedte jednotku do provozu
pomoci  zavedenych postupt pro
zablokovani a oznaceni.

input2 2012-05

Poznamky

Pracujte jako
profik!
Profesionalové pri
svarovani a rezani
postupuji
bezpecneé.
Prectéte si
pravidla pro
bezpecnost na
zacatku této
prirucky.
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4-9. Pripojeni jednofazového napajeni

I:T
%
e

Potfebné nastroje:

=r—

= GND/PE uzemnéni
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4-9. Pripojeni jednofazového napajeni (pokracovani)

I:T.
p=a

A Instalace musi vyhovovat vSem
statnim a mistnim normam a mohou
ji provadét jen kvalifikované osoby.

A Pfed pfipojenim vstupnich vodict
jednotky odpojte a zablokujte a
oznacte napdjeni. Pri instalaci a
odstranovani zarizeni pro
blokovani a oznaceni postupujte
podle zavedenych postup.

A Vzdy pfipojte nejprve zeleny nebo
zlutozeleny vodi¢ k zemnici svorce,
nikdy k elektrickému vedeni.

UPOZORNENI: Obvody Auto-Line v
Jjednotce automaticky pfizplisobi napajeci
zdroj pouzitému primarnimu  napéti.
Zkontrolujte dostupné vstupni napéti.
Jednotku Ize pripojit k napéti od 120 do 480

VAC bez odstrariovani krytu a prepojovani
zdroje.

Zkontrolujte Stitek na jednotce a vstupni

napéti na pracovisti.

1 Cerny a bily vstupni vodi& (L1 a L2)

2 Cerveny vstupni vodic

3 Zeleny nebo Zlutozeleny zemnici
vodi¢

4 |zolaéni buzirka

5 Elektroizola¢ni paska

Izolujte €erveny vodi€ jako na obrazku.

6 Vstupni napajeci kabel

7 Zafizeni pro odpojeni vedeni
(pfepinac v poloze vypnuto)

8 Zemnici svorka zafizeni pro odpojeni

9 Svorky elektrického vedeni zafizeni
pro odpojeni

Nejprve pfipojte zeleny nebo Zlutozeleny
zemnici vodi€ k zemnici svorce zafizeni
pro odpojeni.

Potom pfipojte vstupni vodi¢e L1 a L2 ke
svorkam elektrického vedeni zafizeni pro
odpojeni.

10 Nadproudovaochrana

Vyberte typ a velikost ochrany proti
nadproudu pomoci ¢asti 4-6 (na obrazku je
spinac s pojistkami).

Zaviete a zajistéte dvirka zafizeni pro
odpojeni. Uvedte jednotku do provozu

pomoci zavedenych  postupld  pro
zablokovani a oznaceni.

Input1 2012-05

Poznamky

Pracujte jako
profik!
Profesionalové pri
svarovani a rezani
postupuji
bezpecneé.
Prectéte si
pravidla pro
bezpecnost na
zacatku této
prirucky.
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4-10. Informace o 14kolikové zasuvce pro dalkové ovladani

ya re

805 497-A

E REMOTE 4

Za-

suvka Informace o zasuvce

15 VOLTU DC
VYSTUPNI
STYKAC

A Ovladani stykace +15 voltl DC, odkaz na G

B Kontakt s A uzavre ovladaci obvod 15voltového

DC stykace a aktivuje vystup.

DALKOVE
OVLADANI
VYSTUPU

Vystup na dalkové ovladani; +10 volti DC na dal-
kové ovladani

Spolecna ¢ast obvodu dalkového ovladani

0 az +10 voltl DC — vstupni signal od dalkového
ovladani

*Da se prekonfigurovat na vstup pro aktivaci vy-
stupu (zastaveni svarfovani) — pouziva se k dal-
kovému zastaveni svafovani mimo normalni cyk-
lus. VZdy je nutné udrzovat spojeni se zasuvkou
D. Pri jeho preruSeni se vystup zastavi a zobrazi
se zprava automatického zastaveni.

Vystupni
signaly

Proudova zpétna vazba; +1 volt DC na 100
ampérud

Napétova zpétna vazba; +1 volt DC na 10 voltd
vystupu

*

Oznaceni funkéniho oblouku (pfi jeho vzniku
dojde k uzavreni obvodu se zasuvkou G); elek-
trické specifikace: tranzistor s otevifenym kolekto-
rem (pfiklad v ¢asti 4-11)

J* Blokovani ovladani délky oblouku s uzavienim
obvodu se zasuvkou G pfi po€ate¢nim a kon
covém proudu a sklonu a pfi pozadovém Case
pulzni viny < = 10 Hz; elektrické specifikace:
tranzistor s otevienym kolektorem (pfiklad v ¢asti
4-11)

Detekce Touch Sense s uzavienim obvodu se
zasuvkou G s povolenou funkci Touch Sense
sbérnice Modbus a pfi svafovacim zdroji ne-
spusténém pro svarovaci vystup.

SPOLECNE

Navrat pro vSechny vystupni signaly: F, H, I, Ja A

KOSTRA

Kostra

Sériova komuni-
kaéni sbérnice

L** Spole¢ny Modbus (spoleény RS485)

M** Modbus D1 (RS485 B+)

N** Modbus DO (RS485 A-)

Zasuvky G a K jsou vzajemné elektricky izolovany.

ovladacem a dalkové ovladani nebude fungovat.

*Dostupné s volitelnou pamétovou kartou Automation Expansion.
**Dostupné s volitelnou pamétovou kartou Modbus Expansion; sériova komunikace Modbus umoZriuje pristup ke v§em parametram predniho
panelu a funkcim zafizeni. Seznam registri Modbus naleznete v navodu k pouZziti (265415). Rozsireni Modbus také obsahuje funkce rozsireni
automatizace a nezavisla amplifuda stridavého proudu (pouze Dynasty) s rozsifenym nastavenim predehratého dratu a teplého startu

[& Pokud do 14kolikové zasuvky dalkového ovladani pripojite ruéni dalkové ovladani, napfiklad RHC-14, bude na ném nutné pred zapnutim
panelového nebo dalkového stykacCe nastavit vy$$i nez minimalni hodnotu proudu. Pokud to neudélate, bude proud fizen panelovym

4-11. Jednoducha aplikace pro automatizaci

)

R

Kolik I, J: kolektor

Odpor civky

plus R

je tfeba vybrat
tak, aby byl
proud omezen na
75 mA

C

s

|
s

Kolik G: emitor

h

CR1 Do zafizeni
Dodavany
vykon
az 27 voltt DC
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4-12. Aktualizace softwaru

A. Divody ke stahovani softwarovych aktualizaci

o Muzete ziskat nejnovéjsi vylepseni funkci a softwaru.

¢ U v8ech nahradnich obvodovych desek je nutna aktualizace softwaru, aby jednotka spravné fungovala.
o Aktualizace jsou také nutné pro spravnou funkci vSech zakoupenych softwarovych rozsifeni.

B. Pozadavky

[ Ke stahovani aktualizaci softwaru je tfeba pocitac¢
s portem na pamétové karty SD nebo jejich
CteCkou.

= SD pamétova karta s max. 32 GB.

Logo SD je registrovanou ochrannou znamkou SD-3C
LLC.

C. Postup stazeni softwarovych aktualizaci

1. Ve webovém prohlizeci vyhledejte adresu http://www.millerwelds.com/support/system-setup-and-software/tig-software

2. Vyberte moznost System Installation Instructions (PDF) a postupujte podle pokyn(.

2 https://vwaw.millerwelds.com/support/system-setup-and-software/tig-software
(& TIG Software - MillerWelds

File Edit View Favorites Tools Help

o
|
2 w ¢ Q
“Ibl: RESQURCES SUPPORT  ABOUT SIGNIN  SHOPPING WHERE  SEARCH

CART TO BUY

EQUIPMENT ACCESSORIES CONSUMABLES APPLICATIONS
~ ~ ~ ~

Home / Support / System Setup & Software / TIG Software

TIG Software Updates & Expansions nemesowess

Download the most upto-date, innovative software solutions for your TIG welder instantly to a memory card for enhanced
performance.

Dynasty 280 Quick Guide
Dynasty 280 DX Quick Guide

By downloading TIG software, you are agreeing to thg, & Conditions set forth by ynasty @

TIG Solutions and Miller Electric. Syncrowave 210 Quick Guide

TIG Welding Resources
System Software Installation Instructions [PDF]

Site Feedback
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D. Instalace softwaru

1= Uplny seznam dilti je dostupny na strankach www.MillerWelds.com.
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Na obrazku je Dynasty 280 DX.

= Aktualizace softwaru mohou
zarizeni obnovit na vychozi
hodnoty.

Pozadavky na kartu:

Je nutna SD pamétova karta s
max. 32 GB.

1 Port pamétové karty
2 LED

Vlozte kartu s novym softwarem do
portu zapnutého zafizeni (ale ne pfi
svarovani). Pokud ji viozite béhem
svarfovani, bude pferuseno.

Az bude zafizeni pfipraveno na
zéapis nebo &teni karty, LED zacne

zelené blikat a displeje méficha se

vyprazdni. Aktualizace mGze trvat
az tfi minuty. Dokud LED zelené
blika, nevyjimejte kartu.

Po UspéSném zapisu nebo &teni
karty bude LED misto blikani
zelené svitit a méfice se rozsviti.
Zafizeni pak bude pfipraveno k
pouziti.

Reseni problémd:

LED blika ¢ervené: Pfi aktualizaci
softwaru dosSlo k chybé& nebo
software neni kompatibilni. Zkuste
kartu vyjmout a znovu vlozit.

LED sviti Cervené: Kartu nelze
precist. Karta je mozna
poskozena.

805 496-A

Poznamky
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CAST 5 - PROVOZ MODELU DYNASTY 280

5-1. Ovladani modelu Dynasty 280

9 1 Vypinad

= /

\ 3 i\? \{’—v? lﬁ)jj& Slouzi k prepnuti svafovaciho stroje do
2% )

rezimu nizké spotreby.

Ak
Ty

5 [& Tofo tlacitko Ize pouZit také k
potvrzeni nékterych chyb. Viz cast

™ 10-3

2 2 Ovladac pro upravu proudu

Pomoci ovladace zménite
prednastavenou hodnotu proudu. Pokud

= pouzivate  dalkové  ovladani, je

6 prednastavenahodnota proudu maximalni

dostupnou vystupni hodnotou proudu.

Tento ovladac¢ také funguje jako ovladac

pro zménu parametrt v rezimu nabidky

(viz casti 5-2 az 5-6).

3 Port aindikator pamét'ove karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k

zafizeni a aktualizaci softwaru. Pokud
Hold for Selup zafizeni pristupuje ke karté, indikator sviti

(viz cast 4-12D).

4 Voltmetr

Zobrazuje  skute¢nou usmérnénou
prdmérnou  hodnotu  napéti  mezi
vystupnimi svorkami. Slouzi také k
zobrazovani popist parametr(i v nabidce.

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a

8 prednastaveny proud pfi béhu naprazdno.
Slouzi také k zobrazovani moznosti
vybéru parametrd v nabidce.

6 Tlacitko nabidky

Stisknutim tohoto tlac¢itka mizete prepinat
dostupné parametry u vybraného procesu.
Podrzenim tlacitka aktivujete rezim
nastaveni (viz ¢asti 5-2 az 5-6).

7 Indikator vystupu

Modry indikator se rozsviti, pokud je
aktivni vystup.

8 Vybér procesu

Umoznuje vybér jednoho z nasledujicich
procesU:

w AC TIG - pouziva se pro svarovani
hliniku.

w DC TIG - (DCEN) pouziva se pro
svarovani mékké a nerezové oceli.

w DC Stick — (DCEP) pouziva se pro
svarovani oceli.

w AC Stick — pouziva se pro svarovani
oceli, pokud jsou pfi pouziti rezimu DC

247222-D Stick problémy s ruSenim oblouku.
- Port pamétové karty je uréen pro
S’ pamétové karty SD.
™ Logo SD je registrovanou ochrannou

znamkou SD-3C LLC.
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5-2. Nabidka ovladaciho panelu: AC TIG

I:T ° a f-.'s/ﬁ

JRNN

Tlacgitko nabidky

9 1
‘\* M % @ﬁ% Stisknutim tlacitka nabidky muzZete
* ,\ - prepinat nastavitelné parametry.
4

)
N

&

2 Zobrazeni parametru

N
/(.O

3 Zobrazeni nastaveni

\ \ \ 4 Ovladag pro Upravu proudu
Oto¢enim ovladaé pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

[Z= 15 sekund potom, co prestanete
ovlada¢ pro Upravu proudu

I

pouZivat, se parametr
automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Ovladac¢ proudu:

Ovlada pramérny vystupni proud
AC pfi svafovani. Omezuje
maximalni  vystup  dalkového
zafizeni pro Upravu proudu.

Hold for Setup

[BAL] Ovladani rovnovahy:* (% EN)

Ridi gisténi oxid(.

ZvySenim nastaveni se snizi ¢isténi oxidl. Rozsah
je 60 az 80 %. (Viz tipy nize.)

[FREQ]* Ovladac frekvence:

Zvy$enim nastaveni se zuzi oblouk. Rozsah je 70
az 150 hertzd. (Viz tipy nize.)

[POST] Ovladani druhotného pritoku plynu:

Urc€uje dobu, po kterou se pfivadi plyn po ukon&eni
svarovani. Rozsah je AUTO, OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocita ¢as podle maximalniho
proudu kazdého svarovaciho cyklu. Minimalni doba
je 8 sekund. AUTO = maximalni proud/10.

*PRO-SET nastavi pro proces svarovani
profesionalné uréené hodnoty. Chcete-li
funkci PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko
nabidky, aby se zobrazil parametr, a
upravte ovlada¢ pro upravu proudu, aby
na displeji blikla hodnota PRO-SET.
PRO-SET jednou blikne a zobrazi se
profesionalninastaveni parametru.

TIP: AC rovnovaha fidi ¢isténi. Pokud se
ve svarové lazni objevuji ¢erné skvrny, je
nastaveni rovnovahy pfFili§ vysoké.
Snizte je, aby se svarova lazen vycistila.

)N

TIP: AC frekvence fidi $itku kuzelu
oblouku. U tenkych koutovych svart
(méné nez 0,635 cm) nastavte frekvenci
na 120 Hz. Toto nastaveni frekvence
zaijisti soustfedény stabilni oblouk a tzky
svar. U vnéjsich roh( nebo drazkovych
svarll u tézkych materidld mize byt nutny
SirSi svar. Snizte frekvenci na 70 az 100
Hz. Pfi tomto nastaveni vznikne Sirsi
svar.

/N
\/! ! 247222-D
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5-3. Nabidka ovladaciho panelu: DC TIG

e

1 Tlagitko nabidky

L/@Clj& Stisknutim tlacitka nabidky muZzete prepinat

nastavitelné parametry.

247222-D

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladag pro Upravu proudu

OtoCenim ovladaé pro uapravu proudu
1 upravite nastaveni vybraného parametru.

= 15 sekund potom, co prestanete ovladac
pro Upravu proudu pouzivat, se parametr
automaticky vrati na nastaveni proudu.

Ovladac¢ proudu:

Ovlada vystupni proud pfi svafovani. Omezuje
maximalni vystup dalkového zafizeni pro Upravu
proudu.

[PPS]* Ovladani impulzi:

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly
deformace a zvysila rychlost. Nastavujte PPS (pulzy
za sekundu). Rozsah je OFF — 250 PPS. Pozadovy
proud a dobu maximalniho proudu nelze upravit.
Pozadovy proud odpovida 25 % maximalniho
proudu. Doba maximalniho proudu je 40 %.

[POST] Ovladani druhotného pritoku plynu:

Ur€uje dobu, po kterou se privadi plyn po ukonéeni
svarovani. Rozsah je AUTO, OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocita ¢as podle maximalniho
proudu kazdého svarovaciho cyklu. Minimalni doba
je 8 sekund. AUTO = maximalni proud/10.

*PRO-SET: nastavi pro proces svarovani
profesionalné urcené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlaCitko nabidky, aby se
zobrazil parametr, a upravte ovlada€ pro Upravu
proudu, aby na displeji blikla hodnota PRO-SET.
PRO-SET jednou blikne a zobrazi se profesionalni
nastaveni parametru.

Q’

1 Tlagitko nabidky

ﬁjﬁ Stisknutim tlacitka nabidky mizete

prepinat nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladag pro Upravu proudu

Oto¢enim ovladaé pro upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

[ 15 sekund potom, co prestanete
ovlada¢ pro Upravu proudu
pouZivat, se parametr

Ovladac proudu: automaticky vréti na nastaveni

Ovlada pramémy vystuBRPBAlid pii svafovani. Omezuje
maximalni vystup dalkového zafizeni pro Upravu proudu.

[DIG]* Stabilizace svarovaciho proudu:

Urcuje velikost dodateéného proudu pfi nizkém napéti
(kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u rGznych
konfiguraci a elektrod. Rozsah je OFF — 100 %.
Obsahuje hodnoty PRO-SET pro elektrody 6010 a 7018.

*PRO-SET nastavi pro proces svarovani profesionalné
uréené hodnoty. Chcete-li funkci PRO-SET pouzit,
stisknéte tlaCitko nabidky, aby se zobrazil parametr, a
upravte ovladac pro Upravu proudu, aby na displeji blikla
hodnota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zobrazi se
profesionalninastaveni parametru.

*CARB-ARC: jednim krokem nad DIG's 100% je mozné
zvolit drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC
Gouging).

247222-D
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5-5. Nabidka uzivatelského nastaveni: AC a DC TIG

W A= 9 p: 1 Tlacitko nabidky
N @:@ Stisknutim a podrzenim tlagitka

nabidky pfiblizné na dvé sekundy
zobrazite nabidky konfigurace

e ’}/

1 zarizeni. Stisknutim tlacitka
nabidky muzete prepinat
\ nastavitelné parametry.

\ 2 Zobrazeni parametru

3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladag pro Upravu proudu

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu

/—\ proudu upravite nastaveni

vybraného parametru.

[ Nabidku zaviete tak, Zze

stisknete a podrzite tlacitko

nabidky, dokud se nezobrazi
Menu Off.

- 247222-D

Vybér metody zapalovani oblouku:

[STRT] [HF]

Bezdotykova metoda zapalovani (viz ¢ast 15-1).
[STRT] [LIFT]

Dotykova metoda zapalovani (viz ¢ast 15-1).
Vybér priméru elektrody:

Kazda velikost elektrody ma prednastavené
pocatecni parametry, které jsou pro dany pramér
specificky ureny, aby bylo zapalovani optimalni.
Rozsah je 0,5-3,2 mm.

Vybér rezimu spusténi:

[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ru¢nim nebo
noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi
svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné
nastavit dalkovym potenciometrem nebo na
ovladacim panelu.

[RMT] [HOLD]

Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator maze
svarfovat, aniz by musel drzet pfepina¢. Svarovani
se zahdji stisknutim a uvolnénim prepinace. Zastavi
se dalSim stisknutim a uvolnénim prepinace. V
tomto rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen
vystupni styka€. Proud je nutné nastavit na
ovladacim panelu.

[OUT] [ON]
Vystup je aktivovan. (pouze pfi dotykovém
zapalovani)

&\ Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON],
jsou vystupni svorky neustale pod
proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepinag.
Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je
oznacen modrym indikatorem LED.
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5-6. Nabidka uzivatelského nastaveni: AC a DC Stick

] ° >y E: 1 Tlacitko nabidky

Stisknutim a podrzenim tlacitka
nabidky pfiblizné na dvé sekundy
zobrazite nabidky konfigurace
zafizeni.  Stisknutim  tlacitka
nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru

3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladag pro Upravu proudu

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

USER || MENU cr N zovite ek, 1o

stisknete a podrzite tlacitko
nabidky, dokud se nezobrazi
Menu Off.

Hold for Setup

Vybér metody zapalovani oblouku:

[HOTS] [ON]

Zaijisti dodate¢ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby
se nepiilepila.

[HOTS OFF]

Pro zapalovani se nepouzije zadny dodatecny
startovaci proud.

Vybér rezimu spusténi:
[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ru¢nim nebo
noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi
svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné
nastavit dalkovym potenciometrem nebo na
ovladacim panelu.

[OUT] [ON]

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON],

jsou vystupni svorky neustale pod
proudem.
Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani
prepinac. Proud je mozné nastavit dalkovym
potenciometrem nebo na ovladacim panelu.
Aktivni vystup je oznacen modrym indikatorem
LED.

247222-D
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CAST 6 —- PROVOZ MODELU DYNASTY 280 DX

6-1.

Ovladaci prvky Dynasty 280 DX a Dynasty 280 DX Multiprocess

e

i

L 4
Rl L=

POLARITY PROCESS

[Z= Plati pro v8echny prepinaci ovladace
na prednim panelu:  stisknutim
pfepinace zapnete svételnou indikaci a
funkci.

[= Zeleny Stitek oznacuje funkci TIG, Sedy
funkci STICK.

1 Vypinac

Slouzi k prepnuti svafovaciho stroje do

rezimu nizké spotreby.

[ Toto tlacitko Ize pouZzit také k potvrzeni
nékterych chyb. Viz ¢ast 10-3.

2 Ovladac pro Upravu proudu

Pomoci ovladaCe pro upravu proudu ve

spojeni s pfislusnym pfepinacem funkce na

pfednim panelu zménite hodnotu dané
funkce.

OUTPUT

PULSER SEQUENCER  GAS/DIG

3 Port aindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k
zafizeni a aktualizaci softwaru. Pokud
zafizeni pfistupuje ke karté, indikator sviti.

4 Voltmetr

Elektroda a TIG - zobrazuje skutecnou
usmérnénou pramérnou hodnotu napéti
mezi svarovacimi vystupnimi svorkami.

MIG / snimani napéti (viceprocesové
modely) — zobrazuje polaritu vystupu pfi
necinnosti nebo upravovani a skutecné
napéti pfi svarovani.

Slouzi také k zobrazovani popistiparametrd
v nabidce.

5 Ampérmetr / Parametr

Elektroda a TIG — zobrazuje pfednastaveny
proud pfi necinnosti a skuteCnou
usmérnénou primérnou hodnotu proudu pfi
svarovani.

AC WAVESHAPE

280589-A

MIG / snimani napéti (viceprocesové
modely) — zobrazuje pfednastavené napéti
pfi necinnosti a skute€ny usmérnény proud
pfi svafovani.

Slouzi také k zobrazovani moznosti vybéru
parametrd v nabidce.

6 Ovladac¢ proudu

Tento ovlada¢ pouzijte spolu s ovladac pro
Upravu prouduem k nastaveni primérného
svafovaciho proudu nebo maximalniho
proudu, pokud je aktivni impulzovy
generator.

7 Podavac se snimanim napéti
(viceprocesové modely)

Pouzijte polozku 6 a 2 k nastaveni
konstantniho napéti, kdyz bude vybran
proces Podavaé V-Sense - MIG
stejnosmérny proud (GMAW/FCAW).
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Poznamky
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6-2. Nabidka ovladaciho panelu

. 9

9 1 Tlagitko proudu
\%?\\? \_/é",,? %//ﬁ 2 Zobrazeni parametru
£ 3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladac¢ pro upravu proudu
3 4 1 Oto(:e'nim ovladac pro Upravu progdu
upravite nastaveni vybraného
\ \ parametru.

N Proud (rezim konstantniho proudu)
Ovlada vystupni proud pfi svafovani.
L Omezuje maximalni vystup dalkového
o zafizeni pro upravu proudu.
/4\ Napéti (rezim konstantniho napéti)
5 Podavac se snimanim napéti
(viceprocesové modely)
Volitelné - nastavte polaritu na
5 stejnosmérny proud, abyste mohli vybrat

\4,_ — 7 . proces Vystup je nastaven na konstantni
| A napéti pro obloukové svarovani tavici se
| an)-ﬁn | o Jl'l.l O..J,;_\] elektrodou (stejnosmérné MIG) nebo
[ P obloukové svafovani plnénou
O f oA |OMAT JouwL |O ﬁ“ elektrodou. Volba Vystup je nastavena
TIG HF IMPULSE RMT STD PERAK [NITIAL SLOPE t PREFLOW
4 . na ZAPNUTO.
e o i
BALANCE

POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER SEQUENCER GAS/DIG  AC WAVESHAPE

280589-A

Vybér polarity

Vyberte typ vystupu (AC nebo DC). Pokud vyberete DC, bude elektroda zaporna (DCEN) v rezimu TIG a kladna (DCEP) v rezimu STICK.

Pokud je vybrana moznost snimani napéti (viceprocesové modely) — elektroda bude kladna (DCEP), kdyz je indukénost 0-99 %, zaporna
(DCEN), kdyz je indukénost nastavena na plnénou elektrodu.

Vybér procesu

Podavac se snimanim napéti (viceprocesové modely) (pouze stejnosmérné), obloukové svarovani tavici se elektrodou nebo plnénou
elektrodou. S doplfiikovym podavadem se snimanim napéti.

TIG HF Impulse — jedna se o bezdotykovou metodu zapalovani pro svafovani TIG AC a DC (viz ¢ast15-1).
TIG Lift-Arc — predstavuje dotykovou metodu zapalovani pro svafovani TIG AC a DC (viz ¢ast15-1).

Stick — vyberte rezim AC nebo DC ru¢niho obloukového svarovani (SMAW).

Vybér rezimu spusténi — dalSi moznosti funkce spusténi naleznete v ¢asti9-4.

[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné
nastavit dalkovym potenciometrem nebo na ovladacim panelu.

[RMT] 2T [HOLD] (pouze TIG)

Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator muze svarfovat, aniz by musel drzet pfepinaé¢. Svarovani se zahdji stisknutim a uvolnénim
prepinace. Zastavi se dalSim stisknutim a uvolnénim pfepinace. V tomto rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen vystupni stykac. Proud
je nutné nastavit na ovladacim panelu. Viz ¢ast9-4.

[OUT] [ON]
Vystup je aktivovan. (pouze proti pfilepeni a dotykové zapalovani TIG)
Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepinag. Proud je mozné nastavit dalkovympotenciometrem nebo na ovladacim panelu. Aktivni
vystup je ozna¢en modrym indikatorem LED.
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[& *PRO-SET nastavi pro proces svarovani profesionalné uréené hodnoty.
PRO-SET jednou blikne a zobrazi se profesionalni nastaveni parametru.

5| PPS | 100
7| PKT | 40%
"BKA 25%

PULSER

o/

INITAL A

o U\

INITIAL SLOPE t

o_/\L

FINAL SLOPE t

| QAL

FINAL A

@ Y/t

PREFLOW

® i

POST FLOW

+
([ ]

voliteIné

+IND§

® %

BALANCE

o T

AC FREQUENCY

' [BAL] Ovladani rovnovahy (% EN) —

Ovladani impulzového generatoru
Impulzovy generator je k dispozici pfi pouziti procesu TIG.
Ovladani je mozné upravovat béhem svafovani.

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly deformace a
zvysila rychlost. Rozsah je 0,1 az 500 (pulzy za sekundu).

Impulzovy generator zapnete prepinacem.

[PPS]* Pulzy za sekundu: Rozsah je 0,1-500.

[PK T]* Doba maximalniho proudu: Rozsah je 5-95 %.
[BK A]* Doba pozad'ového proudu: Rozsah je

5-95 % doby maximalniho proudu.

T3 Dalsi informace o impulzovém generatoru naleznete v

: casti 15-2 nebo na adrese
| hitto./www.millerwelds.com/resources/

| welding-resources/

1

Ovlada¢ sekvenceru:

U opakovanych zplsobd pouziti je mozné svarovani
naprogramovat na konkrétni proudy a doby trvani. Sekvencer
je k dispozici pouze pfi pouziti procesu TIG. Neni dostupny,
pokud je k zaFizeni pfipojeno dalkové ovladani s proménnym
proudem.

[INTL] Poc&atecni proud: Rozsah je min. az 280 ampérd.

[ISLP] Pocatecni ¢as sklonu: Rozsah je OFF - 50,0T
(sekundy).

[FSLP] Koncovy ¢as sklonu: Rozsahje OFF —50,0T (sekundy).
[FNL] Kone¢ny proud: Rozsah je min. az 280 ampérd.

(Dobu svarfovani nastavite podle ¢asti 9-2 a 9-3.)

Ovlada¢ plynu/DIG

[PRE] Cas pro predbéh dodavky plynu:

UrCuje dobu, po kterou se pfivadi plyn pred zacatkem
svarovani.

Rozsah je OFF — 25T (sekundy).

[POST] Cas druhotného pritoku plynu:

ZvySenim nastaveni se prodlouzi doba, po kterou se pfivadi
plyn po ukon&eni svafovani. Rozsah je OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocita €as podle maximalniho proudu
kazdého svarovaciho cyklu. Minimaini doba je 8 sekund. AUTO
= maximalni proud/10.

[DIG]* Stabilizace svarovaciho proudu:

Urcuje velikost dodatec¢ného proudu pfi nizkém napéti (kratka
délka oblouku). Stabilizuje oblouk u rdznych konfiguraci a
elektrod. Rozsah je

OFF - 100 %. Pro elektrody 6010 a 7018 jsou dostupné hodnoty
PRO-SET.

Drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC Gouging) je
, mozné zvolit jednim krokem nad DIG's 100%.

1 | Rizeni oblouku [IND] (induktance)(viceprocesové modely) |
: Reguluje dynamické vlastnosti oblouku, které maiji vliv na
, |14zen. Nastaveni 0 % predstavuje minimalni induktanci, tedy

~ |tuhy oblouk s rychlou odezvou a malou, rychle chladnouci

! lazen. Nastaveni 99 % predstavuje maximalni induktanci, tedy
' meékky oblouk s pomalou odezvou a nizkym rozstfikem avys$si
, tekutost lazné. Pouzijte nastaveni FLUXCORE proobalenou
, plnénou elektrodu.

Rozsah: PIny drat 0-99 % nebo FLUXCORE

Nastaveni zvolte tak, aby nejlépe vyhovovalo vasi aplikaci

Ovladani tvaru krlvky AC

pouze TIG:

Ridi ¢isténi oxidd. ZvySenim nastaveni se snizi ¢isténi oxidu.
Rozsah je BALL, 50 az 99 %. Rezim STICK ma pevnou hodnotu
50 %. BALL nastavi rovnovahu na 30 %. Operator tak mdzena

, Spicce elektrody vytvoiit kulicku. Nastaveni neni uréeno pro

bézny provoz pfi svarovani. (Viz tipy v ¢asti 5-2.)
[FREQ] Frekvence AC (Hz):

Nastavuje Sifku oblouku. ZvySenim nastaveni se zuzi
oblouk. Rozsah je 20 az 400 hertz(. (Viz tipy v ¢asti 5-2.)
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6-3. Nabidka uzivatelského nastaveni
e ¥ Ak )
S\ = = \J”? %] :
a2 P

Tlacitko proudu
Tlacitko plynu/DIG
Zobrazeni parametru

3

4

Zobrazeni nastaveni

a b WwN -~

Ovladag pro Upravu proudu

Uzivatelské funkce zobrazite tak,
Ze stisknete a podrzite ovladace

N
@

'USER |[MENU

proudu (A) a plynu/DIG, dokud se
nezobrazi [USER] [MENU]. Mezi
funkcemi uzivatelské nabidky
muzete prepinat stisknutim a
uvolnénim ovladace plynu/DIG.

~

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

Uzivatelskou nabidku zavrete tak,
ze stisknete zaroven ovladace

6 [ . proudu a plynu/DIG a potom je
\J O f: | o OAL ) uvolnite nebo vypnete napajeni.
||| o Femem | | b INITIAL A A 6 Podavag V-Sense
Tt Air g - ormace
@) olAA| O QWL |O ¥ Volitelné — dal$i informace viz
'l‘l':'“.ﬂ RMT STD m:‘ INITIAL SLOPE t PREFLOW odstavec 6-1 a 6-2.
o= |0 ¥ |oBEwt|odE |ore |o# ok
BC TG LIFT ARC™ RMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE POST RLOW [ PALANCE
u
o~n [oE |lol Jol Jomalox ([df
Ac STICK ON ON FINALA Di@ FREQUENCY
280589-A
POLARITY PROCESS  OUTPUT PULSER SEQUENCER GAS DI AVESHAPE

Vybér praméru elektrody

Kazda velikost elektrody ma prednastavené pocatecni
parametry, které jsou pro dany primér specificky
ureny, aby bylo zapalovani optimalni. Rozsah je
0,5-3,2 mm. PocateCni parametry nastavite rucné
pomoci ¢asti 15-3.

Funkce rezimu spusténi vystupu

Su4nkce RMT muzete znovu nakonfigurovat podle ¢asti

Nezavisla regulace intenzity proudu (pouze modely CE)

[ENEP] [SAME] — toto je standardni rezim Fizeni
nastaveni AC proudu.

[ENEP] [INDP] — u svafovani AC TIG mlze uzivatel
nastavit intenzitu proudu EP nezavisle na intenzité
proudu EN. Pokud je funkce zapnuta ([ON]), uzivatel
muze nastavit tvar kfivky EP (sinusoidu, c¢tverec,
trojuhelnik) nezavisle na EP (viz Cast 6-4).

Vybér tvaru krivky AC:

Pomoci ovlada¢ pro Upravu proudu si miizete vybrat
mezi pokrocilou obdélnikovou vinou [ADVS], mékkou
obdélnikovou vinou [SOFT], sinusovou vinou [SINE]
nebo trojuhelnikovou vinou [TRI]. Vychozi nastaveni je
Soft.

ZpUsob pouziti: Pokrocilou obdélnikovou vinu pouZijte,
obloukem. Mékkou vinu pouzijte, pokud chcete
dosahnout jemnéjSiho oblouku s tekutéjSi svarovou
ldzni. Pomoci sinusové viny mlzete simulovat bézné
napajeci zdroje. Trojuhelnikovou vinu pouzijte tehdy, kdy
potfebujete efekt maximalniho proudu s mensim
mnozstvim vznikajiciho tepla k feSeni deformaci
tenkych materialQ.

Vybér rezimu zapalovani oblouku (STICK)

[HOTS] [ON]

Zaijisti dodate¢ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby se
nepfilepila.

[HOTS] [OFF]

Pro zapalovani se nepouzije zadny dodate¢ny startovaci
proud.
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6-4. Rozsireni AC Independent Expansion

:T ° Q ,'\\/A [ Rozsifeni AC Independent Expansion je
<\ \ w PER = Q’ \ é”, ﬁjﬁ dostupné u model(i DX s SD kartou rozsireni
4 2 (& \W R a u modelii CE po zapnuti funkce
= pomoci uzivatelské nabidky (viz ¢ast 6-3).

A. Nezavisla intenzita stfidavého proudu

1 Ovladani tvaru kfivky AC
Stisknutim pfepinace vyberete pozadovanou funkci.

4 3 2 Ovladac pro Upravu proudu (nastaveni

/ / hodnoty)
[ B B ! 3 Ampérmetr (zobrazeni hodnoty)
1 ! 1 ! v
) E N [ ] 1 5 O A | 4 Voltmetr (vybér parametru)
| b ! EN proud [EN] — tuto moznost pouzijte pouze u AC
G - - TIG k vybéru hodnoty proudu zaporné elektrody.
: E P | ] 1 5 O A : 2 EP proud [EP] — tuto moznost pouZijte pouze u AC
| = | TIG k vybéru hodnoty proudu kladné elektrody.

5\ == Pri vybéru moznosti EN nebo EP proudu se
A rozsviti LED rovnovahy a AC frekvence.

5 Ovlada¢ proudu
Ovlada¢ pramérného proudu: Pii nastaveni

e hodnot EN a EP proudu, rovnovahy a frekvence

@ Tl% vznikne nastaveni primérného proudu. Operator
BALANCE muZe zménit hodnotu praimérného proudu a pfitom
P II:H:FL udrzet stejny pomér EN proudu ku EP pfi stavajici

rovnovaze a frekvenci. Primérnou hodnotu zménite
stisknutim prepinace proudu a oto€enim ovladac pro
Upravu proudu. Ménici se primérna hodnota se

'[P‘ zobrazi na ampérmetru. Priklad: Pokud je EN proud
150, EP proud 100, rovnovaha 75 % a frekvence 120,

bude primeérny proud 138 ampéru. Pokud stisknete

AC WAVESHAPE pfepina¢ proudu a otoCite ovlada¢ pro Upravu
proudu, aby se zobrazila hodnota 69 ampéru, bude
EN proud 75 a EP proud 50. Rovnovaha zUstane na

1 75 % a frekvence na 120 a pomér EN proudu ku EP
proudu 1,5 : 1 zGstane zachovan.

AC FREQUENCY

B. Nezévisly tvar kfivky AC

(== Dalsi informace o nabidce uZivatelského

nastaveni naleznete v &asti 6-3. Moznost
[ACEN], [ACEP] nahrazuje moznost [AC].
1 Ovlada¢ proudu
2 Ovladac plynu/DIG
3 Zobrazeni parametru
U S E R M E N U Stisknutim prfepinae plynu/DIG zobrazte
6 —_| r——— funkci [ACEN]. Stisknutim pfepinace A mizete

\.l o 5 | o .|',|;|'l prepnout mezi [ACEN] a [ACEP].

L "_"'1"_' | 4  Zobrazeni nastaveni
,9...,... O‘;,’.'.L O'l..‘n-l. .O.;'A-\-.... 5 Ovladac pro Upravu proudu
O= |0 ﬁu_ o@wt | odlE ok |o ‘5- o Pomoci ovladag pro Upravu proudu si mlzete
© | ™G moAan ] SGOA | muLGOm ) roRow R vybrat mezi pokrogilou obdélnikovou vinou
oy [oE |ol |ol Jots|lon off [ADVS], mékkou obdélnikovou vinou [SOFT],
AC FREQUENCY . . ’
sinusovou vinou [SINE] nebo trojuhelnikovou
vinou [TRI]. Vychozi nastaveni je [SOFT].
6 Volitelné
SEQUENCER GAS,DIG

Volitelné — dalSi informace viz odstavec 6-1 a
6-2.

L R - 280589-A
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CAST 7 - PROVOZ MODELU MAXSTAR 280

71.

Ovladani modelu Maxstar 280

e

Fiw

HF START
— é

——

Hold for Seup

[Z= Plati pro v8echny prepinaci ovladace
na prednim panelu:  stisknutim
pfepinace zapnete svételnou indikaci a
funkci.

[= Zeleny $titek oznacuje funkci TIG, Sedy
funkci STICK.

1 Vypinac

Slouzi k pFepnuti svafovaciho stroje do
rezimu nizké spotreby.

[ Toto tlacitko Ize pouZzit také k potvrzeni
nékterych chyb. Viz ¢ast 10-3.
2 Ovladac pro Upravu proudu

Pomoci ovlada¢e zménite pfednastavenou
hodnotu proudu. Pokud pouzivate dalkové
ovladani, je prednastavena hodnota proudu
maximalni dostupnou vystupni hodnotou
proudu. Tento ovlada¢ také funguje jako
ovlada¢ pro zménu parametrli v rezimu
nabidky (viz ¢asti 7-2 az 7-5).

3 Port a indikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k
zafizeni a aktualizaci softwaru. Indikator
béhem pfistupu ke karté sviti.

4 Voltmetr

Zobrazuje skute¢nou hodnotu napéti mezi
vystupnimi svorkami. Slouzi také k
zobrazovani popisli parametrd v nabidce.

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a
prednastaveny proud pfi béhu naprazdno.
Slouzi také k zobrazovani moznosti vybéru
parametrli v nabidce.

6 Tlacitko nabidky

Stisknutim tohoto tlacditka mizete prepinat
dostupné parametry u vybraného procesu.
Podrzenim tladitka u pozadovaného
parametru aktivujete rezim nastaveni (viz
Casti 7-2 az 7-5).

247218-C

7 Indikator vystupu

Modry indikator se rozsviti, pokud je aktivni
vystup.

8 Ovladac pro vybér procesu

Umoznuje vybér jednoho z nasledujicich
procesU:

e DC TIG HF - pouziva se pro svafovani
mékké a nerezové oceli. Oblouk se
zapaluje bezdotykoveé.

o DC TIG Lift — pouziva se v pfipadé, ze HF
muze byt ru§eno okolnim vybavenim.

e DC Stick (2 polohy) — pouziva se pro
svarfovani oceli.

[ Diky moznostem dvou plani si uzivatel
muZe nastavit dvé sady parametri a
vZdy jednu z nich vybrat.
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7-2. Nabidka ovladaciho panelu: DC TIG HF a Lift-Arc

1 Tlagitko nabidky
@:@ Stisknutim tlacitka nabidky muizete

prepinat nastavitelné parametry.

e O SIS 9
N2 B

2 3 4

\ \ \

1 2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

O DCTIG

HF START
——— ﬁ

-

\ 4 Ovladag pro Upravu proudu
OtoCenim ovlada¢ pro upravu

proudu upravite nastaveni

vybraného parametru.
/—\ = 15 sekund potom, co
pfestanete ovladac pro tpravu

proudu pouzivat, se parametr
automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Hold for Setup

Ovladac¢ proudu:

Ovlada vystupni proud pfi svafovani. Omezuje
maximalni vystup dalkového zafizeni pro Upravu
proudu.

[PPS]* Ovladani impulzi:

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly
deformace a zvySila rychlost. Nastavujte PPS
(pulzy za sekundu). Rozsah je OFF — 250 PPS.
Pozadovy proud a dobu maximalniho proudu nelze
upravit. Pozadovy proud odpovidda 25 %
maximalniho proudu. Doba maximalniho proudu je
40 %.

[POST] Ovladani druhotného pritoku plynu:
Urcuje dobu, po kterou se pfivadi plyn po ukon&eni
svarovani. Rozsah je AUTO, OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocitad ¢as podle maximalniho

proudu kazdého svarovaciho cyklu. Minimalni doba
je 8 sekund. AUTO = maximalni proud/10.

*PRO-SET nastavi pro proces svarovani
profesionalné urcené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlaCitko nabidky, aby se
zobrazil parametr, a upravte ovlada¢ pro Upravu
proudu, aby na displeji blikla hodnota PRO-SET.
PRO-SET jednou blikne a zobrazi se profesionalni
nastaveni parametru.

247218-C
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7-3. Nabidka ovladaciho panelu: DC Stick

9 9 1 Tlagitko nabidky
@:\jﬁ Stisknutim tlacitka nabidky muizete
prepinat nastavitelné parametry.
2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
\ 4 Ovladag pro Upravu proudu
OtoCenim ovlada¢ pro upravu
L proudu upravite nastaveni

0 vybraného parametru.

A [ 15 sekund potom, co

pfestanete ovladac pro tpravu

proudu pouzivat, se parametr
1 1 A automaticky vrati na nastaveni
proudu.

—_

g
- | EZ
I;}g\“

Ovladac¢ proudu:

: : ! : Ovlada vystupni proud pfi svafovani. Omezuje
| | 1 1 OA | maximalni vystup dalkového zafizeni pro Upravu
: | : proudu.

{ b !

L R — [DIG]* Stabilizace svafovaciho proudu:

| p | Uréuje velikost dodateéného proudu pfi nizkém
] | ] 0 : napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u
] _ 0 | riznych konfiguraci a elektrod. Rozsah je OFF —
| ; | ; 100 %. Pro elektrody 6010 a 7018 jsou dostupné
TSttt Tt T TS TTT T Tt - hodnoty PRO-SET.

*PRO-SET nastavi pro proces svafovani
profesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky, aby se
zobrazil parametr, a upravte ovlada¢ pro Upravu
proudu, aby na displeji blikla hodnota PRO-SET.
PRO-SET jednou blikne a zobrazi se profesionalni
nastaveni parametru.

*CARB-ARC: jednim krokem nad DIG's 100% je
mozné zvolit drazkovani uhlikovou elektrodou
(CARBon ARC Gouging).

247218-C
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7-4. Nabidka uzivatelského nastaveni: DC TIG a Lift-Arc

e 0 AN 9 y. 1 Tiagitko nabidky
y \. Q \ ‘\* \’;,j":, @:@ Stisknutim a podrzenim tlacitka
— T Ry ) i nabidky pfiblizné na dvé sekundy

5 3 1 zobrazite nabidky konfigurace
\ \ \ nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.
L 2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
O 4 Ovladag pro Upravu proudu
/ \ OtoCenim ovlada¢ pro Upravu

Y

A

4
\ zafizeni.  Stisknutim  tlagitka
proudu upravite nastaveni

vybraného parametru.
U S E I { M E N U [ Nabidku zavrete tak, Ze
stisknete a podrzite tlacitko

nabidky, dokud se nezobrazi
Menu Off.

_ﬁ 14 —

BN Schedule 1 Schedule 2 ..

- Vybér priméru elektrody:

i |

) | Kazda velikost elektrody ma prednastavené
. ] pocatecni parametry, které jsou pro dany pramér
; ; specificky ureny, aby bylo zapalovani optimalni.

- Rozsah je 0,5-3,2 mm. Poc¢ate¢ni parametry
- nastavite ru¢né pomoci ¢asti 15-3.

i |

: : Vybér rezimu spusténi — dalSi moznosti funkce
! : spusténi naleznete v Casti 9-4.

[§ |

[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ru¢nim nebo
noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi
svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné
nastavit dalkovym potenciometrem nebo na
ovladacim panelu.

[RMT] [HOLD]

Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator maze
svarfovat, aniz by musel drzet pfepina¢. Svarovani
se zahdji stisknutim a uvolnénim prepinace. Zastavi
se dal$im stisknutim a uvolnénim prepinace. V
tomto rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen
vystupni styka€. Proud je nutné nastavit na
ovladacim panelu. Viz ¢ast 9-4.

[OUT] [ON]
Vystup je aktivovan. (pouze pfi dotykovém
zapalovani)

&\ Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON],
jsou vystupni svorky neustale pod
proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepinag.
Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je
oznaten modrym indikatorem LED. U
vysokofrekvenéniho zapalovani to neplati.

247 218-B
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7-5. Nabidka uzivatelského nastaveni: DC Stick

e

9

Tlacgitko nabidky

9 1
R \é’"% @:@ Stisknutim a podrzenim tlagitka

nabidky pfiblizné na dvé sekundy

zobrazite nabidky konfigurace
1 zafizeni.  Stisknutim  tlacitka
nabidky muzete prepinat

)
L& %
|

- —
|
=

nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru

3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladag pro Upravu proudu

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni

vybraného parametru.

[ Nabidku zaviete tak, Zze
stisknete a podrzite tlacitko

HF START

nabidky, dokud se nezobrazi
Menu Off.

Hold for Setup

Vybér rezimu zapalovani oblouku:

[HOTS] [ON]

Zaijisti dodate¢ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby
se nepiilepila.

[HOTS] [OFF]

Pro zapalovani se nepouzije zadny dodatecny
startovaci proud.

Vybér rezimu spusténi:
[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo
noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi
svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné
nastavit dalkovym potenciometrem nebo na
ovladacim panelu.

[OUT] [ON]

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON],
jsou vystupni svorky neustale pod
proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani prepinac.
Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je
oznacen modrym indikatorem LED.

247218-C

OM-253086 Strana 46




1= Uplny seznam dilti je dostupny na strankach www.MillerWelds.com.

CAST 8 - PROVOZ MODELU MAXSTAR 280 DX

8-1.

Ovladani modelu Maxstar 280 DX

PROCESS

[Z= Plati pro v8echny prepinaci ovladace
na prednim panelu:  stisknutim
pfepinace zapnete svételnou indikaci a
funkci.

[= Zeleny $titek oznacuje funkci TIG, Sedy
funkci STICK.
1 Vypinad

Slouzi k prepnuti svafovaciho stroje do
rezimu nizké spotreby.

o)~ [T,
RMT STD

TIG HF IMPULSE

oM |omwt

TIG LIFT ARC RMT 2T HOLD

o |o |
STICK ON

OUTPUT

Oal L

:! INITIAL A
ORLI 1o\
OFHE QN
ol |o_ra

ON FINAL A

PULSER SEQUENCER GAS/DIG

2 Ovlada¢ pro Upravu proudu

Pomoci ovladaCe pro upravu proudu ve
spojeni s pfislusnym pfepinacem funkce na
pfednim panelu zménite hodnotu dané
funkce.

3 Port aindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k
zafizeni a aktualizaci softwaru. Pokud
zafizeni pfistupuje ke karté, indikator sviti.
4 Voltmetr

Zobrazuje skute¢nou hodnotu napéti mezi

/

247216-D

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a
prednastaveny proud pfi béhu naprazdno.
Slouzi také k zobrazovani moznosti vybéru
parametrll v nabidce.

6 Ovladac¢ proudu

Tento ovlada¢ pouzijte spolu s ovlada¢ pro
Upravu prouduem k nastaveni svarovaciho

= Toto tlacitko Ize pouZit také k potvrzeni vystupnimi svorkami. Slouzi také k proudu nebo maximalniho proudu, pokud je
nékterych chyb. Viz éast 10-3. zobrazovani popisli parametrd v nabidce. aktivni impulzovy generator.
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8-2. Nabidka ovladaciho panelu

. 9

e~
&

N/~

Tlacitko proudu
Zobrazeni parametru
Zobrazeni nastaveni

A

A WON -

Ovladag pro Upravu proudu

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

1 Ovlada¢ proudu nastavuje
4 vystupni svafovaci proud a
omezuje maximalni vystup

PROCESS

ol
RMT STD

OUTPUT

\ \ N dalkového ovladani proudu.
O:
o~
150A

 150A ..

Vybér procesu:

TIG HF Impulse — jedna se o bezdotykovou metodu zapalovani pro svafovani TIG (viz East
15-1).

TIG Lift-Arc — predstavuje dotykovou metodu zapalovani pro svarfovani TIG (viz &ast 15-1).

Stick — vyberte pro rezim DC ruéniho obloukového svarovani (SMAW). Polarita elektrody
bude uréena zapojenim svarovacich kabel(.

Vybér rezimu spusténi: DalSi moznosti funkce spusténi naleznete v ¢asti 9-4.
[RMT] [STD]
Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi

svarovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem nebo na
ovladacim panelu.

[RMT] 2T [HOLD] (pouze TIG)

Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator miize svarovat, aniz by musel drzet prepinac.
Svarovani se zahgji stisknutim a uvolnénim prepinae. Zastavi se dalSim stisknutim a
uvolnénim pfepinace. V tomto rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen vystupni stykac.
Proud je nutné nastavit na ovladacim panelu. Viz ¢ast 9-4.

[OUT] [ON]
Vystup je aktivovan. (pouze proti pfilepeni a dotykove zapalovani TIG)

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod
proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepina€. Proud je mozné nastavit dalkovym
potenciometremnebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je ozna¢en modrym indikatorem
LED.
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[& *PRO-SET nastavi pro proces svarovani profesionalné urcené hodnoty. PRO-SET jednou blikne a
zobrazi se profesionalni nastaveni parametru.

' ) I ) 2 dANEE P -
] ] Ovladani impulzového generatoru
ol | [ ] | [plEveIo generom
PPS | [ | . Impulzovy generator je k dispozici pfi pouziti
5 | b ' procesu TIG. Ovladani je mozné upravovat
vt . D _} b&hem svafovani.

%A Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly

| ” i 1 i 1
1 d BKGND A | P K - 4 O (y . deformace a zvysila rychlost. Rozsah je 0,1 az
| no 1+ 500 (pulzy za sekundu).
ol | [ S A
1 b ! Impulzovy generator zapnete pfepinacem.
ﬂ ﬂ T T oottt B T 7, [PPS]* Pulzy za sekundu: Rozsah je 0,1-500.
: | ] 0 : [PK T]* Doba maximalniho proudu: Rozsah je 5
' o (0) ' az95%.
m N . _' [BK A]* Doba pozadového proudu: Rozsah je

5-95 % doby maximalniho proudu.

== Dalsi informace o impulzovém generatoru
A naleznete v C&asti 15-2 nebo na adrese

a i U )
INITIAL A ! - : http:/www.millerwelds.com/resources/weldi
e | ] [ ng-resources/
[ b )

INITIAL SLOPE t Ovladac sekvenceru:

t e — et e e e e e e oo -~ U opakovanych zplisobl pouziti je mozné

( J
FINAL SLOPE L ) | | | svafovani naprogramovat na konkrétni proudy a
e _N& | I S L P [ O F F : doby trvani. Sekvencer je k dispozici pouze pfi
FINAL A | { | ,  pouziti procesu TIG. Neni dostupny, pokud je k
[ L _! zafizeni pfipojeno dalkové ovladani s
B - e - - proménnym proudem.

i | )
! b ' [INTL] Poc&ate€ni proud: Rozsah je min. az 280
[scovern [ .
: | :

[ISLP] Poc&atecni ¢as sklonu: Rozsah je OFF —
STt - STt ~ 25T (sekundy).

: : [FSLP] Koncovy €as sklonu: Rozsah je OFF —
~ FNL = 10A ===

| ; | ; [FNL] Kone&ny proud: Rozsah je min. az 280
B S - ampérq.

(Dobu svarovani nastavite podle ¢asti 9-2a9-3.)
® 4n e e _ Ovladaé plynu/DIG
N - ' [PRE] Cas pro predbsh dodavky plynu:
.Pofz‘fow P R E - O " 2 T ! Ur€uje dobu, po kterou se pfivadi plyn pred
{ 1o , zacCatkem svarovani.
J DIIIIIIIIIIIIIIIIC TITITIIIIIIIIIIIIT Rozsahje OFF — 50T (sekundy).

DIG { (I )

5 : PO S I B Al ' I O ' [POST] Cas druhotného pritoku plynu:

: | ] . ZvySenim nastaveni se prodlouZi doba, po
{ ) { )

kterou se pfivadi plyn po ukon&eni svarovani.
w mmmmm e T — = Rozsah je OFF — 50T (sekundy). Moznost AUTO
] [ ] 0 . vypocitd Cas podle maximalniho proudu
i D I G b 3 O / 1 kazdého svarovaciho cyklu. Minimalni doba je 8
) - 0 ' sekund. AUTO = maximalni proud/10.
\ b )

s A -' [DIG]” Stabilizace svafovaciho proudu:

Urcuje velikost dodate¢ného proudu pfi nizkém
napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk
u rliznych konfiguraci a elektrod. Rozsah je OFF
— 100 %. Pro elektrody 6010 a 7018 jsou
dostupné hodnoty PRO-SET.

Drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon
ARC Gouging) je mozné zvolit jednim krokem
nad DIG's 100%.
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Nabidka uzivatelského nastaveni

e l @?-4:

AN

%’ \

=
Pw

Tlacitko proudu
Tlacitko plynu/DIG
Zobrazeni parametru

3 4 5

Zobrazeni nastaveni
Ovladag pro Upravu proudu

Uzivatelské funkce zobrazite tak,
\ Ze stisknete a podrzite ovladace

a b WwN -~

proudu (A) a plynu/DIG, dokud se
nezobrazi [USER] [MENU]. Mezi

SN
a

USER | MENU

o logn,
ok |zt [o AT [oan,
oM lomwt|odt |ore
TIG LIFT ARC™ IRMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE {
oE ol ol |oa

STCK ON ON ANAL A

OUTPUT

PULSER

N
O 4
p

funkcemi uzivatelské nabidky
muzete prepinat stisknutim a
uvolnénim ovladace plynu/DIG.

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

[ 156 sekund potom, co
pfestanete ovladac pro tpravu
proudu pouzivat, se parametr
automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Uzivatelskou nabidku zavrete tak,
Ze stisknete zaroven ovladace
proudu a plynu/DIG a potom je
uvolnite nebo vypnete napajeni.

POST FLOW 2

247216-D

Vybér priméru elektrody:

Kazda velikost elektrody mé& prednastavené pocatecni
parametry, které jsou pro dany pramér specificky ur¢eny, aby
bylo zapalovani optimalni. Rozsah je 0,5-3,2 mm. Pocate¢ni
parametry nastavite ru¢né pomoci &asti 15-3.

Funkce rezimu spusténi vystupu:

Funkce RMT mUzete znovu nakonfigurovat podle ¢asti 9-4.
Vybér rezimu zapalovani oblouku:

[HOTS] [ON]

Zaijisti dodate€ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby se
nepfilepila.

[HOTS] [OFF]

Pro zapalovani se nepouzije zadny dodatecny startovaci proud.
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CAST 9 — POKROCILE FUNKCE NABIDKY

9-1. Technicka nabidka pro modely Dynasty/Maxstar 280
e » Ak 9
\\%\‘\? \é’»% e 1 Tiagitko nabidky
1

=N
N2
Stisknutim a podrzenim tlacitka

nabidky pfiblizné na Ctyfi sekundy

prejdete pfes uzivatelskou nabidku

k technické nabidce. Stisknutim
\ tlacitka nabidky mizete prepinat
] nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
O 3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladag pro Upravu proudu

- OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.

[ Na obrazku je model Dynasty
280, nabidky Maxstar jsou

stejné. Poradi polozek v
nabidce se miize lisit.

N
L —®@
IN

Nabidku zavrete tak, Ze stisknete a
podrzite tlacitko nabidky pfiblizné
po jednu sekundu nebo vypnete
napajeni.

[ Nastaveni v technické nabidce
Je globalni, tyka se tedy celého
procesu nebo jeho &asti.

247222-D

"~ ) i ]
: / \I {C : : T/CY : [ARC] [T/CY] Casovaé oblouku: M&fi dobu funkéniho oblouku v hodinach,

"""""" - ST .- - -------~ minutach a cyklech. Hodnoty si miZzete prohlédnout oto¢enim ovladac pro
Upravu proudu. Reset provedete tak, ze otoCite ovladac pro Upravu proudu,

| 1 i |

| E R R : | L O G : aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Stisknéte tlaCitko nabidky, aby se zobrazilo

: | : , [RESET] [Done]. Zobrazeni se zméni na [000] [000].

R e—— , P Tes ., [ERR] [LOG] Chybovy protokol: Zobrazi poslednich osm zaznamenanych

. S L E P b O F F . chyb. U kazdé udalosti mize byt uvedeno vice chybovych kodu. Viz ast 10-3.
: : : : [SLEP] Casovaé rezimu spanku: Vypne napajeni, jakmile zafizeni prekro&i

"""""" - T 77777777 naprogramovanou dobu béhu naprazdno. Napajeni znovu zapnete pomoci
vypinace. Cas mGzete nastavit nebo zménit otocenim ovladac pro Gpravu proudu

| 1 i |

: ST U C : ) O F F ' na pozadovanou hodnotu. Rozsah asovace: 1, 5, 10, 20, 30, 45 minut nebo jedna
hodina

[ ) \ )

e S N SR ,  [STUC] Pfichycena elektroda: Detekuje pfichycenou elektrodu k obrobku.

i Vypne svarovani, aby ji bylo mozné l1épe oddélit. Funkci zapnete otoenim

' ovlada€ pro upravu proudu. Nedoporuc€uje se u uhlikového oblouku nebo
------------ -!  elektrod s velkym primérem.

: [OCV] Napéti naprazdno: Umoziiuje vybér mezi normalnim (NORM) a

' nizkym napétim naprazdno. Nizké napéti snizi napéti naprazdno na 8 az 15
------------ - oo 22222 volth. Moznost vyberete otoenim ovladac pro Upravu proudu.

i | | ! [COOL] Napajeni chlazeni (volitelné): Slouzi k volb& mezi moznostmi [VYP],

; M AC H | RS ET | [ZAP] (pouze modely bez osvédéeni CE) a [AUTO]. Moznosti [VYP] se vypne

I ] 1 1 privod napéjeni k zasuvce. Moznosti [ZAP] se zapne pfivod napajeni

k zasuvce. S aktivni moznosti [AUTO] je pfivod napajeni k zasuvce zapnuty,

: | ] ! kdyz je aktivni proces TIG.

! S O FT ! ! WA R E ' [MACH] [RESET] Reset zafizeni: Resetuje vSechny hodnoty v zafizeni na

D g EE— ' vychozi. Reset provedete tak, Ze otogite ovlada& pro tpravu proudu, aby se
............ e zobrazilo [RESET] [YES]. Potom stisknéte tlacitko nabidky. Po dokon&eni

- a )

: S E R L : ) ,  resetu a obnoveni vychozich nastaveni se zobrazi [RESET] [DONE].

| | N U M . [SOFT] [WARE] Cislo softwaru: Zobrazi se &islo a revize softwaru.
[SERL] [NUM] Sériové Cislo: Pokud zobrazené sériové Cislo neodpovida
sériovému ¢islu zafizeni, prectéte si ¢ast 10-3
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9-2. Technicka nabidka pro modely Dynasty/Maxstar 280 DX

9

Tlacitko proudu

1
? i 2 Tiagitko plynu/DIG

Stisknutim a podrzenim tlacitka

proudu a plynu/DIG pfiblizné na

POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER

2>
Py
O

SEQUENCER

5 1 dvé sekundy prejdete pres
\ uzivatelskou nabidku k technické
nabidce.  Stisknutim  tlacitka
N plynu/DIG  miZete  prepinat
nastavitelné parametry.
L 3 Zobrazeni parametru
O 4 Zobrazeni nastaveni
/—\ 5 Ovladag pro Gpravu proudu
OtoCenim ovlada¢ pro Upravu
proudu upravite nastaveni
vybraného parametru.
6 \\ - = Na obrézku je model Dynasty
] 280DX. Nabidky Maxstar jsou
! 8,?,1_. | O IL"- o stejné. Poradi polozei v
H—— E — A ﬁ . 47 nabidce se muze lisit.
gwm O.-n © PRAKE 9&';\;-. Onpl:\v Technickou nabidku zavrete tak,
xA Ze stisknete zaroven ovladace
O== |O Ié lo@Awt]odik JOo R |O ﬁ" O Ei% proudu a plynu/DIG.
[ TG LIFT ARC RMT 2T HOLD manoA | FeALeLOPE? POST RLOW BALANCE
f 6 Podavac V-Sense
o [oEZ ol ol Joomalox off , oo )
Ac e oN ANAL A [ — Volitelné — proces Podavaé
/ V-Sense (DC MIG).

GAGRY \\VESHAPE

250859-A

247 220-A
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[ARC] [T/CY] €asovaé oblouku: M&fi dobu funkéniho oblouku v hodinach, minutach a cyklech. Rizné prvky si miZete prohlédnout
oto€enim ovladac pro Upravu proudu. Reset provedete tak, Ze otoCite ovlada€ pro Upravu proudu, aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Stisknéte
tlacitko nabidky, aby se zobrazilo [RESET] [Done]. Zobrazeni se zméni na [000] [000].

[ERR] [LOG] Chybovy protokol: Zobrazi poslednich osm zaznamenanych chyb. U kazdé udalosti mGze byt uvedeno vice chybovych kédu.
Viz ¢ast 10-3.

[SLEP] Casovaé rezimu spanku: Vypne napajeni, jakmile zafizeni piekroCi naprogramovanou dobu béhu naprézdno. Napajeni znovu zapnete
pomoci vypinace. Cas muiZete nastavit nebo zménit oto¢enim ovladac¢ pro Gpravu proudu na pozadovanou hodnotu. Rozsah ¢asovace: 1, 5, 10,
20, 30, 45 minut nebo jedna hodina

[STUC] Prichycena elektroda: Detekuje pfichycenou elektrodu k obrobku. Vypne svarfovani, aby ji bylo mozné Iépe oddélit. Funkci zapnete
oto¢enim ovlada¢ pro Upravu proudu. Nedoporucuje se u uhlikového oblouku nebo elektrod s velkym prdmérem.

[OCV] Napéti naprazdno: Umozriuje vybér mezi normalnim (NORM) a nizkym napétim naprazdno. Nizké napéti snizi napéti naprazdno na
8 az 15 voltd. Moznost vyberete otocenim ovlada¢ pro Gpravu proudu.

[ VoliteIné — vybér napéti naprazdno Ize provést pfi sou¢asném pouzivani procesu Podavac V-Sense (MIG stejnosmérny proud).

[WELD] [TMRS] Casovaée svarovani: [ON] zapne a [OFF] vypne funkci. Informace o nastaveni asova&(i naleznete v &asti 9-3. Casovace
svarovani funguiji s funkci sekvenceru nebo bez.

[COOL] Pomocné napajeni chlazeni (volitelné): Slouzi k volbé mezi moznostmi [VYP], [ZAP] (pouze modely bez osvédceni CE) a [AUTQO].
Moznosti [VYP] se vypne pfivod napajeni k zasuvce. Moznosti [ZAP] se zapne pfivod napajeni k zasuvce. S aktivni moznosti [AUTO] je
privod napajeni k zasuvce zapnuty, kdyz je aktivni proces TIG.

[LOCK]: Omezi moznosti nastaveni zafizeni uzivatelem. Pokyny k provozu naleznete v asti 9-5.

[METR] Displej méfice pfi svafovani a nastaveni proudu; se zapnutym impulzovym generatorem lze méfice nastavit na nasledujici zobrazeni:
[V/A] — svarovani: primérné napéti a proud
Prednastaveni: maximalni proud
[OFF] — svarovani: [PULS] [WELD]
Prednastaveni: maximalni proud
[AVG] — svarovani: primérné napéti a proud
Prednastaveni: primérny proud

[EXPC] Piikazy pro fizeni externich pulzu: Funkci zapnéte v pfipadé, Ze chcete ovladat zafizeni z externiho zdroje. Kdyz je zapnuta,
odpovida fidici napéti 0-10 voltd DC vypnuti az 280 ampérdm.

[MACH] [RESET] Reset zarizeni: Resetuje vS§echny hodnoty v zafizeni na vychozi. Reset provedete tak, ze otocCite ovlada¢ pro Upravu
proudu, aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Potom stisknéte tlacitko proudu. Po dokon&eni resetu a obnoveni vychozich nastaveni se zobrazi
[RESET] [DONE].

[SERL] [NUM] Sériové cislo: Pokud zobrazené sériové Cislo neodpovida sériovemu Eislu zafizeni, prectéte si ¢ast 10-3.
[SOFT] [WARE] Cislo softwaru: Zobrazi se &islo a revize softwaru.
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9-3. Sekvencer a ¢asovac svarovani u modelu DX

e

AR

8 Ak

P

A

INITIAL A

@ U\

INITIAL SLOPE t

o _/\t

FINAL SLOPE t

o _/\a

FINAL A

SEQUENCER

Ovlada¢ sekvenceru se
c¢asovacem svarovani

zapnutym

Tato funkce je dostupna pfi pouziti procesu
TIG, ale je vypnutd, pokud je v rezimu RMT
STD pfipojeno dalkové nozni nebo ruéni
ovladani. Pokud je aktivni, fidi sekvencer
nasledujici parametry svafovaciho cyklu:

Pocatecni proud

Rozsah je 2-280 ampért AC, 1-280 ampéru
DC.

Pocatecni cas*

Rozsah je OFF — 25,0T (sekundy).
Pocatecni ¢as sklonu

Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).
Konecny ¢as sklonu

Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).
Konecny proud

Rozsah je 2-280 ampért AC, 1-280 ampéru
DC.

Koneény ¢as*
Rozsah je OFF — 25,0T (sekundy).

[= KdyZ je ke zdroji napajeni pripojen dalkovy
prepina¢, mizete pomoci néj ridit
svafovaci cyklus. Proud je fizen
svafovacim napéajecim zdrojem.

*aktivované funkce se zapnutym ¢asovacem
svafovani (viz ¢ast 9-2).

Casovaé svarovani

Se zapnutym Casovacem svarovani stisknéte
tlagitko proudu (A) a nastavte €as svarovani
oto¢enim ovladac pro Upravu proudu. Rozsah
je OFF nebo 0,1-99,9 a 100-999 (sekundy; viz
¢ast 9-2).
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9-4. Funkce pro fizeni a prepinani vystupu u modeli DX

A. Dalkovy (standardni) provoz, 2T a 4TE provoz s prepinanim horaku

e ¥ Ak
PN Y2 e

. -

Proud (A)
Y
Hlavni proud
Pocatecéni sklon Koneény sklon
Pocatecni proud
Piedb&h Koneény proud
. dodavky Druhotny pfitok
Cas | plynu plynu
Standard .
P/H R R
Drzeny spinad Nozni nebo ruéni
P/H = stisknéte a drzte spina¢ déalkové ovladani
R = uvolnéte spinac
[& KdyzZ je ke svafovacimu napajecimu zdroji pripojeno nozni nebo rucni dalkové ovladani, bude ridit
pocatecni a koncovy proud a sklon misto napajeciho zdroje.
Dalkové 2T N
P/R PR

P/R = stisknéte a uvolnéte spinac

[& Pokud podrzite spina¢ hofaku déle nez 3 sekundy, provoz se vrati do rezimu RMT STD (dalkovy

standardni).
Dalkovy 4TE I} 1 I I I
PR PIR PR *P/R PR

P/R= spoustéc stisknout a uvolnit;

*Pri stisknuti a uvolnéni béhem zavéreéného poklesu svarovaciho proudu dojde k preruseni oblouku a pfechodu do

faze dofuku

[Z= Pri prvnim stisknuti a uvolnéni spinace horaku cyklus pfepinani skonci, pokud spina¢ podrzite déle nez 3 sekundy.

[ KdyZ je ke zdroji napéjeni pripojen délkovy prepinaé, muzZete pomoci néj ridit svarovaci cyklus. Proud je fizen
svafovacim napajecim zdrojem.

Zpusob pouziti:

Pokud potfebujete funkce dalkového fizeni proudu, ale k dispozici je pouze dalkové vypnuti/zapnuti, pouzijte metodu

chvilkového sepnuti 4T.
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B. Specificka metoda sepnuti 3T

N

i

Q’ \
Rlaks

e QWQ

k‘ﬁ
Proud (A)
3T Provoz dalkového spinace
|
|
| ' :
| | * I
| * | |
I . . |
| *
. |
[ A I B ‘ C l D E
Pfedb&h ¥ Pocatecni proud/sklon Hlavni proud Konecny sklon/proud Druhotny
dodavky pritok
plynu plynu
P/R P/H R P/H R P/H R P/H
| | | | | F F F

* Oblouk Ize kdykoliv zrusit stisknutim a uvolnénim pocatecniho i koncového spinace nebo zvednutim horaku.

P/R = Stisknéte A Uvolnéte Spina¢ (Béhem 3/4 Sekundy)

P/H = Stisknéte A Drzte Spinac
R = Uvolnéte Spinaé

| = Po¢atecniho Spinace

F = Koncovy Spinac

1 Specificky zplsob sepnuti 3T

Novou konfiguraci pro 3T je nutné ur€it
pomoci sekvenceru.

3T vyzaduije urcity typ dalkového ovladani
se dvéma nezavislymi piepinaci pro
chvilkovy kontakt. Jeden bude oznacen
jako pocatecni spina¢ a musi byt zapojen
mezi koliky zasuvky dalkového ovladani A a
B. Druhy se oznaci jako koncovy spinac a
musi byt zapojen mezi koliky zasuvky
dalkového ovladani D a E.

2 Ovladac pro Upravu proudu

Moznost 3T vyberete oto€enim ovladac pro
Upravu proudu.

Definice:

Velikost pocateéniho sklonu oznaluje
miru zmény proudu uréenou pocatecnim
proudem, Casem pocatecniho sklonu a
hlavnim proudem.

Velikost koneéného sklonu oznacuje miru
zmény proudu uréenou hlavnim proudem,
¢asem kone¢ného sklonu a konecnym
proudem.

Provoz:

A, Stisknutim a uvolnénim pocatecniho
spinate béhem 3/4 sekundy spustte
proud ochranného plynu. Chcete-li
sekvenci pfedbéhu toku plynu zastavit,
nez cela probéhne (25 sekund), stisknéte
a uvolnéte koncovy spinag. Casovad
prfedbéhu se resetuje a celou sekvenci
bude mozné spustit znovu.

[& Pokud pred vyprsenim ¢asu predbéhu
nebude znovu pouZit poéatecni spinac,
proudéni plynu se zastavi, ¢asovac se
resetuje a k novému spusténi svarovaci
sekvence bude nutné stisknout a uvolnit
pocatecni spinac.

B, Stisknutim poc¢ate€niho spinace zapalite
oblouk pfi po¢atecnim proudu. Podrzenim
spinaCe zvysite proud podle velikosti
pocatecniho sklonu (uvolnénim pouzijete
ke svarovani pfislusny proud).

C, Po dosazeni urovné hlavniho proudu lze
pocatecni spinac uvolnit.

D, Podrzenim koncového spinace snizite
proud podle velikosti kone€¢ného sklonu
(uvolnénim pouzijete ke svarovani
prislusny proud).

E, Po dosazeni kone¢ného proudu oblouk
zhasne a po dobu nastavenou u
druhotného pfitoku plynu bude pfivadén
ochranny plyn.

Zpusob pouziti:

Diky dvéma dalkovym spina¢im misto

potenciometrd muize operator u 3T bez

omezeni zvétSovat, zmenSovat nebo
udrzovat proud v rozsahu uréeném
pocatecnim, hlavnim a koneénym proudem.
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C. Specificky zplisob sepnuti 4T, 4Tm a 4TL

. 9

ZA

. -

|
Ly 7

.g,\%;
§

Q’ \
Rlaks

Proud (A)

Pocatecni sklon

Pocatecni proud

Metoda chvilkového sepnuti 4T a 4Tm

Hlavni

Konec&ny sklon

béhem 3/4 sekundy

Predbéh Konegny proud

dodavky| Druhotny

plynu pfitok plynu
St./dr. u

*St.luv *St.luv St./dr U

St./dr. = stisknéte a drzte spinag; U = uvolnéte spinac;
*pouze 4T: St./uv. = stisknéte a uvolnéte spinaé

** = Oblouk Ize kdykoliv pferusit rychlosti koneéného sklonu stisknutim a podrzenim spinace.

Pouziti chvilkového sepnuti 4T a
4Tm:

Pokud potfebujete funkce
dalkového fizeni proudu, ale k
dispozici je pouze dalkove
vypnuti/zapnuti, pouzijte metodu
chvilkového sepnuti 4T a 4Tm
(upraveno).

Metoda 4T* umoznuje operatorovi
prfepinat mezi svafovacim a
kone€nym proudem.

[ KdyZz je ke zdroji napajeni
pfipojen dalkovy pfepinac,
muzZete pomoci néj ridit
svafovaci cyklus. Proud je
fizen svarfovacim napajecim
zdrojem.

Zpusob pouziti 4TL:

Diky moznosti zmény proudu bez
pocatecniho nebo koneéného
sklonu mlze operator upravovat
vyplhovy kov bez preruSeni
oblouku.

4TL (logika mini) umozniuje
uzivateli prepinani mezi
pocatecnim sklonem nebo hlavnim
proudem a pocate€nim proudem.
Kone€ny proud neni k dispozici.
Kone€ny sklon vzdy klesa k
minimalnimu proudu a ukoncuje
cyklus.

[ KdyZz je ke zdroji napajeni
pfipojen dalkovy pfepinac,
muzZete pomoci néj ridit
svafovaci cyklus. Proud je
fizen svafovacim napajecim

zdrojem.
Zpusob sepnuti hofaku 4TL
Proud (A) i
Hlavni proud
Konec&ny sklon
Pocatecni sklon \
Pocatecni proud

Predbé
dOdéka >k *k \ *%
plynu \ \ Druhotny pfitok plynu

L I

St./dr. U St./uv. St./uv. St./uv. St./uv. St./uv. St./dr.

St./dr. = stisknéte a drzte spinac; U = uvolnéte spinac; St./uv. = stisknéte a uvolnéte spina¢ béhem 3/4 sekundy
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Funkce zablokovani

e

N

8 A

NN

I~

9
L Y2

POLARITY

O gO ;o io
- i|1§|§§h!QR

PROCESS

OuUTPUT

PULSER

SEQUENCER

GAS DI

G AC WAVESHAPE

280859-A

Informace o pfistupu k funkcim blokovani
naleznete v ¢asti 9-2.

Existuji Ctyfi rdzné Grovné zablokovani
(1-4). Kazda dalSi uroven dava operatorovi
vice moznosti.

[ Pred aktivaci urovni  blokovani
zkontrolujte, Ze jsou zavedeny
véechny postupy a parametry. Uprava
parametru je pfi zablokovani omezena.

Funkci zablokovani zapnete takto:

1 Ovladac pro upravu proudu

2 Ovlada¢ proudu/ +Regulace napéti
(A)

Stisknutim ovladace proudu (A) pfepnete
mezi zobrazenim zamku a kodu. Prepinejte
zobrazeni, dokud se nezobrazi [CODE]
[OFF].

OtoCenim ovlada¢ pro upravu proudu
vyberte €islo blokovaciho kédu. Vyberte si
gislo od 1 do 999. Cislo se zobrazi na
proudovém (pravém) displeji.

[ Kéd si zapiSte nebo zapamatujte,
protoZe jej budete potrebovat k vypnuti
této funkce a k tpravé nastaveni.

Prepinejte pfepina¢ proudu, dokud se
nezobrazi [LOCK]. Nyni muzete vybrat
uroven zablokovani. Miru moznosti Uprav
spojenou s jednotlivymi Urovnémi najdete v
nasledujici tabulce. Ukoncete pokrocilé
funkce podle &asti 9-2.

Funkci zablokovani vypnete takto:

Prepinejte pfepina¢ proudu, dokud se
nezobrazi [CODE].

Pomoci ovlada€ pro Upravu proudu zadejte
kod, ktery jste pouzili pfi zapnuti funkce.
Potom stisknéte tlaCitko proudu. Displej
ampérmetru se pfepne na [OFF]. Blokovani
bude nyni vypnuté. Ukoncete pokrocilé
funkce podle &asti 9-2.

9-6. Urceni Uurovni blokovani

Minimalni upravy

Urcita mira aprav

Maximalni apravy

Uroveii zablokovani 1

Uroveii zablokovani 2

Uroveii zablokovani 3

Uroveii zablokovani 4

Upravitelné Zablokované Upravitelné Zablokované Upravitelné Zablokované Upravitelné Zablokované
Proud na panelu Proud na panelu | Proud na panelu Proud dalkové (min-
+/-10 % panel)

Proud na panelu

+/-10 %
Polarita (pouze Dyn) | Polarita (pouze Dyn) Polarita (pouze Dyn) Polarita (pouze Dyn)
Proces Proces Proces Proces

Vystup Vystup Vystup Vystup
Impulzovy generator Impulzovy Impulzovy generator Impulzovy generator
generator (pouze zap./vyp.) (pouze zap./vyp.)

Sekvencer Sekvencer Sekvencer Sekvencer
Plyn/DIG Plyn/DIG Plyn/DIG Plyn/DIG
Tvar krivky Tvar krivky Tvar krivky Tvar krivky
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CAST 10 — UDRZBA A RESENi PROBLEMU

s

10-1. Bézna udrzba

e

2

SN
46‘?@

A Pred udrzbou odpojte napajeni.

[& Pokud zarizeni pouzivate v naroénych podminkach,

provadéjte udrzbu castéji.

A. Zdroj svarovaciho proudu

S)

»~ = zkontrolujte < = nahradte Q = vycistéte A = opravte
* Musi provadét autorizovany servisni pracovnik

% = vymérite

Kazdé
3
mésice

¢ Stitky 1~ % Plynové

hadice

Kazdé
3
mésice

Kazdé
6
mésice

@ Pfi naroéném provozu provadéjte &isténi kazdy mésic. /&

B. Volitelné chlazeni

@ »~ = zkontrolujte < = nahradte Q = vycistéte A = opravte * = vymérite
* Musi provadét autorizovany servisni pracovnik
Kazdé
3 . - ) Q Vyfoukejte zebra vyméniku tepla. -
mésice Q _ Filtr chladici kapaliny J~ Zkontrolujte hiadinu chiadici kapaliny ot _
~ Pri narocnem provozu. V pfipadé potfeby ji doplrite destilovanou ~o
provadeite Cisténi Castej. nebo deionizovanou vodou.
Kazdé
6 (AR /)
mésice = (
=5 =
1~ % Hadice »~ Stitky
Kazdé
12 \@
mésice \
OVymeénte chladici kapalinu.
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10-2. Zpravy zobrazené na voltmetru nebo ampérmetru

1

Uvolnéte spinaé

I
C

2

I
c

RELE

ASE

TRIG

GER

Odstrante zkrat ve vystupu

UN S

HORT

OUTP

uT

Chyba z prehfati

OVER

TEMP

»

4

5

N

Problémy s pridrzi:

CHEK

INPT

WELD

CABL

Problémy

SEE

s pfidrzi:

O.M.

COOL

PWR

Neplatné

NOT

VALD

Urover zablokovani

LOCK

LEV1

[Z= VSechny pokyny se tykaji predni casti
Jjednotky. Veskeré zmiriované obvody
Jsou uvnitf jednotky.

1 [RELE][ASE]/[TRIG] [GER]

Pfed pokracovanim je nutné otevrit
ovlada¢ stykaCe =zasuvky dalkového
ovladani (koliky A a B).

2 [UN S][HORT]/[OUTP] [UT]

Pred pokraGovanim je nutné odstranit zkrat
v zapojeni vystupu. Pokud jste spojeni
zkontrolovali a ovéfili, Ze neni zkratové, a
tato zprava se na displeji pfesto zobrazuje,
prectéte si ¢ast 10-3.

3 [OVER][TEMP]

Doslo k prehrati. Chyba zmizi, az teplota
klesne na pfijatelnou Uroven.

6
7

Software neni platny

SOFT

WARE

N
I
.

c

NOT

VALD

4 Problémy s pfidrzi:

Pokud dojde k jedné z nasledujicich chyb,
zatne blikat LED vypinaCe. Chybu
odstranite tak, Ze stisknete tlacitko
vypinace nebo vypnete napajeni. Pokud to
chybu neodstrani nebo pokud k ni dochazi
Casto, prectéte si ¢ast 10-3.

[CHEK] [INPT] Zkontrolujte vstup

Bylo zjiSténo vysoké nebo nizké napéti.
Nechte kvalifikovanou osobu napéti
zkontrolovat.

[WELD] [CABL] Svarovaci kabel

Byla zjisténa chyba souvisejici se
svafovacimi kabely. Narovnejte je nebo
zkratte. Pfi  drazkovani  uhlikovou
elektrodou (CARBon ARC Gouging)
upravte nastaveni DIG na hodnotu
CARBon ARC. Viz ¢ast 5-4 (Dynasty), 6-2
(Dynasty DX), 7-3 (Maxstar) nebo 8-2
(Maxstar DX).

[SEE] [O.M.] Prectéte si navod k pouziti:
Viz ¢ast 10-3.

[COOL] [PWR] Napajeni chlazeni

Byla zjiSténa chyba souvisejici s
napajenim CoolMate 1.3. Pokud chyba
nezmizi nebo k ni dochazi ¢asto, mizete
chlazeni zapojit do blizké 115voltovée AC
zasuvky nebo muzete zafizeni pouzit bez
chlazeni a chlazeni vypnout (viz &ast 9-1).

5 [NOT][VALD]

Zprava se zobrazi, kdyz se pokusite
proveést nekompatibilni nastaveni,
napfiklad stisknout tla€itko pro tvar kfivky
AC v rezimu DC.

6 [LOCK][LEV1], 2,3, 4

Zobrazi se, kdyz se pokusite provést
Upravy, které nejsou kompatibilni s aktivni
arovni blokovani.

7 [SOFT] [WARE] [NOT] [VALD]

Byla zjiSténa chyba kompatibility softwaru.
Je nutné provést aktualizaci softwaru (viz
¢ast 4-12 zabyvajici se aktualizacemi).
Pokud se chyba zobrazi po provedeni
aktualizace, prectéte si ¢ast 10-3.
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10-3. Tabulka pro feseni problému

—

I:T
Mﬁ
4

ARG

e

Problém

Naprava

Zadny vystup; jednotka je zcela mimo
provoz.

Zapnéte prepinac zafizeni pro odpojeni (viz €ast 4-8 nebo 4-9).

Zkontrolujte a v pfipadé potieby vyménte pojistky nebo zapnéte jisti¢ (viz Cast 4-8 nebo 4-9).

Zkontrolujte spravné zapojeni napajeni (viz ¢ast 4-8 nebo 4-9).

Zadny vystup; displej m&fish je
zapnuty.

Pokud pouzivate dalkové ovladani, zkontrolujte, Ze je aktivovan spravny proces pro dalkové ovladani
pomoci 14kolikové zasuvky (viz ¢ast 4-10).

Vstupni napéti je mimo pfijatelny rozsah odchylky (viz ¢ast 4-6).

Zkontrolujte, opravte nebo vyménite dalkové ovladani.

Jednotka je prehrata. Nechte jednotku ochladit se zapnutym ventilatorem (viz ¢ast 3-8).

Nepravidelny nebo nepfijatelny
vystup pfi svafovani

Pouzijte svafovaci kabely vhodné velikosti a typu (viz ¢ast 4-2).

Vycistéte a dotahnéte veSkera spojeni (viz ¢ast 10-1).

Ventilator nefunguje.

Zkontrolujte ventilator a odstrarite cokoliv, co jej blokuje.

Nechte autorizovaného servisniho zastupce zkontrolovat motor ventilatoru.

Nestabilni oblouk

Pouzijte vhodnou velikost elektrody (viz ¢ast 14).

Pouzijte vhodné pfipravenou elektrodu (viz ¢ast 14).

Snizte rychlost toku plynu.

Elektroda se oxiduje a po dokonceni
svarovani nezlistava leskla.

Ochrarite svarovaci zénu pred privanem.

Prodluzte druhotny pfitok plynu.

Zkontrolujte a dotahnéte veskeré plynové spojky (viz ¢ast 10-1A).

V horaku je voda. Prectéte si navod k horaku.

Displej je prazdny.

Zkontrolujte napajeni zafizeni.

Mozna bude nutné provést aktualizaci softwaru (viz Cast 4-12 zabyvaijici se aktualizacemi). Pokud displej
zUstane prazdny po provedeni aktualizace, kontaktujte vyrobce.

Zobrazuje se chyba [ERR] [LOG].

Kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce, ktery vam vysvétli kéd chyby.

Problémy s pfidrzi — viz ¢ast 10-2.

Pokud chyba pretrvava nebo pokud k ni dochazi €asto, kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

Zobrazuje se chyba [SEE] [O.M.].

Kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

V technické nabidce (viz ¢ast 9) je vy-
brana moznost [SERL][NUM] a zob-
razené sériové Cislo neodpovida séri-
ovému Cislu zafizeni.

Kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

Zobrazuje se chybova zprava [UN S]
[HORT]/ [OUTP] [UT].

Pokud jste spojeni zkontrolovali a ovéfili, Ze neni zkratové, a tato zprava se na displeji pfesto zobrazuje,
kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

Zobrazuje se chybova zprava [SOFT]
[WARE] [NOT] [VALD].

Pokud se chyba zobrazi po provedeni aktualizace, kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.
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v 4w

10-4. Vzduchové ¢isténi vnitiku jednotky

& P vzduchovém  &isténi

vnitiku jednotky
nesundavejte kryt.

Jednotku vyfoukejte tak, ze
nasmérujete proud vzduchu pfes
pfedni a zadni mfizku jako na
obrazku.

805 497-A

10-5. Udrzba chladici kapaliny

P WS

1

O

S

Zpusob GTAW nebo pfi pouziti HF*
pouziti
S
Chladici kapalina s nizkou vodivosti €. 043 810**; destilovana nebo
deionizovana voda je OK nad 32 °F (0 °C)
Chladici
kapalina

*HF: Vysokofrekvenéni proud

do kontaktu (pumpa, chladi¢ a podobné).

**Chladici kapalina 043 810, roztok 50/50, ochrana do -37 °F (-38 °C) a odolnost proti riistu fas
UPOZORNENI: Pokud pouZijete jinou chladici kapalinu, nez jaka je uvedena v tabulce, pfijdete o zaruku u viech dilti, které se s ni dostanou

A Pfed udrzbou odpojte

napajeni.
1  Filtr chladici kapaliny

Odsroubujte kryt, abyste mohli filtr
vycistit.

Vyména chladici kapaliny:
Naklorite jednotku, aby chladici
kapalina odtekla, nebo ji odsajte
Cerpadlem. Naplnite ji Cistou vodou
a nechte 10 minut bézet. Vodu
nechte odtéct a jednotku naplrite
chladici kapalinou.

[ Pokud vymériujete hadice,
pouzijte hadice kompatibilni s
ethylenglykolem,  napriklad
Buna-N, Neopren nebo
Hypalon. Oxyacetylenové
hadice nejsou s produkty
obsahujicimi  ethylenglykol
kompatibilni.

Potfebné nastroje:
=
KFizovy Sroubovak T25
805 502-A
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CAST 11 — SEZNAM DiLU

11-1. Doporuéené nahradni dily

Znac. c. .
pram. dilu Popis MnoZstvi
Doporuc¢ené nahradni dily
................ 239494 .... Screen, Filter Lp Cyl 100x100x0.0045 SSTA ........... ..o 1
................ 043810 ....Coo0lant .. ... ... e ]

+When ordering a component originally displaying a precautionary label, the label should also be ordered.

To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.

Poznamky

Pracujte jako
profik!
Profesionalové pri
svarovani a rezani
postupuji
bezpecéné.

Prectéte si

pravidla pro

bezpecnost na
zacatku této

prirucky.
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RO7-10>>——< RC600-10
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RC7-85>——< RC600-8
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RC7-6>>———< RC600-6
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CAST 12 - ELEKTRICKA SCHEMATA

4

L3z
ROB-3>>—AL. )
RCB—4 S>—ILA “
RCB-2 VIR
Rea- 15— Il
AL oo b xn.o?m
280 ONLY c RC100-3 sc2 >
Lq € o100+ e 7772
F. RC100-5
H. RC100-6
D RC100-7
D RC100-8
M, RC100-9
N RC100-10
K2 e RIBBON CABLE peit D, RC100-11
bl ! ey OATEWAY IS RC100-12 scra> BT L oo 7 roaz o —BIK
RC2-3 RC2-3 L, RC100-13 Sc7iS>—BE__ Lrem-3 Bk
RG2-4; RO2-4 K. sc72 KRe70-1  RO4Z
RC2-5; RC2-5
RC2-6; Roz-6 %
RC2-7 Re2-7 -
RC2-8; RC2-8. RC1-1 & Rea-8 RC70/PLGTO
RC2-9 RC2-9 RC1-2, o RC4-10
RC2-10 RC2-10 RC1-3, & Roh—4 o
RC2-11 RC2-11 RC1—4, RC4-6 mmm
RC2-12 RC2-12
RC2-13, RC2-13 V.V,
RE1-1>>-
RC2-14; RC2-14
EmERNET CaBLE R wuvﬁ s »mq:s & WARNING | Do not touch live electrical parts.
RC1—4 ) ]
o e (- oo Root A R o 4 ) e Disconnect input power or stop
n-s Ros-3 Jo oow Rz Re2-2 fetosrs y\ engine before servicing.
e e il pcant Roa-4 Do not operate with covers removed.
RGS- RO1-15>- > ETHERNET RC2- RG2-6 - .
4 o el s e ooy ELECTRIC ® Have only qualified persons install,
RO1-355~ RC2-8 RC2-8 RC2-3,
cHs1-1 CHS1-1  RC1-45>— RC2-9, RC2-9 RC2-9 SHOCK HAZARD | use, or service this unit.
RC2-10: RC2-10 RC2-10;
wﬂg\._!_k Lq

Obrazek 12-1. Schéma zapojeni pro model Dynasty 280 2559806
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sero_unr| [N L RO340-8 20 Ed Pt
se20 s 12 m
sa30 a3 13 2
2
il e
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CE ONLY
T H:H:Sﬁ. 5
137 BRBeess controL eI
1 N
§1% e ghbbeERbLe
RC40/PLG4O
RC50/PLGS0
RC70/PLG70
RC&0/PLGBA oz
RC100/PLG10
P 57 s34 4
Ro40-1 /0401 ros-1>—F—resot :K - m mm
RCAO-2: P Ros0-2 RC50-3 .ww RC50-3 70 565 H mw
[ e w— Ros0-6 8L roso-s SeBonoRY
] ROAO—4 % __Choso-a CONTROL
RC40-5, RCd0-5 s T Sreso h
D24
RC40-6; % RC40-6 RC50-8! RC50-8 /PLGSD o owr

g
in
pee
AN
ED).
E2

Obrazek 12-2. Schéma zapojeni pro model Maxstar 280

RC1 RC8-1; vIR
A 2 RC100-1
B, RC100-2 W
C RC100-3 bt 77774
39 10¢. RC100-4 ses
F. 706 RC100-5
H. RC100-6
D RC100-7
J. 7 RC100-8
Po12 REBBON CABLE X yiva Row00-1a
D RC100-11
SBC xonxunm m”w it m Hﬁ“w Se73 vIFAE RC70-2  RCH2 BlK
= SC71. RC70-3
fcant e K sc12 ML —LRe0-1 RoA2 Bl
RC2-5 RC2-5 PC4
RC2-6 RC2-6
RC2-7 RC2-7 & Serer
RC2-8 RC2-8 RC1-1. RC4-8 RC70/PLG70
RC2-9 RC2-9 RC1-2 £ RCA-10
RC2-10 RC2-10 RE1-3. 3 RC4-4 —en
RC2-11 RC2-11 RC1-4. RC4-6
RC2-12; RC2-12 m W MW
RC2-13 RC2-13
RC2-14. RC2-14 el vy Lq
Ji-1 Mmum o2t RIBBON CABLE Ro21 PC3 STRAP
-2 = [ = 3
J1-3; RCS-3 RCI-13>= SD CARD RG2-2 RC2-2 CFERNTOR
J1-4 RC5-4 RC1=-2>>— RC2-3 RC2-3
-5 RCS-5 RC1=-3>>— RC2-4 RC2-4 - n
a8 Ro-8 ROI4Z S enemner roz-s RoZ-8 & WARNING | * Do not touch live electrical parts.
n-8 RC5-8 im-cl e R Rea-1 J'wo ¢ Disconnect input power or stop
cHS1-1 CHS1-1  RC1=4>>— RC2-9 RC2-9 RC2-9) y\ engine before servicing.
RC2-10. RC2-10 RC2-10. .
QPO ® Do not operate with covers removed.
ELECTRIC ® Have only qualified persons install,
SHOCK HAZARD | use, or service this unit.




CAST 13 - VYSOKE FREKVENCE

13-1. Svarovaci procesy vyzadujici vysoké frekvence

ﬁ“ﬂ/ 1 Vysokofrekvenéni napéti
@ TIG — umoznuje oblouku preskogit
1 vzduchovou mezeru mezi
hofakem a obrobkem a/nebo
\/ stabilizaci oblouku.
]
TIG high_freq 2018-01_cze

13-2. Instalace s moznymi zdroji vysokofrekvencéni interference

&

&

Svarovaci zéna

Nedodrzeni
vhodnych
postupu

Zdroje pfimého vysokofrekvenéniho Zdroje vedeni vysokofrekvenéniho Zdroje zpétného vyzarovani
zareni zareni vysokofrekvenéniho zareni
1 Vysokofrekvenéni zdroj (napajeci 7 Vstupni napajeci kabel 10 Neuzemnéné kovové objekty
zdroj pro svafovani se zabudovans)u’ 8  Zafizeni pro odpojeni vedeni 11 Osvétleni
nebo samostatnou vysokofrekvenéni
jednotkou) 9 Vstupni napajeci elektroinstalace 12 Elektrické vedeni
2 Svafovaci kabely 13 Vodovody
3 Horak 14 Vn&jsi telefonni a elektrick vedeni
4 Uchyceni obrobku
5 Obrobek
6 Pracovni stdl S-0694
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13-3. Doporuceny zpUsob instalace kvuli snizeni vysokofrekvenéni interference

&

&

Uzemnéte vSechny kovové
abjekty a kabely ve svafovaci
zondpomoci dratl #12 AWG
(pramerg mm, prurez 3,3 mm?2)

Nekovova
budova

1 Vysokofrekvenéni zdroj (napajeci
zdroj pro svafovani se zabudovanou
nebo samostatnou vysokofrekvenéni
jednotkou)

Uzemnéte kovovou  skfin  zafizeni

(odstrarite natér kolem otvoru ve skfini a

pouzijte pfisluSny $roub), pracovni svorku,

zafizeni pro odpojeni vedeni, vstupni
napajeni a pracovni stul.

2 Stfed svafovaci zony

Stfed mezi vysokofrekvenénim zdrojem a

svarovacim horakem

3 Svarovaci zona

Kruh do vzdalenosti 15 m od stfedu ve
v8ech smérech

4 Vystupni svarfovaci kabely
Kabely by mély byt kratké a blizko u sebe.

Dodrzeni vhodnych postupl

Svarovaci zéna

Uzemnéte obrobek,
pokud to vyzaduji
predpisy.

5 Spoje a uzemnéni elektroinstala¢nich
trubek

Spojte vSechny ¢asti trubek prouzky médi
nebo opletenym dratem. Uzemnéte vedeni
po kazdych 15 m.

6 Vodovody
Uzemnéte vodovody po kazdych 15 m.
7 Vnégjsi telefonni a elektricka vedeni

Umistéte vysokofrekvenéni zdroj alesporni
15 m od vnéjSich telefonnich a elektrickych
vedeni.

8 Zemnici ty¢

Vyhledejte potfebné specifikace ve
statnich elektrotechnickych normach.

Kovova budova

QXX

S\

Ref. S-0695 / Ref. S-0695
Pozadavky na kovové budovy

9 Metody spojeni panell v kovovych
budovach

PriSroubujte nebo svafte panely
dohromady, na spoje umistéte prouzky
médi nebo opleteny drat a uzemnéte celou
kostru.

10 Okna a dvere

Zakryjte vSechna okna a dvefe uzemnénou
médénou clonou s velikosti mfizky do
6,4 mm.

11 Dverfni kolejnice

Uzemnéte kolejnici.
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CAST 14 - VYBER A PRIPRAVA WOLFRAMOVE ELEKTRODY
PRO SVAROVANIi DC NEBO AC S INVERTOREM

gtaw_Inverter_2018-01_cze

=
k:
4‘ \ A Pokud je to mozné, pouzivejte pri svarovani stejnosmérny proud (DC) misto stiidavého (AC).

14-1. Volba wolframové elektrody (pracujte v &istych rukavicich, aby nedo$lo ke kontaminaci
wolframu)

A. Volba wolframové elektrody

[== Ne vSichni vyrobci wolframovych elektrod pouzivaji k uréeni typu wolframu stejna barevna oznaceni. Druh pouZité elektrody zjistite od vyrobce
nebo z baleni vyrobku.

Rozsah proudu — typ plynu ¢ — polarita

Primeér elektrody (DCEN) — argon AC —argon
Elektroda pro stejnosmérny proud s pfimou NevyvéaZena vina
polaritou (pro hlinik)
(pro mékkou nebo nerezovou ocel)
Slitiny wolframu se 2 % vyuzZitim ceru, 1,5 % lanthanu nebo 2 % thoria
0,25 mm Az 15 Az 15
0,50 mm 5-20 5-20
1 mm 15-80 15-80
1,6 mm 70-150 70-150
2,4 mm 150-250 140-235
3,2mm 250-400 225-325
4,0 mm 400-500 300-400
4,8 mm 500-750 400-500
6,4 mm 750-1000 500-630

# Typicky pratok ochranného argonového plynu je 0,30-0,70 m®min.
Uvedené hodnoty jsou orientacni a jedna se o soubor doporuceni organizace American Welding Society (AWS) a vyrobcu elektrod.

B. Slozeni elektrody.

Typ wolframové elektrody | Poznamky ke zplsobim pouziti

2 % ceru

(8eda*)

1,5-2 % lanthanu
(zlutéd/modra)

2 % thoria
(Cervena)

Univerzalni wolframova elektroda, ktera je vhodna pro svarovani stfidavym i stejnosmérnym proudem.

Vynikajici zapalovani oblouku nizkym proudem pfi svafovani stfidavym i stejnosmérnym proudem.

Bézné pouzivana pro svarovani stejnosmérnym proudem, méné vhodna pro svarovani stfidavym proudem.

Nedoporuduje se pro pouziti s invertory!
X Ve vétsiné pfipadu Ize pfi svarfovani stfidavym i stejnosmérnym proudem dosahnout nejlepsich vysledkd pomoci
(zelend) elektrody s pfisadou ceru nebo lanthanu.

Cisty wolfram

* Barva se mUize li$it v zavislosti na vyrobci. Odpovidajici barvy jsou uvedeny v pfiruéce od vyrobce.
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14-2. Priprava wolframové elektrody pro DC svarovani s pfimou polaritou (DCEN) nebo

AC svarovani s invertorem

oblicej, ruce a télo. Uchovavejte horlaviny mimo pracovisté.

A PFi obrusovani wolframové elektrody vznika prach a odletujici jiskry, které mohou zpusobit poranéni nebo
pozar. Pouzivejte u brusky mistni odsavani (nucenou ventilaci) nebo schvaleny respirator. Bezpe¢nostni
informace naleznete v bezpe€nostnim listu MSDS. Zvazte pouziti wolframu s obsahem ceru, lanthanu nebo
yttria misto thoria. Prach vznikajici z elektrod s thoriem obsahuje nizkourovriovy radioaktivni material.
Prach z brusky likvidujte ekologicky Setrnym zpusobem. PouZivejte vhodné ochranné prostiedky pro

1-1/2 az 4néasobek
praméru elektrody

\ 4\E—H/\ ‘1/53 az 30°

Radialni brousenii veda
k nestabilité oblouku

Nespravna

pfiprava elektrody Idedlni pfiprava elektrody — stabilni oblouk

1 Brusny kotou¢

Pfed svafovanim obruste konec elektrody
na jemném tvrdém kotoudi. Kotouc
nepouzivejte pro jiné pracovni ukony.Mohlo
by dojit ke kontaminaci elektrody a snizeni
kvality svaru.

2 Wolframova elektroda

Doporu€uje se pouzivat wolframoveé

elektrody s 2 % obsahem ceru.

3 Idealni rozsah uhlu obrouseni: 15° az
30°

= Doporuceny uhel obrouseni elektrody je
30 stuprid.

4 Rovné brouseni

Bruste elektrodu podélnég, ne radialné.
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CAST 15 - POSTUPY TIG

gtaw_Inverter_2011-06

15-1. Postupy dotykového a vysokofrekvenéniho zapalovani u TIG

= ° 9 ' /? Dotykové zapalovani
~ N2 (e Kdyz sviti tlagitko Lift-Arc™, zapalite
LN &

e
B

7\ \

4 : oblouk takto:
1 Elektroda TIG
2 Obrobek

Dotknéte se wolframovou elektrodou
obrobku v misté zacatku svarovani,
zapnéte vystup a ochranny plyn
pomoci pfepinace hofaku, nozniho
nebo ruc¢niho ovladani. Podrzte
elektrodu u obrobku na 1-2
sekundy a potom elektrodu pomalu
zvednéte. Pfi zvedani elektrody
vznikne oblouk.

Predtim, nez se wolframova
elektroda dotkne obrobku, neni v
obvodu normalni napéti naprazdno;
Metoda dotykového zapalovani [l? mezi elektrodou a obrobkem je jen
2 nizké detekéni napéti. Vystupni
K o styka€ bude pod napétim az poté, co
o o se elektroda dotkne obrobku. Diky
tomu je mozné se elektrodou obrobku
dotknout, aniz by doSlo k prehfati,
pfichyceni nebo kontaminaci.
Zpusob pouziti:
Dotyk 1-2 sekundy ) L .
Dotykové zapalovani se pouziva pro
proces DCEN nebo AC GTAW,
pokud neni povolena vysokofrekve
néni metoda nebo misto metody
naskrabem.

Bezdotykové vysokofrekvencni
zapalovani

Kdyz sviti tlacitko HF Start, zapalite
oblouk takto:

Vysokofrekvenéni zapalovani je k
dispozici pfi zapnuti vystupu. Po
vzniku oblouku se vypne a pfi
pfipadném pferuSeni oblouku se
Znovu zapne.

Zpusob pouziti:

Vysokofrekvenéni zapalovani se
pouziva pro proces DCEN GTAW,
kdyz je nutna bezdotykova metoda
zapalovani oblouku.

Neskrtejte o povrch jako zapalkou!
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15-2. Ovladani impulzového generatoru

PULSER

4

/

Nastaveni ovladace % casu
s maximalnim proudem

Prabéhy pulzniho vystupu

Max. 50 % / pozadi 50 %
50 % vyvazeni

< PPS o

I ]

Vice €asu s (80 %)
maximalnim
proudem

Vice c';’asg s (20 %)
pozadovym
proudem

1 Ovladani impulzového generatoru

Impulzovy generator je k dispozici pfi pouziti procesu
TIG. Ovladani je mozné upravovat béhem svarovani.

Impulzovy generator zapnete prepinacem.

ON - pokud tato LED sviti, je impulzovy generator
zapnuty.

Stisknutim prepinae vyberete LED pozadovaného
parametru.

Chcete-li impulzovy generator vypnout, stisknéte
prepinac, dokud se LED ON nevypne.

2 Ovladac pro Upravu proudu (nastaveni hodnoty)
3 Ampérmetr (zobrazeni hodnoty)

Rozsah vSech parametri impulzového generatoru
naleznete v ¢asti 6-2 nebo 8-2.

PPS — oznacuje pulzni frekvenci neboli pocet pulznich
cykld za sekundu. Spravné nastavena pulzni frekvence
pomaha redukovat vznikajici teplo a deformaci dilG a
zlep$uje kosmetiku svarovych housenek. Cim vy$si je
nastaveni PPS, tim je efekt zvinéni hladsi, svarova
housenka uzsi a chlazeni vySSi. Pfi nastaveni nizké
PPS budou pulzy pomalejsi a svarové housenky Sirsi.
Pomalé pulzy pomahaji promichat svarovou lazen, aby
se uvolnil zachyceny plyn, a snizit pérovitost (to je velmi
uzite€né pfi svarovani hliniku). Néktefi zacatecnici
pouzivaji pomalejsi pulzy (2—4 PPS), aby si usnadnili
Casovani pfi pfidavani vyplfiového materialu. Zkuseny
svare¢ si mUze nastavit mnohem vy$$i PPS podle
osobni preference a podle toho, ¢eho se snazi
dosahnout.

PEAK t — oznacCuje procentudlni ¢ast kazdého cyklu s
maximalnim proudem (hlavnim proudem). Maximalni
proud se nastavuje pfisluSnym ovladaéem (viz ¢ast8-1).
Pokud pouzijete jeden pulz za sekundu a nastavite tuto
hodnotu na 50 %, bude pouziti maximalniho proudu trvat
pul sekundy a ve zbylych 50 % (tedy druhé poloviné
sekundy) se pouzije pozadové napéti. Pfi zvySeni této
hodnotu se zvysi doba pouziti Spic¢kového proudu a tim
i mnozstvi vznikajiciho tepla. Dobrou pocate¢ni
hodnotou je pfiblizné 50-60 %. Vhodny pomér zjistite
experimentalngé; cilem je zredukovat mnozstvi
vznikajiciho tepla a zlepSit kosmetické vlastnosti svaru.

BKGND A - (pozadovy proud) nastavuje se jako
procentualni podil nastaveni maximalniho proudu.
Pokud nastavite maximalni proud na 200 a pozadovy na
50 %, bude pfi pulzu v pozadové €asti cyklu pouzito 100
ampérd pozadového proudu. Pfi pouZiti niz§i hodnoty se
snizuje mnozstvi vznikajiciho tepla. ZvySenim nebo
snizenim pozadového proudu se zvySi nebo snizi
celkovy primérny proud, pomoci ¢ehoz je mozné urcit,
jak tekuta bude svarova lazen na pozadovém konci
pulzniho cyklu. Celkové je zadouci, aby se svarova
lazer zmensila pfiblizné na polovinu, ale zlistala tekuta.
Pro zaCatek nastavte pozadovy proud na pfiblizné
20-30 % pro nerezovou nebo uhlikovou ocel nebo na
35-50 % pro hlinikové slitiny.

4 Prdbéhy pulzniho vystupu

Priklady znazornuji Gc€inek, ktery ma zména nastaveni
hodnoty ¢asu pro maximalni proud na pribéh pulzniho
vystupu.

Zpusob pouziti:

Pulzy oznacuji stfidavé zvySovani a klesani
svarovaciho vykonu ur€itou rychlosti. U zvySenych ¢asti
vystupniho vykonu se Fidi Sitka, vySka a frekvence, ¢imz
se vytvareji pulzy svafovaciho vykonu. Tyto pulzy a nizsi
velikost proudu mezi nimi (pozadovy proud) stfidavé
zahfivaji a ochlazuji svarovou lazen. Diky celkovému
efektu ma operator vétsi kontrolu nad penetraci, Sirkou
housenky, zakonenim, podfiznutim a vznikajicim
teplem. Ovladani je mozné upravovat béhem svarovani.
Impulzy Ize také vyuziti pfi cvi€eni postupu pfidavani
vyplhového materialu.

& Funkce je zapnuta, kdyZz sviti LED.
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15-3. Vybér obecné elektrody (GEN) pii zméné programovatelnych pocateénich parametrt TIG
(pouze modely DX)

e ¥ A

k\\}
4

%\' \

. -

Ovladac pro upravu proudu
Zobrazeni parametru
Tlacitko proudu

V nabidce nastaveni zafizeni
muzete ruéné zménit parametry
/ elektrody stisknutim prepinace

Ve ™~ proudu, ktery pfepind mezi
upravitelnymihodnotami. Hodnoty

® | : zménite otodenim ovladaé pro
( ) Upravu proudu.

STANDRY

TUNG | GENl(:f/

W N =

N

3
Al
ok |oma 93.}.. L.,
or ol [oBd ok [oF o
o i ol olalom oﬂHl
€ <+

POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER SEQUENCER  GAS DIG  AC WAVESHAPE

247220-D
Proud (A) Dostupna nastaveni parametrd
g
8
&
a Prednastaveny minimalni proud
Pocatecni
Gas
Pocatecni ¢as
sklonu
Parametr Vychozi AC Vychozi DC Rozsah
* Pocatecni vystupni o EP (kladna elektroda) « EN (zaporna elektroda) e« EP/EN
polarita (POL)
« Pogateéni proud (STRT) ¢ 30A * 25A * 5-200A
¢ Pocatecni ¢as (TIME) e 120 ms e 120 ms e 0-250 ms
* Pocatecni sklon (SSLP) 15 g « 100 ms . 0-250 ms
¢ Prednastaveny minimalni
proud (PMIN) « 10A « 10A e 1(DC)2 (AC)-25A
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CAST 16 — POKYNY PRO RUCNi OBLOUKOVE
SVAROVANI (SMAW) -- TABULKA PRO VYBER
ELEKTROD A PROUDU

3% =

9
S

y e

7L &
N
ju npen } 4 N\

< [a) <
3 i) 3 < 4 -
o x NO o T < =
.D_( b} Ox x O e o) o N
- o - b 2
o 2 u a z >
w o o o o o o o o o w E

o o n o n o n o 0

n — — [9Y) N (3] (s < < = T .

7 6010 EP VSECHNY  [HLUBOKA|  MIN. PRIPRAVA,
6010 |18 6011| EP |/ | VSECHNY |HLUBOKAHRUBE, HODNE JISKER]
& gﬁé 6013 [EP, EN|V | VSECHNY NiZKA VSEOBECNE
6011 [77/32 & - ; HLADKE,

T 7014 |EP, EN|/ | VSECHNY | STREDNiI SNADNE,_RYCHLE

1/16 & = | NizKE MNOZSTVi

5/6a 7018| EP |V | VSECHNY |STREDNI VODIKU, PEVNE

3/32 = iZKA HLADKE, SNADNE

/| PLOCHE NiZKA » SNADNE,
o013 (18 70241 EP, EN IV | yoDOROVNE RYCHLEJSI

3/16 NI-CL| EP |V | VSECHNY NiZKA LITINA

7/1?;i 308L| EP |V | VSECHNY | NiZKA NEREZ

3/32 *EP = ELEKTRODA POZITIVNi (OBRACENA POLARITA)

/13/2 \___EN = ELEKTRODA NEGATIVNIi (PRIMA POLARITA) y,

5
7014 28E

7/32

1/4

3/32

1/8

5/32
7018 3776

7/32

1/4

3/32

1/8

5/32
7024 316

7/32

1/4

3/32
) 1/8
Ni-Cl =0

3/16

3/32
308L | _1/8

5/32 [ J

Ref. S-087 985-A
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Poznamky




Mate k zaruce dotazy?

Pomoci cisla
1-800-4-A-MILLER
muUzete kontaktovat
mistniho distributora
spole¢nosti Miller.

Distributor vam také
zajistuje...

Servis

Vzdy dostanete rychlou a
spolehlivou odpovéd.
Vétsina nahradnich dill
se k vam mUze dostat do
24 hodin.

Podporu

Potrebujete rychlé
odpovédi na tézké otazky
tykajici se svarovani?
Kontaktujte distributora.
Distributor a spolecnost
Miller jsou se svymi
odbornymi znalostmi
pfipraveni vam kdykoliv
pomoci.

@ Miller

Plati od 1.
(Zarizeni se sériovym Cislem zacCinajicim na NA nebo novéjsim)

Tato omezena zaruka nahrazuje vSechny pfedchozi zaruky Miller a nevylu€uje se s jinymi vyslovnymi nebo
predpokladanymi zarukami.

OMEZENA ZARUKA -V souladu s nize uvedenymi podminkami
zarucuje spole¢nost Miller Electric Mfg. LLC, Appleton,Wisconsin,
autorizovanym distributorim, Ze nové zafizeni Miller prodané po
datu zacatku ucinnosti této omezené zaruky bude v dobé, kdy je
spole¢nost Miller doru¢i, bez vad materialu a zpracovani. TATO
ZARUKA VYSLOVNE NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI
ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, VCETNE
ZARUK OBCHODOVATELNOSTI A VHODNOSTI.
V rédmci nize uvedenych zaruc¢nich Ihit spole¢nost Miller vyméni
nebo opravi vSechny soucasti nebo dily, na které se vztahuje
zaruka a které v dusledku pfipadnych vad materidlu nebo
zpracovani selzou. Spole¢nost Miller je nutné na takovou vadu
nebo selhani do 30 dni pisemné& upozornit. Oznameni odeslana
jako online reklamace museji obsahovat podrobny popis zavady a
kroky provedené pfi feseni problém vadnych dilu. Reklamace bez
pozadovanych informaci, definovanych v pfiruéce Miller Service
Operation Guide (SOG), muze spole¢nost Miller zamitnout.
Spolecnost Miller pfijme reklamace nize uvedenych zafizeni, na
ktera se vztahuje zaruka, pokud dojde k vyskytu zavady béhem
nize uvedené zaruéni Ihuty. Zaruéni Ihuty zacinaji datem dorucéeni
zatizeni koncovému kupujicimu, nebo 12 meésici po dodani
zatizeni distributorovi v Severni Americe, nebo 18 mésicl po
dodani mezinarodnimu distributorovi, podle toho, co nastane dfive.
1. 5 let nadily, 3 roky na opravu
*  Pouze originalni usmérnovace proudu véetné SCR, diod a
oddélenych usmérfiovacich modull
2. 3 roky nadily a oprava, pokud neni uvedeno jinak
* Samozatmivaci skla svareéskych kukel (Bez prace) (Viz
nize uvedena vyjimka pro Classic Series)
Motorem pohanéné svafecky/generatory
(POZNAMKA: Na motor se vztahuje samostatna zaruka od
jeho vyrobce.)
Produkty Insight Welding Intelligence (Kromé externich
snimacu)
Napajeci zdroje invertor(i
Napajeci zdroje pro fezani plazmou
Regulatory procesu
Poloautomatické a automatické podavace dratu
Napajeci zdroje pro transformatory/usmérfiovace
3. 2roky nadily a opravu
* Samozatmivaci skla svarecskych kukel (pouze klasicka
série) (bez oprav)
Samostmivaci svafovaci kukly (bez oprav)
Odsavace dymu - série Capture 5, Filtair 400 a Industrial
Collector
rok — dily a oprava, pokud neni uvedeno jinak
Ohfiva¢ ArcReach
Svarovaci systémy AugmentedArc a LiveArc
Automaticka pohybova zafizeni
Vzduchem chlazené MIG svarovaci pistole Bernard BTB
(bez nakladli na praci)
CoolBelt (bez oprav)
Vysouseci systémy
Doplrikové vybaveni
(POZNAMKA: Dopliikové vybaveni je kryto zbyvajici
zaruéni Ihutou produktu, ve kterém je nainstalovano, nebo
minimalné jeden rok, podle toho, ktera doba je delsi.)
*  Nozni ovladani RFCS (kromé RFCS-RJ45)
* Odsava¢ dymu - Filtair 130, fada MWX a SWX, odsavaci
ramena ZoneFlow a fidici skfifika motoru
Vysokofrekvenéni jednotky
Plazmové fezaci hofaky ICE/XT (bez oprav)
Napajeci zdroje pro indukéni ohfev, chladice
(POZNAMKA: Na digitalni rekordéry se vztahuje
samostatna zaruka od jejich vyrobcu.)
* Zatéze
* Motorem pohanéné svarovaci pistole (kromé& Spoolmate)

* % k% A

Ventilatorové jednotky PAPR (bez oprav)
Polohovadla a regulatory

Stojany (Pro vice napajecich zdroju)
Pojezdy/zavésy

Skfifiky a panely pro dychaci pfistroje (SAR)
Zafizeni SubArc pro podavani dratu

Horaky TIG (bez oprav)

Pistole Tregaskiss (bez oprav)

Systémy vodniho chlazeni

Bezdratové dalkové nozni ¢i ruéni ovladani a pfijimace
Pracovni stanice / svafovaci stoly (bez oprav)

ledna 2020

5. 6 mésicl na dily
* Baterie
6. 90 dninadily
*  PFisluSenstvi (sady)

Rychlostahovade avzduchem chlazené kabely pro
ohfiva¢ ArcReach

Kryci plachty

Civky a potahy pro indukéni ohfev,kabely a neelektronické
ovladani

* Pistole MIG Fady MDX

* Pistole M-Gun

MIG svarovaci pistole horaky Subarc (SAW) a procesni
hlavy pro vnéjsi navarovani

* Dalkova ovladani a RFCS-RJ45

Nahradni dily (bez oprav)

Pistole Roughneck

Pistole Spoolmate

*

*

*

Omezena zaruka Miller's True Blue) neplati pro:

Spotfebni polozky, napfiklad kontaktni Spicky, fezaci trysky,
stykace, kartace, relé, stolové desky a svarovaci clony nebo
dily, které selzou v disledku normaliniho opotfebeni. (vyjimka:
karta¢e a relé jsou kryty u vS8ech motorem pohanénych
produktu).

2. Polozky dodavané spole¢nosti Miller, ale vyrobené nékym
jinym (napfiklad motory nebo pfisluSenstvi). Tyto polozky jsou
kryty zarukou vyrobce, pokud existuje.

3. Vybaveni, které bylo upraveno jinou stranou nez spoleénosti
Miller, nebo vybaveni, které bylo nespravné nainstalovano,
provozovano nebo pouzivano (s ohledem na oborové
standardy), nebo zafizeni, které neproSlo pfiméfenou a
potfebnou udrzbou nebo které bylo pouzito pro provoz mimo
své specifikace.

4. Zavady zpusobené nehodou, neautorizovanou opravou nebo
nespravnym testovanim.

PRODUKTY MILLER JSOU URGENY KOMERCNIM A
PRUMYSLOVYM UZIVATELUM, KTERI BYLI PROSKOLENI A
MAJi  ZKUSENOSTI S POUZIVANIM A  UDRZBOU
SVAROVACIHO VYBAVENI.

V pfipadé zarucnich reklamaci existuje nékolik typt napravnych

opatfeni, pficemz vybér uplatnéného napravného opatreni je

vyhrazen spoleénosti Miller: (1) oprava;nebo (2) vyména; nebo, po
pisemném schvaleni spole¢nosti Miller, (3) oprava nebo vyména

provedena v servisnim stfedisku schvaleném spoleénosti Millerza
predem schvalené naklady; nebo (4) vraceni penéz nebo dobropis
ve vySi nakupni ceny (s odectenim pfiméfené amortizace na

zakladé pouziti). Produkty nesmi byt vraceny bez pfedchoziho

pisemného schvaleni spole¢nosti Miller. Vraceni produktu zasilkou
se provadi na riziko a naklady zakaznika.

VySe zminéna napravna opatfeni provadi spole¢nost Appleton, WI,
nebo servisni stfedisko autorizované spole¢nosti Miller podle

podminek F.O.B. (Free on Board). Pfeprava a naklady za pfepravu
jsou na zodpovédnosti zakaznika. V. MAXIMALNIM ROZSAHU

POVOLENEM ZAKONEM JSOU ZDE UVEDENA NAPRAVNA

OPATRENI  JEDINYMI A VYHRADNIMI  NAPRAVNYMI

OPATRENIMI BEZ OHLEDU NA PRAVNI TEORII. SPOLECNOST
MILLER V ZADNEM PRIPADE NENESE ODPOVEDNOST ZA

PRIME, NEPRIME, ZVLASTNI, NAHODNE NEBO NASLEDNE

SKODY (VCETNE USLEHO ZISKU) BEZ OHLEDU NA PRAVNI

TEORIl. SPOLECNOST MILLER SE ZRIKA JAKEKOLIV

ZARUKY, KTERA ZDE NENI VYSLOVNE UVEDENA, A TO

VCETNE JAKYCHKOLIV ~TYPU ODVOZENE ZARUKY

A GARANCE A VCETNE ZARUKY NA PRODEJNOST NEBO

VHODNOST PRO KONKRETNI POUZITI.

Nékteré staty v USA nepovoluji omezeni doby trvani omezené
zaruky nebo vylouceni nahodnych, nepfimych, zvlastnich nebo
naslednych Skod, a proto pro vas nemusi vy$e uvedena omezeni
nebo vyjimky platit. Tato zaruka zajiStuje urcitda zakonna prava;
mohou byt k dispozici i dal$i prava, kterd se ale mohou u
jednotlivych statu lisit.

V nékterych kanadskych provinciich jsou legislativou stanoveny
urité dalSi zaruky nebo opravné prostredky, které se od téch zde
uvedenych lisi, a do té miry, Ze se jich nelze vzdat, nemusi vyse
uvedena omezeni a vyjimky platit. Tato omezena zaruka zajistuje
urcita zakonna prava; mohou byt k dispozici i dalSi prava, ktera se
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Zaznam pro majitele

Tento zaznam vyplrnte a uchovavejte ve svych osobnich zaznamech.

Néazev modelu Cislo série/stylu

Datum zakoupeni

(datum, kdy bylo zafizeni doruéeno plvodnimu zakaznikovi)

Distributor

Adresa

Mésto

Stat PSC

Svuj produkt mlzete zaregistrovat na strance: www.miller-
welds.com/support/product-registration

Servis

Kontaktujte nejblizsiho DISTRIBUTORA nebo SERVISNI FIRMU.

VZdy uvedte nazev modelu a Cislo série/stylu.

Kontaktujte distributora, pokud Spotfebni material pro svafovani

potrebujete Doplriky a pfisluSenstvi

Osobni ochranné pomiicky

Servis a opravy

Nahradni dily

Vyukové materialy (Skoleni, videa, knihy)

Prirucky ke svarfovacim procesiim

Distributory nebo servisni firmy naleznete na
adrese www.millerwelds.com; mGzZete také
zavolat na ¢islo 1-800-4-A-Miller.

Reklamovat ztratu nebo poskozeni
béhem dorucovani.

Kontaktujte doru¢ovatele, pokud
potfebujete

Pomoc pfi vyplfiovani a vyfizovani reklamaci
ziskate od dopravniho oddéleni vyrobce zafizeni
nebo distributora.

ORIGINALN{ POKYNY - VYTISTENO V USA © 2020 Miller Electric Mfg. LLC 2020-01

Miller Electric Mfg. LLC
An lllinois Tool Works Company
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

Mezinarodni centrala: USA

Telefon pro USA: 920-735-4505 s
automatickym spojenim

Fax pro USA a Kanadu: 920-735-4134
Mezinarodni fax: 920-735-4125

Pro mezinarodni lokality:
www.MillerWelds.com

@ Miller
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