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Vzkaz spolecnosti
Miller

Dékujeme a blahoprejeme vam, Ze jste si vybrali vyrobek spolecnosti Miller.

S nim svou praci zvladnete a udélate ji dobfe. Vime, Ze nemate Cas se

zdrzovat nécim jinym.

Proto se Niels Miller jiz v roce 1929, kdy zacal vyrabét obloukoveé svarecky,
zaméfil na to, aby jeho vyrobky byly kvalitni a dlouho vydrzely. Stejné jako vy
se i jeho zdkaznici nehodlali spokojit s nécim jinym. Vyrobky znacky Miller
musely byt nejen na nejvy3si mozné urovni. Musely zarover byt tim
nejlepsim, co se vlibec dalo koupit.

Lidé, ktefi vyrobky Miller vyrabé&ji a prodavaji dnes, v této tradici pokraduiji. |
oni vynakladaji maximalni usili, aby mohli nabizet zafizeni a sluzby, které
vyhovuji vysokym narokiim na hodnotu a kvalitu, které firma zavedla uz v
roce 1929.

S timto ndvodem k pouziti budete své produkty Miller moci vyuZzit na
maximum. Pfectéte si prosim pozorné ¢ast vénovanou bezpeénostnim
opatfenim. Pomlze vam to s ochranou pfed moznym nebezpec¢im na
pracovisti. Zajistili jsme, aby instalace a provoz byly rychlé a snadné. Pokud
budete své produkty Miller dobfe udrzovat, budou vam spolehlivé slouZzit
fadu let. Pokud z néjakého divodu bude zafizeni potfebovat opravu, muzete
v ¢asti vénované feSeni problému zjistit, co se stalo, a nase rozsahla
servisni sit vam pomuze problém napravit. Uvedeny jsou i zaruéni informace

a pokyny k udrzbé ke konkrétnim modelim.

Spole¢nost Miller Electric vyrabi kompletni fadu
svarecCek a svarovaciho vybaveni. DalSi informace
o jinych kvalitnich produktech firmy Miller ziskate
od mistniho distributora, ktery vam zajisti
nejnovejsi katalog nebo jednotlivé specifikace.

Nejblizsiho distributora nebo servis naleznete

na webovych strankach
www.MillerWelds.com pripadné mtizete zavolat na telefonni €islo 1-
800-4-A-Miller.

Pracuji stejné tvrdé jako vy —
vSechny  napajeci zdroje
spolecnosti  Miller maji tu
nejbezproblémovéjsi zaruku v
oboru.
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Quality
Miller je  prvni  vyrobce
svarecek v USA

zaregistrovany pro normu
jakosti ISO 9001.
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http://www.MillerWelds.com/
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PROHLASENI O SHODE

vyrobku pro Evropske spolecenstvi (s oznacenim CE).

Spole¢nost MILLER Electric Mfg. Co., 1635 Spencer Street, Appleton, Wi 54914 USA prohlasuje,
ze vyrobky specifikovane v tomto prohlaseni jsou v souladu se zakladnimi pozadavky

a ustanovenimi uvedenych smérnic a norem Rady.

Identifikace vyrobku/pfistroje:

Vyrobek Skladove ¢islo

Maxstar 210 DX 907684001

Smérnice Rady:

» 2014/35/EU Low voltage

» 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

» 2009/125/EC and regulation 2019/1784 Ecodesign requirements for energy-related products

+ 2011/65/EU and amendment 2015/863 Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical

and electronic equipment

Normy:

« EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources

« EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment — Part 2 Liquid cooling systems

« EN IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

* EN 60974-10:2014/A1:2015 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements
* EN IEC 63000:2018 — Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products

with respect to the restriction of hazardous substances

Podepisuijici osoba:

@974 &jbj\ June 4, 2021

David A. Werba Datum prohlagenii
REDITEL, ZAJISTENI SHODY PRODUKTOVEHO DESIGNU

273551D
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MILLER Electric Mfg. LLC, 1635 West Spencer Street, Appleton, Wl 54914 U.S.A. declares that
the product(s) identified in this declaration conform to the essential requirements and
provisions of the stated Regulation(s) and Standard(s).

DECLARATION OF CONFORMITY

For United Kingdom (UKCA marked) products.

Product/Apparatus Identification:

Product Stock Number

Maxstar 210 DX 907684001

Regulations:

e S.1. 2016/1101 Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
e S.1. 2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
e S.1. 2009/125/EC and regulation 2019/1784 Ecodesign requirements for energy-related products

e S.|. 2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

Standards:

o ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment — Part 1 Welding power sources
e EN IEC 60974-3:2013 Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

e EN 60974-10:2014/A1:2015 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility
requirements

e EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and electronic
products with respect to the restriction of hazardous substances

Signatory:

p 74 é)buz\ April 21, 2022

David A. Werba Date of Declaration
MANAGER, PRODUCT DESIGN COMPLIANCE

290421B



LIST S UDAJI O ELEKTROMAGNETICKYCH POLICH (EMF) Miller
NAPAJECIHO ZDROJE OBLOUKOVEHO SVAROVANI

Identifikace vyrobku/Pristroje

Vyrobek
MAXSTAR 210 DX (AUTO-LINE 120-480 V) (CE)

Skladové cislo
907684001

Souhrn informaci o shodé

Smérnice 2014/35/EU

Smérnice 2013/35/EU, doporuceni 1999/519/ES

IEC 62822-1:2016, IEC 62822-2:2016

pro pracovni vyuzitii 1 pro pouziti neodborniky

Pouzitelny pfedpis
Referenéni meze
Pouzité normy
Zamyslené pouzitii

Nutnost pfi posuzovani pracovisté zvazit jiné nez tepelné vlivy ANO I NE

Nutnost pfi posuzovani pracovisté zvazit tepelné vlivy 1 ANO NE

X Udaje jsou zaloZeny na maximéalnim vykonu napajeciho zdroje (plati, dokud nedojde ke zméné firmwaru/hardwaru)

O Udaje jsou zaloZeny na nejnaroénéjsim nastaveni/programu (plati, dokud nedojde ke zmé&né nastaveni moznosti /
svarovacich programu)

O Udaje jsou zaloZeny na vyuziti vice nastaveni/programd (plati, dokud nedojde ke zméné nastaveni moznosti /
svafovacich programu)

Expozice na pracovisti je pod limitnimi hodnotami expozice (ELV) X ANO O NE

pro ucinky na zdravi u standardizovanych konfiguracii (pokud je zaskrtnuta moZnost NE,

plati konkrétni pozadované minimalni vzdalenosti)
I nevztahuje se ANO O NE
(pokud se vztahuje a je zvolena moznost NE,
jsou zapotfebi zvlastni opatieni)
O nevztahuje se ANO O NE
(pokud se vztahuje a je zvolena moZnost NE,
je vyzadovano specifické znaceni)

Expozice na pracovisti je pod limitnimi hodnotami expozice (ELV)
pro smyslové ucinky u standardizovanych konfiguracii

Expozice na pracovisti je pod akénimi hodnotami (AL)
u standardizovanych konfiguracii

Udaje o elektromagnetickych polich (EMF) pro jiné neZ tepelné vlivy

Indexy expozice (El) a vzdalenosti od svafovaciho obvodu (pro veskeré provozni rezimy, pokud je to relevantni)

Hlava
Smyslové Uginky na Koncetina Koncetina
o ., Trup
uginky zdravi (ruka) (stehno)
Standardizovana vzdalenost 10 cm 10 cm 10 cm 3cm 3cm
Limitni hodnoty expozice (ELV)
a indexy expozice (El) pfi 0,09 0,08 0,13 0,08 0,17
standardizované vzdalenosti
PoZadovana minimalni vzdalenost lcm lcm lcm lcm lcm
Vzdalenost, pfi které vesSkeré indexy exp. pro limit. hodn. exp. (ELV) 5cm
na pracovisti poklesnou pod 0,20 (20 %)
Vzdalenost, pfi které veskeré indexy exp. pro limit. hodn. exp. (ELV) 88 cm
pro bé&Znou vefejnost poklesnou pod 1,0 (100 %)
Testovani proved!: Tony Samimi Datum testovani:  2016-02-17

275606-A




CAST 1 - BEZPECNOSTNIi OPATRENI — PRECTETE SI JE,

NEZ ZACNETE

A Chraiite sebe i ostatni pied urazy — prectéte si a dodrzujte tato dllezita bezpe¢nostni opatieni a provozni pokyny.

1-1.

Pouzité symboly

NEBEZPECI! - oznaduje nebezpeénou situaci, ktera, po-
kud se ji nevyhnete, povede k umrti nebo vaznému zra-
néni. Mozna nebezpeéi jsou oznacena dalSimi symboly
nebo vysvétlena v textu.

Oznacuje nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji nevy-
hnete, mliize vést k umrti nebo vaznému zranéni. Mozna
nebezpeéi jsou oznac¢ena dalSimi symboly nebo vysvé-
tlena v textu.

UPOZORNENI - oznacuje sdéleni nesouvisejici s tirazy.

&= Oznaduje specialni pokyny.

1-2.

Nize uvedené symboly v ramci tohoto navodu upozoriuji na
mozna nebezpeci. Kdyz symbol uvidite, prectéte si pozorné
prislusné pokyny a dodrzujte je. Informace o bezpecnosti
uvedené nize jsou pouze shrnutim uplnéjSich informaci ze
zakladnich bezpeénostnich norem v ¢éasti. Prectéte si a do-
drzujte vSechny bezpeénostni normy.

Toto zafizeni smi instalovat, obsluhovat, udrzovat a opravo-
vat pouze kvalifikované osoby. Za kvalifikovanou osobu je
povazovana osoba suznavanym titulem, certifikatem &i pro-
fesni zpusobilosti, nebo ktera diky rozsahlym znalostem,
Skoleni a zkusenostem Uspésné prokazala schopnost resit
a odstranovat problémy souvisejici s danou tematikou,
praci ¢i projektem a ktera prosla bezpecnostnim Skolenim
nezbytnym krozpoznani a prevenci moznych rizik.

A PFi provozu nepovolte nikomu, zvlasté détem, pristup.

e

=¥,

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
muze zabijet.

Sahani na elektrické soucasti pod proudem muze
zpUsobit smrtelny Uraz nebo velmi vazné popale-

niny. Elektroda a pracovni obvod jsou vzdy pod

proudem, pokud je zapnuty vystup. Pokud je zapnuté napajeni, je pod
proudem také vstupni napajeci obvod a vnitfni obvody zafizeni. Pri
poloautomatickém nebo automatickém svafovani dratem jsou drat,
civka dratu, kryt hnaciho vélce a vSechny kovové soucasti dotykajici
se dratu pod proudem. Nespravné nainstalované nebo uzemnéné vy-
baveni pfedstavuje nebezpedi.

Soucasti pod proudem se nedotykejte.

Pouzivejte suché a nedéravé ochranné rukavice a ochranu téla.
I1zolujte se od pracovni zény a zemé pomoci dostate¢né velkych
suchych izola¢nich podlozek nebo obald, které zabrani jakémukoli
fyzickému kontaktu s obrobkem nebo zemi.

Nepouzivejte stfidavy svafovaci vystup ve vlhkych, mokrych nebo
stisnénych prostorech, nebo pokud hrozi nebezpeci padu.

AC vystup pouzivejte POUZE tehdy, kdy je to pro svafovaci pro-
ces nutné.

Pokud je AC vystup nutny, pouzivejte dalkové ovladani, pokud je
jednotka obsahuje.

Pokud existuji jakékoli z nasledujicich nebezpecnych podminek a
situaci, je nutné dodrzovat dal$i bezpecnostni opatfeni: prace na
vlhkych mistech nebo ve vihkém odévu, na kovovych konstrukcich
(podlahy, mfizky nebo leSeni), ve stisnéné poloze (napfiklad
vsedé, vkle¢e nebo vleze) nebo v pfipadé vysokého rizika nevy-
hnutelného nebo nechténého kontaktu s obrobkem nebo zemi. V
takovych pfipadech pouzivejte nasledujici vybaveni v tomto po-
fadi: 1) poloautomatickou (dratovou) svarec¢ku s konstantnim DC
napétim, 2) ruéni DC obloukovou svafecku nebo 3) AC svarecku

OM-270536 Strana 1
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Tato skupina symbol0 oznacuje nebezpeci: Varovani! Pozor! URAZ
ELEKTRICKYM PROUDEM, POHYBLIVE SOUCASTI a HORKE
SOUCASTI. Ukony potfebné k tomu, abyste se mohli vyhnout
témto rizikiim, zjistite ze symbol( a souvisejicich pokyn(.

Nebezpeci souvisejici se svarovacim obloukem

se snizenym napétim naprazdno. Ve vétsiné situaci se doporucuje
pouzit dratovou svarecku s konstantnim DC napétim. Nepracujte
sami!

PFed instalaci nebo provadénim servisu zafizeni odpojte napajeni
a zastavte motory. Pfivod napdjeni zablokujte a oznacte podle
normy OSHA 29 CFR 1910.147 (viz bezpe¢nostni normy).
Zafizeni spravné nainstalujte, uzemnéte a provozujte podle tohoto
navodu k pouziti a statnich a mistnich nafizeni.

Vzdy zkontrolujte uzemnéni a zajistéte, aby byl zemnici drat napa-
jeni spravné pfipojen k zemnici svorce ve skfini zafizeni pro odpo-
jeni nebo aby byla zastr¢ka pfipojena ke spravné uzemnéné
zasuvce.

P¥i pfipojovani vstup pfipojte nejprve spravny zemnici vodi¢ a ve-
Skera spojeni dvakrat zkontrolujte.

Kabely musi byt suché, neumasténé a chranéné pred horkymi
kovy a jiskrami.

Napajeci kabely a zemnici vodi¢e ¢asto kontrolujte kvuli po$ko-
zeni nebo vyskytu holych dratd (poSkozené okamzité vyménte —
holé draty mohou zabijet).

Veskeré vybaveni, které se nepouziva, vzdy vypnéte.
Nepouzivejte opotfebované, poSkozené, pfili§ malé nebo opravo-
vané kabely.

Neomotéavejte kabely kolem sebe.

Pokud je tfeba uzemnit obrobek, provedte to pfimo samostatnym
kabelem.

Nedotykejte se elektrody, pokud se dotykate obrobku, zemé nebo
jiné elektrody v jiném zafizeni.

Nedotykejte se souCasné drzaku elektrod pfipojenych ke dvéma
svafeCkam, protoze jsou pod napétim naprazdno.

Pouzivejte pouze dobfe udrzované vybaveni. Poskozené Casti
okamZité vyménte nebo opravte. UdrZzbu provadéjte podle
navodu.

Pokud pracujete nad zemi, pouzivejte bezpe¢nostni postroj.
VSechny panely, kryty a obaly musi byt bezpe¢né zajistény.
Upevnéte pracovni kabel tak, aby mél dobry kontakt kov na kov s
obrobkem nebo pracovnim stolem co nejbliZze ke svafovani.
I1zolujte pracovni upevnéni, kdyz neni pfipojeno k obrobku, aby ne-
doslo ke kontaktu s kovovymi objekty.

Nepfipojujte k zadné vystupni svorce svafovani vice nez jednu
elektrodu nebo pracovni kabel. Pokud proces nepouzivate, od-
pojte kabely.

PFi praci s dodateCnym vybavenim na vihkych nebo mokrych mi-
stech pouzivejte ochranu GFCI.



HORKE SOUCASTI mohou zptisobit
popaleniny.

® Nedotykejte se jich holyma rukama.
® Pfed zahdjenim prace na vybaveni je nechte

vychladnout.

® PFi manipulaci s horkymi sou¢astmi pouzivejte vhodné nastroje a/
nebo silné svafovaci rukavice a odévy, abyste se vyhnuli
popaleninam.

ODLETUJICi KOVY nebo

W NECISTOTY mohou zplisobit
poranéni o€i.

® Svarovani, odsekavani, kartacovani a brouseni

muzZe zpusobit vznik jisker a odletujicich ¢&asti
kov(. Z chladnoucich svard muze odpadavat struska.

® Pod kuklou pouzivejte ochranné bryle s bo¢nim stinénim.

’ DYM A PLYNY mohou byt
S nebezpeéné.

}. Q Pfi svafovani vznika dym a plyny. Vdechovani
- téchto vypart a plynd muze byt nebezpecéné pro

vase zdravi.

® DrZte hlavu mimo dym. Nevdechujte jej.

® Vétrejte pracovni prostor a/nebo k odstrafiovani svarovacich plyn(
a vyparul pouzivejte lokalni nucené vétrani v misté oblouku. Dopo-
ruéeny zpUsob, jak urcit odpovidajici ventilaci, spoc&iva v odebrani
vzorku sloZzeni a mnozZstvi vypard a plynl, kterym je personal
vystaven.

® \/ pfipadé nedostate¢né ventilace pouzivejte schvaleny respirator
s pfivodem vzduchu.

® Prectéte si a seznamte se s bezpecnostnimi listy (SDS) a pokyny
vyrobce pro lepidla, natéry, Cistici prostfedky, spotfebni materialy,
chladiva, odmastovadla, tavidla a kovy.

® \/e stisnénych prostorech pracujte jen tehdy, pokud maji dobrou
ventilaci nebo pokud mate respirator s pfivodem vzduchu. VZdy
zajistéte vyskoleny dohled. Svafovaci dym a plyny mohou vytésnit
vzduch a snizit mnozstvi kysliku a zpusobit tak uraz nebo smrt.
Zaijistéte, aby byl vdechovany vzduch bezpecny.

® Nesvarujte blizko mist, kde se provadi odmastovani, ¢isténi nebo
sprejovani. Teplo a zafeni oblouku muZze reagovat s vypary za
vzniku vysoce toxickych a drazdivych plynd.

® Nesvarujte na potazenych kovech, napfiklad pozinkované, olov-
naté nebo kadmiové oceli, pokud neni poviak mimo svafovaci
zbnu, oblast nema zajisténé dobré vétrani a nepouzivate respira-
tor s pfivodem vzduchu. Povlaky a kovy obsahujici tyto prvky mo-
hou pfi svafovani uvolfiovat toxické vypary.

HROMADENI PLYNU muze zpusobit

0 A
Q uraz nebo smrt.
ﬁ ® Pokud nepouzivate stlacené plyny, vypnéte pfivod.

® Ve stisnénych prostorech vzdy zajistéte ventilaci

nebo pouzivejte respirator s pfivodem vzduchu.

PAPRSKY ZE SVAROVACIHO OBL
OUKU mohou popalit oc¢i a pokozku.

PFi svafovani vznikaji intenzivni viditelné a nevidi-
telné (ultrafialové a infracervené) paprsky, které

mohou popalit o¢i a pokozku. Od svarovani odle-

tuji jiskry.

® Pokud svafujete nebo proces sledujete, pouzivejte schvalenou
svare€skou kuklu s vhodnym odstinem filtrovaciho $titu, abyste se
pred paprsky a jiskrami chranili (viz ANSI Z49.1 a Z87.1 v bezpe¢-
nostnich normach).

® Pod kuklou pouzivejte ochranné bryle s bo€énim stinénim.

® Ostatni pfed zablesky, zafi a jiskrami chrante pomoci ochrannych
zastén a bariér a upozornéte je, aby se na oblouk nedivali.

® Pouzivejte ochranu téla vyrobenou z kize nebo ohnivzdorny odév
(FRC). Ochrana téla zahrnuje oble¢eni neobsahujici ropu, jako
napfiklad koZené rukavice, t&Zké koSile, kalhoty bez manzet, vy-
soké boty a €epici.

~./_| SVAROVANI muze zpusobit pozar
(75| nebo vybuch.

Svafovani na uzavienych nadobach, napfiklad
nadrzich, barelech nebo potrubi, mize zplsobit je-
jich vybuch. Od svafovaciho oblouku odletuji jiskry.
Odletujici jiskry, horky obrobek a horké vybaveni mohou zpUsobit po-
paleniny a pozary. Nechtény kontakt elektrody s kovovymi objekty
mUze zplsobit vznik jisker, vybuch, pfehfati nebo pozar. Pfed svaro-
vanim misto prohlédnéte a zkontrolujte, Ze je bezpecné.

® Zajistéte, aby v okruhu nejméné 10,7 m od svafovaciho oblouku
nebyly zadné hoflaviny. Pokud to neni mozné, dobfe je zakryjte
schvalenymi obaly.

® Nesvarujte tam, kde mohou odletujici jiskry zasahnout hoflavé
materialy.

® Chrante sebe i ostatni pred odletujicimi jiskrami a horkymi kovy.

® Nezapomerite, Ze jiskry a horké svarovaci materidly mohou
snadno proniknout malymi otvory a prasklinami.

® Pri praci sledujte, zda néco nehofi, a méjte pfipraveny hasici
pFistroj.

® Méjte na paméti, Ze svafovani na stropu, podlaze, pfepazce nebo
pFicce mlze zplsobit pozar na druhé skryté strané.

® Svarovani a fezani rafkld kol je zakazano. Pfi zahrati pneumatiky
muze dojit k explozi. U opravenych rafk a kol hrozi selhani. Viz
dokument OSHA 29 CFR 1910.177 uvedeny v bezpecnostnich
norméch.

® Nesvarujte na nadobach, které obsahovaly hoflaviny, nebo na
uzavienych nadobach, napfiklad nadrzich, barelech nebo potrubi,
pokud nejsou vhodné pfipraveny podle AWS F4.1 (viz bezpe¢-
nostni normy).

® Nesvarujte tam, kde maze atmosféra obsahovat hoflavy prach,
plyny nebo pary (napfiklad benzinové).

® Pripojte pracovni kabely co nejblize ke svafovaci zéné, aby se
zkratila cesta svafovaciho proudu a kabely nevedly pfes mozna
neznama mista a nemohly zpusobit Uraz elektrickym proudem,
vznik jisker nebo pozaru.

® Pomoci svarecky nerozmrazujte zamrzlé potrubi.

® Nepouzivané elektrody vyjmeéte z drzaku a nepouzivané svarovaci
draty ustfihnéte u kontaktni Spicky.

® Pouzivejte ochranu téla vyrobenou z kiize nebo ohnivzdorny odév
(FRC). Ochrana téla zahrnuje oble€eni neobsahujici ropu, jako
napfiklad kozené rukavice, tézké koSile, kalhoty bez manzet, vy-
soké boty a Cepici.

® Pred svafovanim odlozte veskeré hoflaviny, napfiklad zapalovace
nebo zapalky.

® Po dokonceni prace zkontrolujte, zda na misté nejsou jiskry,
Zhnouci uhliky nebo plameny.

® Pouzivejte pouze vhodné pojistky nebo jistiCe. Zajistéte, aby ne-
byly nadmérné a neobchazely se.

® Dodrzujte pozadavky norem OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) a NFPA
51B pro préaci s horkymi objekty a zajistéte pozarni dohled a hasici
pfistroj.

® Prectéte si a seznamte se s bezpe€nostnimi listy (SDS) a pokyny
vyrobce pro lepidla, natéry, Cistici prostfedky, spotfebni materialy,
chladiva, odmastovadla, tavidla a kovy.

HLUK muze poskodit sluch.

Hluk vznikajici pfi nékterych procesech a u nékte-
rych zafizeni mdze po$kozovat sluch.

® Pokud je uroven hluku vysoka, pouzivejte schvale-
nou ochranu sluchu.
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‘ ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE
(EMF) mohou ovliviiovat funkci

\ 3 w implantovanych zdravotnickych
2 pristroju.

® Uzivatelé kardiostimulator(i a jinych implant ovanych pfistroju se
musi drzet stranou.

A

)

® Uzivatelé implantovanych zdravotnickych pfistrojii se musi pred-
tim, nez se budou pohybovat v blizkosti provozu obloukového sva-
fovani, bodového svafovani, drazkovani, fezani plazmou nebo
induk&niho ohfevu poradit se svym lékafem.

TLAKOVE LAHVE mohou pfi
poskozeni vybuchnout.
Plynové lahve obsahuji vysoce stlatené plyny. Pfi

poskozeni mohou vybuchnout. ProtoZe lahve jsou
béZnou soucasti svafovaciho procesu, nakladejte

s nimi opatrné.

® Chrante je pfed nadmérnym teplem, mechanickymi razy, fyzickym
poskozenim, struskou, otevienym ohném, jiskrami a oblouky.

Instalujte je ve vzpfimené poloze se zajiSténim pomoci nepohybli-
vych podpér nebo stojan(, aby se neprevratily a nespadly.

Udrzujte lahve stranou svafovani nebo jinych elektrickych obvodu.
Nikdy na lahve nezavéSujte svafovaci horaky.

Nikdy nedovolte, aby se lahve dotkla svafovaci elektroda.

Nikdy nesvarfujte na tlakové lahvi — dojde k vybuchu.

Pouzivejte pouze spravné tlakové lahve, regulatory, hadice a ar-
matury zkonstruované pro dany ucel. UdrZujte je v dobrém stavu.

® P¥i otevirani ventilu Iahve se od vystupu ventilu odvratte. Pfi otevi-
rani ventilu nestljte pfed nebo za regulatorem.

® Pro ventil pouzivejte ochranné vi¢ko (pokud se pravé nepouziva
nebo neni pfipojen).

Pouzivejte odpovidajici vybaveni a spravné postupy. Pfi zvedani
a presunovani valcl musi byt k dispozici dostate¢ny pocet osob.

Prectéte si a dodrzujte pokyny tykajici se lahvi se stlacenymi plyny
a souvisejiciho vybaveni a publikaci Compressed Gas Association
(CGA) P-1 uvedenou v bezpecnostnich normach.

1-3. DalSi rizika tykajici se instalace, provozu a udrzby

Nebezpeéi POZARU NEBO
VYBUCHU

® Neinstalujte a neumistujte jednotku na hoflavé po-
vrchy nebo blizko nich.

il

/

® Neinstalujte ji blizko hoflavych latek.

® NepretéZujte elektroinstalaci budovy — zkontrolujte, zda ma odpo-
vidajici velikost, jmenovité hodnoty a ochranu, kterou tato jed-
notka vyzaduje.

PADAJICi PREDMETY mohou
zpusobit Uraz.
® Zavésné oko pouzZivejte pouze ke zvedani jed-

notky, NE spusténych zafizeni, tlakovych lahvi
nebo jiného pfislusenstvi.

® Ke zvednuti a podlozeni zafizeni pouzijte spravné postupy a vyba-
veni odpovidajici kapacity.

® Pokud jednotku pfesouvate pomoci vysokozdviZzného voziku, zaji-
stéte, aby zdvihadla byla dostate¢né dlouha, aby sahala az za
druhy konec jednotky.

® P¥i praci na vyvySeném misté udrzujte vybaveni (kabely a $nury)
stranou od projizdéjicich vozidel.

® P¥i ruénim zvedani tézkych pfedmétu nebo vybaveni se fidte po-
kyny v publikaci Applications Manual for the Revised NIOSH Lif-
ting Equation (€. publikace 94-110).

NADMERNE POUZiVANi muze
zpusobit PREHRATI.

® Nechavejte zafizeni vychladnout a fidte se jmeno-
vitym pracovnim cyklem.

® Nez znovu zaCnete svafovat, snizte proud nebo
zkratte pracovni cyklus.

® Neblokujte a nefiltrujte proudéni vzduchu do jednotky.

ODLETUJICi JISKRY mohou
zpusobit Graz.

N\

® Chrante si obli¢ej a oCi obli¢ejovym Stitem.

® \Wolframové elektrody tvarujte pouze na bruskach
s vhodnou ochranou na bezpetném misté a s
vhodnou ochranou obli¢eje, rukou a téla.

® Jiskry mohou zpUsobit pozar — udrzujte hoflaviny stranou.

OM-270536 Strana 3

ELEKTROSTATICKE VYBOJE (ESD)
mohou poskodit ploSné spoje.

® PRED manipulaci s deskami plognych spojii nebo

podobnymi souéastmi si nasadte uzemnény pasek
na zapésti.

® Ke skladovani, pfesouvani nebo dopravé desek plo$nych spoju
pouzivejte vhodné antistatické obaly.

POHYBLIVE SOUCASTI mohou
»@ﬁ zpusobit Uraz.
@ ® Drzte se stranou pohybujicich se soucasti

zarizeni.

® Nepfiblizujte se k boddm ohybu, napfiklad k hna-
cim valcum.

SVAROVACI DRAT miize zplsobit
zranéni.

® Netisknéte spina¢ pistole, dokud k tomu nedosta-
nete pokyn.

® Nemifte pistoli na zadné ¢asti téla, jiné osoby nebo

kovy pfi navlékani svafovaciho dratu.

VYBUCH BATERIE muize zpUsobit
uraz.

WP

® Nepouzivejte svarecku k nabijeni baterii nebo star-
tovani vozidel, pokud nema k tomu uréenou funkci.

POHYBLIVE SOUCASTI mohou
zpusobit uraz.

\\‘ ® Drzte se stranou pohybujicich se soucasti zafi-
zeni, napfiklad ventilatord.

® Veskeré panely, dvifka, obaly a kryty musi byt uza-
vieny, zabezpeceny a zajistény.

® Dvirka, panely, obaly a kryty mohou pro Ucely udrzby a feSeni pro-
blému odnimat pouze kvalifikované osoby.

® Po skonceni udrzby a pfed pfipojenim napajeni dvirka, panely, ob-
aly a kryty znovu zajistéte.



PRECTETE SI POKYNY.

® Pred instalaci, provozem nebo servisem jednotky
si pre€téte v8echny Stitky a navod k pouZiti a fidte
se uvedenymi pokyny. Pfectéte si bezpecnostni in-
formace na za¢atku navodu a v ramci kazdé ¢asti.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

® [nstalaci, udrzbu a servis provadéjte podle navodu k pouZiti, ob-
orovych norem a statnich a mistnich nafizeni.

HF ZARENI muize zpusobit ruseni.

® \/ysokofrekvenéni (HF) zafeni mGze rusit radiovou
navigaci, bezpec€nostni sluzby, pocitate a komuni-

é HE) )
kacni zafizeni.

® Instalaci mohou provadét pouze kvalifikované

osoby, které maji zkuSenosti s elektronickymi zafizenimi.

® Uzivatel ma povinnost pozadat kvalifikovaného elektrotechnika o
neprodlenou opravu pfipadného problému s ruSenim, ktery pfi in-
stalaci mize vzniknout.

® Pokud od FCC dostanete oznameni o ruseni, prestarite zafizeni
okamzité pouzivat.

® Zajistéte pravidelnou kontrolu a udrzbu instalace.

1-4.

A VAROVANI - Tento produkt Vas muize vystavit plisobeni
chemickych latek, véetné olova, o nichz je ve staté Kalifor-
nie znamo, Ze zpusobuji rakovinu, poskozeni plodu ¢i jiné
poruchy reprodukce.

1-5. Hlavni bezpeénostni normy

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI| Standard Z49.1. Website: http://www.aws.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: www.ansi.org.

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Weld-
ing and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1.
Website: http://www.aws.org.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-
1 from Compressed Gas Association. Website: www.cganet.com.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

1-6. Informace o EMF

Elektricky proud ve vodi€ich zpusobuje vznik lokalizovanych elektric-
kych a magnetickych poli (EMF). Proud pfi obloukovém svarovani (a
podobnych procesech, v€éetné bodového svarovani, drazkovani, fe-
zani plazmou a indukéniho ohfevu) zplGsobuje vznik EMF kolem sva-
fovaciho obvodu. EMF mohou rusit nékteré zdravotnické implantaty,
napfiklad kardiostimulatory. Pro osoby, které je pouZivaji, je nutné za-
jistit ochranna opatfeni. Pfikladem je omezeni pfistupu pro kolemj-
douci nebo individualni vyhodnoceni rizik pro svafe€e. VSichni
svare€i musi dodrzovat nasledujici postupy, aby snizili expozici EMF
ze svafovaciho obvodu na minimum:

1. Zajistéte, aby kabely byly u sebe (kroucenim nebo slepenim nebo
pomoci krytu).

2. Nepohybujte se mezi svafovacimi kabely. Umistéte kabely na
jednu stranu smérem od uzivatele.

3. Neomotavejte kabely kolem sebe.

® Dvirka a panely vysokofrekvenéniho zdroje musi byt dobfe uza-
viené, jiskfisté musi byt spravné nastavena a moznost ruseni je
nutné snizit na minimum pomoci uzemnéni a stinéni.

OBLOUKOVE SVAROVANI muize
zpusobit ruseni.

00 ~~

£ J))

® Elektromagneticka energie muze rusit citliva elek-

tronicka zafizeni, napfiklad pocitae a pocitacové

fizena zafizeni (napfiklad roboty).

® Zajistéte, aby veSkeré vybaveni ve svafovaci zéné bylo elektro-
magneticky kompatibilni.

® Abyste snizili moznost ruSeni na minimum, zajistéte, aby byly sva-
fovaci kabely co nejkratsi, blizko sebe a nizko umisténé (napfi-
klad na podlaze).

® Svarovani provadéjte ve vzdalenosti 100 metrd od citlivych elek-
tronickych zafizeni.

® Zajistéte, aby bylo svafovaci zafizeni nainstalovano a uzemnéno
podle tohoto navodu.

® Pokud presto dochazi k ruseni, uzivatel musi pfijmout dodate¢na
opatfeni, napfiklad svareCku pfesunout, pouzit stinéné kabely Ci
sitové filtry nebo pracovni zénu odstinit.

Upozornéni zakona California Proposition 65

Dal$i informace ziskate na internetové adrese www.P65Warnings.ca.
gov.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEIs. Website: www.osha.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.

SOM 2022-02

4. Udrzujte hlavu a télo co nejdale od zafizeni ve svafovacim
obvodu.

5. Pripojte pracovni upevnéni k obrobku co nejblize ke svaru.

6. Nepracujte vedle napajeciho zdroje, nesedte na ném a neopirejte
se o néj.

7. Pokud pravé nesete zdroj napajeni nebo podavac dratu,
nesvarfujte.

Informace o implantovanych zdravotnickych pristrojich:

Uzivatelé implantovanych zdravotnickych pfistroji se musi predtim,
nez se budou pohybovat v blizkosti provozu obloukového svafovani,
bodového svarovani, drazkovani, fezani plazmou nebo indukéniho
ohfevu (nebo tyto Ukony sami provadét) poradit se svym lékafem. Po-
kud to Iékarf schvali, doporu€ujeme dodrzovat vySe uvedené postupy.
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&= Kompletni seznam soucasti je k dispozici na adrese www.MillerWelds.com

CAST 2 - DEFINICE

2-1. Dalsi bezpe€nostni symboly a definice

(&= Nékteré symboly se vyskytuji pouze u vyrobki CE.

Varovani! Pozor! Tyto symboly oznacuji mozné nebezpedi.

Pouzivejte suché ochranné rukavice. Nedotykejte se elektrod holyma
rukama. Nepouzivejte vihké nebo poskozené rukavice.

I1zolujte se od obrobku a zemé&, abyste se ochranili pfed Urazem elek-
trickym proudem.

Pred zahajenim prace na zafizeni odpojte vstupni zastr¢ku ¢i pfivod
proudu.

Drzte hlavu mimo dym.

Odstranujte dym pomoci nucené ventilace nebo mistniho odsavani.

Odstranujte dym pomoci ventilatoru.

Uchovavejte hoflaviny mimo svafovaci pracovisté. Nesvafujte blizko
hoflavych latek.

Jiskry ze svafovani mohou zpusobit pozar. Zajistéte, aby byl pobliz
pfipraven hasici pfistroj a zajistén dohled.
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Nesvafujte na barelech nebo jinych uzavifenych kontejnerech.

Neodstranujte ani nezakryvejte Stitek.

Pfi zapnuti napajeni mohou vadné dily explodovat nebo zpusobit vy-
buch jinych dilG.

Odletujici ¢asti dili mohou zpusobit Uraz. Pfi provadéni servisu jed-
% notky vzdy pouzivejte obli¢ejovy §tit.

PFi provadéni servisu jednotky vzdy noste dlouhé rukavy a zapnuty
limec.

Po zajisténi prislusnych opatfeni pfipojte k jednotce napajeni.

Pfed zahajenim prace na zafizeni odpojte vstupni zastréku &i pfivod
proudu.

Nepouzivejte ke zvedani &i podpirani jednotky pouze jedno drzadlo.

Nevyhazujte vyrobky do bézného odpadu.

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni znovu pouzijte nebo recy-
klujte v oznacenych sbérnach.

DalSi informace ziskate od mistniho recyklaéniho Uufadu nebo
distributora.

Doba pouzivani zhlediska ochrany Zivotniho prostredi (Cina)
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+

Noste pfilbu a ochranné bryle. Pouzivejte ochranu sluchu a zapnéte
si limec koSile. Pouzivejte svareCskou kuklu se spravnym odstinem
filtru. Noste kompletni ochranu téla.

Pfed zahajenim prace na zafizeni nebo svafovani se proskolte a pre-
ctéte si pokyny..

Na vstupnich kondenzatorech zlistava po vypnuti napajeni nebez-
pecné napéti. PIné nabitych kondenzatort se nedotykejte. Pfed zaha-
jenim prace na zafizeni vzdy pockejte 60 sekund po odpojeni
napajeni NEBO zkontrolujte napéti na vstupnich kondenzatorech a
nedotykejte se zadnych dild, dokud nebude témérF nulové.

Jednotku vzdy zvedejte a podpirejte pomoci obou drzadel. Zvedaci
zafizeni musi byt pod uhlem mens§im nez 60 stupni. Jednotku pres-
ouvejte pomoci vhodného voziku.

— @
e »

Svarovaci proud vytvari kolem svafovaciho obvodu a zafizeni elek-
trické a magnetické pole.

2-2.

(&= Nékteré symboly se vyskytuji pouze u vyrobki CE.

Ruzné symboly a definice

Pk

hotny pfitok plynu

Ampéry Dalkové — Zaporné
. f Dotykové zapalo- v
Vystup _é vani (GTAW) Stfidavy proud
Svarovani netavici &
se elektrodou v asovac pro dru-
ochranné atmosfére l[ﬁ 2 Vstup plynu

inertniho plynu
(GTAW)

Volty

Vstupni napéti

ACOB=

3fazovy staticky
frekvencéni ménic-
transformatorus-
mérfiovac

Vystupni napéti

)P L b <@

Jisti¢
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Konvenéni napéti
pfi zatizeni

Zapalovani vysokof-
rekvenénim impul-
zem (GTAW)

Panel — mistni

Primarni napéti

Koneény sklon

Ruéni obloukové
svarovani (SMAW)

Stupen ochrany

Kone¢ny proud

Ochranné
uzemnéni

Jmenovity maxi-
malni napajeci
proud

% pulzu v ¢ase

Pulzni pozadovy
proud

Maximalni efektivni
napajeci proud

Pocateéni sklon

Normalni spoust

Jmenovité napéti
naprazdno (OCV)

Impulzovy
generator

e provozu (GTAW)
Ve Dvoukrokova
l'/‘\ spoust provozu
(GTAW)

Pocate¢ni proud

=520k

Pulzni frekvence

Ctyrkrokova spoust
provozu (GTAW)

Zvyseni/snizeni

...
0®

Proces

Ovladani stykace
(SMAW)

mnozstvi
% Procenta
H Z Hertzy

)

Vhodné pro mista
se zvySenym ne-
bezpedim urazu

elektrickym
proudem

Impulzovy genera-
tor zap./vyp.

Nacteni z paméti

Sekvence

Svarovaci a $pic-
kové proudy TIG pfi
pulzech

Stabilizace svarfova-
ciho proudu (DIG)

Pozadovy proud

Uprava
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CAST 3 - SPECIFIKACE

3-1.  Umisténi vyrobniho stitku se sériovym cislem

Sériové ¢islo a informace o zdroji napajeni jsou uvedeny na Stitku na horni ¢asti zafizeni. Pomoci Stitku mizete urcit pozadavky na vstupni vy-
kon a/nebo jmenovity vykon. Sériové Cislo si zapiSte do mista na zadni strané této pfirucky k dalSimu nahlédnuti.

3-2. Licencéni smlouva na software

Licen¢ni smlouvu s koncovym uzivatelem a vSechna oznameni a podminky a ujednani tfeti strany tykajici se softwaru treti strany mizete najit
na https://www.millerwelds.com/eula a za¢lenéné zde odkazem.

3-3. Informace o vychozich parametrech a nastaveni svaru

UPOZORNENI - Kazdé svafovaci aplikace je jedineéna. Ackoli jsou nékteré vyrobky spoleénosti Miller Electric uréeny ke stanoveni a vycho-
zimu nastaveni urcitych typickych parametrt svafovani a nastaveni dle specifickych a relativné omezenych aplikacnich proménnych zadanych
koncovym uzivatelem, maji tato vychozi nastaveni pouze referenéni charakter, pficemz konecné vysledky svafovani mohou ovlivnit jiné pro-
ménné a okolnosti specifické pro danou aplikaci. Konecny uzivatel by mél vyhodnotit vhodnost vSech parametrti a nastaveni a upravit je dle po-
treb specifickych pro konkrétni aplikaci. Koncovy uZivatel nese vyhradni odpovédnost za vybér a pouziti vhodného vybaveni, pfijeti nebo Upravu
vychozich parametrt a nastaveni svart a za koneénou kvalitu a trvanlivost vsech vyslednych svar(. Spolec¢nost Miller Electric vyslovné odmita
Jakékoli konkludentni zaruky, véetné veskerych konkludentnich zaruk vhodnosti pro dany tcel.
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3-4. Specifikace
&= Toto zafizeni dodava jmenovity vykon az do teploty okoli 104° F ( 40° C).
A. Dynasty

&= Nepouzivejte informace v tabulce specifikaci jednotek ke stanoveni poZadavkt na elektroinstalaci. Informace o pfipojeni napajeni nale-
znete v ¢astech 4-7, 4-8, a 4-5.

Rozsah svarovaciho proudu Max. napéti naprazdno (Uo) Min. napéti naprazdno (Uo) Jmenovité maximalni prarazné
napéti (Up)
1-2101 80 8-152 15kV3
1 Rozsah pro ruéni obloukové svarovani (STICK) je 5-210 ampérua. U TIG zavisi rozsah proudu na praméru elektrody (viz ¢asti 5-5 a 6-3).
2 Jde o minimalni napéti naprazdno pfi pouZiti TIG Lift Arc’, nebo pfi ruénim obloukovém svafovani s vybranym minimalnim napétim
naprazdno.
3 Zafizeni pro zapaleni oblouku je uréeno pro ruéni operace.
Jmenovité hodnoty Odbér proudu (A) Pfi jmenovitém vstupnim napéti (V) Vstupni vykon
Proces Proud Napéti | Pracovni Faze
(A) V) cyklus 120V 208V 240V 400V 480V kw kVA
1 — 40 34 20 17 8,3 8,3
210 28,4 30%
3 — 23 20 12 10 8 8,4
1 — 29 25 15 12 6 6
160 26,4 60%
3 — 17 15 9 7 5,8 6,1
STICK 1 — 22 18 11 9 4.4 4,5
125 25 100%
3 — 13 11 7 6 45 4,6
100 24 40% 1 31 — — — — 3,7 3,7
90 23,6 60% 1 28 — — — — 3,3 3,3
75 23 100% 1 23 — — — — 2,7 2,7
1 — 28 24 14 12 5,8 5,8
210 18,4 60%
3 — 16 14 9 7 5,8 6
1 — 22 19 12 10 4,6 4,6
175 17 100%
TIG 3 — 13 11 7 6 4,6 4,8
150 16 40% 1 33 — — — — 3,9 3,9
125 15 60% 1 26 — — — — 3,1 3,2
100 14 100% 1 21 — — — — 24 2,5
Odbér vykonu (W)
Napéti 1 85 83 83 91 96 — —
naprazd- 0 77,5 —
no 3 — 93 96 101 111 — —
Naprazd-
no s vy-
pnutym — — — 1 24 23 25 32 35 — —
vystu-
pem
Pohoto- 1 8 9 11 19 25 — —
vostni — — —
rezim 3 — 13 14 28 39 — —
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B. Maxstar

&= Nepouzivejte informace v tabulce specifikaci jednotek ke stanoveni poZadavk( na elektroinstalaci. Informace o pfipojeni napajeni nale-
znete v ¢astech 4-7, 4-8, a 4-6.

Rozsah svarovaciho proudu Max. napéti naprazdno (Uo) Min. napéti naprazdno (Uo) Jmenovité maximalni prirazné
napéti (Up)
1-2101 80 8-152 15KV3

1Rozsah pro ruéni obloukové svafovani (STICK) je 5—210 ampért. U TIG zavisi rozsah proudu na priméru elektrody (viz ¢asti 7-4 a 9-3).

2 Jde o minimalni napéti naprazdno pfi pouziti TIG Lift Arc’, nebo pfi ruénim obloukovém svafovani s vybranym minimalnim napétim
naprazdno.

3 Zafizeni pro zapaleni oblouku je uréeno pro ru¢ni operace.

Jmenovité hodnoty Odbér proudu (A) Pfi jmenovitém vstupnim napéti (V) Vstupni vykon
Proces Proud Napéti | Pracovni Faze
(A) V) cyklus 120V 208V 240V 400V 480V kW kVA
1 — 36 30 18 15 7,3 74
210 28,4 30%
3 — 21 18 10 9 71 74
1 — 26 22 13 1 53 53
160 26,4 60%
3 — 15 13 8 6 52 55
STICK 1 — 19 16 10 8 3,9 4,0
125 25 100%
3 — 11 10 6 5 3,9 41
100 24 40% 1 25 — — — — 3,0 3,0
90 23,6 60% 1 23 — — — — 2,8 2,8
75 23 100% 1 19 — — — — 2,3 2,3
1 — 24 20 12 10 4,9 4,9
210 18,4 60%
3 — 14 12 7 6 4,9 5,2
1 — 19 17 10 8 4,0 4,0
175 17 100%
TIG 3 — 12 10 6 5 4,0 42
150 16 40% 1 27 — — — — 3,3 3,3
125 15 60% 1 22 — — — — 2,6 2,6
100 14 100% 1 17 — — — — 2,0 2,0
Odbér vykonu (W)
Napéti 1 85 83 83 91 96 — —
naprazd- 0 77,5 —
no 3 — 93 96 101 1M1 — —
Naprazd- 1 24 23 25 32 35 — —
no s vy-
pnutym — — —
vystu- 3 — 29 29 43 42 — —
pem
Pohoto- 1 8 9 11 19 25 — —
vostni — — —
rezim 3 — 13 14 28 39 — —
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3-5. Rozmeéry, hmotnosti a moznosti montaze

A. Zdroj svarovaciho proudu

Rozméry

805503-B

A 13-5/8 palcu (346 mm)
B 8-5/8 palcl (219 mm)
c Dynasty a Maxstar CE: 22—-1/2 palcd (569 mm)
Maxstar (jiné nez CE): 19—1/2 palcu (495 mm)
Maxstar: 38 Ib (17,2 kg)
Hmot- Maxstar CE: 42 Ib (18,8 kg)
nost Dynasty: 47 Ib (21,3 kg)
Dynasty s CPS: 50 Ib (22,7 kg)
Ref. 805497-A
B. Zdroj svarovaciho proudu s vozikem a chlazenim
Rozméry
A 33-1/2 palcli (851 mm)
B 19-1/2 palcd (493 mm)
C 41-1/2 palct (1052 mm)
Hmot-
nost na- Dynasty: 137 Ib (62,1 kg)
prazdno
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—

©

805505-A

Rozméry
A 15-7/16 palcli (392 mm)
B 9-19/32 palcli (244 mm) stied na stied
C 5/16 palcti (8 mm)
D 17-15/32 palcu (444 mm)
E 3-3/4 palcl (95 mm)
F 13/64 palct (5 mm)

1 Montazni pomucky

Odmontujte Srouby, pokud chcete odpojit napajeci zdroj od chladice.
Nasledné Srouby znovu namontuijte.

2 Montazni drzak

Pomoci drzaku namontujte napajeci zdroj na chladi¢. Drzak je doda-
van s chladi¢em.

3 Montazni drzak (Maxstar) (neni zobrazen)

Pomoci drzaku namontujte napajeci zdroj na chladi¢. Drzak zakupte
samostatné (&islo dilu 301312).

&= Drzéak je mozné zakoupit samostatné a namontovat zafizeni na
Jiny povrch. PouZzijte drzak odpovidajici uvedenym rozméram.
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3-6. Pracovni cyklus a prehfivani

e
3 5 §§§ Pracovni cyklus je procentualni podil z 10 mi-
%/ nut, ve kterém muze jednotka svafovat pfi
A

jmenovitém zatiZzeni bez prehfati.

Pokud se jednotka prehfeje, pfestane praco-
vat, zobrazi se pomocna zprava (viz ¢ast 11-
4), a spusti se chladici ventilator. Pockejte
patnact minut, nez se jednotka ochladi. Pfed
svafovanim snizte proud nebo napéti, Ci
zkratte pracovni cyklus.

UPOZORNENI - Prekrodenipraco vniho cy-
klu maze poskodit zafizeni nebo horak a zru-
Sit platnost zaruky.

—— TIG (vstup = 208 V)

~
4 \ \
2007 STICK (vstup 2208V~
i ~
L \ \
- 150——————— ~_ ~ -
3 - ——TIG (vstup120V)— \\\\ .
a I \\\ ~
b= | — . Stick (vstup 120V S~
2 100 - - - - } ~
4 L
> T
> r = \
50
0 T T T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
% pracovniho cyklu
247219-B
Prehfivani

0 A nebo V
Xl — 4 — \Vlan —

NEBO
zkratte pracovni cyklus

3-7. Statické charakteristiky

Statické (vystupni) charakteristiky napajeciho zdroje pro svafovani Ize pfi procesech SMAW a GTAW popsat jako poklesavajici. Ovliviiuje je také
nastaveni (véetné softwaru), elektrody, ochranny plyn, svafovaci material a dalSi faktory. Konkrétni informace o statickych charakteristikach na-
pajeciho zdroje ziskate od tovarny.
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3-8. Pozadavky na okolni prostredi

A. Kryti

Kryti

IP23

Toto vybaveni je uréeno pro venkovni pouziti.

B. Specifikace teploty

Rozsah provoznich teplot* Rozsah skladovacich teplot

14 az 104°F (-10 az 40°C) -4 az 131°F (-20 az 55°C)

*Pfi teplotach vyssich nez 104 °F (40 °C) je vykon omezen.

C. Informace o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

Toto zarizeni tfidy A neni uréeno k pouziti v obydlenych lokalitach, kde je elektricka energie dodavana verejnym nizkonapéto-
vym vedenim. Na téchto mistech miize dojit k potizim se zajiSténim elektromagnetické kompatibility kvuli ruSeni vedenim a
zarenim.
Toto zafizeni splfiuje normy IEC61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a mUze byt pfipojeno k verejné nizkonapétové siti za predpokladu, Ze jeji impe-
dance Zmax ve spoleném napajecim bodé je méné nez 52mQ (nebo je zkratovy vykon Ssc vétsi nez 3,1MVA). Povinnosti osoby provadséjici
instalaci nebo uzivatele zafizeni je zajistit (po konzultaci s operatorem rozvodné sité, pokud je to nutné), aby impedance systému vyhovovala
uvedenym omezenim.

D. China EEP - Informace o nebezpeénych latkach

PEBEREFFRIPAEURNENREE

China EEP — Informace o nebezpecnych latkach

BB TR BEYR
Nazev soucasti Nebezpecné latky
o ey | ® # A 2R 2 R_%m
Pb Hg Cd Cr6 PBB PBDE

HRA M4 X 0 o) (o] o (o]
Mosazné a mé-
déné soucasti

ERE X O 0] (0] (0] (e}
Spojky
FREE o O X (0] (0] (o]
Spinaci prvky
LA ML LB X O o (0] (0] O
Kabely a pfislu-
Senstvi kabeld
B St X O O o (6] (6]
Baterie

ARBIEPESIT 11364 A EYRH.

Tato tabulka je vytvofena v souladu s normou China SJ/T 11364.

O:

RAZEEYREZBHFIEERM BTN ERIHE P EGCB/T26572MENREBERNT.

Uvadi, ze koncentrace nebezpecnych latek ve vSech homogennich materidlech dané soucasti je nizSi nez relevantni prahova hodnota normy
China GB/T 26572.

X:

RAZESYRELEGHHNE - GRAMEFNSEBHPEGB/T26572M EHREER.

Uvadi, ze koncentrace nebezpecnych latek v alespor jednom homogennim materialu dané soucasti je nizsi nez relevantni prahova hodnota
normy China GB/T 26572.

BREFI MV EMREE A R AP ESU/Z11388 A EHE.
Hodnota EFUP tohoto EEP je definovana v souladu s normou China SJ/Z 11388.

©
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E. EU informace o ekodesignu

Minimalni efektivita napajeciho | Maximalni spotfeba energie v
Model Vstup zdroje klidovém stavu
Maxstar 210 400V Ttifazovy 85,2% 15,55 W
Maxstar 210 230V Ttifazovy 82,0% 14,90 W

N/
&
I

Nevyhazujte vyrobky do bézného odpadu.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni znovu pouzijte nebo recy-

klujte v oznagenych sbérnach.

Dalsi informace ziskate od mistniho recyklac¢niho Gfadu nebo

distributora.

Kritické surové materialy, které mohou byt pfitomné v pfiblizném mnozstvi vétSim nez 1 gram na Grovni soucasti

Soucast

Kriticky surovy material

Desky s tisténymi spoji

baryt, bismut, kobalt, gallium, germanium, hafnium, indium, tézké prvky vzacnych zemin, lehké prvky
vzacnych zemin, niob, platinové kovy, skandium, kfemikovy kov, tantal, vanadium

Plastové soucasti

antimon, baryt

Elektrické a elektronické soucasti

antimon, beryllium, magnesium

Kovové soucasti

beryllium, kobalt, magnesium, wolfram, vanadium

Kabely a kabelové sestavy

boritan, antimon, baryt, beryllium, magnesium

Panely displeje gallium, indium, tézké prvky vzacnych zemin, lehké prvky vzacnych zemin, niob, platinové kovy,
skandium
Baterie fluorit, t&Zké prvky vzacnych zemin, lehké prvky vzacnych zemin, magnesium
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CAST 4 —INSTALACE

4-1. Vybér vhodného mista

AT A

Premisténi

Umisténi a proudéni vzduchu

18in. (460 mm)

18 in. (460 mm)

A Nepresunujte stroj ani s nim nepra-
cujte v misté, kde by se mohl
prevratit.

A V pripadé pritomnosti benzinu
nebo tékavych tekutin muze byt
nutna zvlastni instalace — viz ¢la-
nek NEC 511 nebo ¢ast CEC 20.

1 Prenaseci popruh

Popruh pouzivejte pouze k pfenaseni napa-
jeciho zdroje. Nezvedejte pomoci néj zdroj,
kdyz je pfipojen k voziku nebo chladici.

2 Zvedaci drzadlo

Drzadlo pouzivejte ke zvedani svarecky/vo-
ziku/chladi¢e a k pohybu s nimi.
Nezvedejte s nim jednotku, pokud
je pripojena plynova lahev a
prislusenstvi.

3 Zafizeni pro odpojeni vedeni

Umistéte jednotku v blizkosti spravného
vstupniho napajeni.
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4-2. Vybér velikosti kabelu’

UPOZORNENI - Celkova délka kabelii ve svafovacim obvodu (viz nasledujici tabulku) je soudet délek obou svarfovacich kabelti. Pokud je napfi-
klad zdroj napéjeni ve vzdalenosti 30 m od obrobku, je celkové délka kabelli ve svafovacim obvodu 60 m (2 kabely po 30 m). Velikost kabelti
urcite podle sloupce pro 60 m.

Prarez svarovacich kabelii2 a celkova délka kabelti (z médi) v obvodu nepiekroéi
100 ft (30 m) nebo méné4 150 ft (45 m) | 200 ft (60 m)
- 9 i - 0, g
Svarovaci proud? 10 - 60 /::)r,)lzlaucovmho 60 - 100 (/:y?(ll'ﬁcovnlho 10 - 100?&2‘(:;‘;‘;{") cyklu
AWG (mm?) AWG (mm?2)
100 4 (20) 4(20) 4(20) 3(30)
150 3(30) 3(30) 2 (35) 1(50)
200 3(30) 2 (35) 1(50) 1/0 (60)
250 2 (35) 1(50) 1/0 (60) 2/0 (70)

1 Tato tabulka je orientacni a nemusi vyhovovat vSem zpGsobim pouziti. Pokud se kabely prehfivaji, pouzijte dalSi vétsi velikost.

2 Prafez kabell (v jednotkach AWG) je zaloZen na poklesu o 4 volty nebo méné nebo na proudové hustoté minimalné 0,15 mm?2 na ampér.
(') = mm2 (pro metricke jednotky)

3 Vlyberte prifez kabell pro impulzy pfi maximalnim proudu.

4 Pro vzdalenosti del$i nez 30 m az do 60 m pouzivejte pouze stejnosmérny proud (DC). Vpfipadé vzdalenosti vétSich, nez jaké jsou uvedeny
vtomto pravodci, si vyhledejte dokument AWS Fact Sheet €. 39, Welding Cables, ktery poskytuje organizace American Welding Society, na
adrese http://www.aws.org.
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4-3. Pripojeni

2 e
Predni panel Dynasty A Pred 'pl"ipojer'l_im y)’(stupnich svorek
vypnéte napajeni.

A Nepouzivejte opotfebované, po-
Skozené, priliS malé nebo opravo-
vané kabely.

Pripojeni Dynasty

1 Zasuvka pro dalkové ovladani (viz ¢ast4-
9)

2 Pfipojeni plynu k hofaku
VyZaduje 17 mm Kklic.

PFipojeni pracovni elektrody

4 Pripojeni drzaku elektrody nebo horaku
TIG

5 Hilavni vypinaé

Pomoci vypinaCe zapnete nebo vypneéte
zarizeni.

6 Volitelna napajeci zasuvka Coolmate 1.3
(pouze Dynasty)

7 Doplfikovy chrani¢ pro napajeci zasuvku
Coolmate 1.3

Dodava se s volitelnou napajeci zasuvkou
Coolmate 1.3 (pouze Dynasty).

8 P¥ivod plynu

K montazi jsou uréeny pravotoCivé zavity
M18x2, obvykle je nutné pouzit 17 mm klic.
Max. je 125. (Neni soucasti modelt Maxstar
STR.)

9 Pfipojeni pracovni elektrody pro svaro-
vani TIG; pfipojeni drzaku elektrody pro
ruéni obloukové svarovani

10 Pfipojeni hofaku pro svarovani TIG / pfi-

pojeni pracovni elektrody pro ruéni ob-
loukové svarovani
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4-4. Pripojeni chlazeni

Al

I———C 11116 in. (21 mm)

(&~ Vozik a chlazeni jsou volitelné
vybaveni.

1 Napajeci zasuvka Coolmate 1.3

2 Napajeci kabel chlazeni
Zaijistuje napajeni chlazeni 115 VAC.

3 Vystupni svorky elektrod (svarfovaci vy-
stupni svorky (-) na modelech Maxstar)

K vystupni svorce elektrody pfipojte hofak
TIG.

4 Odvod plynu

Pfipojte plynovou hadici hofaku TIG k
vystupu.

5 Vystupni pracovni svorky (svafovaci vy-
stupni svorky (+) na modelech Maxstar)

K pracovni vystupni svorce pracovni
elektrodu.

6 Odvod vody (do hofaku)

PFipojte vodni hadici hofaku (modrou) k od-
4 Vvodu vody v chlazeni.

7 Privod vody (z hofaku)

PFipojte vodni hadici hofaku (¢ervenou) k pfi-
vodu vody v chlazeni.

Specifikace chladici kapaliny

ZpUsob GTAW nebo pfi pouziti HF
pouziti (Vysokofrekvenéni proud)
Chladici Chladici kapalina s nizkou

kapalina vodivosti ¢. 043810

(4,75L)
® Roztok 50/50
® Ochrana do -37 ° F
(-38°C)
® Odolnost proti rastu
fas
Destilovana nebo deionizo-
vana voda je OK nad 32 °F
(0°C)

UPOZORNENI - Pokud pouZijete jinou
chladici kapalinu, nez jaka je uvedena v
tabulce, prijdete o zaruku u vSech dild,
které se s ni dostanou do kontaktu (pu-
mpa, chladi¢ a podobné).
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4-5. Pokyny pro elektroinstalaci (Dynasty)

A. Pokyny pro elektroinstalaci pfi tfifazovém provozu

A Nedodrzeni téchto doporu¢eni mize vést k urazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuéeni plati pro samo-
statny vedlejsi obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svarovaciho napajeciho zdroje. V samostat-
nych vedlejSich obvodech muize podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota

zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. VSechny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz élanky NEC
210.21, 630.11 a 630.12.

&= Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi nez 108 volti AC nebo vy$si nez 528 volti AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi
Jjednotka fungovat podle specifikaci.

Trifazovy
Jmenovité napajeci napéti (V) 208 240 400 480
Jmenovity maximalni napajeci proud /imax (A) 23 20 11,8 9,8
Maximalni efektivni napajeci proud/iess (A) 13,2 11,4 6,8 57
Max. doporuéena standardni hodnota pojistky v ampérech *
Pojistky s ¢asovou prodlevou 2 25 25 10 10
Normalni pojistky 3 35 30 15 15
Max. doporucena délka pfivodniho vodice ve stopach (metrech) 4 52 (16) 69 (21) 195 (60) 284 (86)
Instalace kabelové cesty
Minimalni prifez pfivodniho vodi¢e v AWG (mm?2) 5 14 14 14 14
Minimalni prafez uzemrovaciho vodi¢e v AWG (mmz2) 5 14 14 14 14

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)

1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti¢, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu¢ena pojistka.

2 "Pojistky s ¢asovou prodlevou maji tfidu UL RK5. Viz UL 248.

3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zameérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampért) a H (65 ampért a vice).

4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodicl v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Silire.

5 Data o vodiéi v kabelové cesté v této ¢asti uréuji priifez vodice (bez ohebné $ridry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky

310.15(B)(16) a jsou zaloZena na pFipustnych zatizitelnostech izolovanych médénych vodi€u s teplotni tfidou 75 °C (167 °F) a maximalné tfemi
vodi¢i vedoucimi proud v kabelové cesté.

B. Pokyny pro elektroinstalaci pfi jednofazovém provozu

A Nedodrzeni téchto doporu¢eni mize vést k urazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuéeni plati pro samo-
statny vedlejsi obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svarovaciho napajeciho zdroje. V samostat-
nych vedlejSich obvodech miize podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota

zasuvky nebo vodic¢e mensi nez u ochranného obvodu. VSechny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz ¢lanky NEC
210.21, 630.11 a 630.12.

(&= Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi nez 108 volti AC nebo vy3$si nez 528 volti AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi
Jjednotka fungovat podle specifikaci.

Jednofazovy
Jmenovité napajeci napéti (V) 120 208 240 400 480
Jmenovity maximalni napajeci proud /imax (A) 33 40 34,3 19,8 16,6
Maximalni efektivni napajeci proud/iess (A) 22,7 22,3 19,1 11,5 9,5
Max. doporucena standardni hodnota pojistky v ampérech '
Pojistky s €asovou prodlevou 2 40 50 40 20 20
Normalni pojistky 3 50 60 50 30 25
Max. doporuéena délka privodniho vodice ve stopach (metrech) 4 46 (14) 65 (20) 53 (16) 98 (30) 140 (43)
Instalace kabelové cesty
Minimalni prarez privodniho vodiée v AWG (mm?2) 5 10 10 12 14 14
Minimalni prifez uzemnovaciho vodice v AWG (mmz2) 5 10 10 12 14 14

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)

1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti¢, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu¢ena pojistka.

2 "Pojistky s ¢asovou prodlevou maji tfidu UL RK5. Viz UL 248.

3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampérd) a H (65 ampéra a vice).

4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodicl v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Snire.

5 Data o vodiCi v kabelové cesté v této ¢asti ur€uji priifez vodi€e (bez ohebné $ridry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky

310.15(B)(16) a jsou zaloZena na pfipustnych zatizZitelnostech izolovanych médénych vodicu s teplotni tfidou 75 °C (167 °F) a maximalné tfemi
vodi¢i vedoucimi proud v kabelové cesté.
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4-6. Pokyny pro elektroinstalaci (Maxstar)

A. Pokyny pro elektroinstalaci pfi tfifazovém provozu

A Nedodrzeni téchto doporu¢eni mize vést k urazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuéeni plati pro samo-
statny vedlejSi obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svarovaciho napajeciho zdroje. V samostat-
nych vedlejsich obvodech miize podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota
zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. VSechny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz élanky NEC
210.21, 630.11 2 630.12.

&= Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi nez 108 volti AC nebo vy3$si nez 528 volti AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi
jednotka fungovat podle specifikaci.

Trifazovy
Jmenovité napajeci napéti (V) 208 240 400 480
Jmenovity maximalni napajeci proud /imax (A) 20,5 17,7 10,4 8,7
Maximalni efektivni napajeci proud/ies (A) 11 10 6 5
Max. doporuéena standardni hodnota pojistky v ampérech 1
Pojistky s ¢asovou prodlevou 2 25 20 10 10
Normalni pojistky 3 35 25 15 15
Max. doporuéena délka privodniho vodice ve stopach (metrech) 4 58 (18) 78 (24) 221 (67) 319 (97
Instalace kabelové cesty
Minimalni prifez pfivodniho vodi¢e v AWG (mmz2) 5 14 14 14 14
Minimalni priifez uzemiiovaciho vodi¢e v AWG (mmz2) 5 14 14 14 14

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)

1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti€, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporu€ena pojistka.

2 "Pojistky s €asovou prodlevou maji tfidu UL RKS5. Viz UL 248.

3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampéra) a H (65 ampéru a vice).
4 Maximalni celkova délka médénych vstupnich vodicl v celé instalaci, kabelové cesté a/nebo ohebné Sidre.
5 Data o vodiéi v kabelové cesté v této ¢asti uréuji prirez vodie (bez ohebné $ritry nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky

310.15(B)(16) a jsou zaloZena na pfipustnych zatiZitelnostech izolovanych médénych vodi¢u s teplotni tfidou 75 °C (167 °F) a maximalné tfemi

vodici vedoucimi proud v kabelové cesté.

B. Pokyny pro elektroinstalaci pfi jednofazovém provozu

A Nedodrzeni téchto doporuc¢eni mize vést k urazu elektrickym proudem nebo ke vzniku pozaru. Tato doporuéeni plati pro samo-
statny vedlejsi obvod s odpovidajici velikosti pro jmenovity vykon a pracovni cyklus svarovaciho napajeciho zdroje. V samostat-
nych vedlejsich obvodech miize podle statni elektrotechnické normy (National Electrical Code (NEC)) byt jmenovita hodnota
zasuvky nebo vodi¢e mensi nez u ochranného obvodu. VSechny soucasti obvodu musi byt fyzicky kompatibilni. Viz ¢lanky NEC
210.21, 630.11 a 630.12.

(&= Skutecné vstupni napéti nesmi byt mensi nez 108 volti AC nebo vy3$si nez 528 volti AC. Pokud se dostane mimo tento rozsah, nemusi

jednotka fungovat podle specifikaci.

Jednofazovy
Jmenovité napajeci napéti (V) 120 208 240 400 480
Jmenovity maximalni napajeci proud /imax (A) 27,4 35,8 29,9 17,6 14,6
Maximalni efektivni napajeci proud/ies; (A) 17,3 20 17 10 8
Max. doporucéena standardni hodnota pojistky v ampérech 1
Pojistky s €asovou prodlevou 2 30 40 35 20 15
Normalni pojistky 3 40 50 45 25 20
Max. doporuéena délka privodniho vodic¢e ve stopach (metrech) 4 33(10) 44 (13) 60 (18) 111 (34) 160 (49)
Instalace kabelové cesty
Minimalni prarez privodniho vodiée v AWG (mm2) 5 12 12 12 14 14
Minimalni prarez uzemnovaciho vodice v AWG (mmz2) 5 12 12 12 14 14

Reference: 2020 National Electrical Code (NEC) (v€etné ¢lanku 630)

1 Pokud se misto pojistky pouzije jisti€, vyberte takovy, ktery ma podobné kfivky ¢as-proud jako doporucena pojistka.

2 "Pojistky s ¢asovou prodlevou maji tfidu UL RK5. Viz UL 248.

3 Normalni pojistky (pro obecné pouziti bez zamérné prodlevy) maji tfidu UL K5 (az do 60 ampérd) a H (65 ampéru a vice).

5 Data o vodici v kabelové cesté v této ¢asti ur€uji priifez vodi€e (bez ohebné Snury nebo kabelu) mezi panelem a zafizenim podle tabulky
310.15(B)(16) a jsou zaloZena na pfipustnych zatiZitelnostech izolovanych médénych vodicl s teplotni tfidou 75 °C (167 °F) a maximalné tfremi

vodici vedoucimi proud v kabelové cesté.
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4-7. Pripojeni tfrifazového napajeni

A

= GND/PE Earth Ground
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L1
3 L2y
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803766-C / Ref. 805496-A © \ ©
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A Instalace musi vyhovovat vSem
statnim a mistnim normam a mo-
hou ji provadét jen kvalifikované
osoby.

A Pred pfipojenim vstupnich vodi€t
jednotky odpojte a zablokujte a oz-
nacte napajeni. PFi instalaci a od-
stranovani zafizeni pro blokovani a
oznaceni postupujte podle zavede-
nych postupt.

A Vzdy pfipojte nejprve zeleny nebo
zlutozeleny vodi¢ k zemnici
svorce, nikdy k elektrickému
vedeni.

UPOZORNENI - Obvody Auto-Line v jed-
notce automaticky pfizplsobi napéajeci zdroj
pouZitému primarnimu napéti. Zkontrolujte
dostupné vstupni napéti. Jednotku Ize pripo-
Jit k napéti od 120 do 480 VAC bez odstrario-
vani krytu a pfepojovani zdroje.

Zkontrolujte Stitek na jednotce a vstupni na-
péti na pracovisti.

Trifazovy provoz

1 Vstupni napajeci kabel

2 Zafizeni pro odpojeni vedeni (pfepinac v
poloze vypnuto)

Zeleny nebo Zlutozeleny zemnici vodi¢
Zemnici svorka zafizeni pro odpojeni
Vstupni vodice (L1, L2 a L3)

o a0 b~ W

Svorky elektrického vedeni zafizeni pro
odpojeni

Nejprve pfipojte zeleny nebo Zlutozeleny
zemnici vodi¢ k zemnici svorce zafizeni pro
odpojeni.

Potom pfipojte vstupni vodi¢e L1, L2 a L3 ke
svorkam elektrického vedeni zafizeni pro
odpojeni.

7 Nadproudova ochrana

Vyberte typ a velikost ochrany proti nadprou-
du pomoci ¢asti Pokyny pro elektroinstalaci
(na obrazku je spinac s pojistkami).

Zavrete a zajistéte dvitka zafizeni pro odpo-
jeni. Uvedte jednotku do provozu pomoci za-
vedenych postupll pro zablokovani a
oznaceni.
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4-8. Pripojeni jednofazového napajeni

NP

803766-C / Ref. 805496-A

GND/PE Earth Ground

A Instalace musi vyhovovat vSem
statnim a mistnim normam a mo-
hou ji provadét jen kvalifikované
osoby.

A Pred pfipojenim vstupnich vodicu
jednotky odpojte a zablokujte a oz-
nacte napajeni. PFi instalaci a od-
stranovani zarizeni pro blokovani a
oznaceni postupujte podle zavede-
nych postupt.

A Vzdy pripojte nejprve zeleny nebo
zlutozeleny vodi¢ k zemnici
svorce, nikdy k elektrickému
vedeni.

UPOZORNENI — Obvody Auto-Line v jed-

notce automaticky prizplsobi napéjeci zdroj

pouzitému primarnimu napéti. Zkontrolujte
dostupné vstupni napéti. Jednotku Ize pfipo-

Jit k napéti od 120 do 480 VAC bez odstrario-

vani krytu a pfepojovani zdroje.

Zkontrolujte Stitek na jednotce a vstupni na-
péti na pracovisti.

1 Cerny a bily vstupni vodié& (L1 a L2)

2 Cerveny vstupni vodié¢

3 Zeleny nebo Zlutozeleny zemnici vodi¢
4 Izolaéni buzirka

5 Elektroizolaéni paska

I1zolujte Cerveny vodi¢ jako na obrazku.

Vstupni napajeci kabel

7 Zafizeni pro odpojeni vedeni (pfepina¢ v
poloze vypnuto)

8 Zemnici svorka zafizeni pro odpojeni

9 Svorky elektrického vedeni zafizeni pro
odpojeni

Nejprve pripojte zeleny nebo Zlutozeleny
zemnici vodi€¢ k zemnici svorce zafizeni pro
odpojeni.

Potom pfipojte vstupni vodi¢e L1 a L2 ke
svorkam elektrického vedeni zafizeni pro
odpojeni.

10 Nadproudova ochrana

Vyberte typ a velikost ochrany proti nadprou-
du pomoci ¢asti Pokyny pro elektroinstalaci
(na obrazku je spinac s pojistkami).

Zavrete a zajistéte dvitka zafizeni pro odpo-
jeni. Uvedte jednotku do provozu pomoci za-
vedenych postupd pro zablokovani a
oznaceni.
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Informace o 14kolikové zasuvce pro dalkové ovladani

Vzdalena 14

Zasuvka

Informace o zasuvce

15 VOLTU DC VY-
STUPNI STYKAC

A

Ovladani stykace +15 voltd DC, odkaz na G

B

Kontakt s A uzavre ovladaci obvod 15voltového
DC stykace a aktivuje vystup.

Dalkové ovladani

Vystup na dalkové ovladani; +10 voltd DC na
dalkové ovladani

Spole¢na ¢ast obvodu dalkového ovladani

vystupu

0 az +10 voltl DC — vstupni signal od dalkového
ovladani

1 Da se prekonfigurovat na vstup pro aktivaci vy-
stupu (zastaveni svafovani) — pouziva se k dal-
kovému zastaveni svafovani mimo normailni
cyklus. VZdy je nutné udrZovat spojeni se za-
suvkou D. Pfi jeho pferuseni se vystup zastavi a
zobrazi se zprava automatického zastaveni.

805 497-A

Vystupni signaly

Proudova zpétna vazba; +1 volt DC na 100
ampéru

Napétova zpétna vazba; +1 volt DC na 10 voltd
vystupu

Oznaceni funkéniho oblouku (pfi jeho vzniku do-
jde k uzavieni obvodu se zasuvkou G); elek-
trické specifikace: tranzistor s otevienym
kolektorem (pfiklad v ¢asti 4-10)

J1

Blokovani ovladani délky oblouku s uzavfenim
obvodu se zasuvkou G pfi po¢atecnim a konco-
vém proudu a sklonu a pfi pozadovém ¢ase pu-
Izni viny < = 10 Hz; elektrické specifikace:
tranzistor s otevienym kolektorem (pfiklad v
¢asti 4-10)

Detekce Touch Sense s uzavienim obvodu se
zasuvkou G s povolenou funkci Touch Sense
sbérnice Modbus a pfi svafovacim zdroji nespu-
Sténém pro svafovaci vystup.

Spolecné

Navrat pro vSechny vystupni signaly: F, H, |, J a
A

Kostra

Kostra

Sériova komunikaéni

L2

Spoleény Modbus (spoleény RS485)

sbérnice

Modbus D1 (RS485 B+)

N2

Modbus DO (RS485 A-)

Zasuvky G a K jsou vzajemné elektricky izolovany.

1 Dostupné s volitelnou pamétovou kartou Automation Expansion.

2 Dostupné s volitelnou pamétovou kartou Modbus Expansion; sériova komunikace Modbus umozriuje pfistup ke véem parametrdm pfedniho
panelu a funkcim zafizeni. Seznam registr(l Modbus naleznete v navodu k pouziti (265415). Rozsifeni Modbus také obsahuje funkce rozsi-
feni automatizace a nezavisla amplituda stfidavého proudu (pouze Dynasty) s rozSifenym nastavenim pfedehfatého dratu a teplého startu

&= Pokud do 14kolikové zasuvky dalkového ovladani pripojite ruéni dalkové ovladani, napriklad RHC-14, bude na ném nutné pied zapnu-

tim panelového nebo dalkového stykace nastavit vy$8i nez minimalni hodnotu proudu. Pokud to neudéléate, bude proud fizen panelovym

ovladaéem a dalkové oviladani nebude fungovat.

4-10. Jednoducha aplikace pro automatizaci

Kolik I, J: kolektor ‘

O

Kolik G: emitor ‘

+
WR O

f»

CR1
Dodavany
vykon
az 27 voltt DC

Do zafizeni

Odpor civky plus R je tfeba vybrat tak, aby
byl proud omezen na 75 mA.

Dodavany vykon az 27 voltt DC.
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4-11. Aktualizace softwaru

A. Postup stazeni softwarovych aktualizaci

1

@ osemeien x|+ /

€ 5 C 8 milesweldscom/supporsoitvare/ig-software

EquPMENT

TECHNOLOGIES

Dynasty 210/280/400/800
Maxstar 161/210/280/400/800
2 Syncrowave 210/300/400

N

INSTALLATION
INSTRUCTIONS

DOWNLOAD
SOFTWARE
P

v - 8 x

2 x »@

Divody ke stahovani softwarovych
aktualizaci
® Muzete ziskat nejnovéjsi vylepSeni

funkci a softwaru.

® U vSech nahradnich obvodovych desek
je nutna aktualizace softwaru, aby jed-
notka spravné fungovala.

® Aktualizace jsou také nutné pro sprav-
nou funkci v8ech zakoupenych softwa-
rovych rozsifeni.

Pozadavky

Ke stahovani aktualizaci softwaru je tfeba
pocita¢ s portem na pamétové karty SD
nebo jejich &teckou.

SD pamétova karta s max. 32 GB.

Logo SD je registrovanou ochrannou znam-
kou SD-3C LLC.

Postup stazeni softwarovych aktualizaci

1 Ve webovém prohlizeci vyhledejte adre-
suhttps://www. millerwelds. com/support/soft-
ware/tig-software

2 Vyberte moznost System Installation In-
structions (PDF) a postupujte podle
pokynd.

B. Instalace softwaru

Na obrazku je Dynasty 210 DX.

(&= Aktualizace softwaru mohou zafizeni
obnovit na vychozi hodnoty.

Pozadavky na kartu:
SD pamétova karta smax. 32GB.

1 Port pamétové karty
2 LED

Vlozte kartu s novym softwarem do portu za-
pnutého zafizeni (ale ne pfi svafovani).

805496-A

Pokud ji vlozite bé&hem svafovani, bude
preruseno.

AZ bude zafizeni pfipraveno na zapis nebo
¢teni karty, LED zacne zelené blikat a dis-
pleje méfica se vyprazdni. Aktualizace maze
trvat az tfi minuty. Dokud LED zelené blika,
nevyjimejte kartu.

Po Uspésném zapisu nebo &teni karty bude

LED misto blikani zelené svitit a méfice se

rozsviti. Zafizeni pak bude pfipraveno k
pouziti.

Reseni problému:

LED blika ¢ervené: P¥i aktualizaci softwaru

doslo k chybé nebo software neni kompati-
bilni. Zkuste kartu vyjmout a znovu vlozit.

LED sviti ¢ervené: Kartu nelze precist. Karta
je mozna poskozena.
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CAST 5-PROVOZ MODELU DYNASTY 210

5-1.

Ovladani modelu Dynasty 210

,M}_,

A

)
i
STICK

7'_=

ro
eg

Hold for Setup

1 Vypinaé

Slouzi k pfepnuti svafovaciho stroje do re-
Zimu nizké spotfeby.

nékterych chyb. Viz ¢ast 11-5.

2 Ovladag pro upravu proudu

Pomoci ovladace zménite prfednastavenou
hodnotu proudu. Pokud pouzivate dalkové
ovladani, je pfednastavena hodnota proudu
maximalni dostupnou vystupni hodnotou
proudu. Tento ovlada¢ také funguje jako
ovlada¢ pro zménu parametrd v rezimu na-
bidky (viz ¢asti 5-2 az 5-6).

3 Port aindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k zafi-
zeni a aktualizaci softwaru. Pokud zafizeni
pfistupuje ke karté, indikator sviti (viz ¢ast 4-
11).

4 Voltmetr

&= Toto tladitko Ize pouZit také k potvrzeni

Zobrazuje skute¢nou usmérnénou primér-
nou hodnotu napéti mezi vystupnimi svor-
kami. Slouzi také k zobrazovani popist
parametr( v nabidce.

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a pfednasta-
veny proud pfi béhu naprazdno. Slouzi také
k zobrazovani moznosti vybéru parametrd v
nabidce.

6 Tlagitko nabidky

Stisknutim tohoto tlacitka mlzete prepinat
dostupné parametry u vybraného procesu.
Podrzenim tlagitka aktivujete rezim nasta-
veni (viz ¢asti 5-2 az 5-6).

7 Indikator vystupu

Modry indikator se rozsviti, pokud je aktivni
vystup.

8 Vybér procesu

~

247222-D

Umoziuje vybér jednoho z nasledujicich
procesu:

® AC TIG — pouziva se pro svarovani
hliniku.

® DC TIG — (DCEN) pouziva se pro sva-
fovani mékké a nerezové oceli.

® DC Stick — (DCEP) pouziva se pro sva-
fovani oceli.

® AC Stick — pouziva se pro svarovani

oceli, pokud jsou pfi pouziti rezimu DC
Stick problémy s ru§enim oblouku.

9 Logo SD

Port pamétové karty je ur€en pro pamétoveé
karty SD.

Logo SD je registrovanou ochrannou znam-
kou SD-3C LLC.
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5-2. Nabidka ovladaciho panelu: AC TIG

‘\0

&\\;
4

1 Tlacitko nabidky

L —

\ Stisknutim tlacitka nabidky muZzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-

4 Ovladac pro upravu proudu
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co prestanete ovla-
dac pro upravu proudu pouZivat, se pa-

rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Hadlorsste Ovladac proudu

Ovlada pramérny vystupni proud AC pfi sva-
fovani. Omezuje maximalni vystup dalkového
zafizeni pro Upravu proudu.

PRO-SET nastavi pro proces svarovani pro-

PRO-SET pouzit, stisknéte tlac¢itko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac

fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci

247222-D pro upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

Ovladani rovnovahy* (%EN)

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[BAL] [75%]

Ridi ¢isténi oxid(.
Zvysenim nastaveni se snizi ¢isténi oxidu. Rozsah je 60 az 80 %.

NN

DY)

TIP: AC rovnovaha Fidi ¢isténi. Pokud se ve svarové |azni objevuji Cerné skvrny, je nastaveni rovnovahy
prilis vysoké. Snizte je, aby se svarova lazer vycistila.

Ovladac frekvence*

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[FREQ] [120H]

Zvysenim nastaveni se zUzi oblouk. Rozsah je 70 az 150 hertzu.

L

TIP: AC frekvence Fidi Sitku kuzelu oblouku. U tenkych koutovych svari (méné nez 0,635 cm) nastavte
frekvenci na 120 Hz. Toto nastaveni frekvence zajisti soustfedény stabilni oblouk a uzky svar. U vnéjsich
roht nebo drazkovych svard u tézkych materiald mize byt nutny $ir§i svar. Snizte frekvenci na 70 az 100
Hz. Pfi tomto nastaveni vznikne $irSi svar.

Ovladani druhotného pfitoku plynu

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[POST] [AUTO]

Urcuje dobu, po kterou se pfivadi plyn po ukonéeni svafovani. Rozsah je AUTO, OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocita ¢as podle maximalniho proudu kazdého svafovaciho cyklu. Minimalni doba je 8
sekund. AUTO = maximalni proud/10.
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5-3. Nabidka ovladaciho panelu: DC TIG
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Hold for Setup

~

247222-D

1 Tlagitko nabidky

Stisknutim tlacitka nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladac pro upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co prestanete ovla-
dac pro upravu proudu pouZivat, se pa-
rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Ovlada¢ proudu

Ovlada vystupni proud pfi svarfovani. Ome-
zuje maximalni vystup dalkového zafizeni
pro Upravu proudu.

PRO-SET nastavi pro proces svarfovani pro-
fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac
pro upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

Ovladani impulza*

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[PPS] [OFF]

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly deformace a zvysila rychlost. Nastavujte PPS (pulzy za
sekundu). Rozsah je OFF — 250 PPS. Pozadovy proud a dobu maximalniho proudu nelze upravit. Poza-
dovy proud odpovida 25 % maximalniho proudu. Doba maximalniho proudu je 40 %.

Ovladani druhotného pfritoku plynu

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[POST] [AUTO]

Urcuje dobu, po kterou se pfivadi plyn po ukonéeni svafovani. Rozsah je AUTO, OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocita ¢as podle maximalniho proudu kazdého svafovaciho cyklu. Minimalni doba je 8

sekund. AUTO = maximalni proud/10.
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5-4. Nabidka ovladaciho panelu: AC a DC Stick

e

) @

Hold for Setup

~

247222-D

1 Tlacitko nabidky

Stisknutim tlagitka nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladag pro upravu proudu

Oto¢enim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co prestanete ovla-
dac pro upravu proudu pouZivat, se pa-
rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Ovladac proudu

Ovlada primérny vystupni proud pfi svaro-
vani. Omezuje maximalni vystup dalkového
zafizeni pro Upravu proudu.

V pfipadé AC uzivatel nastavuje usmérnénou
primérnou hodnotu AC proudu. Zobrazi se
[AC AV].

PRO-SET nastavi pro proces svarovani pro-
fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac
pro Upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

Stabilizace svarovaciho proudu*

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

Gouging).

[DIG] [30%] Urcuje velikost dodate¢ného proudu pfi nizkém napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u ri-
znych konfiguraci a elektrod. Rozsah je OFF — 100 %. Obsahuje hodnoty PRO-SET pro elektrody 6010 a
7018.

[CARB] [ARC] Jednim krokem nad DIG's 100% je mozné zvolit drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC
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5-5. Nabidka uzivatelského nastaveni: AC a DC TIG
e || Ak 9 @
N s = %
A?\_@M -Qﬂ \_ﬁu_&?W

1 Tlacgitko nabidky

/

O,

STANDBY

Stisknutim a podrzenim tlacitka nabidky pfi-
blizné na dvé sekundy zobrazite nabidky
konfigurace zafizeni. Stisknutim tlacitka na-
bidky  mizete prepinat  nastavitelné
parametry.

USER

2 Zobrazeni parametru

3 Zobrazeni parametru

4 Ovladag pro upravu proudu

OtoCenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-

vite nastaveni vybraného parametru.

—a

Hold for Setup

(&= Nabidku zavrete tak, Ze stisknete a pod-
rzite tlacitko nabidky, dokud se nezo-
brazi Menu Off.

247222-D

Vybér metody zapalovani oblouku

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[STRT] [HF]

Bezdotykova metoda zapalovani (viz ¢ast 15-1).

[STRT] [LIFT]

Dotykova metoda zapalovani (viz ¢ast 15-1).

Vybér priméru elektrody

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[TUNG] [3/32]

Kazda velikost elektrody ma pfednastavené pocatecni parametry, které jsou pro dany prameér specificky
ur€eny, aby bylo zapalovani optimalni. Rozsah je 0,5-3,2 mm. Pocate¢ni parametry nastavite ru¢né po-
moci ¢asti 15.

Vybér rezimu spusténi

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[RMT] [STD] Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi svafovani udrzo-
vani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem nebo na ovladacim panelu.

[RMT] [HOLD] Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator mize svarovat, aniz by musel drzet pfepinac. Svafovani se
zahaji stisknutim a uvolnénim pfepinace. Zastavi se dalSim stisknutim a uvolnénim pfepinace. V tomto
rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen vystupni styka¢. Proud je nutné nastavit na ovladacim panelu.

[OUT] [ON] Vystup je aktivovan. (pouze pfi dotykovém zapalovani)

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani prepinag. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je oznac¢en modrym indikatorem LED.
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5-6. Nabidka uzivatelského nastaveni: AC a DC Stick

AN N T

o @
aﬂﬁmﬁﬁﬁf

2

4 1 1 Tlagitko nabidky

\

- \
a

USER

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-

\ \
\ Stisknutim a podrzenim tlacitka nabidky pfi-
blizné na dvé sekundy zobrazite nabidky
L konfigurace zafizeni. Stisknutim tlacitka na-
O bidky muzete prepinat nastavitelné
parametry.
2 Zobrazeni parametru
M E N U 3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovladac pro upravu proudu
vite nastaveni vybraného parametru.
Hold for Setup &= Nabidku zavrete tak, Ze stisknete a pod-
rZite tlacitko nabidky, dokud se nezo-
brazi Menu Off.

247222-D

Vybér metody zapalovani oblouku

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[HOTS] [ON]

Zaijisti dodate¢ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby se nepfilepila.

[HOTS] [OFF]

Pro zapalovani se nepouzije zadny dodate¢ny startovaci proud.

Vybér rezimu spusténi

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[RMT] [STD] Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi svafovani udrzo-
vani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem nebo na ovladacim panelu.
[OUT] [ON] Vystup je aktivovan.

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani prepinag. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je ozna¢en modrym indikatorem LED.
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CAST 6 —- PROVOZ MODELU DYNASTY 210 DX

6-1. Ovladani modelu Dynasty 210 DX
e M| Ak 9
A\ amcfer
1 4 3

POLARITY PROCESS

&= Plati pro vSechny prepinaci ovladace
na pfednim panelu: stisknutim prepi-
nace zapnete svételnou indikaci a
funkci.

&= Zeleny Stitek oznacuje funkci TIG,
Sedy funkci STICK.

1 Vypinaé

Slouzi k pfepnuti svafovaciho stroje do re-
Zimu nizké spotfeby.

&= Toto tladitko Ize pouZit také k potvrzeni
nékterych chyb. Viz ¢ast 11-5.

2 Ovladag pro upravu proudu

Pomoci ovladace pro upravu proudu ve spo-
jeni s pFislusnym pfepinaéem funkce na
prednim panelu zménite hodnotu dané
funkce.

3 Port aindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k zafi-
zeni a aktualizaci softwaru. Pokud zafizeni
pfistupuje ke kartgé, indikator sviti.

4 Voltmetr

Zobrazuje skute¢nou usmérnénou primér-
nou hodnotu napéti mezi vystupnimi

1
OlJUL Jo&L
PPS INITIAL A
oAAlOR oML |O ¥
RMT STD PEAK t INITIAL SLOPE t PREFLOW
ot | ot low o ¥ ok
RNIT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE t POST FLOW BALANCE
ol Jlol Jooralox
ON ON FINAL A DIG
€ m 724
OQUTPUT PULSER SEQUENCER GAS/DIG AC WAVESHAPE

247220-D

svorkami. Slouzi také k zobrazovani popisu
parametr(l v nabidce.

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a pfednasta-
veny proud pfi b&hu naprazdno. Slouzi také
k zobrazovani moznosti vybéru parametrd v
nabidce.

6 Tlacitko proudu

Tento ovlada¢ pouzijte spolu s kodérem k
nastaveni prGmérného svarovaciho proudu
nebo maximalniho proudu, pokud je aktivni
impulzovy generator.
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6-2. Nabidka ovladaciho panelu

A

1 Tlagitko proudu

Zobrazeni parametru

2
3 Zobrazeni nastaveni
4

Ovladag¢ pro Upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

Ovlada¢ proudu

Ovlada vystupni proud pfi svafovani. Ome-
zuje maximalni vystup dalkového zafizeni
pro Upravu proudu.

PRO-SET nastavi pro proces svarovani pro-
fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac
pro Upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

o O

50 8

POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER SEQUENCER GAS/DIG  AC WAVESHAPE

247220-D

Vybér polarity

Vyberte typ vystupu (AC nebo DC). Pokud vyberete DC, bude elektroda zaporna (DCEN) v rezimu TIG a
kladna (DCEP) v rezimu STICK.

Vybér procesu

. =
TIG HF IMPULSE
° 1
TIG LIFT ARC™ TIG HF Impulse — jedna se o bezdotykovou metodu zapalovani pro svafovani TIG AC a DC (viz ¢ast15-
1).
o )
sTIcK TIG Lift-Arc — pfedstavuje dotykovou metodu zapalovani pro svafovani TIG AC a DC (viz ¢ast 15-1).
/ Stick — vyberte rezim AC nebo DC ru€niho obloukového svafovani (SMAW).
O. L]
. 4
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Vybér rezimu spusténi

&= Dal$i moznosti funkce spusténi naleznete v ¢asti 10 .

Zobrazeni parametru / Popis
nastaveni
[RMT] [STD] Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyza-

duje pfi svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potencio-
metrem nebo na ovladacim panelu.

[RMT] 2T [HOLD] Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator miize svarovat, aniz by musel drzet pre-
(pouze TIG) pinaé. Svafovani se zahaji stisknutim a uvolnénim pfepinace. Zastavi se dal§im
stisknutim a uvolnénim pfepinace. V tomto rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen
vystupni stykac. Proud je nutné nastavit na ovliadacim panelu.

[OUT] [ON] Vystup je aktivovan. (pouze proti pfilepeni a dotykové zapalovani TIG)

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale
pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepinac. Proud je mozné nastavit dalkovym

potenciometrem nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je oznac¢en modrym indi-

katorem LED.

Ovladani impulzového generatoru

Impulzovy generator je k dispozici pfi pouziti procesu TIG. Ovladani je mozné upravovat béhem svarovani.

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly deformace a zvysila rychlost. Rozsah je 0,1 az 500 (pulzy za
sekundu).

Impulzovy generator zapnete prepinacem.

&= Dalsi informace o impulzovém generatoru naleznete v ¢asti 15 nebo na adrese http:/www.millerwelds.com/
resources/welding-guides.

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[PPS] [100] * Pulzy za sekundu: Rozsah je 0,1-500.

[PK T] [40%] * Doba maximalniho proudu: Rozsah je 5-95 %.

[BK A] [25%)] * Doba pozad'ového proudu: Rozsah je 5-95 % doby maximalniho proudu.

Ovladac sekvenceru

o\

INITIAL A

@ U\

INITIAL SLOPE t

o _/\t

FINAL SLOPE t

e _/\a

FINAL A

L

U opakovanych zpusobl pouziti je mozné svafovani naprogramovat na konkrétni proudy a doby trvani. Sekven-
cer je k dispozici pouze pfi pouziti procesu TIG. Neni dostupny, pokud je k zafFizeni pfipojeno dalkové ovladani s
proménnym proudem.

&= Dobu svarfovani nastavite podle ¢ast10.

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[INTL] [20A] Pocatecni proud: Rozsah je min. az 210 ampéru.

[ISLP] [OFF] Pocatecni ¢as sklonu: Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).
[FSLP] [OFF] Koncovy ¢as sklonu: Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).
[FNL] [10A] Kone¢ny proud: Rozsah je min. az 210 ampéru.

Ovladac¢ plynu/DIG

. 4{7«1

PREFLOW

® 4

POST FLOW

DIG

/f/Dl
[ ]

Zobrazeni parametru / Popis
nastaveni
[PRE] [0.2T] Cas pro predbéh dodavky plynu: Uréuje dobu, po kterou se pfivadi plyn pied zagat-

kem svarovani. Rozsah je OFF — 25T (sekundy).

[POST] [AUTO] Cas druhotného pFitoku plynu: Zvy$enim nastaveni se prodlouZi doba, po kterou se
pfivadi plyn po ukonéeni svafovani. Rozsah je OFF — 50T (sekundy). Moznost
AUTO vypocita ¢as podle maximalniho proudu kazdého svarovaciho cyklu. Mini-
malni doba je 8 sekund. AUTO = maximalni proud/10.

[DIG] [30%] * Stabilizace svarovaciho proudu: Ur€uje velikost dodateéného proudu pfi nizkém
napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u riznych konfiguraci a elektrod.
Rozsah je OFF — 100 %. Pro elektrody 6010 a 7018 jsou dostupné hodnoty PRO-
SET.

Drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC Gouging) je mozné zvolit jednim
krokem nad DIG's 100%.
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Ovladani tvaru kiivky AC

i+
® %

BALANCE

o i

AC FREQUENCY

AC WAVESHAPE

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[BAL] [75%)] Ovladani rovnovahy (% EN) — pouze TIG:
Ridi ¢isténi oxidu. ZvySenim nastaveni se snizi ¢isténi oxidd. Rozsah je BALL, 50
az 99 %. Rezim STICK ma pevnou hodnotu 50 %. BALL nastavi rovnovahu na 30
%. Operator tak mGze na $picce elektrody vytvofit kulicku. Nastaveni neni uréeno
pro bézny provoz pfi svafovani. (Viz tipy v ¢asti 5-2.

[FREQ] [120H] Frekvence AC (Hz): Nastavuje Sitku oblouku. ZvySenim nastaveni se zUzi oblouk.

Rozsah je 20 az 400 hertzu. (Viz tipy v ¢asti 5-2.

6-3. Nabidka uzivatelského nastaveni

Aﬁ?‘

| _—r

O O
0 8

5

(% |

OH.'I.L
of lomaAlofir O_'l'\_
TI& HF IMPULSE RMT STD PEAK t INITIAL SLOPE &
Q. |cmut [oZE |y, o.f-
oL fol Jol fod|on
=

2

el

ot
o

POLARITY PROCESS QUTPUT PULSER  SEQUENCER  GAS/DI AC WAVESHAPE

247220-D

1 Tlagitko proudu
Tlacgitko plynu/DIG

2

3 Zobrazeni parametru
4 Zobrazeni nastaveni
5

Ovladac¢ pro Upravu proudu

Uzivatelské funkce zobrazite tak, Ze stisknete
a podrzite ovladace proudu (A) a plynu/DIG,
dokud se nezobrazi [USER] [MENU]. Mezi
funkcemi uzivatelské nabidky muZete prepi-
nat stisknutim a uvolnénim ovladace plynu/
DIG.

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

Uzivatelskou nabidku zaviete tak, ze stis-
knete zaroven ovladace proudu a plynu/DIG
a potom je uvolnite nebo vypnete napajeni.

Vybér praméru elektrody

moci ¢asti 15.

Zobrazeni parametru / Popis
nastaveni
[TUNG] [3/32] Kazda velikost elektrody ma prednastavené pocatecni parametry, které jsou pro dany prdmér specificky

uréeny, aby bylo zapalovani optimalni. Rozsah je 0,5-3,2 mm. Po¢ate¢ni parametry nastavite rué¢né po-

Funkce rezimu spusténi vystupu

[RMT] [2T] Funkce RMT mUzete znovu nakonfigurovat podle ¢asti 10-4 .
Nezavisla regulace intenzity proudu (pouze modely CE)

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[ENEP] [SAME]

Toto je standardni rezim fizeni nastaveni AC proudu.

[ENEP] [INDP]

U svarovani AC TIG muze uzivatel nastavit intenzitu proudu EP nezavisle na intenzité proudu EN. Pokud
je funkce zapnuta ([ON]), uzivatel miize nastavit tvar kfivky EP (sinusoidu, ¢tverec, trojuhelnik) nezavisle
na EP (viz ¢ast 6-4).
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Vybér tvaru kiivky AC

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[AC] [WAVE] Pomoci ovlada¢ pro Upravu proudu si mizete vybrat mezi pokrocilou obdélnikovou vinou [ADVS], mékkou
obdélnikovou vinou [SOFT], sinusovou vinou [SINE] nebo trojuhelnikovou vinou [TRI]. Vychozi nastaveni
je Soft.

Zplsob pouziti: Pokro¢ilou obdélnikovou vinu pouzijte, kdyZ potfebujete I1épe Fidit smér se soustiedénéj-
§im obloukem. Mékkou vinu pouzijte, pokud chcete dosahnout jemnéjsiho oblouku s tekutéjsi svarovou
lazni. Pomoci sinusové viny mlzete simulovat béZné napajeci zdroje. Trojuhelnikovou vinu pouzijte
tehdy, kdy potfebujete efekt maximalniho proudu s men§im mnozstvim vznikajiciho tepla k FeSeni defor-
maci tenkych materialu.

Vybér metody zapalovani oblouku

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[HOTS] [ON] Zaijisti dodate¢ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby se nepfilepila.
[HOTS] [OFF] Pro zapalovani se nepouzije zadny dodatecny startovaci proud.
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C Independent Expansion

A

&= Rozsifeni AC Independent Expansion

Ve Je dostupné u modeltt DX s SD kartou
A roz8ifeni a u modelti CE po zapnuti
| funkce pomoci uZivatelské nabidky (viz
__Q' cast 6-3).
1 Tlagitko proudu
‘ U S E R ’ ‘ M E N U ’ 2 Ovladani tvaru kfivky AC
3 Ovlada¢ plynu/DIG
o J"I':I_'l. o ':’-l;\: 4 Zobrazeni parametru
5 Zobrazeni nastaveni
o lomut|ofr |ou |o & zent nastavent
"";""' e e | e o 6 Ovladaé pro Upravu proudu
o= o¥ |lomwt|odt |ore |o# odh
[ A LIFT ARC™ T 2T HOLD BKAND A FINAL SLOPE ¢ POST ROW BALANGE
1
on oL lol ol |Joalox oWt
A STCK ON on FNALA ] AC PREQUENCY
S M

POLARITY PROCESS

OUTPUT

PULSER

SEQUENCER

247220-D

Nezavisla intenzita proudu AC

Stisknutim pfepinace vyberete pozadovanou funkci.

&= Privybéru moznosti EN nebo EP proudu se rozsviti LED rovnovéahy a AC frekvence.

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[EN] [150A]

tuto moznost pouzijte pouze u AC TIG k vybéru hodnoty proudu zaporné elektrody.

[EP] [150A]

tuto moznost pouzijte pouze u AC TIG k vybéru hodnoty proudu kladné elektrody.

Ovlada¢ primérného proudu

PFi nastaveni hodnot EN a EP proudu, rovnovahy a frekvence vznikne nastaveni pramérného proudu.
Operator maze zménit hodnotu pradmérného proudu a pfitom udrzet stejny pomér EN proudu ku EP pfi
stavajici rovnovaze a frekvenci. Primérnou hodnotu zménite stisknutim prepinace proudu a oto¢enim
ovlada¢ pro Upravu proudu. Ménici se primérna hodnota se zobrazi na ampérmetru. Pfiklad: Pokud je
EN proud 150, EP proud 100, rovnovaha 75 % a frekvence 120, bude primérny proud 138 ampéru. Po-
kud stisknete prepina¢ proudu a otocite ovladac pro Upravu proudu, aby se zobrazila hodnota 69 ampérd,
bude EN proud 75 a EP proud 50. Rovnovaha zlstane na 75 % a frekvence na 120 a pomér EN proudu
ku EP proudu 1,5 : 1 zUstane zachovan.

Nezavisly tvar kfivky AC

&= Dalsi informace o nabidce uZivatelského nastaveni naleznete v ¢asti 6-3 . MozZnost [ACEN], [ACEP] nahrazuje moznost [AC].

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[ACEN] [SOFT]

Stisknutim prepinace plynu/DIG zobrazte funkci [ACEN]. Stisknutim pfepinace A mlzete pfepnout mezi

[ACEP] [SOFT]

[ACEN] a [ACEP].

Pomoci ovlada¢ pro Upravu proudu si mizete vybrat mezi pokrocilou obdélnikovou vinou [ADVS], mékkou
obdélnikovou vinou [SOFT], sinusovou vinou [SINE] nebo trojuhelnikovou vinou [TRI]. Vychozi nastaveni
je [SOFT].
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CAST 7 - PROVOZ MODELU MAXSTAR 210

7-1.

Ovladani modelu Maxstar 210

A

HF START

[0 peig

&= Plati pro vSechny prepinaci ovladace
na prednim panelu: stisknutim prepi-
nace zapnete svételnou indikaci a
funkci.

& Zeleny $titek oznacuje funkci TIG,
Sedy funkci STICK.

1 Vypinag

Slouzi k pfepnuti svafovaciho stroje do re-
Zimu nizké spotfeby.

&= Toto tladitko Ize pouZit také k potvrzeni
nékterych chyb. Viz ¢ast 11-5.

2 Ovladag pro upravu proudu

Pomoci ovlada¢e zménite prednastavenou
hodnotu proudu. Pokud pouzivate dalkové
ovladani, je pfednastavena hodnota proudu
maximalni dostupnou vystupni hodnotou
proudu. Tento ovladaé také funguje jako
ovlada€ pro zménu parametrd v rezimu na-
bidky (viz ¢asti 7-2 az 7-5).

3 Port aindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k zafi-
zeni a aktualizaci softwaru. Indikator béhem
pristupu ke karté sviti.

4 Voltmetr

Zobrazuje skute¢nou hodnotu napéti mezi
vystupnimi svorkami. Slouzi také k zobrazo-
vani popist parametrd v nabidce.

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a pfednasta-
veny proud pfi béhu naprazdno. Slouzi také
k zobrazovani moznosti vybéru parametr(i v
nabidce.

6 Tlacitko nabidky

Stisknutim tohoto tlacitka muzete prepinat
dostupné parametry u vybraného procesu.
Podrzenim tlacitka u pozadovaného para-
metru aktivujete reZzim nastaveni (viz ¢asti
7-2 az 7-5).

7 Indikator vystupu

247218-C

Modry indikator se rozsviti, pokud je aktivni
vystup.

8 Ovladac¢ pro vybér procesu

Umoziuje vybér jednoho z nasledujicich
procesu:

® DC TIG HF - pouziva se pro svafovani
mékké a nerezové oceli. Oblouk se za-
paluje bezdotykové.

® DC TIG Lift — pouziva se v prfipadé, ze
HF m0ze byt ruSeno okolnim
vybavenim.

® DC Stick (2 polohy) — pouziva se pro
svarfovani oceli.

&= Diky mozZnostem dvou planu si uzivatel
muZe nastavit dvé sady parametri a
vZdy jednu z nich vybrat.
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7-2. Nabidka ovladaciho panelu: DC TIG HF a Lift-Arc

@M

N/~

9

- \ LR
a.
- ~~

SN
Or,
rO %A!]TG LIFT ARC Oj
— f — Hold for Setup

1 Tlagitko nabidky

Stisknutim tlagitka nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovlada¢ pro upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co prestanete ovla-
dac pro dpravu proudu pouZivat, se pa-
rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Ovlada¢ proudu

Ovlada vystupni proud pfi svarovani. Ome-
zuje maximalni vystup dalkového zafizeni
pro upravu proudu.

PRO-SET nastavi pro proces svarovani pro-
fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac
pro Upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

Ovladani impulza*

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[PPS] [OFF]

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly deformace a zvysila rychlost. Nastavujte PPS (pulzy za
sekundu). Rozsah je OFF — 250 PPS. Pozadovy proud a dobu maximalniho proudu nelze upravit. Poza-
dovy proud odpovida 25 % maximalniho proudu. Doba maximalniho proudu je 40 %.

Ovladani druhotného pfitoku plynu

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[POST] [AUTO]

sekund. AUTO = maximalni proud/10.

Urcuje dobu, po kterou se pfivadi plyn po ukonéeni svafovani. Rozsah je AUTO, OFF — 50T (sekundy).
Moznost AUTO vypocita ¢as podle maximalniho proudu kazdého svafovaciho cyklu. Minimalni doba je 8
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7-3. Nabidka ovladaciho panelu: DC Stick

I:?

9

&\\;
4

BN Schedule 1

Schedule 2 E—

Hold for Setup

)

247218-C

1 Tlacgitko nabidky

Stisknutim tlagitka nabidky muazete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4 Ovlada¢ pro upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co prestanete ovia-
dac pro upravu proudu pouZivat, se pa-
rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Ovladac proudu

Ovlada vystupni proud pfi svarfovani. Ome-
zuje maximalni vystup dalkového zafizeni
pro Upravu proudu.

PRO-SET nastavi pro proces svafovani pro-
fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac
pro Upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

Stabilizace svarovaciho proudu*

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

Gouging).

[DIG] [30%] Uréuje velikost dodateéného proudu pfi nizkém napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u ra-
znych konfiguraci a elektrod. Rozsah je OFF — 100 %. Obsahuje hodnoty PRO-SET pro elektrody 6010 a
7018.

[CARB] [ARC] Jednim krokem nad DIG's 100% je mozné zvolit drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC
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7-4. Nabidka uzivatelského nastaveni: DC TIG a Lift-Arc

| T i

N/~

) @

1 Tlacgitko nabidky
\

l\

3 Zobrazeni nastaveni

Stisknutim a podrzenim tlagitka nabidky pfi-
blizné na dvé sekundy zobrazite nabidky
L konfigurace zafizeni. Stisknutim tlacitka na-
bidky = muzete  prepinat  nastavitelné
parametry.
U S E R M E N U 2 Zobrazeni parametru

o G 4 Ovladag pro upravu proudu

[0 pcma

HF START

=

O DCSTICK

\ BN Schedule 1

11(;@1 OtoCenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-

vite nastaveni vybraného parametru.

Hold for Setup

(&= Nabidku zavrete tak, Ze stisknete a pod-
rZite tlaCitko nabidky, dokud se nezo-
brazi Menu Off.

247218-C

Vybér praméru elektrody

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[TUNG] [3/32]

Kazda velikost elektrody ma prednastavené pocatecni parametry, které jsou pro dany primér specificky
uréeny, aby bylo zapalovani optimalni. Rozsah je 0,5-3,2 mm. Po¢ate¢ni parametry nastavite rué¢né po-
moci ¢asti 15.

Vybér rezimu spusténi

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi svafovani udrzo-
vani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem nebo na ovladacim panelu.

[RMT] [HOLD]

Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator mlize svafovat, aniz by musel drzet pfepina¢. Svarovani se
zahaji stisknutim a uvolnénim prepinace. Zastavi se dalSim stisknutim a uvolnénim pfepinace. V tomto
rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen vystupni stykac. Proud je nutné nastavit na ovladacim panelu.

[OUT] [ON]

Vystup je aktivovan. (pouze pfi dotykovém zapalovani)
A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepinag. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem

nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je ozna¢en modrym indikatorem LED.
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Nabidka uzivatelského nastaveni: AC a DC Stick
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247218-C

1 Tlacgitko nabidky

Stisknutim a podrzenim tlacitka nabidky pfi-
blizné na dvé sekundy zobrazite nabidky
konfigurace zafizeni. Stisknutim tlacitka na-
bidky muzete prepinat nastavitelné
parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladac pro upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= Nabidku zavrete tak, Ze stisknete a pod-
rZite tlaCitko nabidky, dokud se nezo-
brazi Menu Off.

Vybér metody zapalovani oblouku

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[HOTS] [ON] Zaijisti dodate¢ny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby se nepfilepila.
[HOTS] [OFF] Pro zapalovani se nepouzije zadny dodatecny startovaci proud.

Vybér rezimu spusténi

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[RMT] [STD] Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi svafovani udrzo-
vani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem nebo na ovladacim panelu.

[OUT] [ON] Vystup je aktivovan.

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani prepinac. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je oznac¢en modrym indikatorem LED.
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CAST 8 —-PROVOZ MODELU MAXSTAR 210 STR

8-1.

Ovladani modelu Maxstar 210 STR

A%

O DCTIG

LIFT ARC

Schedule 1

Schedule 2 mm O

LIFT ARC

&= Plati pro vSechny pfepinaci oviadace
na pfednim panelu: stisknutim prepi-
naCe zapnete svételnou indikaci a
funkci.

(&= Zeleny Stitek oznacduje funkci TIG,
Sedy funkci STICK.

1 Vypinac

Slouzi k prepnuti svafovaciho stroje do re-
Zimu nizké spotfeby.

&= Toto tlacitko Ize pouzit také k potvrzeni
nékterych chyb. Viz ¢ast 11-5.

2 Ovladag pro Upravu proudu

Pomoci ovlada¢e zménite prednastavenou
hodnotu proudu. Pokud pouzivate dalkové
ovladani, je prednastavena hodnota proudu
maximalni dostupnou vystupni hodnotou
proudu. Tento ovlada¢ také funguje jako
ovlada¢ pro zménu parametrl v rezimu na-
bidky (viz ¢asti 8-2 az 8-4).

3 Port aindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k zafi-
zeni a aktualizaci softwaru. Indikator béhem
pfistupu ke karté sviti.

4 \Voltmetr

Zobrazuje skuteCnou hodnotu napéti mezi
vystupnimi svorkami. Slouzi také k zobrazo-
vani popist parametr( v nabidce.

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a pfednasta-
veny proud pfi béhu naprazdno. Slouzi také
k zobrazovani moznosti vybéru parametrd v
nabidce.

6 Tlacitko nabidky
Stisknutim tohoto tlacitka mlzete prepinat

dostupné parametry u vybraného procesu.
Podrzenim tlaCitka u pozadovaného

Hold for Setup

271723-B

parametru aktivujete rezim nastaveni (viz
¢asti 8-2 az 8-4).

7 Indikator vystupu

Modry indikator se rozsviti, pokud je aktivni
vystup.

8 Ovladac pro vybér procesu

Umoznuje vybér jednoho z nasledujicich
procesu:

® DC TIG Lift (2 polohy) — pouziva se pro
svarovani mékké a nerezoveé oceli.

® DC Stick (2 polohy) — pouziva se pro
svarovani oceli.

&= Diky moZnostem dvou planu si uZivatel
mdze nastavit dvé sady parametri a
vZdy jednu z nich vybrat.

OM-270536 Strana 44



8-2.

&= Kompletni seznam soucasti je k dispozici na adrese www.MillerWelds.com

Nabidka ovladaciho panelu: DC TIG Lift-Arc

A

9

9

'\\j

150A

C

ro mm Schedule 1

LIFT ARC

LIFT ARC

Schedule 2 Dcm ()1

| %
9\

271723-B

1 Tlacgitko nabidky

Stisknutim tlagitka nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladac pro upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co piestanete ovla-
dac pro upravu proudu pouZivat, se pa-
rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

[VALD].

Zobrazeni parametru / Popis
nastaveni
[NOT] [VALD] Modely STR nemaji zadnou nabidku DC TIG Lift-Arc. Pri stisknuti tlaCitka nabidky se zobrazi [NOT]
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8-3. Nabidka ovladaciho panelu: DC Stick

A

- N

1
\ \

)

110A

C

[0 DCTIG  <cneaue s

LIFT ARC

Schedule 2

=) B
t

— Hold for Setup

271723-B

1 Tlacgitko nabidky

Stisknutim tlagitka nabidky muZzete prepinat
nastavitelné parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladac pro Upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= 15 sekund potom, co prestanete ovla-
dac pro upravu proudu pouZivat, se pa-
rametr automaticky vrati na nastaveni
proudu.

Ovladac proudu

Ovlada vystupni proud pfi svafovani. Ome-
zuje maximalni vystup dalkového zafizeni
pro Upravu proudu.

PRO-SET nastavi pro proces svarovani pro-
fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
aby se zobrazil parametr, a upravte ovladac
pro upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
brazi se profesionalni nastaveni parametru.

Stabilizace svarovaciho proudu*

7018.

Zobrazeni parametru / Popis
nastaveni
[DIG] [30%] Uréuje velikost dodateéného proudu pfi nizkém napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u rd-

znych konfiguraci a elektrod. Rozsah je OFF — 100 %. Obsahuje hodnoty PRO-SET pro elektrody 6010 a

[CARB] [ARC]

Gouging).

Jednim krokem nad DIG's 100% je mozné zvolit drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC
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8-4. Nabidka uzivatelského nastaveni: DC TIG Lift-Arc a DC Stick

9 @
wgwgﬁﬁf

2

a

=

C

rO DCTIG  schedue1

O DC STICK

L Em——  Schedule 1

sneaez  DCTIGO |

LIFT ARC

\ N
N
USER MENU<i>>

Schedule 2 EE—— J

271723-B

1 Tlacgitko nabidky

Stisknutim a podrzenim tlacitka nabidky pfi-
blizné na dvé sekundy zobrazite nabidky
konfigurace zafizeni. Stisknutim tlacitka na-
bidky muzete prepinat nastavitelné
parametry.

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladac pro upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

&= Nabidku zavrete tak, Ze stisknete a pod-
rZite tlaCitko nabidky, dokud se nezo-
brazi Menu Off.

Vybér rezimu spusténi

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[RMT] [STD] Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyzaduje pfi svafovani udrzo-
vani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem nebo na ovladacim panelu.
[OUT] [ON] Vystup je aktivovan.

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani prepinag. Proud je mozné nastavit dalkovym potenciometrem
nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je oznacen modrym indikatorem LED.
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CAST 9 — PROVOZ MODELU MAXSTAR 210 DX

9-1.

Ovladani modelu Maxstar 210 DX

e A

e
e =

PROCESS

(&= Plati pro vSechny prepinaci oviadace
na pfednim panelu: stisknutim prepi-
nace zapnete svételnou indikaci a
funkci.

&= Zeleny §titek oznacuje funkci TIG,
Sedy funkci STICK.

1 Vypinaé

Slouzi k pfepnuti svafovaciho stroje do re-
Zimu nizké spotfeby.

&= Toto tlacitko Ize pouZit také k potvrzeni
nékterych chyb. Viz ¢ast 11-5.

2 Ovladag pro upravu proudu

OJUlL Jo& L

PPS INITIAL A

oA O ALl ouN
RMT STD PEAK t INITIAL SLOPE t
oFwt | odUE o
RMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE t

OUTPUT

SEQUENCER

PULSER

Pomoci ovladace pro upravu proudu ve spo-
jeni s prisluSnym pfepinaéem funkce na
pfednim panelu zménite hodnotu dané
funkce.

3 Portaindikator pamétové karty

Tento port slouzi k pfidavani funkci k zafi-
zeni a aktualizaci softwaru. Pokud zafizeni
pfistupuje ke kartg, indikator sviti.

4 \oltmetr

Zobrazuje skuteCnou hodnotu napéti mezi

vystupnimi svorkami. Slouzi také k zobrazo-
vani popisl parametr( v nabidce.

GAS/DIG

247216-A

5 Ampérmetr

Zobrazuje proud pfi svafovani a pfednasta-
veny proud pfi béhu naprazdno. Slouzi také
k zobrazovani moznosti vybéru parametrd v
nabidce.

6 Tlacitko proudu

Tento ovlada¢ pouzijte spolu s kodérem k
nastaveni svarovaciho proudu nebo maxi-
malniho proudu, pokud je aktivni impulzovy
generator.
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9-2. Nabidka ovladaciho panelu
e 8| Ak
NI,
2 3 l

~

1 Tlagitko proudu

2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni
4

Ovladac¢ pro Upravu proudu

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

Ovlada¢ proudu

Ovladac¢ proudu nastavuje vystupni svafovaci
proud a omezuje maximalni vystup dalko-

o
~~JENi

1).

! vého ovladani proudu.
o nn P
e A PRO-SET nastavi pro proces svarovani pro-
O ﬁ oA O _m_l' O ,\ O fesionalné uréené hodnoty. Chcete-li funkci
I HF RaPULSE RMT STD PEAKE | WTIAL SLOPE t PRO-SET pouzit, stisknéte tlacitko nabidky,
e Ié o) ur\'. O.i'H'E.‘ o lo ﬁ, aby se zobrazil parametr, a upravte ovlada¢
TG LIFT ARC™ AMT 2T HOLD skaNDA | FNALsLOPE® POST PLOW pro Upravu proudu, aby na displeji blikla hod-
A nota PRO-SET. PRO-SET jednou blikne a zo-
O ; o L O I o —"Q: o E.} brazi se profesionalni nastaveni parametru.
| & @
PROCESS  OUTPUT PULSER SEQUENCER GAS DIG
Vybér procesu
o &
TIG HF IMPULSE
o M
TIG LIFT ARC™ TIG HF Impulse — jedna se o bezdotykovou metodu zapalovani pro svarovani TIG AC a DC (viz ¢ast15-

TIG Lift-Arc — pfedstavuje dotykovou metodu zapalovani pro svarovani TIG AC a DC (viz ¢ast 15-1).

Stick — vyberte rezim AC nebo DC ruéniho obloukového svafovani (SMAW).

Vybér rezimu spusténi

oz
o Aul

OUTPUT

&= Dal$i moznosti funkce spusténi naleznete v ¢asti 10 .

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[RMT] [STD]

Obvykle se pouziva s dalkovym ruénim nebo noznim ovladanim. RMT STD vyza-
duje pfi svafovani udrzovani kontaktu. Proud je mozné nastavit dalkovym potencio-
metrem nebo na ovladacim panelu.

[RMT] 2T [HOLD]

Je nutné pouzit dalkové ovladani. Operator mize svarovat, aniz by musel drzet pre-

(pouze TIG) pinag. Svafovani se zahaji stisknutim a uvolnénim pfepinace. Zastavi se dalSim
stisknutim a uvolnénim pfepinace. V tomto rezimu je dalkovym ovladanim fizen jen
vystupni styka€. Proud je nutné nastavit na ovliadacim panelu.

[OUT] [ON] Vystup je aktivovan. (pouze proti pfilepeni a dotykové zapalovani TIG)

A Pokud je na displeji uvedeno [OUT] [ON], jsou vystupni svorky neustale
pod proudem.

Neni tfeba pouzit dalkové ovladani ani pfepinaé. Proud je mozné nastavit dalkovym

potenciometrem nebo na ovladacim panelu. Aktivni vystup je ozna¢en modrym indi-
katorem LED.
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Ovladani impulzového generatoru

Impulzovy generator je k dispozici pfi pouZziti procesu TIG. Ovladani je mozné upravovat béhem svarovani.

Redukuje vznikajici teplo, aby se minimalizovaly deformace a zvysila rychlost. Rozsah je 0,1 az 500 (pulzy za

sekundu).

Impulzovy generator zapnete pfepinacem.

(&= Dalsi informace o impulzovém generatoru naleznete v ¢asti 15 nebo na adrese http:/www.millerwelds.com/
resources/welding-guides.

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[PPS][100] * Pulzy za sekundu: Rozsah je 0,1-500.
[PK T] [40%] * Doba maximalniho proudu: Rozsah je 5-95 %.
[BK A] [25%)] * Doba pozadového proudu: Rozsah je 5-95 % doby maximalniho proudu.

Ovladac sekvenceru

o\

INITIAL A

@ U\

INITIAL SLOPE t

o _/\t

FINAL SLOPE t

e _/\a

FINAL A

s

U opakovanych zpusobu pouziti je mozné svafovani naprogramovat na konkrétni proudy a doby trvani. Sekven-
cer je k dispozici pouze pfi pouziti procesu TIG. Neni dostupny, pokud je k zafizeni pfipojeno dalkové ovladani s

proménnym proudem.

&= Dobu svarovani nastavite podle ¢ast10.

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[INTL] [20A] Pocatecni proud: Rozsah je min. az 210 ampérd.

[ISLP] [OFF] Pocatecni ¢as sklonu: Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).
[FSLP] [OFF] Koncovy ¢as sklonu: Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).
[FNL] [10A] Koneény proud: Rozsah je min. az 210 ampér(.

Ovladac¢ plynu/DIG

® 4

PREFLOW

. 4712

POST FLOW

DIG

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[PRE] [0.2T]

Cas pro predbéh dodavky plynu: Uréuje dobu, po kterou se pfivadi plyn pfed zadat-
kem svafovani. Rozsah je OFF — 25T (sekundy).

[POST] [AUTO]

Cas druhotného ptitoku plynu: Zvy$enim nastaveni se prodlouzi doba, po kterou se
privadi plyn po ukon&eni svafovani. Rozsah je OFF — 50T (sekundy). Moznost
AUTO vypodita ¢as podle maximalniho proudu kazdého svafovaciho cyklu. Mini-
malni doba je 8 sekund. AUTO = maximalni proud/10.

[DIG] [30%]

* Stabilizace svarfovaciho proudu: Ur€uje velikost dodateéného proudu pfi nizkém
napéti (kratka délka oblouku). Stabilizuje oblouk u riznych konfiguraci a elektrod.
Rozsah je OFF — 100 %. Pro elektrody 6010 a 7018 jsou dostupné hodnoty PRO-
SET.

Drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC Gouging) je mozné zvolit jednim
krokem nad DIG's 100%.
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9-3.
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Nabidka uzivatelského nastaveni

3

v

A
a

\
T

'USER | MENU

PROCESS

om |oan
L. ] INITAL A
oAl oMl [ou |o &
RAMT STD PEAK INITIAL SLOPE t PREFLOW
oRwt | odtE ok |o 4% 5
AT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE t POST FLOW
/
ol ol Jo_a
ON on FANAL A
€

OUTPUT PULSER  SEQUENCER GASDIG

247216-A

1 Tlagitko proudu

2 Tlagitko plynu/DIG

3 Zobrazeni parametru
4 Zobrazeni nastaveni
5

Ovladac¢ pro Upravu proudu

Uzivatelské funkce zobrazite tak, ze stisknete
a podrzite ovladace proudu (A) a plynu/DIG,
dokud se nezobrazi [USER] [MENU]. Mezi
funkcemi uzivatelské nabidky muzete prepi-
nat stisknutim a uvolnénim ovladace plynu/
DIG.

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
vite nastaveni vybraného parametru.

UzZivatelskou nabidku zaviete tak, Ze stis-
knete zaroven ovladace proudu a plynu/DIG
a potom je uvolnite nebo vypnete nap3jeni.

Vybér praméru elektrody

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[TUNG] [3/32] Kazda velikost elektrody ma prednastavené pocatecni parametry, které jsou pro dany primeér specificky
uréeny, aby bylo zapalovani optimalni. Rozsah je 0,5-3,2 mm. Pocate¢ni parametry nastavite rué¢né po-
moci Casti 15.
Funkce rezimu spusténi vystupu
[RMT] [2T] Funkce RMT muzete znovu nakonfigurovat podle ¢asti 10-4.

Vybér metody zapalovani oblouku

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[HOTS] [ON]

Zajisti dodatecny proud pfi Skrtnuti elektrodou, aby se nepfilepila.

[HOTS] [OFF]

Pro zapalovani se nepouzije zadny dodate¢ny startovaci proud.
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CAST 10 - POKROCILE FUNKCE NABIDKY

10-1. Technicka nabidka pro modely Dynasty/Maxstar 210

Aﬁ?\_é Q@_/Q \_%i\.?\—é?%

3
\ 1 Tlagitko nabidky

4 Stisknutim a podrzenim tlacitka nabidky pfi-
® | L blizné na &tyfi sekundy prejdete pres uzivatel-
O skou nabidku k technické nabidce.
STANDBY O Stisknutim tlacitka nabidky muzete prepinat
nastavitelné parametry.
T E C H M E N U 2 Zobrazeni parametru
3 Zobrazeni nastaveni

4 Ovladag pro upravu proudu
o (&

Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-

vite nastaveni vybraného parametru.

Hold for 8etup

&= Na obrazku je model Dynasty 210, na-
bidky Maxstar jsou stejné. Poradi polo-
Zek v nabidce se mize lisit.

Nabidku zavfete tak, ze stisknete a podrzite
tlacitko nabidky pfiblizné po jednu sekundu
nebo vypnete napajeni.

&= Nastaveni v technické nabidce je glo-
balni, tyka se tedy celého procesu nebo

Jjeho casti.
247222-D
Zobrazeni parametru / Popis
nastaveni
[ARC] [T/CY] Casovaé oblouku: M&fi dobu funk&niho oblouku v hodinach, minutach a cyklech. Hodnoty si miizete pro-

hlédnout oto¢enim ovladac pro Upravu proudu. Reset provedete tak, Ze otoCite ovlada¢ pro Upravu pro-
udu, aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Stisknéte tlacitko nabidky, aby se zobrazilo [RESET] [Done].
Zobrazeni se zméni na [000] [000].

[ERR] [LOG] Chybovy protokol: Zobrazi poslednich osm zaznamenanych chyb. U kazdé udalosti mze byt uvedeno
vice chybovych kodu. Viz ¢ast 11-5.

[SLEP] [OFF] Casovaé rezimu spanku: Vypne napajeni, jakmile zafizeni pFekroCi naprogramovanou dobu béhu na-
prazdno. Napajeni znovu zapnete pomoci vypinace. Cas mlzete nastavit nebo zménit oto¢enim ovladac
pro upravu proudu na pozadovanou hodnotu. Rozsah ¢asovace: 1, 5, 10, 20, 30, 45 minut nebo jedna
hodina.

[STUC] [OFF] Prichycena elektroda: Detekuje pfichycenou elektrodu k obrobku. VVypne svarovani, aby ji bylo mozné
Iépe oddélit. Funkci zapnete oto¢enim ovlada¢ pro Upravu proudu. Nedoporucuje se u uhlikového oblouku
nebo elektrod s velkym primérem.

[OCV] [NORM] Napéti naprazdno: Umozriuje vybér mezi normalnim (NORM) a nizkym napétim naprazdno. Nizké na-
péti snizi napéti naprazdno na 8 az 15 voltli. MoZnost vyberete otocenim ovladaé pro Upravu proudu.

[COOL] [AUTO] Napajeni chlazeni (volitelné): Slouzi k volbé mezi moznostmi [VYP], [ZAP] (pouze modely bez osvéd-
¢eni CE) a [AUTO]. Moznosti [VYP] se vypne pfivod napajeni k zasuvce. Moznosti [ZAP] se zapne pfivod
napajeni k zasuvce. S aktivni moznosti [AUTO] je pfivod napajeni k zasuvce zapnuty, kdyz je aktivni pro-
ces TIG.

[MACH] [RSET] Reset zafizeni: Resetuje vSechny hodnoty v zafizeni na vychozi. Reset provedete tak, Ze otogite ovladaé
pro upravu proudu, aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Potom stisknéte tlagitko proudu. Po dokoné&eni re-
setu a obnoveni vychozich nastaveni se zobrazi [RESET] [DONE].

[SOFT] [WARE] Cislo softwaru: Zobrazi se gislo a revize softwaru.

[SERL] [NUM] Sériové Cislo: Pokud zobrazené sériové Cislo neodpovida sériovému Cislu zafizeni, prectéte si €ast11-5
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10-2. Technicka nabidka pro modely Dynasty/Maxstar 210 DX

I:?

- e

A

@

.J;

(9]
[

1 Tlagitko proudu
2 Tlagitko plynu/DIG

a

@
Pleon N

Stisknutim a podrzenim tladitka proudu a
plynu/DIG priblizné na dvé sekundy prejdete
pres uzivatelskou nabidku k technické na-
bidce. Stisknutim tlac¢itka plynu/DIG mUzete

)

'TECH MENU

prepinat nastavitelné parametry

3 Zobrazeni parametru

POLARITY PROCESS

4 Zobrazeni nastaveni

ol |og,
5 Ovlada¢ pro upravu proudu
oBuA | o I [oun |o &
i e Otocenim ovlada¢ pro Upravu proudu upra-
ot | OJKE o |o 4  OEN - ) vite nastaveni vybraného parametru.
1
A
S eL e !u OF..,—.L\T © [33 ?.,.ﬁ,}.l-m &= Na obrazku je model Dynasty 210DX.
‘ Nabidky Maxstar jsou stejné. Poradi
A g poloZek v nabidce se mize lisit.
O

OUTPUT

Technickou nabidku zaviete tak, Zze stisknete

PULSER . x v
zaroven ovladace proudu a plynu/DIG.

SEQUENCER

GAS&VESHAPE

247220-D

Zobrazeni parametru / Popis

nastaveni

[ARC] [T/CY] Casovacé oblouku: M&Fi dobu funk&niho oblouku v hodinach, minutach a cyklech. Hodnoty si miiZete pro-
hlédnout oto€enim ovladac pro Upravu proudu. Reset provedete tak, ze otoCite ovladac pro Upravu pro-
udu, aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Stisknéte tlagitko nabidky, aby se zobrazilo [RESET] [Done].
Zobrazeni se zméni na [000] [000].

[ERR] [LOG] Chybovy protokol: Zobrazi poslednich osm zaznamenanych chyb. U kazdé udalosti mGze byt uvedeno
vice chybovych kédu. Viz ¢ast 11-5.

[SLEP] [OFF] Casovacé rezimu spanku: Vypne napajeni, jakmile zafizeni prekroéi naprogramovanou dobu béhu na-
prazdno. Napajeni znovu zapnete pomoci vypinage. Cas miiZete nastavit nebo zménit otodenim ovladag
pro Upravu proudu na pozadovanou hodnotu. Rozsah ¢asovace: 1, 5, 10, 20, 30, 45 minut nebo jedna
hodina.

[STUC] [OFF] Prichycena elektroda: Detekuje pfichycenou elektrodu k obrobku. VVypne svarovani, aby ji bylo mozné
Iépe oddélit. Funkci zapnete otocenim ovladag pro Upravu proudu. Nedoporucuje se u uhlikového oblouku
nebo elektrod s velkym pramérem.

[OCV] [NORM] Napéti naprazdno: Umoziiuje vybér mezi normalnim (NORM) a nizkym napétim naprazdno. Nizké na-
péti snizi napéti naprazdno na 8 az 15 voltl. MoZnost vyberete oto¢enim ovlada¢ pro Upravu proudu.

[WELD] [TMRS] Casovaée svarovani: [ON] zapne a [OFF] vypne funkci. Informace o nastaveni ¢asovadu naleznete v

gasti 10-3.Casovade svarfovani funguji s funkci sekvenceru nebo bez.

[COOL] [AUTO]

Napajeni chlazeni (volitelné): Slouzi k volbé mezi moznostmi [VYP], [ZAP] (pouze modely bez osvéd-
¢eni CE) a [AUTO]. Moznosti [VYP] se vypne pfivod napajeni k zasuvce. Moznosti [ZAP] se zapne pfivod
napajeni k zasuvce. S aktivni moznosti [AUTO] je pfivod napajeni k zasuvce zapnuty, kdyz je aktivni pro-
ces TIG.

[LOCK] [OFF] Omezi moznosti nastaveni zafizeni uzivatelem. Pokyny k provozu naleznete v ¢asti 10-5 for instructions
and operation.

[EXPC] [OFF] Prikazy pro fizeni externich pulzi: Funkci zapnéte v pfipadé, Ze chcete ovladat zafizeni z externiho
zdroje. Kdyz je zapnutd, odpovida fidici napéti 0—10 voltt DC vypnuti az 210 ampérum.

[MACH] [RSET] Reset zafizeni: Resetuje vSechny hodnoty v zafizeni na vychozi. Reset provedete tak, Ze otocite ovladac

pro Upravu proudu, aby se zobrazilo [RESET] [YES]. Potom stisknéte tlacitko proudu. Po dokon&eni re-
setu a obnoveni vychozich nastaveni se zobrazi [RESET] [DONE].

[SOFT] [WARE]

Cislo softwaru: Zobrazi se gislo a revize softwaru.

[SERL] [NUM]

Sériové Cislo: Pokud zobrazené sériové €islo neodpovida sériovému €islu zafizeni, prectéte si €ast11-5.
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10-3. Sekvencer a €asovac svarovani u modelu DX

A\ 3|1

N/~

~

9
0

9

A
INITIAL A
e\
INITIAL SLOPE t

t
FINAL SLOPE t

o _/\a

FINAL A

s

Ovladac sekvenceru se zapnutym ¢asovaéem svarovani
Tato funkce je dostupna pfi pouziti procesu TIG, ale je vypnuta, pokud je v rezimu RMT STD pfipojeno
dalkové nozni nebo ruéni ovladani. Pokud je aktivni, fidi sekvencer nasledujici parametry svafovaciho

cyklu:

Zobrazeni parametru /
nastaveni

Popis

[INTL] [20A] Pocatecni proud: Rozsah je 2—210 ampért AC, 1-210 ampért DC.
[INTL] [OFF] *Pocatecni ¢as: Rozsah je OFF — 25,0T (sekundy).

[ISLP] [OFF] Pocatecni ¢as: sklonu Rozsah je OFF — 50,0T (sekundy).

[FSLP] [OFF] Konecény ¢as: sklonu Rozsah je OFF —50,0T (sekundy).

[FNL] [10A] Koneény proud: Rozsah je 2-210 ampért AC, 1-210 ampéru DC.
[FNL] [OFF] *Konecny ¢as: Rozsah je OFF — 25,0T (sekundy).

&= Kdyz je ke zdroji napajeni pripojen déalkovy prepinac, mizete pomoci
néj fidit svarfovaci cyklus. Proud je fizen svafovacim napajecim
zdrojem.

[WELD] [OFF] Casovaé svafovani: Se zapnutym asovadem svarovani stisknéte tlacitko

proudu (A) a nastavte ¢as svafovani oto¢enim ovladac pro Upravu proudu.
Rozsah je OFF nebo 0,1-99,9 a 100-999 (sekundy; viz ¢ast 10-2).

*Aktivované funkce se zapnutym ¢asovacem svarovani (viz ¢ast10-2).
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10-4. Funkce pro fizeni a prepinani vystupu u modelt DX

A. Dalkovy (standardni) provoz, 2T a 4TE provoz s pfepinanim horaku

Proud (A)
Y
Hlavni proud
Pocatecni sklon Konec¢ny sklon
Poc¢atecni proud
Predbéh Konecny proud oo
dodavky Druhotny pfitok
Cas |_Plynu plynu
Standard
P/H R R
Drzeny spinac Nozni nebo rucni
dalkové ovladani

P/H = stisknéte a drzte spinac; R = uvolnéte spinac.

&= KdyZ je ke svafovacimu napajecimu zdroji pfipojeno nozni nebo ruéni dalkové oviladani, bude fidit poéatecni a koncovy proud a sklon
misto napéjeciho zdroje.

Dalkové 2T

P/R P/R

P/R = stisknéte a uvolnéte spina¢

&= Pokud podrzite spinac¢ horaku déle nez 3 sekundy, provoz se vrati do rezimu RMT STD (dalkovy standardni).

Dalkovy 4TE
I I
P/R P/R P/R *PIR P/R

P/R = spoustéc stisknout a uvolnit
*Pfi stisknuti a uvolnéni béhem zavérec¢ného poklesu svarovaciho proudu dojde k pferuseni oblouku a pfechodu do faze dofuku.

&= P¥i prvnim stisknuti a uvolnéni spinace horaku cyklus pfepinani skonéi, pokud spinaé podrzite déle nez 3 sekundy.
&= KdyZ je ke zdroji napajeni piipojen dalkovy prepinac, mizZete pomoci néj fidit svarfovaci cyklus. Proud je fizen svafovacim napajecim
zdrojem.

Zpusob pouziti: Pokud potiebujete funkce dalkového Fizeni proudu, ale k dispozici je pouze dalkové vypnuti/zapnuti, pouzijte metodu chvil-
kového sepnuti 4T.
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B. Specificka metoda sepnuti 3T

9 @

&\\;
4

3T Provoz dalkového spinace

Proud (A)
\
\
\ \
\ * \ \
\ \ \ |
\
\ \ *
* \
‘ *
. ! ’
l 1 T 2 J ‘ 3 \ 4 J 5
Predb&h ¥ Pocatecni proud/sklon Hlavni proud Konecény sklon/proud Druhotny
dodavky pritok
plynu plynu
P/R P/H R P/H R P/H R P/H
| | | | | F F F

* Oblouk Ize kdykoliv zrusit stisknutim a
uvolnénim pocatecniho i koncového spi-
nace nebo zvednutim hofaku.

P/R = Stisknéte A Uvolnéte Spina¢ (Béhem
3/4 Sekundy)

P/H = Stisknéte A Drzte Spina¢
R = Uvolnéte Spinac

| = Po¢atecniho Spinace

F = Koncovy Spinaé

Novou konfiguraci pro 3T je nutné urcit po-
moci sekvenceru.

3T vyzZaduje urcity typ dalkového ovladani
se dvéma nezavislymi pfepinaci pro chvil-
kovy kontakt. Jeden bude oznacen jako po-
¢atecni spina¢ a musi byt zapojen mezi
koliky zasuvky dalkového ovladani A a B.
Druhy se oznaci jako koncovy spina¢ a musi
byt zapojen mezi koliky zasuvky dalkového
ovladaniD a E.

Moznost 3T vyberete otoc¢enim kodéru.

Definice:

Velikost po¢ate€niho sklonu oznacuje miru
zmény proudu uréenou pocatecnim pro-
udem, ¢asem pocate¢niho sklonu a hlavnim
proudem.

Velikost kone¢ného sklonu oznacuje miru
zmény proudu uréenou hlavnim proudem,
Casem kone¢ného sklonu a konecnym
proudem.

Provoz:

1 Stisknutim a uvolnénim poc¢atecniho spi-
nace béhem 3/4 sekundy spustte proud
ochranného plynu. Chcete-li sekvenci
predbéhu toku plynu zastavit, nez cela
probéhne (25 sekund), stisknéte a uvol-
néte koncovy spina¢. Casovac prfedbéhu
se resetuje a celou sekvenci bude mo-
Zné spustit znovu.

&= Pokud pred vyprsenim ¢asu predbéhu
nebude znovu pouZit pocatecni spi-
nac, proudéni plynu se zastavi, ¢aso-
vac se resetuje a k novému spusténi
svafovaci sekvence bude nutné stis-
knout a uvolnit po¢atecni spinac.

2 Stisknutim pocate¢niho spinace zapalite
oblouk pfi pocate¢nim proudu. Podrze-
nim spinace zvySite proud podle velikosti
pocatecniho sklonu (uvolnénim pouzijete
ke svafovani pfislusny proud).

3 Po dosazeni urovné hlavniho proudu Ize
pocatecni spina¢ uvolnit.

4 Podrzenim koncového spinace snizite
proud podle velikosti kone¢ného sklonu
(uvolnénim pouzijete ke svafovani pfi-
slusny proud).

5 Po dosazeni kone¢ného proudu oblouk
zhasne a po dobu nastavenou u druhot-
ného pfitoku plynu bude pfivadén
ochranny plyn.

Zptsob pouziti:

Diky dvéma dalkovym spinac¢im misto po-
tenciometrl maGze operator u 3T bez ome-
zeni zvétSovat, zmenSovat nebo udrzovat
proud v rozsahu ur¢eném pocate¢nim, hlav-
nim a kone¢nym proudem.
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C. Specificky zptisob sepnuti 4T, 4Tm a 4TL

Aﬁ?\_ﬂ ¢

Metoda chvilkového sepnuti 4T a4Tm

e
R _’éﬁ 7

Proud (A)

Hlavni proud

Pocatecni sklon
Konecny sklon
Pocate¢ni proud
Predbéh Koneény proud
dodavky Druhotny
plynu pfitok plynu
l 1] l 1
P/H R *P/R *P/R P/H R

P/H = stisknéte a drzte spina¢; R = uvolnéte spinac;
*pouze 4T: P/R = stisknéte a uvolnéte spina¢ béhem 3/4 sekundy

Zpusob sepnuti hofaku 4TL

Proud (A
* Hlavni proud

Konecny sklon

Pocatecni sklon

o dbvl';oééteéni proud \

fedbé

dodavk o ; w5 .

plynu Druhotny pfitok plynu
Lyl 1

PH R P/R P/R P/R P/R P/R P/H

P/H = stisknéte a drzte spina¢; R = uvolnéte spinac; P/R = stisknéte a uvolnéte spina¢ béhem
3/4 sekundy

** Oblouk Ize kdykoliv prerusit rychlosti koneéného sklonu stisknutim a podrzenim spinace.

Pouziti chvilkového sepnuti 4T a 4Tm:

Pokud potfebujete funkce dalkového Fizeni
proudu, ale k dispozici je pouze dalkové vy-
pnuti/zapnuti, pouzijte metodu chvilkového
sepnuti 4T a 4Tm (upraveno).

Metoda 4T* umoziiuje operatorovi prepinat
mezi svafovacim a kone¢nym proudem.

(&= Kdyz je ke zdroji napajeni pfipojen dal-
kovy prepina¢, mizete pomoci néj fidit
svarovaci cyklus. Proud je fizen svaro-
vacim napajecim zdrojem.

Zpusob pouziti 4TL

Diky moznosti zmény proudu bez pocatec-
niho nebo koneéného sklonu muize operator
upravovat vypliovy kov bez preruseni
oblouku.

4TL (logika mini) umozfiuje uzivateli prepi-
nani mezi poc¢atec¢nim sklonem nebo hlav-
nim proudem a pocateCnim proudem.
Konecny proud neni k dispozici. Kone¢ny
sklon vzdy klesa k minimalnimu proudu a
ukonéuje cyklus.

(&= Kdyz je ke zdroji napéjeni pfipojen dal-
kovy prepina¢, mizete pomoci néj fidit
svarovaci cyklus. Proud je fizen svaro-
vacim napajecim zdrojem.
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10-5. Funkce zablokovani

POLARITY PROCESS

OUTPUT

PULSER

SEQUENCER

e V| Ak 9
A\ SR arc
: |
*0) —
Q \
OFF
ol |oan
ok oz | oA | e | oL
o= oM |omwt|onE [ge [of o
oy oD ol |ol [oxslon <HE,
B B8

GAS/DIG  AC WAVESHAPE

247220-D

Informace o pfistupu k funkcim blokovani
naleznete v ¢asti 10-2.

Existuji ¢tyfi rGzné urovné zablokovani (1-
4). Kazda dal$i uroven dava operatorovi vice
moznosti.

&= Pred aktivaci trovni blokovani zkontro-
lujte, Ze jsou zavedeny vSechny po-
stupy a parametry. Uprava parametru
Je pri zablokovani omezena.

Funkci zablokovani zapnete takto:

1 Ovladac pro upravu proudu

2 Tlacitko proudu

Stisknutim ovladace proudu (A) prepnete
mezi zobrazenim zamku a kédu. Prepinejte
zobrazeni, dokud se nezobrazi [CODE]
[OFF].

OtoCenim ovlada¢ pro uUpravu proudu vy-
berte Cislo blokovaciho kédu. Vyberte si ¢i-
slo od 1 do 999. Cislo se zobrazi na
proudovém (pravém) displeji.

&= KOd si zapiste nebo zapamatujte, pro-
toZe jej budete potrebovat k vypnuti
této funkce a k upravé nastaveni.

Pfepinejte pfepinac¢ proudu, dokud se nezo-
brazi [LOCK]. Nyni muzete vybrat Groven za-
blokovani. Miru moznosti Uprav spojenou s
jednotlivymi urovnémi najdete v nasledujici
tabulce. Ukoncete pokrocilé funkce podle
¢asti 10-2.

Funkci zablokovani vypnete takto:

PFepinejte prepina¢ proudu, dokud se nezo-
brazi [CODE].

Pomoci ovlada¢ pro upravu proudu zadejte
kod, ktery jste pouzili pfi zapnuti funkce.

Potom stisknéte tlagitko proudu. Displej am-
pérmetru se prepne na [OFF]. Blokovani
bude nyni vypnuté. Ukoncete pokrocilé
funkce podle ¢asti 10-2.
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10-6. Urcéeni urovni blokovani

Minimalni apravy

Urcita mira aprav

Maximalni upravy

Uroveii zablokovani 1

Uroveii zablokovani 2

Uroveii zablokovani 3

Uroveii zablokovani 4

Upravitelné Zablokované Upravitelné Zablokované Upravitelné Zablokované Upravitelné Zablokované
Proud na Proud na Proud na Proud dalkové
panelu panelu panelu (min-panel)
+10%
Proud na
panelu
+10%
Polarita (pouze | Polarita (pouze Polarita (pouze Polarita (pouze
Dyn) Dyn) Dyn) Dyn)
Proces Proces Proces Proces
Vystup Vystup Vystup Vystup
Impulzovy Impulzovy Impulzovy ge- Impulzovy ge-
generator generator nerator (pouze nerator (pouze
zap./vyp.) zap./vyp.)
Sekvencer Sekvencer Sekvencer Sekvencer
Plyn/DIG Plyn/DIG Plyn/DIG Plyn/DIG
Tvar kiivky Tvar kfivky Tvar kiivky Tvar kfivky
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CAST 11 - UDRZBA A RESENi PROBLEMU

111.

Bézna udrzba

A

. :—@[ A Pied udrzbou odpojte napajeni.

‘ ; > "‘\& &= Pokud zafizeni pouzivate v naroénych podminkéach, pro-

vadejte udrzbu castéji.

A. Zdroj svarovaciho proudu

@ v’ = zkontrolujte < = nahradte O = vycistéte Y¢ = vymérite
Kazdé 3
mésice @ @]
v ¥ Stitky v ¥ Plynové hadice
@,\ 0
. —
v *Kabely a $nlry
Kazdé 6
mésice

QO P¥i naroéném provozu provadéjte Cisténi kazdy mésic.
A PFi vzduchovém ¢isténi vnitrku jednotky nesundavejte kryt.

B. Volitelné chlazeni

@ v’ = zkontrolujte <& = nahradte O = vycistéte ¥¢ = vyménte
Kazdé 3
meésice —
E{@Dé .
~
O Filtr chladici kapaliny — pfi naroéném provozu provadéijte ¢i- O Vyfoukejte zebra vyméniku tepla.
Sténi Cast§ji. v’ Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny. V pfipadé potfeby ji do-
plrite destilovanou nebo deionizovanou vodou.

Kavzc'ié 6 -
mésice .v:a [_g(]

v ¥ Hadice v ¥ Stitky
Kazdé
12
mésice

< Vyméiite chladici kapalinu
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11-2. Vzduchové ¢isténi vnitrku jednotky

A

A Pfi vzduchovém ¢isténi vnitiku
jednotky nesundavejte kryt.
Jednotku vyfoukejte tak, Ze nasmérujete

proud vzduchu pfes pfedni a zadni mfizku
jako na obrazku.

A\ W ED

A Pfed udrzbou odpojte napajeni.
1 Filtr chladici kapaliny

Odsroubujte kryt, abyste mohli filtr vydistit.

Vyména chladici kapaliny: Naklorite jed-
notku, aby chladici kapalina odtekla, nebo ji
odsajte ¢erpadlem. Naplnite ji Cistou vodou a
nechte 10 minut béZet. Vodu nechte odtéct a
jednotku naplnite chladici kapalinou.

&= Pokud vymériujete hadice, pouZijte ha-
dice kompatibilni s ethylenglykolem,
napriklad Buna-N, Neopren nebo Hy-
palon. Oxyacetylenové hadice nejsou s
produkty obsahujicimi  ethylenglykol
kompatibilni.

805502-A
EB— Krizovy Sroubovak T25
Specifikace chladici kapaliny
Zplsob pouziti GTAW nebo pfi pouziti HF (Vysokofrekvenéni proud)
Chladici kapalina Chladici kapalina s nizkou vodivosti ¢. 043810

(4,75L)
® Roztok 50/50

® Ochrana do -37 °F (-38 °C)
® Odolnost proti ristu fas
Destilovana nebo deionizovana voda je OK nad 32 °F (0 °C)

UPOZORNENI — Pokud pouzijete jinou chladici kapalinu, neZ jaké je uvedena v tabulce,
prijdete o zaruku u vSech dil(, které se s ni dostanou do kontaktu (pumpa, chladi¢ a
podobneé).
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11-4. Zpravy zobrazené na voltmetru nebo ampérmetru

&= VSechny pokyny se tykaji pfedni ¢asti jednotky. Veskeré zmiriované obvody jsou uvniti jednotky.

Typ zpravy Zobrazit zpravy Popis
Uvolnéte spinac [RELE] [ASE]/ Pfed pokra¢ovanim je nutné otevfit ovladac stykace zasuvky dalkového ovla-
[TRIG] [GER] dani (koliky A a B).
Odstrarite zkrat ve vystupu [UN S] [HORT]/ PFed pokra¢ovanim je nutné odstranit zkrat v zapojeni vystupu. Pokud jste
[OUTP] [UT] spojeni zkontrolovali a ovéfili, Ze neni zkratové, a tato zprava se na displeji
presto zobrazuje, pfectéte si Cast 11-5.
Chyba z prehfrati [OVER] [TEMP] Doslo k pfehrati. Chyba zmizi, az teplota klesne na pfijatelnou uroven.

Problémy s pridrzi

Pokud dojde k jedné z nasledujicich chyb, za¢ne blikat LED vypinace. Chybu odstranite tak, ze stisknete tla-
¢itko vypinace nebo vypnete napajeni. Pokud to chybu neodstrani nebo pokud k ni dochazi ¢asto, prectéte si

¢ast 11-5.

[CHEK] [INPT] Zkontrolujte vstup: Bylo zjisténo vysoké nebo nizké napéti. Nechte kvalifiko-
vanou osobu napéti zkontrolovat.

[WELD] [CABL] Svarovaci kabel: Byla zjiSténa chyba souvisejici se svafovacimi kabely. Na-
rovnejte je nebo zkratte. PFi drazkovani uhlikovou elektrodou (CARBon ARC
Gouging) upravte nastaveni DIG na hodnotu Carbon ARC.

[SEE] [O.M.] Prectéte si navod k pouziti: Viz ¢ast 11-5.

[COOL] [PWR] Napajeni chlazeni Byla zjiSténa chyba souvisejici s napajenim CoolMate 1.3.
Pokud chyba nezmizi nebo k ni dochazi ¢asto, mizete chlazeni zapojit do
blizké 115voltové AC zasuvky nebo mizete zafizeni pouzit bez chlazeni a
chlazeni vypnout

Neplatné [NOT] [VALD] Zprava se zobrazi, kdyz se pokusite provést nekompatibilni nastaveni, napfi-

klad stisknout tlagitko pro tvar kfivky AC v rezimu DC.

Uroveii zablokovani

[LOCK] [LEV1]

Zobrazi se, kdyz se pokusite provést Upravy, které nejsou kompatibilni s ak-
tivni arovni blokovani.

Software neni platny

[SOFT] [WARE] /
[NOT] [VALD]

Byla zjiSténa chyba kompatibility softwaru. Je nutné provést aktualizaci soft-
waru (viz ¢ast 4-11 zabyvajici se aktualizacemi). Pokud se chyba zobrazi po
provedeni aktualizace, prectéte si ¢ast 11-5.
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11-5. Tabulka pro feSeni problému

AT. ap

) )

IV E

Problém

Naprava

Zadny vystup; jednotka je zcela mimo
provoz.

Zapnéte prepinac zafizeni pro odpojeni (viz ¢ast 4-8 nebo 4-7).

Zkontrolujte a v pfipadé potfeby vyménte pojistky nebo zapnéte jisti¢ (viz ¢ast 4-8 nebo 4-7).

Zkontrolujte spravné zapojeni napajeni (viz ¢ast 4-8 or 4-7).

Zadny vystup; displej méfica je
zapnuty.

Pokud pouzivate dalkové ovladani, zkontrolujte, Ze je aktivovan spravny proces pro dalkové ovla-
dani pomoci 14kolikové zasuvky (viz ¢ast 4-9).

Vstupni napéti je mimo pfijatelny rozsah odchylky (viz ¢ast 4-5 a 4-6).

Zkontrolujte, opravte nebo vyménte dalkové ovladani.

Jednotka je pfehiata. Nechte jednotku ochladit se zapnutym ventilatorem (viz ¢ast 3-6).

Nepravidelny nebo nepfijatelny vystup
pfi svarovani.

Pouzijte svafovaci kabely vhodné velikosti a typu (viz ¢ast 4-2).

Vycistéte a dotahnéte veSkera spojeni (viz ¢ast 11-1).

Ventilator nefunguje.

Zkontrolujte ventilator a odstrarite cokoliv, co jej blokuje.

Nechte autorizovaného servisniho zastupce zkontrolovat motor ventilatoru.

Nestabilni oblouk.

Pouzijte vhodnou velikost elektrody (viz ¢ast 16).

Pouzijte vhodné pfipravenou elektrodu (viz ¢ast 16).

Snizte rychlost toku plynu.

Elektroda se oxiduje a po dokon&eni
svarovani nezlstava leskla.

Ochrarite svarovaci zonu pred privanem.

Prodluzte druhotny pfitok plynu.

Zkontrolujte a dotahnéte veskeré plynové spojky (viz ¢ast 11-1).

V horaku je voda. Prectéte si navod k hofaku.

Displej je prazdny.

Zkontrolujte napajeni zafizeni.

Mozna bude nutné provést aktualizaci softwaru (viz ¢ast 4-11zabyvajici se aktualizacemi). Pokud
displej zlistane prazdny po provedeni aktualizace, kontaktujte vyrobce.

Zobrazuje se chyba [ERR] [LOG].

Kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce, ktery vam vysvétli kod chyby.

Problémy s pfidrzi — viz ¢ast 11-4).

Pokud chyba pfetrvava nebo pokud k ni dochazi ¢asto, kontaktujte autorizovaného servisniho
zastupce.

Zobrazuje se chyba [SEE] [O.M.].

Kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

V technické nabidce (viz 10-1 nebo
10-2) je vybrana moznost [SERL]
[NUM] a zobrazené sériové €islo ne-
odpovida sériovému islu zafizeni.

Kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

Zobrazuje se chybova zprava [UN S]
[HORT]/[OUTP] [UT].

Pokud jste spojeni zkontrolovali a ovéfili, Ze neni zkratové, a tato zprava se na displeji pfesto zobra-
zuje, kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.

Zobrazuje se chybova zprava [SOFT]
[WARE] [NOT] [VALD].

Pokud se chyba zobrazi po provedeni aktualizace, kontaktujte autorizovaného servisniho zastupce.
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&= Kompletni seznam soucasti je k dispozici na adrese www.MillerWelds.com

CAST 12 — SEZNAM DIiLU

12-1. Doporucéené nahradni dily

Recommended Spare Parts

Dia. Mkgs. Part No. Description Quantity
239494 Screen, Filter Lp Cyl 100x100x0.0045 SST A 1
043810 Coolant 1

+Pfi objednavani soucasti, na kterych je zobrazen §titek s preventivnimi opatfenimi, je tfeba objednat také Stitek.

Chcete-li zachovat puvodni tovarni vykon vaseho zafizeni, pouzivejte pouze vyrobcem doporucené nahradni dily. Pfi objednavani na-
hradnich dilii od vaseho mistniho distributora budete potfebovat model a sériové ¢islo.
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CAST 13 - ELEKTRICKA SCHEMATA OBRAZEK
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Obrazek 13-1. Schéma zapojeni pro model Dynasty 210
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CAST 14 - VYSOKE FREKVENCE

14-1. Svarovaci procesy vyzadujici vysoké frekvence

AT

N\

TIG

1 Vysokofrekvenéni napéti

TIG — umoznuje oblouku pfeskocit vzducho-
vou mezeru mezi hofakem a obrobkem a/
nebo stabilizaci oblouku.

14-2. Instalace s moznymi zdroji vysokofrekvenéni interference

A

Nedodrzeni vhodnych postupt

Zdroje primého vysokofrekvenéniho
zareni

1 Vysokofrekvencni zdroj (napajeci zdroj
pro svarovani se zabudovanou nebo
samostatnou vysokofrekvenéni
jednotkou)

Svarovaci kabely
Horak

Uchyceni obrobku
Obrobek

Pracovni stdl

o g WOWN

Zdroje vedeni vysokofrekvenéniho zareni

7 Vstupni napajeci kabel
8 Zafrizeni pro odpojeni vedeni
9 Vstupni napajeci elektroinstalace

Zdroje zpétného vyzarovani vysokofrek-
venéniho zareni

10 Neuzemnéné kovové objekty
11 Osvétleni

12 Elektrické vedeni

13 Vodovody

14 Vnégjsi telefonni a elektricka vedeni
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14-3. Doporuceny zpusob instalace kvuli snizeni vysokofrekvenéni interference

AT

Dodrzeni vhodnych postupti

1 Vysokofrekvenéni zdroj (napajeci zdroj
pro svafovani se zabudovanou nebo
samostatnou vysokofrekvenéni
jednotkou)

Uzemnéte kovovou skfin zafizeni (odstrarite
natér kolem otvoru ve skfini a pouzijte pfi-
slusny Sroub), pracovni svorku, zafizeni pro
odpojeni vedeni, vstupni napajeni a pra-
covni stil.

2 Stfed svarovaci zony

Stfed mezi vysokofrekvenénim zdrojem a
svafovacim hofakem

3 Svafovaci zéna

Kruh do vzdalenosti 15 m od stfedu ve

v8ech smérech.
4 Vystupni svafovaci kabely

Kabely by mély byt kratké a blizko u sebe.

5 Spoje a uzemnéni elektroinstalacnich
trubek

Spojte vSechny ¢asti trubek prouzky médi
nebo opletenym dratem. Uzemnéte vedeni
po kazdych 15 m.

6 Vodovody

Uzemnéte vodovody po kazdych 15 m.

7 Vnéjsi telefonni a elektricka vedeni

Umistéte vysokofrekvenéni zdroj alespor 15
m od vnéjSich telefonnich a elektrickych
vedeni.

8 Zemnici ty¢

Vyhledejte potfebné specifikace ve statnich
elektrotechnickych normach.

Uzemnéte vSechny kovové objekty a kabely
ve svarovaci zéné pomoci dratl #12 AWG
(primér 2 mm, prirez 3,3 mm?)

Uzemnéte obrobek, pokud to vyzaduji
predpisy.

9 Nekovova budova
Pozadavky na kovové budovy

10 Kovova budova

11 Metody spojeni
budovach

paneld v kovovych

PFiSroubujte nebo svafte panely dohromady,
na spoje umistéte prouzky médi nebo ople-
teny drat a uzemnéte celou kostru.

12 Okna a dvefe

Zakryjte vSechna okna a dvefe uzemnénou
meédénou clonou s velikosti mFizky do 6,4
mm.

13 Dvefni kolejnice

Uzemnéte kolejnici.
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CAST 15 - POSTUPY TIG

15-1. Postupy dotykového a vysokofrekvenéniho zapalovani u TIG

0 J

}\‘

Metoda dotykového zapalovani

Dotyk 1-2 sekundy

Neskrtejte o povrch jako zapalkou!

Dotykové zapalovani

Kdyz sviti tlacitko Lift-Arc’, zapalite oblouk
takto:

1 Elektroda TIG
2 Obrobek

Dotknéte se wolframovou elektrodou ob-
robku v misté zacatku svafovani, zapnéte
vystup a ochranny plyn pomoci pFepinace
horaku, nozniho nebo ruc¢niho ovladani.
Podrzte elektrodu u obrobku na 1-2 se-
kundy a potom elektrodu pomalu zvednéte.
PFi zvedani elektrody vznikne oblouk.

Pfedtim, nez se wolframova elektroda do-
tkne obrobku, neni v obvodu normalni napéti
naprazdno; mezi elektrodou a obrobkem je
jen nizké detekéni napéti. Vystupni stykac
bude pod napétim az poté, co se elektroda
dotkne obrobku. Diky tomu je mozné se
elektrodou obrobku dotknout, aniz by doslo k
prehrati, pfichyceni nebo kontaminaci.

Zpusob pouziti:

Dotykové zapalovani se pouziva pro proces
DCEN nebo AC GTAW, pokud neni povo-
lena vysokofrekvenéni metoda nebo misto
metody naskrabem.

Bezdotykové vysokofrekvenéni
zapalovani

Kdyz sviti tlacitko HF Start, zapalite oblouk
takto:

Vysokofrekvenéni zapalovani je k dispozici
pfi zapnuti vystupu. Po vzniku oblouku se
vypne a pfi pfipadném preruSeni oblouku se
zZnovu zapne.

Zpusob pouziti:
Vysokofrekvenéni zapalovani se pouziva pro

proces DCEN GTAW, kdyz je nutna bezdoty-
kova metoda zapalovani oblouku.
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15-2. Ovladani impulzového generatoru

—

9

\'

1 Ovladani impulzového generatoru

Impulzovy generator je k dispozici pfi pouziti
procesu TIG. Ovladani je mozné upravovat
béhem svarovani.

Impulzovy generator zapnete pfepinacem.

ON — pokud tato LED sviti, je impulzovy ge-
nerator zapnuty.

Stisknutim pfepinace vyberete LED pozado-
vaného parametru.

Chcete-li impulzovy generator vypnout, stis-
knéte prepinac, dokud se LED ON nevypne.

2 Ovlada¢ pro upravu proudu (nastaveni
hodnoty)

3 Ampérmetr (zobrazeni hodnoty)

PPS — oznacuje pulzni frekvenci neboli po-
Cet pulznich cykll za sekundu. Spravné na-
stavena pulzni frekvence pomaha redukovat
vznikajici teplo a deformaci dili a zlepSuje
kosmetiku svarovych housenek. Cim vy3si
je nastaveni PPS, tim je efekt zvinéni hladsi,
svarova housenka uzsi a chlazeni vyssi. PFi
nastaveni nizké PPS budou pulzy pomalejsi
a svarové housenky SirSi. Pomalé pulzy po-
mahaji promichat svarovou lazer, aby se
uvolnil zachyceny plyn, a snizit pérovitost
(to je velmi uziteEné pfi svafovani hliniku).
Neéktefi zacatecnici pouzivaji pomalejsi pu-
lzy (2—4 PPS), aby si usnadnili €asovani pfi
pfidavani vyplfiového materialu. Zkuseny
svare¢ si mize nastavit mnohem vyssi PPS
podle osobni preference a podle toho, ¢eho
se snazi dosahnout.

PEAK t — oznaluje procentualni ¢ast kaz-
dého cyklu s maximalnim proudem (hlavnim
proudem). Maximalni proud se nastavuje

BKGND A

PULSER

prislusnym ovlada¢em (viz €ast 7-1). Pokud
pouzijete jeden pulz za sekundu a nastavite
tuto hodnotu na 50 %, bude pouZiti maxi-
malniho proudu trvat pll sekundy a ve zby-
lych 50 % (tedy druhé poloviné sekundy) se
pouzije pozadové napéti. Pfi zvySeni této
hodnotu se zvySi doba pouziti Spickového
proudu a tim i mnozZstvi vznikajiciho tepla.
Dobrou pocate¢ni hodnotou je pfiblizné 50—
60 %. Vhodny pomér zjistite experimen-
talné; cilem je zredukovat mnozstvi vznikaji-
ciho tepla a zlepSit kosmetické vlastnosti
svaru.

BKGND A - (pozadovy proud) nastavuje se
jako procentualni podil nastaveni maximal-
niho proudu. Pokud nastavite maximalni
proud na 200 a pozadovy na 50 %, bude pfi
pulzu v pozadové &asti cyklu pouzito 100
ampért pozadového proudu. Pfi pouziti ni-
ZS8i hodnoty se snizuje mnozstvi vznikajiciho
tepla. ZvySenim nebo sniZzenim pozadového
proudu se zvySi nebo snizi celkovy pra-
mérny proud, pomoci ¢ehoZ je mozné urcit,
jak tekuta bude svarova lazef na pozado-
vém konci pulzniho cyklu. Celkové je za-
douci, aby se svarova lazen zmenSila
priblizné na polovinu, ale zUstala tekuta. Pro
zacatek nastavte pozadovy proud na pfibli-
2né 20-30 % pro nerezovou nebo uhlikovou
ocel nebo na 35-50 % pro hlinikové slitiny.

Ptiklady znazorfiuji ucinek, ktery ma zména
nastaveni hodnoty &asu pro maximalni
proud na prubéh pulzniho vystupu.

Nastaveni
ovladace
% Casu s
maximal-
nim
proudem
Max. 50 % /
pozadi 50
% Max. proud
50 %
vyvazeni
80%
Vice Gasu s
maximalnim
proudem
20%
Vice €asu s
pozadovym
proudem

Prabéhy pulzniho
vystupu

fo—PPS =

Pozadovy proud

Zpusob pouziti:

Pulzy oznaduji stfidavé zvySovani a klesani
svarovaciho vykonu urcitou rychlosti. U zvy-
Senych casti vystupniho vykonu se Fidi
Sifka, vySka a frekvence, ¢imz se vytvareji
pulzy svafovaciho vykonu. Tyto pulzy a nizSi
velikost proudu mezi nimi (pozadovy proud)
stfidavé zahfivaji a ochlazuji svarovou la-
zen. Diky celkovému efektu ma operator vé-
tSi kontrolu nad penetraci, Sifkou housenky,
zakon&enim, podfiznutim a vznikajicim te-
plem. Ovladani je mozné upravovat béhem
svarovani.

Impulzy Ize také vyuziti pfi cvieni postupu
pridavani vyplfiového materialu.

&= Funkce je zapnuta, kdyz sviti LED.

OM-270536 Strana 70



15-3. Vybér obecné elektrody (GEN) pfi zméné programovatelnych pocateénich

parametra TIG (pouze modely DX)

A %]

e
akalliS Y

4 N\

o

STANDBY

N
TUNG!| GEN [:r/

1 Ovladac pro upravu proudu
2 Zobrazeni parametru

3 Tlacitko proudu

V nabidce nastaveni zafizeni muzete ru¢né
zménit parametry elektrody stisknutim prepi-
nace proudu, ktery pfepind mezi upravitel-
nymi hodnotami. Hodnoty zménite otoenim
ovladac¢ pro Upravu proudu.

3
1 l_—
Ol JoaL /
L) INTAL A A
of |loma|ofr |ouw |o &
TIG HF MPULSE RMT 6TD PEAK t INITIAL SLOPE t PREFLOW
o= oM |omAwt|odE o |o# odhk
oc TG LIFT ARC’ RMT 2T HOLD BKGND A FINAL SLOPE t POST LOW
f
on oL lol ol Jooalonx ofift
A smeK ON ON FINAL A DIG AC FREQUENCY
_ /- /
A @ e 0
POLARITY PROCESS OUTPUT PULSER SEQUENCER GAS DIG  AC WAVESHAPE
247220-D
Dostupna nastaveni parametr(
Proud (A)
g- Pfednastaveny minimalini proud
Poé?teéni
Pocatecni cas
sklonu
Parametr Vychozi AC Vychozi DC Rozsah
Pocatecni vystupni polarita EP (kladna elektroda) EN (zaporna elektroda) EP/EN
(POL)
Pocatecni proud (STRT) 30A 25A 5-200 A
Pocatecni ¢as (TIME) 120 ms 120 ms 0-250 ms
Pocatecni sklon (SSLP) 120 ms 100 ms 0-250 ms
Prednastaveny minimalni proud | 10 A 10A 1-25 A (DC)
(PMIN) 2-25 A (AC)
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CAST 16 - VYBER A PRIPRAVA WOLFRAMOVE
ELEKTRODY PRO SVAROVANI DC NEBO AC S

INVERTOREM

16-1. Volba wolframové elektrody

A

A Pokud je to mozné, pouzivejte pfi svarovani stejnosmérny proud (DC) misto stfidavého (AC).

UPOZORNENI - Pracujte v Gistych rukavicich, aby nedoslo ke kontaminaci wolframu.

A. Volba wolframové elektrody

Rozsah proudu - typ plynu* — polarita

Pramér elektrody

(Slitiny wolframu se 2% vyuzivajici ceru
nebo 1,5% lanthanu)

DCEN - argon

Elektroda pro stejnosmérny proud s pfi-
mou polaritou

AC —-argon

Nevyvazena vina (75% EN Balance)

(pro mékkou nebo nerezovou ocel) (pro hlinik)

0,25 mm Az 15 Az 15
0,50 mm 5-20 5-20

1mm 15-80 15-80
1,6 mm 70-150 70-150
2,4 mm 150-200 140-235
3,2mm 250-400 225-325
4,0 mm 400-500 300-400
4,8 mm 500-750 400-500
6,4 mm 750-1000 500-630

*Typicky pratok ochranného argonového plynu je 0,30-0,70 m3*min.

Uvedené hodnoty jsou orientacni a jedna se o soubor doporuceni organizace American Welding Society (AWS) a vyrobct elektrod.

B. Slozeni elektrody

Typ wolframové elektrody

Poznamky ke zptisobim pouziti

2 % ceru (3eda)

Univerzalni wolframova elektroda, ktera je vhodna pro svafovani stfidavym i stejnosmérnym

proudem.

1,5-2 % lanthanu (Zlutd/modra)

Vynikajici zapalovani oblouku nizkym proudem pfi svafovani stfidavym i stejnosmérnym

proudem.

Cisty wolfram (zelena)

Nedoporucuje se pro pouziti s invertory!

Ve vétsiné pfipad( Ize pfi svafovani stfidavym i stejnosmérnym proudem dosahnout nejle-
pSich vysledk pomoci elektrody s pfisadou ceru nebo lanthanu.

vyrobce nebo z baleni vyrobku.

&= Ne vsichni vyrobci wolframovych elektrod pouZzivaji k uréeni typu wolframu stejna barevna oznaceni. Druh pouzité elektrody zjistite od
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16-2. Priprava wolframové elektrody pro DC svarovani s pfimou polaritou (DCEN) nebo

AC svarovani s invertorem

A

<

%

Lepsi priprava elektrody — stabilni oblouk

S =

Nespravna priprava elektrody — Radialni brousenii vede k nestabilité oblouku

A Pfi obrusovani wolframové elek-
trody vznika prach a odletujici jis-
kry, které mohou zpusobit
poranéni nebo pozar. Pouzijte pfri-
méreny lokalni vyfuk (nucenou ve-
ntilaci) nebo schvaleny respirator.
Bezpecnostni informace naleznete
v bezpeénostnim listu SDS. Prach
z brusky likvidujte ekologicky Se-
trnym  zpasobem. Pouzivejte
vhodné ochranné prostredky pro
obli¢ej, ruce a télo. Uchovavejte
hoflaviny mimo pracovisté.

A Nepouzivejte thoriovany wolfram.
Pouzijte wolfram s obsahem ceru,
lanthanu nebo yttria misto thoria.
Prach vznikajici z elektrod s tho-
riem obsahuje nizkouroviovy ra-
dioaktivni material.

&= Doporucujeme, kdykoliv je to mozné,
pripravovat wolfram pomoci brusky na
wolfram, ktera je pro tento tucel urcena.

1 Brusny kotou¢

Pred svafovanim obruste konec elektrody na
jemném tvrdém kotouéi. Kotou¢ nepouzi-
vejte pro jiné pracovni ukony. Mohlo by dojit
ke kontaminaci elektrody a snizeni kvality
svaru.

2 Wolframova elektroda

Doporuéuje se pouzivat wolframové elek-
trody s 2 % obsahem ceru.

3 Idealni rozsah Uhlu obrouseni: 15° az 30°

(&= Doporuceny uhel obrouseni elektrody
Jje 30 stupnid.
4 Rovné brouseni

Bruste elektrodu podélnég, ne radialné.
5 1-1/2 az 4 nasobek praméru elektrody

6 Rovné zbrous$eny hrot

&= Vytvoreni zaobleného tvaru je uréeno
pouze pro svarovani ve stfidavém pro-
udu, kdy dochazi k vytvoreni kulatého
konce elektrody (kalota), kdy nasled-
kem vysoké teploty pri + pélu dochazi
k nataveni hrotu W elektrody.
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CAST 17 - POKYNY PRO RUCNi OBLOUKOVE SVAROVANI
(SMAW)

ELEKTROD A PROUDU
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USAGE

50
100
150
200
50
300
350
400
450

i

6010 EP
6011 EP
6013 | EPEN

>
P
=

3/32

1/8
6010 530

& 316
6011 [7/32
1/4
1/16
5/64
3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
3/32
1/8

5/32
7014 5132
7132
1/4
3/32
1/8
5/32
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7/32
1/4
3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
3/32
1/8
5/32
3/16
3/32
308L |_1/8
\ 5/32

DEEP | MIN. PREP, ROUGH
ALL | DEEP | HIGH SPATTER

ALL LOW GENERAL
SMOOTH, EASY,
ALL MED FAST

7014 | EPEN

LOW HYDROGEN,
7018 EP ALL MED STRONG

FLAT SMOOTH, EASY,
7024 | EPEN Low FASTER

HORIZ*
NI-CL EP ALL LOW CAST IRON
308L EP / ALL LOW STAINLESS

*EP = ELECTRODE POSITIVE (REVERSE POLARITY)
\_ EN = ELECTRODE NEGATIVE (STRAIGHT POLARITY) )
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Poznamky




D
Aelax,

®
@Minen

Plati od 1. ledna 2022 (Zafizeni se sériovym ¢islem zacinajicim na NB nebo novéjsim)
Tato omezena zaruka nahrazuje v8echny predchozi zaruky Miller a nevylu€uje se s jinymi vyslovnymi nebo predpokladanymi zarukami.

OMEZENA ZARUKA — V souladu s niZe uvede-
nymi podminkami zarucuje spole¢nost Miller Elec-
tric Mfg. LLC, Appleton, Wisconsin, autorizovanym
distributorim, Ze nové zafizeni Miller prodané po
datu zacatku ucinnosti této omezené zaruky bude
v dobé, kdy je spolecnost Miller doruci, bez vad
materidlu a zpracovani. TATO ZARUKA VY-
SLOVNE NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZA-
RUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE,
VCETNE ZARUK OBCHODOVATELNOSTI A
VHODNOSTI.

V ramci nize uvedenych zaruénich Ihat spole¢nost
Miller vyméni nebo opravi v8echny souéasti nebo
dily, na které se vztahuje zaruka a které v dusledku
pfipadnych vad materialu nebo zpracovani selzou.
Spolecnost Miller je nutné na takovou vadu nebo
selhani do 30 dni pisemné upozornit. Oznameni
odeslana jako online reklamace museji obsahovat
podrobny popis zavady a kroky provedené pfi fe-
$eni problémU vadnych dilt. Reklamace bez poza-
dovanych informaci, definovanych v pfiru¢ce Miller
Service Operation Guide (SOG), muze spole¢nost
Miller zamitnout.

Spolec¢nost Miller pfijme reklamace nize uvede-
nych zafizeni, na ktera se vztahuje zaruka, pokud
dojde k vyskytu zavady béhem nize uvedené za-
ruéni Ihaty. Zaruéni Ihaty zacinaji datem doruceni
zafizeni koncovému kupujicimu, nebo 12 mésicu
po dodani zafizeni distributorovi v USA nebo Ka-
nadu, nebo 18 mésict po dodani mezinarodnimu
distributorovi, podle toho, co nastane dfive.

1 5letnadily, 3 roky na opravu

® Pouze originalni usmérfiovace proudu véetné
SCR, diod a oddélenych usmérfiovacich mo-
duld v neinvertorovych produktech

2 3roky na dily a oprava, pokud neni uvedeno
jinak

® Samozatmivaci skla svare¢skych kukel (Bez
prace)

® Motorem pohanéné  svarecky/generatory
(v€etné EnPak) (POZNAMKA: Na motor se
vztahuje samostatna zaruka od jeho
vyrobce.)

® Produkty Insight Welding Intelligence (Kromé
externich snimacu)

® Napajeci zdroje invertord

® Napajeci zdroje pro fezani plazmou

® Regulatory procest

® Poloautomatické a automatické podavace
dratd

® Napajeci  zdroje  pro  transformatory/
usmeérriovace

3 2roky nadily a opravu

® Samostmivaci svafovaci kukly (bez oprav)

® Odsavace dymu — série Capture 5, a Indu-
strial Collector

4 1 rok —dily a oprava, pokud neni uvedeno jinak

® Ohfiva¢ ArcReach

® Svarovaci systémy AugmentedArc, LiveArc a
MobileArc

® Automaticka pohybova zafizeni

® Vzduchem chlazené MIG svafovaci pistole
Bernard BTB (bez nakladt na praci)

® CoolBelt, Ventilatorové jednotky PAPR, a obli-
Cejovy Stit PAPR (bez oprav)

® VysousSeci systémy

® Doplitkové vybaveni (POZNAMKA: Do-
plikové vybaveni je kryto zbyvajici zaruéni
lhatou produktu, ve kterém je nainstalo-
vano, nebo minimalné jeden rok, podle
toho, ktera doba je delsi.)

® Nozni ovladani RFCS (kromé RFCS-RJ45)

® Odsava¢ dymu — Filtair 130, fada MWX a
SWX, odsavaci ramena ZoneFlow a fFidici
skfifka motoru

® Vysokofrekvenéni jednotky

® Plazmové fezaci hofaky ICE/XT (bez oprav)

® Napajeci zdroje pro indukéni ohfev, chladice
(POZNAMKA: Na digitalni rekordéry se
vztahuje samostatna zaruka od jejich
vyrobcu.)

® Snimacu Insight

® Zitéze

Motorem pohanéné svarovaci pistole (kromé

Spoolmate)

Polohovadla a regulatory

Stojany (Pro vice napajecich zdrojl)

Pojezdy/zavésy

Zafizeni SubArc pro podavani dratu

Skfifiky a panely pro dychaci pfistroje (SAR)

Horéaky TIG (bez oprav)

Pistole Tregaskiss (bez oprav)

Systémy vodniho chlazeni

Bezdratové dalkové nozni €i ruéni ovladani a

prijimace

® Pracovni stanice / svafovaci stoly (bez oprav)

5 6 mésich nadily
® 12voltové automobilové baterie
6 90 dni na dily

® Prislusenstvi (sady)

® Rychlostahovace a vzduchem chlazené ka-
bely pro ohfiva¢ ArcReach

® Kryci plachty

® Civky a potahy pro indukéni ohfev, kabely a
neelektronické ovladani

® Pistole MIG fady MDX

® Pistole M-Gun

® MIG svafovaci pistole hofaky Subarc (SAW) a
procesni hlavy pro vnéjs$i navarovani

® Dalkova ovladani a RFCS-RJ45

® Nahradni dily (bez oprav)

® Pistole Spoolmate

Omezena zaruka Miller's True Blue’ neplati pro:

1. Spotiebni polozky, napriklad kontaktni
Spicky, rezaci trysky, stykace, kartace, relé,
stolové desky a svarovaci clony nebo dily,
které selzou v dusledku normalniho opotie-
beni. (vyjimka: kartace a relé jsou kryty u
v§ech motorem pohanénych produktt).

2. Polozky dodavané spole¢nosti Miller, ale vyro-
bené nékym jinym (napfiklad motory nebo pfi-
sluSenstvi). Tyto polozky jsou kryty zarukou
vyrobce, pokud existuje.

3. Vybaveni, které bylo upraveno jinou stranou
nez spole¢nosti Miller, nebo vybaveni, které
bylo nespravné nainstalovano, provozovano
nebo pouzivano (s ohledem na oborové stan-
dardy), nebo zafizeni, které neproslo pfimére-
nou a potfebnou udrzbou nebo které bylo
pouzito pro provoz mimo své specifikace.

4. Zavady zpGsobené nehodou, neautorizovanou
opravou nebo nespravnym testovanim.

PRODUKTY MILLER JSOU URCENY KOMERC-
NiM A PRUMYSLOVYM UZIVATELUM, KTERI
BYLI_PROSKOLENI A MAJi ZKUSENOSTI S
POUZIVANIM A UDRZBOU SVAROVACIHO
VYBAVENI.

V pfipadé zaruénich reklamaci existuje nékolik
typt napravnych opatfeni, pfi¢emz vybér uplatné-
ného napravného opatfeni je vyhrazen spole¢nosti
Miller: (1) oprava; nebo (2) vyména; nebo, po pi-
semném schvaleni spole¢nosti Miller, (3) oprava
nebo vyména provedena v servisnim stredisku
schvaleném spole€nosti Miller za pfedem schva-
lené naklady; nebo (4) vraceni penéz nebo dobro-
pis ve vysi nakupni ceny (s odectenim pfiméfené
amortizace na zakladé pouziti). Produkty nesmi
byt vraceny bez pfedchoziho pisemného schvaleni
spole¢nosti Miller. Vraceni produktu zasilkou se
provadi na riziko a naklady zakaznika.

VySe zminéna napravna opatfeni provadi spolec-
nost Appleton, WI, nebo servisni stfedisko autori-
zované spolecnosti Miller podle podminek F.O.B.
(Free on Board). Pfeprava a naklady za pfepravu
jsou na zodpovédnosti zakaznika. V. MAXIMAL-
NIM ROZSAHU POVOLENEM ZAKONEM JSOU
ZDE UVEDENA NAPRAVNA OPATRENI JEDI-
NYMI' A VYHRADNIMI NAPRAVNYMI OPATRE-
NIMI BEZ OHLEDU NA PRAVNI TEORIL.
SPOLECNOST MILLER V ZADNEM PRIPADE
NENESE ODPOVEDNOST ZA PRIME, NE-
PRIME, ZVLASTNi, NAHODNE NEBO NA-
SLEDNE SKODY (VCETNE USLEHO ZISKU)
BEZ OHLEDU NA PRAVNI TEORII. SPOLEC-
NOST MILLER SE ZRIKA JAKEKOLIV ZARUKY,
KTERA ZDE NENI VYSLOVNE UVEDENA, ATO
VCETNE JAKYCHKOLIV TYPU ODVOZENE ZA-
RUKY A GARANCE A VCETNE ZARUKY NA
PRODEJNOST NEBO VHODNOST PRO KON-
KRETNI POUZITI.

Nékteré staty v USA nepovoluji omezeni doby
trvani omezené zaruky nebo vylou€eni nahod-
nych, nepfimych, zvlaStnich nebo naslednych
$kod, a proto pro vas nemusi vy$e uvedena ome-
zeni nebo vyjimky platit. Tato zaruka zajiStuje
urdita zakonna prava; mohou byt k dispozici i dalsi
prava, ktera se ale mohou u jednotlivych statu lisit.
V nékterych kanadskych provinciich jsou legislati-
vou stanoveny urcité dalSi zaruky nebo opravné
prostiedky, které se od téch zde uvedenych lisi, a
do té miry, Ze se jich nelze vzdat, nemusi vyse
uvedena omezeni a vyjimky platit. Tato omezena
zaruka zajiStuje urcitd zakonna prava; mohou byt
k dispozici i dal$i prava, ktera se ale mohou u jed-

Pomoci cisla

1-800-4-A-MILLER mUzete kontaktovat
mistniho distributora spole¢nosti Miller.
Distributor vam také zajistuje...

Servis

Vzdy dostanete rychlou a spolehlivou odpovéd. Vé-
t8ina nahradnich dill se k vdm muze dostat do 24
hodin.

Podporu

Potrebujete rychlé odpovédi na tézké otazky tyka-
jici se svarovani? Kontaktuijte distributora. Distribu-
tor a spolec¢nost Miller jsou se svymi odbornymi
znalostmi pfipraveni vam kdykoliv pomoci.




Zaznam pro majitele

Tento zaznam vyplnte a uchovavejte ve svych osobnich
zaznamech.

Nézev modelu Cislo série/stylu

Datum zakoupeni

(datum, kdy bylo zafizeni doru¢eno puvodnimu zakaznikovi)

Distributor

Adresa

Mésto

Stat PSC

Svij produkt miizete zaregistrovat na strance www.Miller-
Welds.com/Register

Servis

Kontaktujte nejblizsiho DISTRIBUTORA nebo SERVISNI
FIRMU.

Vzdy uvedte nazev modelu a Cislo série/stylu.

ORIGINALNI POKYNY - VYTISTENO V USA © Miller Electric Mfg. LLC 2022-05

Miller Electric Mfg. LLC
Spolecnost lllinois Tool Works
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

Mezinarodni centrala—USA
Telefon pro USA: 920-735-4505
Fax pro USA a Kanadu: 920-735-
4134

Mezinarodni fax: 920-735-4125

Mezinarodni lokality
www.MillerWelds.com

@Millelz


www.MillerWelds.com/Register
www.MillerWelds.com/Register

	Dynasty® 210 Maxstar® 210 
	1 BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ – PŘEČTĚTE SI JE, NEŽ ZAČNETE 
	1-1 Použité symboly 
	1-2 Nebezpečí související se svařovacím obloukem 
	1-3 Další rizika týkající se instalace, provozu a údržby 
	1-4 Upozornění zákona California Proposition 65 
	1-5 Hlavní bezpečnostní normy 
	1-6 Informace o EMF 

	2 Definice 
	2-1 Další bezpečnostní symboly a definice 
	2-2 Různé symboly a definice 

	3 SPECIFIKACE 
	3-1 Umístění výrobního štítku se sériovým číslem 
	3-2 Licenční smlouva na software 
	3-3 Informace o výchozích parametrech a nastavení svaru 
	3-4 Specifikace 
	3-5 Rozměry, hmotnosti a možnosti montáže 
	3-6 Pracovní cyklus a přehřívání 
	3-7 Statické charakteristiky 
	3-8 Požadavky na okolní prostředí 

	4 INSTALACE 
	4-1 Výběr vhodného místa 
	4-2 Výběr velikostí kabelů1 
	4-3 Připojení 
	4-4 Připojení chlazení 
	4-5 Pokyny pro elektroinstalaci (Dynasty) 
	4-6 Pokyny pro elektroinstalaci (Maxstar) 
	4-7 Připojení třífázového napájení 
	4-8 Připojení jednofázového napájení 
	4-9 Informace o 14kolíkové zásuvce pro dálkové ovládání 
	4-10 Jednoduchá aplikace pro automatizaci 
	4-11 Aktualizace softwaru 

	5 PROVOZ MODELU DYNASTY 210 
	5-1 Ovládání modelu Dynasty 210 
	5-2 Nabídka ovládacího panelu: AC TIG 
	5-3 Nabídka ovládacího panelu: DC TIG 
	5-4 Nabídka ovládacího panelu: AC a DC Stick 
	5-5 Nabídka uživatelského nastavení: AC a DC TIG 
	5-6 Nabídka uživatelského nastavení: AC a DC Stick 

	6 PROVOZ MODELU DYNASTY 210 DX 
	6-1 Ovládání modelu Dynasty 210 DX 
	6-2 Nabídka ovládacího panelu 
	6-3 Nabídka uživatelského nastavení 
	6-4 Rozšíření AC Independent Expansion 

	7 PROVOZ MODELU MAXSTAR 210 
	7-1 Ovládání modelu Maxstar 210 
	7-2 Nabídka ovládacího panelu: DC TIG HF a Lift-Arc 
	7-3 Nabídka ovládacího panelu: DC Stick 
	7-4 Nabídka uživatelského nastavení: DC TIG a Lift-Arc 
	7-5 Nabídka uživatelského nastavení: AC a DC Stick 

	8 PROVOZ MODELU MAXSTAR 210 STR 
	8-1 Ovládání modelu Maxstar 210 STR 
	8-2 Nabídka ovládacího panelu: DC TIG Lift-Arc 
	8-3 Nabídka ovládacího panelu: DC Stick 
	8-4 Nabídka uživatelského nastavení: DC TIG Lift-Arc a DC Stick 

	9 PROVOZ MODELU MAXSTAR 210 DX 
	9-1 Ovládání modelu Maxstar 210 DX 
	9-2 Nabídka ovládacího panelu 
	9-3 Nabídka uživatelského nastavení 

	10 POKROČILÉ FUNKCE NABÍDKY 
	10-1 Technická nabídka pro modely Dynasty/Maxstar 210 
	10-2 Technická nabídka pro modely Dynasty/Maxstar 210 DX 
	10-3 Sekvencer a časovač svařování u modelu DX 
	10-4 Funkce pro řízení a přepínání výstupu u modelů DX 
	10-5 Funkce zablokování 
	10-6 Určení úrovní blokování 

	11 ÚDRŽBA A ŘEŠENÍ PROBLÉMŮ 
	11-1 Běžná údržba 
	11-2 Vzduchové čištění vnitřku jednotky 
	11-3 Údržba chladicí kapaliny 
	11-4 Zprávy zobrazené na voltmetru nebo ampérmetru 
	11-5 Tabulka pro řešení problémů 

	12 SEZNAM DÍLŮ 
	12-1 Doporučené náhradní díly 

	13 ELEKTRICKÁ SCHÉMATA Obrázek 
	14 VYSOKÉ FREKVENCE 
	14-1 Svařovací procesy vyžadující vysoké frekvence 
	14-2 Instalace s možnými zdroji vysokofrekvenční interference 
	14-3 Doporučený způsob instalace kvůli snížení vysokofrekvenční interference 

	15 POSTUPY TIG 
	15-1 Postupy dotykového a vysokofrekvenčního zapalování u TIG 
	15-2 Ovládání impulzového generátoru 
	15-3 Výběr obecné elektrody (GEN) při změně programovatelných počátečních parametrů TIG (pouze modely DX) 

	16 VÝBĚR A PŘÍPRAVA WOLFRAMOVÉ ELEKTRODY PRO SVAŘOVÁNÍ DC NEBO AC S INVERTOREM 
	17 POKYNY PRO RUČNÍ OBLOUKOVÉ SVAŘOVÁNÍ (SMAW) 
	17-1 TABULKA PRO VÝBĚR ELEKTROD A PROUDU 



