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Wiadomosc¢ od firmy Miller

Dziekujemy and gratulujemy wybrania produktu Miller. Dzieki niemu

wszelkie prace spawalnicze beda wykonane sprawnie i prawidtowo. A

wiemy, ze nie mogag sobie Panstwo pozwoli¢ na to, by byto inaczej.

Majgc na uwadze witasnie takie wymagania swoich klientéw Niels Miller, gdy
po raz pierwszy zaczat konstruowaé spawarki tukowe w 1929 r., dopilnowat,
by oferowane przez niego produkty byty bardzo trwate i wysokiej jakosci. Tak
jak Panstwa, klientow Millera nie byto sta¢ na obnizenie wymagan. Produkty
Miller musiaty by¢ idealne. Musiaty by¢ najlepszym dostepnym na rynku
produktem.

W obecnych czasach producenci i sprzedawcy produktéw Miller kontynuujg
te tradycje. Sg rownie mocno zaangazowani w oferowanie sprzetu i ustug
spetniajgcych wysokie standardy jakosci i wykonania, jak te oferowane w
1929r.

Dzieki niniejszej Instrukcji obstugi bedg mogli Panstwo w maksymalny
sposdb wykorzystac posiadane produkty Miller. Prosimy o zapoznanie sie z
Zasadami ostroznosci. Pomogg one Panstwu zabezpieczy¢ sie przed
potencjalnymi zagrozeniami w miejscu pracy. Dopilnowalismy, aby montaz
produktu i jego obstuga byty szybkie i tatwe. W przypadku produktow Miller
mogg Panstwo liczy¢ na lata niezawodnej pracy urzadzenia pod warunkiem
jego wtasciwej konserwacji. A jesli z jakiegos powodu urzgdzenie wymaga
naprawy, istnieje sekcja Rozwigzywanie problemow, ktéra pomoze w
zorientowaniu sie, jaki jest problem, a nasza rozbudowana sie¢ serwisowa
pomoze w jego rozwigzaniu. W dokumencie zawarliSmy réwniez informacje

dotyczgce gwarancji i konserwacji.

Firma Miller Electric produkuje petny asortyment
spawarek i produktow zwigzanych ze spawaniem.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat innych
produktow Miller i otrzymac najnowszy katalog
produktéw lub poszczegdlne karty charakterystyki,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym

dystrybutorem Miller. Aby dowiedzie¢ sie, gdzie
znajduje sie najblizszy punkt dystrybuciji lub
punkt serwisowy, wystarczy zadzwoni¢ pod numer 1-800-4-A-Miller lub

odwiedzi¢ nasza strone internetowg www.MillerWelds.com.
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racujemy roéwnie solidnie jak
Panstwo, dzieki czemu wraz z
kazdg spawarkg firmy Miller
mozemy zaoferowac
najlepszg na rynku gwarancje.
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1ISO 9001
Quality

Firma Miller jest pierwszym
producentem urzgdzen
spawalniczych w  Stanach
Zjednoczonych, ktéry uzyskat
certyfikat zgodnosci z normg
jakosci 1ISO 9001.
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, @Miner
DEKLARACJA ZGODNOSCI

produktow dla Wspdlnoty Europejskiej (z oznakowaniem CE).

MILLER Electric Mfg. LLC, 1635 Spencer Street, Appleton, WI 54914, USA oswiadcza, ze wyroby
wskazane w niniejszej deklaracji sa zgodne z podstawowymi wymaganiami i postanowieniami
okreslonych dyrektyw Rady i norm.

Identyfikacja produktu/urzadzenia:

Produkt Nr katalogowy
AIR COOLED HEATING CABLE, ARCREACH/PROHEAT 35, 30 FT 301453-030
AIR COOLED HEATING CABLE, ARCREACH/PROHEAT 35, 50 FT 301453-050
AIR COOLED HEATING CABLE, ARCREACH/PROHEAT 35, 80 FT 301453-080

Dyrektywy Rady:
e 2014/35/EU Low voltage

e 2015/865/EU Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment

Normy:

o |EC 60519-3:2005 Safety in electroheat installations

Podpis:

@074 A
March 20, 2020

David A. Werba Data deklaracji
MANAGER, PRODUCT DESIGN COMPLIANCE

287865A



CZESC 1 - SRODKI BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC
PRZED UZYCIEM

A Nalezy chroni¢ siebie i innych przed obrazeniami — nalezy przeczyta¢ niniejsze wazne $rodki ostroznosci i instrukcje obstugi,

1-1.

stosowac si¢ do nich i zachowac je.

Znaczenie symboli

NIEBEZPIECZENSTWO! — Wskazuje na wystepowanie nie-
bezpiecznej sytuacji, ktéra doprowadzi do smierci lub po-
waznych obrazen, jezeli jej nie unikniemy. Mozliwe
zagrozenia przedstawiono na symbolach umieszczonych
obok tekstu lub wyjasniono w tekscie.

moze doprowadzi¢ do $smierci lub powaznych obrazen, je-

2 Wskazuje na wystepowanie niebezpiecznej sytuacji, ktora

zeli jej nie unikniemy. Mozliwe zagrozenia przedstawiono
na symbolach umieszczonych obok tekstu lub wyjasniono
w tekscie.

UWAGA - Wskazuje na stwierdzenia niedotyczgce obrazen ciata.

&= Wskazuje na szczegolne instrukcje.

1-2.

Przedstawione ponizej symbole sa stosowane w catym ni-
niejszym podreczniku w celu zwrécenia uwagi i zidentyfiko-
wania mozliwych zagrozen. Widzac symbol nalezy uwaza¢ i
stosowa¢ sie do zwigzanych z nim instrukcji, aby uniknaé¢
zagrozenia. Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane
ponizej stanowia jedynie streszczenie pelniejszych informa-
cji, ktére mozna znalez¢ w Gtéwnych Normach Bezpieczen-
stwa w Rozdziale 1-5. Nalezy przeczyta¢ i stosowa¢ si¢ do
wszystkich norm bezpieczenstwa.

Jedynie wykwalifikowane osoby powinny zajmowac si¢ in-
stalacja, obstuga, konserwacja i naprawa niniejszego sprze-
tu. Wykwalifikowana osoba zdefiniowana jest jako
posiadajgca uznawany dyplom, certyfikat lub reputacje za-
wodowa lub ktéra posiada znaczna wiedze, przeszkolenie i
doswiadczenie, z powodzeniem demonstrowata zdolnosci
w rozwigzywaniu probleméw powigzanych z przedmiotem,
pracg lub projektem i otrzymata odpowiednie przeszkolenie
w zakresie bezpieczenstwa, rozpoznawania i unikania
zagrozen.

Podczas obstugi nie nalezy nikogo dopuszcza¢ w poblize
urzadzenia, zwlaszcza dzieci.

e

PORAZENIE PRADEM
ELEKTRYCZNYM moze doprowadzi¢
do $mierci.

Kontakt z czesciami elektrycznymi pod napieciem

moze spowodowaé Smiertelne porazenie prgdem

lub silne poparzenia ciata. Jesli prad jest wigczony, obwéd zasilania i
szyny pradowe lub przylgcza wyjscia mocy znajdujg sie pod napie-
ciem elektrycznym. Po wigczeniu zrédta zasilania obwdd zasilania
wejscia i obwody wewnetrzne maszyny rowniez znajdujg sie pod na-
pieciem. Nieprawidtowo zainstalowane lub uziemione urzadzenie sta-
nowi zagrozenie.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektrycznych pod napieciem.
Wszelkie szyny prgdowe i zlgcza chtodziwa nalezy zabezpieczy¢
osfonami w celu uniknigcia przypadkowego kontaktu.

Nosi¢ suche, nieuszkodzone rekawice izolacyjne i ochrone ciata.

Odizolowac sie od przedmiotu obrabianego i od ziemi za pomocg
suchych mat izolacyjnych lub pokryw dostatecznie duzych, aby
zapobiega¢ wszelkiemu fizycznemu kontaktowi z przedmiotem
obrabianym lub ziemig.

Dodatkowe $rodki ostroznosci nalezy zastosowac¢ w przypadku
wystgpienia jednego z nastepujacych warunkéw zagrozenia elek-
trycznego: w miejscach o duzej wilgotnosci lub w przypadku no-
szenia mokrej odziezy; na konstrukcjach z metalu, na przyktad
posadzkach, kratownicach lub rusztowaniach; w pozycji ograni-
czajgcej ruchy, na przykiad podczas siedzenia, klgczenia lub

VINPAL SN

Ta grupa symboli oznacza Ostrzezenie! Uwaga! zagrozenia spowo-
dowane PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM, RUCHOMY-
MI CZESCIAMI i GORACYMI CZESCIAMI. W celu zapoznania sig
z niezbednymi dziataniami stuzgcymi uniknigciu tych zagrozen na-
lezy sprawdza¢ ponizej symbole i powigzane z nimi instrukcje.

Zagrozenia dotyczace podgrzewania indukcyjnego

lezenia; w przypadku wysokiego ryzyka nieuniknionego lub przy-
padkowego kontaktu z elementem obrabianym lub podtozem. W
przypadku wystgpienia tych warunkéw nalezy zapoznac sie z tres-
cig normy ANSI Z49.1 wyszczegdlnionej w rozdziale Normy bez-
pieczenstwa. A przede wszystkim nigdy nie nalezy pracowaé
samemul!

® Przed rozpoczeciem instalacji lub konserwacji tego urzgdzenia na-

lezy odtgczyé zrodio zasilania. Zrédio zasilania nalezy oznaczyé i
zabezpieczy¢ przed uruchomieniem, zgodnie z normg OSHA 29
CFR 1910.147 (patrz rozdziat Normy bezpieczenstwa).

® W celu zapewnienia odpowiedniej izolacji nalezy uzywac¢ wytacz-

nie elastycznych przewodow chiodziwa nieprzewodzacych pradu
elektrycznego, o dtugosci minimalnej 457 mm (18 cali).

® Prawidtowo zainstalowaé, uziemi¢ i obstugiwa¢ to urzadzenie

zgodnie z Podrecznikiem wtasciciela oraz krajowymi, stanowymi i
lokalnymi przepisami.

® Nalezy zawsze sprawdzac uziemienie zasilania - sprawdzi¢ i

upewni¢ sie, ze przewod uziomowy wejsciowego przewodu zasila-
jacego jest prawidtowo podtgczony do zacisku uziomowego w
skrzynce rozdzielczej lub ze wtyczka przewodu jest podtgczona
do prawidtowo uziemionego gniazda sieciowego.

® \Wykonujgc potgczenia wejsciowe nalezy najpierw przymocowac

prawidtowy przewdd uziemiajgcy - nalezy dwa razy sprawdzié¢
potaczenia.

® Przewody muszg by¢ suche, wolne od oleju i ttuszczu a takze za-

bezpieczone przed goracym metalem i iskrami.

® Czesto sprawdza¢ wejsciowy przewdd zasilajgcy i przewod uzie-

miajacy pod katem uszkodzen lub nieizolowanych drutéw - w razie
uszkodzenia natychmiast wymienic¢ - nieizolowane druty mogg do-
prowadzic do smierci.

® \Wytgczac wszystkie nieuzywane urzgdzenia.
® Nie uzywac kabli zuzytych, uszkodzonych, o zbyt matym przekroju

lub naprawianych.

® Nie zawieszac kabli na swoim ciele.
® Nie dotyka¢ obwodu zasilania, pozostajgc w kontakcie z elemen-

tem eksploatacyjnym, podtozem lub innym obwodem zasilania w
innej maszynie.

® Uzywac jedynie prawidlowo konserwowanych urzadzen. Od razu

naprawia¢ lub wymieniaé uszkodzone czesci. Przeprowadzaé
konserwacje urzgdzenia zgodnie z podrecznikiem.

® Zaktadac pasy bezpieczenstwa na czas pracy powyzej poziomu

podtogi.

® \Wszystkie panele i pokrywy muszg byc pewnie przymocowane na

swoim miejscu.

OM-282691 Strona 1



® Uzywac¢ zabezpieczenia GFCI (ziemnozwarciowy przerywacz ob-
wodu) podczas obstugiwania urzgdzen pomocniczych w miejs-
cach wilgotnych lub mokrych.

PO odiaczeniu zasilania w zrédlach zasilania inwerterowego
obecne jest ZNACZNE NAPIECIE PRADU STALEGO.

® Wytaczy¢ jednostke, odigczy¢ zasilanie i roztadowac¢ kondensato-
ry wejsciowe zgodnie z Instrukcjg obstugi przed dotknigciem ja-
kichkolwiek czesci.

DYMY | GAZY moga by¢

9
Podgrzewanie indukcyjne niektérych materiatéw,
klejow i topnikéw moze prowadzi¢ do powstawania

niebezpieczne.
dymow i gazéw. Wdychanie tych dymoéw i gazéw

moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

® Nie trzymaé gtowy w dymie. Nie wdycha¢ dymu.

® Przewietrzy¢ obszar roboczy i/lub uzy¢ lokalnej wentylacji mecha-
nicznej przy tuku, aby usuwa¢ dymy i gazy spawalnicze. Zalecany
sposob ustalenie, jaka jest odpowiednia wentylacja, polega na po-
braniu prébek na sktad i ilo§¢ dymoéw i gazéw, na ktére narazeni
Sg pracownicy.

® W przypadku niedostatecznej wentylacji nalezy nosi¢ zatwierdzo-
ng maske oddechowg z doprowadzeniem powietrza.

® Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkow czy-
szczgcych, materiatow eksploatacyjnych, chtodziw, srodkéw od-
ttuszczajgcych, topnikoéw i metali.

® Prace w ograniczonej przestrzeni nalezy przeprowadza¢ wytgcz-
nie jesli przestrzen jest dobrze wentylowana lub do dyspozycji jest
aparat oddechowy zasilany powietrzem. W poblizu zawsze powi-
nien znajdowac sie przeszkolony obserwator. Dymy i gazy po-
wstajace w procesie podgrzewania moga powodowac ruchy
powietrza i obnizaé stezenie tlenu, powodujgc obrazenia ciata lub
Smier¢. Nalezy upewni¢ sie, ze wdychane powietrze jest
bezpieczne.

® Nie wigcza¢ ogrzewania w poblizu miejsc, w ktérych przeprowa-
dzane jest odttuszczanie, czyszczenie lub rozpylanie. Wysoka
temperatura moze spowodowac reakcje chemiczng oparéw pro-
wadzgcg do powstawania bardzo toksycznych i draznigcych
gazow.

® Nie przegrzewac¢ metali powlekanych, takich jak stal galwanizowa-
na i powlekana otowiem lub kadmem, chyba ze z ogrzewanego
obszaru usunieta zostanie powtoka zewnetrzna, miejsce wykony-
wania prac bedzie dobrze wentylowane, a personel bedzie stoso-
wat aparat oddechowy zasilany powietrzem. W przypadku
przegrzania powtoki zewnetrzne i metale zawierajace te pierwiast-
ki chemiczne moga wydziela¢ toksyczne opary. Informacje doty-
czgce wartosci temperatury mozna znalez¢é na Kkarcie
charakterystyki substancji niebezpieczne;.

Zagrozenie POZAREM LUB
WYBUCHEM.

® Nie przegrzewac¢ elementéw obrabianych.

® Nalezy obserwowac otoczenie pod wzgledem wy-
buchu pozaru i przechowywac¢ w poblizu gasnice.

® Materiaty fatwopalne nalezy przechowywaé¢ z dala od miejsca
pracy.

® Nie umieszczaé urzadzenia na powierzchniach palnych, nad nimi
ani w ich poblizu.

® Nie uzywac urzadzenia do rozmrazania zamrozonych rur.
® Nie instalowac urzadzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych.

® Nie pokrywac koca spawalniczego (chtodzenie powietrzem) zad-
nym materiatem, ktéry moze spowodowac przegrzanie sie koca.

® Nie spawa— w miejscach, gdzie w atmosferze moze znajdowa—
sie fatwopalny pyt, gaz lub opary cieczy (takiej jak benzyna).

® Po ukonczeniu pracy nalezy przeprowadzi¢ inspekcje obszaru,
aby upewni¢ sie, ze nie ma w nim iskier, zarzacych sie wegielkow i
ptomieni.

® Uzywac wylgcznie prawidtowych bezpiecznikéw lub wytgcznikow
automatycznych. Nie uzywac¢ zbyt duzych bezpiecznikéw ani ich
nie mostkowac.

® Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéw czy-
szczgcych, materiatéw eksploatacyjnych, chtodziw, $rodkéw od-
tluszczajgcych, topnikdw i metali.

® Nosi¢ ochrone ciata wykonang z trwatego, ognioodpornego mate-
riatu (skory, grubej bawetny, wetny). Do ochrony ciata zalicza sie
odziez niezawierajgca olej takg jak skorzane rekawice, grube ko-
szule, spodnie bez mankietéw, wysokie buty i czapke.

PODGRZEWANIE INDUKCYJNE
moze powodowacé poparzenia skory.

® Nie dotyka¢ gorgcych czesci gotymi dtonmi.

® Przed dotknigciem czesci lub urzadzenia nalezy
poczekac, az ostygna.

® Podczas eksploatacji urzgdzenia nie dotyka¢ ani nie podnosi¢ gto-
wic/przewodow indukcyjnych, chyba ze urzgdzenie zostato zapro-
jektowane i jest przeznaczone do tego celu, zgodnie z opisem w
instrukcji obstugi.

® Podczas eksploatacji urzgdzenia bizuterie z metalu i inne metalo-
we przedmioty osobiste nalezy trzyma¢ z dala od gtowic/przewo-
dow indukceyjnych.

® W celu manipulowania gorgcymi czesciami nalezy uzy¢ wiasci-
wych narzedzi i/lub zatozy¢ grube, izolowane rekawice i odziez
spawalniczg, aby zapobiec oparzeniom.

1-3. Dodatkowe rodzaje niebezpieczenstwa dotyczace instalacji, obstugi i konserwacji

B | UPADAJACE/SPADAJACE

URZADZENIA moga spowodowaé
obrazenia.

® Podczas podnoszenia urzgdzenia nalezy uzywac
uchwytu i poprosi¢ o pomoc osobe o odpowiedniej
sile fizycznej.

® Urzadzenie nalezy transportowac przy uzyciu wézka recznego lub
podobnego urzadzenia.

® W przypadku jednostek bez uchwytu, do podnoszenia i podpiera-
nia niniejszego urzadzenia uzywa¢ odpowiednich procedur i
sprzetu o odpowiednim udzwigu.

® Trzymac sprzet (kable i przewody) z dala od poruszajacych sie po-
jazdow podczas prac w powietrzu.

OM-282691 Strona 2

® Uzywajgc podnosnika widtowego do przenoszenia urzgdzenia
upewni¢ sie, ze widty sg dostatecznie dtugie i bedg wystawaty po-
za przeciwng strong urzadzenia.

® Podczas podnoszenia recznego ciezkich czesci lub sprzetu stoso-
wac sie do wytycznych zawartych w podreczniku Applications Ma-
nual for the Revised NIOSH Lifting Equation (Podrecznik
zastosowan dla zmodyfikowanego réwnania dzwigania NIOSH;
publikacja nr 94-110).

UNOSZACE SIE W POWIETRZU
OPILKI METALU lub BRUD moga
spowodowa¢ obrazenia oczu.

s/

® Nalezy uzywaé atestowane okulary ochronne z os-

tonami bocznymi lub maske na twarz.



@ RUCHOME CZESCI moga
powodowac obrazenia.

‘\‘ ® Nie zbliza¢ sie do ruchomych cze$ci takich jak
wentylatory.

® \Wszystkie drzwiczki, panele, pokrywy i ostony mu-
szg by¢ zamknigte i pewnie trzymac sie na swoim miejscu.
® Zezwalac tylko wykwalifikowanym osobom na to, aby w razie ko-

niecznosci zdejmowaty drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony na
potrzeby konserwacji oraz wykrywania i usuwania usterek.

® Po zakonczeniu konserwacji, a przed ponownym podigczeniem
zasilania nalezy ponownie zamontowac¢ drzwiczki, panele, pokry-
wy lub ostony.

‘ POLA ELEKTRYCZNE |

MAGNETYCZNE (EMF) moga
wplywaé na dzialanie wszczepionych
urzgdzen medycznych.

® Osoby majace rozrusznik serca i inne wszczepio-
ne urzadzenia medyczne nie powinny sie zbliza¢.

® Osoby majgce wszczepione urzgdzenia medyczne powinny skon-
sultowac sie ze swoim lekarzem oraz producentem urzgdzenia,
zanim bedg sie zblizaty do miejsc przeprowadzania operacji spa-
wania tukowego, spawania punktowego, ztobienia, cigcia plazmo-
wego lub nagrzewania indukcyjnego.

PARA WODNA | GORACE
CHLODZIWO moga powodowaé
poparzenia skory.

Zbyt wysoka temperatura chtodziwa moze spowo-
dowac rozerwanie przewodu elastycznego.

® Przewodoéw elastycznych montowanych na gorgcych elementach
obrabianych nie wolno odtgcza¢ obustronnie.

® Po zatrzymaniu przeptywu chiodziwa jeden koniec przewodu elas-
tycznego nalezy pozostawi¢ podtgczony, aby umozliwi¢ powrot
chiodziwa do chtodnicy i zmniejszenie ci$nienia.

® \V celu unikniecia uszkodzen przewdd elastyczny nalezy odigczy¢
od rozgrzanego elementu obrabianego.

® Przed kazdym uzyciem wizualnie sprawdzi¢ stan przewoddw elas-
tycznych, kabli i przewoddw elektrycznych. Nie uzywac uszkodzo-
nych przewodéw elastycznych, kabli i przewodow elektrycznych.

® Przed przystgpieniem do pracy na urzgdzeniach odczeka¢, az
uptynie czas chtodzenia.

CIECZ POD WYSOKIM CISNIENIEM
moze spowodowac obrazenia ciata
/B lub $Smier¢.

® Chtodziwo moze znajdowaé sie¢ pod wysokim
cisnienie.

® Zwolni¢ cisnienie przed rozpoczeciem pracy z chfodnica.

® Jesli pod skoére lub do organizmu dostanie sie JAKAKOLWIEK
ilos¢ cieczy, nalezy niezwlocznie zasiegna¢ porady lekarza.

NADMIERNA EKSPLOATACJA moze
spowodowaé PRZEGRZANIE

® Nalezy odczekaé, az urzgdzenie ostygnie.

1-4.

A OSTRZEZENIE - Niniejszy produkt moze narazi¢ uzytkowni-
ka na chemikalia, w tym otow, co do ktérych stan Kalifornia
posiada wiedze, ze powoduja raka, wady wrodzone oraz in-
ne szkodliwe skutki dla rozrodczosci.

® Przed ponownym rozpoczeciem podgrzewania zmniejszy¢ moc
wyjsciowg lub skrocic cykl pracy.

® Nalezy przestrzega¢ znamionowych parametréw cyklu pracy.

LADUNKI ELEKTROSTATYCZNE
(ESD - wytadowania
elektrostatyczne) moga uszkadzaé

Y

o

ptytki obwodu drukowanego.

® PRZED przenoszeniem ptytek lub czesci zatozy¢
opaske uziemiajgca na nadgarstek.

® Uzywac wiasciwych toreb lub pudetek odpornych na fadunki elek-
trostatyczne do przechowywania, przenoszenia lub przesytania
ptytek obwodu drukowanego.

WYBUCH AKUMULATOROW moze
spowodowac obrazenia.

® Nie wolno uzywac sprzetu indukcyjnego do tado-

wania baterii ani rozruchu pojazdéw, o ile nie zos-

taty one wyposazone w funkcje tadowania
przeznaczong wiasnie do tego celu.

PROMIENIOWANIE WYSOKIEJ
CZESTOTLIWOSCI moze powodowaé
zaktécenia.

)
® \Wysoka czestotliwos¢ (H.F. - high-frequency) mo-

ze zaktéca¢ dziatanie nawigacji radiowej, stuzb

bezpieczenstwa, komputerdw i sprzetu komunikacyjnego.

® Na przeprowadzenie tej instalacji nalezy zezwoli¢ wytgcznie wy-
kwalifikowanym  osobom  zaznajomionym ze  sprzetem
elektronicznym.

® Uzytkownik jest odpowiedzialny za to, aby wykwalifikowany elek-
tryk niezwitocznie korygowat wszelkie problemy zwigzane z zakioé-
ceniem wynikajgcej z tej instalaciji.

® W razie powiadomienia przez FCC o zakt6ceniach nalezy od razu
zaprzestac uzywania sprzetu.

® Nalezy zlecac regularne kontrole i konserwacje instalacji.

® Drzwi i panele zrodta emitujgcego promieniowanie wysokiej czes-
totliwosci musza by¢ szczelnie zamkniete.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE.

® Przed przystgpieniem do instalacji, obstugi lub ser-
wisowania urzgdzenia nalezy uwaznie przeczyta¢
wszystkie etykiety i Podrecznik wtasciciela i stoso-

wac sie do nich. Przeczyta¢ informacje dotyczace
bezpieczenstwa znajdujgce sie na poczatku tego podrecznika i w
kazdej jego czesci.

® Uzywac¢ wylagcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodza-
cych od producenta.

® Przeprowadza- konserwacje i serwisowanie zgodnie z Podreczni-
kiem wtasciciela, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowy-
mi i lokalnymi kodeksami.

Kalifornijska ustawa Proposition 65 — Ostrzezenia

W celu uzyskania dodatkowych informacji, przejdz do witrynywww.
P65Warnings.ca.gov.

OM-282691 Strona 3


https://www.p65warnings.ca.gov/
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1-5.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: http://www.aws.org.

Gtéwnych Normach Bezpieczenstwa

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org and www.sparky.org.

1-6.

Prad elektryczny przeptywajgcy przez dowolny przewodnik powoduje
powstanie miejscowych pdl elektrycznych i magnetycznych (EMF).
Prad ze spawania tukowego (i proceséw pokrewnych w tym operacji
spawania punktowego, zlobienia, ciecia plazmowego i nagrzewania
indukcyjnego) wytwarza pole EMF wokét obwodu spawalniczego. Po-
la elektromagnetyczne moga zle wptywa— na dziatanie niektérych im-
plantéw medycznych, np. rozrusznikéw serca. Nalezy podjgé srodki
ochronne dla oséb majacych implanty medyczne. Na przyktad ograni-
czy¢ dostep dla przechodniéw lub przeprowadzaé indywidualng oce-
ne ryzyka dla spawaczy. Wszyscy spawacze powinni stosowac
nastepujgce procedury w celu minimalizowania narazenia na pola
EMF pochodzace od obwodu spawalniczego:

1. Kable musza by¢ trzymane blisko siebie - nalezy je skreci¢ lub za-
czepic razem lub uzy¢ ostony kablowe;.

2. Nie ustawia¢ si¢ pomiedzy kablami spawalniczymi. Utozy¢ kable
po jednej stronie i daleko od operatora.

3. Nie owija¢ ani nie zawieszac kabli na swoim ciele.

4. Trzymacé gtowe i tutéw mozliwie jak najdalej od urzadzen w obwo-
dzie spawalniczym.
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Canadian Electrical Code Part 1, CSA Standard C22.1 from Canadian
Standards Association. Website: www.csagroup.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI| Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: www.ansi.org.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.

IHOM_pol 2020-02

Informacje dotyczace pola elektromagnetycznego

5. Potgczy¢ zacisk roboczy z przedmiotem obrabianym mozliwie jak
najblizej spoiny.

6. Nie pracowac obok zrddta zasilania dla spawania, nie siada¢ na
nim ani nie opierac si¢ na nim.

7. Nie spawac¢ w czasie noszenia zrédta zasilania dla spawania lub
podajnika drutu.

Pour des informations supplémentaires relatives au chauffage par in-
duction et a I'exposition aux champs électriques et magnétiques
(CEM), se reporter au communiqué suivant: https://www. millerwelds.
com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induc-
tion_heating-and-emf-exposure-pl.pdf

Informacje dotyczace wszczepionych urzagdzen medycznych:

Osoby majgce wszczepione urzgdzenia medyczne powinny skonsul-
towaé sie ze swoim lekarzem oraz producentem urzgdzenia, zanim
beda przeprowadzaty lub zblizaty sie do miejsc przeprowadzania ope-
racji spawania tukowego, spawania punktowego, Ztobienia, ciecia
plazmowego lub nagrzewania indukcyjnego. W razie uzyskania zez-
wolenia lekarskiego zaleca sie stosowanie powyzszych procedur.


http://www.aws.org
www.csagroup.org
www.csagroup.org
www.osha.gov
www.nfpa.org
www.sparky.org
www.csagroup.org
www.ansi.org
www.osha.gov
www.cdc.gov/NIOSH
https://www.millerwelds.com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-emf-exposure-pl.pdf
https://www.millerwelds.com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-emf-exposure-pl.pdf
https://www.millerwelds.com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-emf-exposure-pl.pdf

CZESC 2 - DEFINICJE

2-1. Definicje dodatkowych symboli bezpieczenstwa

&= Niektére symbole mozna znalez¢ wytacznie na produktach CE.

Nie usuwac etykiety ani jej nie zamalowywac (zakrywac).

Niebezpieczenstwo — wysokie napiecie porazenie elektryczne jest
Smiertelnie niebezpieczne.

Trzymac sie z dala od goracych powierzchni.
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CZESC 3 — SPECYFIKACJE

3-1. Wymiary i masy

A. Kable grzewcze chtodzone powietrzem

Nr czesci Wymiary Masa
301453030 Diugosé: 30 stdp (9,1 m) 15 funtéw (7 kg)
301453050 Dtugosé: 50 stép (15,2 m) 24 funty (11 kg)
301453080 Dtugosc: 80 stép (24,4 m) 37 funtéw (17 kg)

B. Chtodzone powietrzem ostony kabli podgrzewajacych

Nr czesci Wymiary Masa
204611 Dtugosé: 30 stop (9,1 m) 5 funtéw (2,2 kg)
204614 Dtugosé: 50 stép (15,2 m) 9 funtéw (4 kg)
204620 Dtugosé: 80 stop (24,4 m) 15 funtéw (6,5 kg)

(&= Osfona podgrzewacza stanowi wytgcznie zabezpieczenie mechaniczne (przed $cieraniem / odpryskami spawalniczymi). Nie stanowi
ochrony termiczney.

C. lzolacja podgrzewacza

Nr czesci Opis
195376 Izolacja, podgrzewacz 0,50 cala (13 mm) X 6 cali (152 mm) X 240 cali (6096 mm)
204669 Izolacja, podgrzewacz 0,50 cala (13 mm) X 6 cali (152 mm) X 120 cali (3048 mm)
211474 Izolacja, podgrzewacz 0,50 cala (13 mm) X 12 cali (305 mm) X 120 cali (3048 mm)
301334 Izolacja z paskami, podgrzewacz 0,50 cala (13 mm) X 16,5 cala (419 mm) X 120 cali (3048 mm)

(&= Zastosowanie szerszej izolacji moze pomoc w zatrzymaniu ciepta w przedmiocie spawanym oraz skrocic¢ czas dochodzenia do temperatu-
ry. Izolacja stuzy réwniez do ochrony narzedzia przed uszkodzeniem.
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CZESC 4 - INSTALACJA

4-1. Montaz izolacji podgrzewacza

AT

(&= Jezeli temperatura bedzie wyzsza niz
302°F / 150°C, przed zamontowaniem
kabla chtodzonego powietrzem nalezy
zamontowac izolacje podgrzewacza.

(&= Maksymalne temperatury podgrzewa-
nia kabla chtodzonego powietrzem dla
nagrzewnicy ArcReach: 302°F / 150°
C, 600°F / 315° C z dodang izolacjg
podgrzewacza.

(&= Maksymalne temperatury podgrzewa-
nia kabla chtodzonego powietrzem dla
nagrzewnicy ProHeat 35: 302°F / 150°
C, 400°F / 204° C z dodang izolacjg
podgrzewacza.

Ref. 282308-A &= Uzywane termopary spawane nalezy
zamocowac przed montazem izolacji.

1 lIzolacja podgrzewacza
2 Przedmiot spawany

3 Potgczenie spawane

Owing¢ izolacje podgrzewacza wokét rury
lub na przedmiocie spawanym, na ktorym
planowane jest umieszczenie narzedzia
grzewczego.

Kabel chtodzony powietrzem

Temperatura czesci Wymagana
izolacja
. . podgrze-
F c wacza
1/2”

Maks. 302 Maks. 150 —
302-482 150-250 1 warstwa
482-600 250-315 2 warstwy

(&= ProHeat 35 z kablami chtodzonymi
powietrzem umozliwia podgrzewa-
nie jedynie do temperatury 400°F /
204°C.
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4-2.

A. Montaz rur

Montaz kabli chtodzonych powietrzem

- e

AP

/\

;«‘

e

rurze o matej $rednicy,

2 1 4 1 2

\

&= Jest to przyktad typowej cewki chtodzonej powietrzem na

z wykorzystaniem jednego kabla grzewczego.

3

/

o

5

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Do moco-

wania kabli nie uzywaé¢ drutu ani
paskow metalowych. Zamiast tego
do mocowania kabli nalezy uzywaé
plastikowych opasek kablowych,
tasmy lub paska nieprzewodzacego.
NIEBEZPIECZENSTWO! — Nie wie-
sza¢ kabli na stalowych wsporni-
kach, wieszakach lub innych
mechanizmach.
NIEBEZPIECZENSTWO! — Zaprzes-
ta¢ uzywania sprzetu, jesli wtyczka,
gniazdo lub kabel sg uszkodzone.
NIEBEZPIECZENSTWO! — Wymienié¢
kabel, jesli widoczny jest oplot, czer-
wona izolacja lub odstonigta zyta.
Nie ciagna¢ kabli po ziemi.

B>

Wylaczy¢ wyjscie nagrzewnicy.

B> B P

Aby unikng¢ oparzen, uzywac¢ odpo-
wiednich narzedzi i/lub zaktadaé ro-
bocze, izolowane rekawice
spawalnicze oraz stosowng odziez.
&~ Przewody narzedzia  grzewczego
utrzymywac razem pomiedzy przediu-
zaczem nagrzewnicy ArcReach/Pro-
Heat 35 a przedmiotem spawanym,
aby zwigkszy¢ wydajno$¢ nagrzewa-
nia oraz zminimalizowa¢ niezamierzo-
ne nagrzewanie pobliskich
przedmiotéw.

&= Przed montazem kabli zapoznac sig z
instrukcjg dotyczgcg spawalniczego
Zrédta zasilania oraz nagrzewnicy Arc-
Reach/ProHeat 35.

Kable chtodzone powietrzem
Izolacja podgrzewacza
Przedmiot spawany
Potaczenie spawane
Skrecone przewody

o B ON =

Tasma oznaczajgca $rodek kabla

(&= Przed umieszczeniem kabla grzewcze-
go na elemencie zalecane jest zasto-
sowanie ostony podgrzewacza w celu
ochrony kabla chtodzonego powie-
trzem przed Scieraniem i odpryskami
spawalniczymi.

® Ostone podgrzewacza owingé wokot
kabla chtodzonego powietrzem; nalezy
pamietaé, ze nie jest to warstwa izola-
cyjna, ale zapewnia ochrone przed
$cieraniem w miejscu pracy i na przed-
miocie spawanym.

® Aby owijanie kabla przebiegato spraw-
niej, umiesci¢ kawatek tasmy z widkna
szklanego lub wyraznie oznaczy¢ Sro-
dek kabla na owijce.

® Jesli uzywana jest izolacja, natozy¢ na
nig narzedzie grzewcze.

® Aby skroci¢ czas nagrzewania, umies-
ci¢ narzedzie grzewcze blizej potgcze-
nia spawanego.

(&= Podczas spawania odsungé narzedzie
grzewcze od potgczenia, aby chroni¢
je przed cieptem spoiny.

® |zolacje mozna zamocowac ha miejscu
za pomocag paska nieprzewodzgcego
lub tasmy, np. wzmocnionej wtoknem
szklanym. Nie uzywa¢ paskéw metalo-
wych ani drutu.

Montaz kabli grzewczych:

Prog 1. Zlokalizowac $rodek kabla
grzewczego.

Prog 2. Przeprowadzi¢ srodek kabla gérg
rury i przeciggng¢ go pod spodem, aby roz-
pocza¢ pierwszy zwdj. Ponownie przepro-
wadzi¢ kabel gora rury w kierunku
potaczenia, aby rozpoczaé¢ drugi zwoj. Jesli
dostepna jest wystarczajgca ilos¢ kabla,
mozna dodac trzeci zwoj, ponownie prze-
prowadzajgc srodek kabla gora rury.

Prog 3. Po nawinigciu zgdanej liczby zwo-
jow kilkakrotnie przeprowadzi¢ zewnetrzne
luzne konce kabla przez petle Srodkowa (w
zaleznosci od diugosci petli), aby ztaczyc¢ ze
sobg przewody.

Prég 4. Pozostate odcinki kabli skrecic¢
razem

miedzy cewka a przedtuzaczem termopary,
aby zniwelowaé pole magnetyczne miedzy
nimi oraz zminimalizowa¢ przypadkowe na-
grzewanie sie pobliskich metalowych
przedmiotow.

&= Typowa cewka indukcyjna bedzie mia-
fa 2—4 zwoje po kazdej stronie potg-
czenia. Rura
o $rednicy wigkszej niz 24” bedzie za-
zwyczaj wymagac 2 oddzielnych na-
grzewnic, w zaleznosci od
temperatury docelowej oraz czasu do
Jej osiggniecia.

Uzywane sondy termoparowe nalezy umies-

ci¢ pod izolacjg (pod kablem grzewczym), w

bezposrednim kontakcie z przedmiotem

spawanym.
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B. Montaz ptyt metalowych

A?ﬁ?ﬁ‘&

4 1

Ref. 282308-A

A NIEBEZPIECZENSTWO! - Do mo-
cowania kabli nie uzywa¢ drutu ani
paskoéw metalowych. Zamiast tego
do mocowania kabli nalezy uzywac¢
plastikowych opasek kablowych,
tasmy lub paska
nieprzewodzacego.

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Nie wie-
sza¢ kabli na stalowych wsporni-
kach, wieszakach Ilub innych
mechanizmach.

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Zaprzes-
ta¢ uzywania sprzetu, jesli wtycz-
ka, gniazdo Iub kabel sa
uszkodzone.

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Wymie-
ni¢ kabel, jesli widoczny jest oplot,
czerwona izolacja lub odstonigta
zyta.

Nie ciagna¢ kabli po ziemi.
Wyltaczy¢ wyjscie nagrzewnicy.

Aby uniknaé oparzen, uzywaé¢ od-
powiednich narzedzi i/lub zaktada¢
robocze, izolowane rgkawice spa-
walnicze oraz stosowng odziez.

B B> B

&= Przed montazem kabli zapozna¢ sie z
instrukcjg dotyczgcg spawalniczego
Zrédta zasilania oraz nagrzewnicy
ArcReach/ProHeat 35.

1 Kable chtodzone powietrzem

Izolacja podgrzewacza

Plyta metalowa

Potaczenie spawane

Skrecone przewody

Tasma oznaczajgca $rodek kabla

N o g b~ W N

UmiesSci¢ izolacje pomiedzy kablami a
krawedzig czesci, aby zapobiec prze-
grzaniu krawedzi i uszkodzeniu kabli.

Nawing¢ chitodzone powietrzem kable na
wczesniej
zamontowang izolacje podgrzewacza.

&= Umiesci¢ kable grzewcze blizej polg-
czenia spawanego, aby skroci¢ czas
potrzebny do osiggniecia zgdanej
temperatury.

(&= Skrecic razem przewody wychodzgce z
czesci, aby
zniwelowac pola magnetyczne.

&= Do ochrony przed $cieraniem i odprys-
kami uzywac koca spawalniczego.

&= Podczas utrzymywania temperatury
docelowej mozna odsung¢ cewki od
potgczenia spawanego, ale wraz z nimi
trzeba przemiescic termopary
regulacyjne.

OM-282691 Strona 9



C. Montaz adaptera szeregowego

A?ﬁ\%&%

Ref. 282308-A

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Do mo-
cowania kabli nie uzywa¢ drutu ani
paskow metalowych. Zamiast tego
do mocowania kabli nalezy uzywaé
plastikowych opasek kablowych,
tasmy lub paska
nieprzewodzacego.

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Nie wie-
sza¢ kabli na stalowych wsporni-
kach, wieszakach Ilub innych
mechanizmach.

A NIEBEZPIECZENSTWO! - Zaprzes-
ta¢ uzywania sprzetu, jesli wtycz-
ka, gniazdo Iub kabel sa
uszkodzone.

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Wymie-
ni¢ kabel, jesli widoczny jest oplot,

czerwona izolacja lub odstonieta

zyla.

Nie ciagna¢ kabli po ziemi.

Wytaczy¢ wyjscie nagrzewnicy.

el

Aby unikna¢ oparzen, uzywa¢ od-
powiednich narzedzi i/lub zaktadaé
robocze, izolowane rekawice spa-
walnicze oraz stosowng odziez.

(&= Przed montazem adaptera szeregowe-
go zapoznac sie z instrukcjg dotyczgcag
spawalniczego zrédfa zasilania oraz
nagrzewnicy
ArcReach/ProHeat 35.

(&= Stuzy do potgczenia dwoch kabli grze-
wezych na duzych elementach.

Kable chtodzone powietrzem

Izolacja podgrzewacza

Rura

Ztagcza kablowe chtodzone powietrzem
Ztacza adaptera szeregowego

Adapter szeregowy w pomaranczowej
izolacji

o O ON -

W przypadku duzych elementéw kable grze-
wcze mogg by¢

potaczone szeregowo za pomocg adaptera
szeregowego.

Konce kabli grzewczych poprowadzi¢ z dala
od strefy nagrzewania.

Aby zniwelowac¢ wszelkie pola magnetyczne
pomiedzy kablami, nalezy trzymac je blisko
siebie.

Potgczy¢ kable za pomocg adaptera
szeregowego.

Zamocowac kable.

&= Uzyc izolacji, aby chronié kabel i ztgcza
przed cieptem elementu.

&~ W systemie nagrzewnicy ArcReach
uzywac adaptera szeregowego w po-
maranczowej izolacji.
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D. Schemat montazu przy réznych dtugosciach kabli

(&= Diugosci kabli zalezg od nastepujgcych parametrow:

® [zolacja— 1 cal (2,5 cm)

® Odlegfos$c petli kablowej — 24 cale (61 cm)

® Kabel poza rurg — 24 cale (61 cm)

Rozmiar rury NPS, w

Dtugos¢ kabla wymagana przy 2

Dtugos¢ kabla wymagana przy 3

Dtugos¢ kabla wymagana przy 4

calach (cm) zwojach na strone, w stopach (m) | zwojach na strone, w stopach (m) | zwojach na strone, w stopach (m)
0,5(1,3) 30 (9) 30 (9) 30(9)
0,75 (1,9) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
1(2,5) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
1,25 (3,2) 30 (9) 30 (9) 30(9)
1,5(3,8) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
2(5,1) 30 (9) 30 (9) 30(9)
2,5(6,4) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
3(7.,6) 30 (9) 30 (9) 30(9)
3,5(8,9) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
4(10,2) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
5(12,7) 30 (9) 30 (9) 30(9)
6 (15,2) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
8(20,3) 30 (9) 30 (9) 50 (15)
10 (25,4) 30 (9) 30 (9) 50 (15)
12 (30,5) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
14 (35,6) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
16 (40,6) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
18 (45,7) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
20 (50,8) 50 (15) 50 (15) 80 (24)
22 (55,9) 50 (15) 50 (15) 80 (24)
24 (61) 50 (15) 50 (15) 80 (24)
26 (66) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
28 (71,1) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
0(76,2) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
2 (81,3) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
34 (86,4) 50 (15) 80 (24) 2-50 kabli (15)
6 (91,4) 50 (15) 80 (24) 2-50 kabli (15)
8 (96,5) 50 (15) 80 (24) 2-50 kabli (15)
0(101,6) 80 (24) 80 (24) 2-50 kabli (15)
2(106,7) 80 (24) 80 (24) 2-80 kabli (24)
8(121,9) 80 (24) 2-50 kabli (15) 2-80 kabli (24)
4 (137,2) 80 (24) 2-50 kabli (15) 2-80 kabli (24)
0 (152,4) 80 (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
66 (167,6) 80 (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
2(182,8) 2-50 kabli (15) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
8(198,1) 2-50 kabli (15) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
4 (213,4) 2-50 kabli (15) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
0 (228,6) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
6 (243,1) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
102 (259,1) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
108 (274,3) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
120 (304,8) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
144 (365,8) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24) 2-80 kabli (24)
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E. lzolacja podgrzewacza z wigzka kablowg 301334

A\

-~ _ e

H

/i

sl

1 Linia ciecia

Izolacja podgrzewacza z petlami jest
skonfigurowana tak, aby mozna jg byto
pocigé na odcinki o dlugosci bedgcej wie-
lokrotnoscig 24 cali (610 mm). W odste-
pach co 24 cali znajdujg sie podwdjne
linie przeszycia. Aby zapobiec strzepie-
niu sie, przycigé na zadang dtugos¢ mie-

dzy liniami.
T.EI - 0 OO O 0 OO O 0 OO 4O 0 OO ]
i 1 g 1 Cd 1 g 1 Cd f 1 g f
16.50 in. [ — | [ R — | [ — | [ R — | [ R — |
(41 9 mm) 111 [ | || ) [ (| 111 [ | I} [ (| 111 [ |
= = 0 = 0 = 0 = § =g =9
i 1 Cd 1 Cd 1 Cd 1 Cd ) 1 Cd i
== -y 2 O men e S T e
*— 24 in. (610 mm) —=
48.00in. (1219 mm) ——»
72.00 in. (1829 mm) ———» 96.00 (2438 mm) — !
120.50 in. (3061 mm) : ' -
Ref. 274541-A
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F. lzolacja podgrzewacza z wigzka kablowg (ustalanie diugosci przewodu rozruchowego)

A

A NIEBEZPIECZENSTWO! — Do mo-
cowania kabli nie uzywa¢ drutu ani

\‘ tasmy

I

kach,

oo ©_ ____ L __J

ka, gniazdo
uszkodzone.

[ © I i — czerwona izolacja lub odstonieta

2 —H hi zyta.
(] I}
i/ ‘} \ }‘} 1 Przewod rozruchowy

| |1

‘} \\ \‘}

| {1 IT) !

A NIEBEZPIECZENSTWO! - Wymie-
ni¢ kabel, jesli widoczny jest oplot,

nawijania cewki.

Przykiad: Cewka o diugosci czterech stop i
szesciu zwojach wymaga kabla o dtugosci
47,4 stopy. Jezeli do nawinigcia tej cewki
uzyto kabla o dtugosci 50 stop, wzor bedzie
miat posta¢ (50-47,4)/2-0,5 = 0,8 stopy (9,6
cala) przewodu bez izolac;ji.

&~ Na potrzeby lokalizacji przewodéw kab-
le sg mierzone od konca do konca.

2 Nadmiarowe przewody bez izolacji

Nadmiarowe przewody bez izolacji nalezy
poprowadzi¢ razem lub skreci¢, aby zapo-
biec wtérnym polom magnetycznym ograni-
czajgcym transfer energii do nagrzewanej

czesci.

paskow metalowych. Zamiast tego
| do mocowania kabli nalezy uzywaé
i plastikowych opasek kablowych,

nieprzewodzacego.
NIEBEZPIECZENSTWO! — Nie wie-
sza¢ kabli na stalowych wsporni-
wieszakach lub
mechanizmach.

NIEBEZPIECZENSTWO! - Zaprzes-
ta¢ uzywania sprzetu, jesli wtycz-

Aby ustali¢ dtugo$¢ przewodu rozruchowe-
go, nalezy odja¢ wymagang dtugos$¢ kabla (z
tabeli w czesci 5-G) od dtugosci uzywanego
kabla grzewczego, wynik podzieli¢ przez 2, a
‘ nastepnie odjg¢ 6 cali, aby uwzgledni¢ zgi-
nanie sie przewodu elastycznego podczas

lub paska

innych

lub kabel sa

G. Nawijanie cewek na izolacje podgrzewacza z wigzka kablowag
W tabeli podano przyblizong dlugos¢ kabla wymagang do nawinigcia réznych konfiguracji kabli.

Wymagania dotyczace ditugosci kabli grzewczych dla roznej liczby zwojow i dlugosci izolacji

Dlugosé izolacji w stopach 2 4 6 8 10
Liczba zwojow kabla Wymagana dtugos¢ kabla w stopach
1 3,3 73 11,3 15,3 19,3
2 5,8 13,8 21,8 29,8 37,8
3 8,7 20,7 32,7 44,7 56,7
4 12,1 28,1 441 60,1 76,1
5 16,0 36,0 56,0 76,0 96,0
6 23,4 47,4 714 95,4 119,4
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CZESC 5 - KONSERWACJA

Konserwacja rutynowa

[>.1"

N el
Aad="

NIEBEZPIECZENSTWO! - Zaprzestaé¢ uzywania sprzetu, jesli wtyczka, gniazdo lub kabel sg uszkodzone.

Przed konserwacja odtaczyc¢ zasilanie.

el

Na powierzchni nagrzewnicy lub akcesoriéow nie wolno stosowac srodkow sciernych lub silnie alkalicznych srodkéw czyszcza-
cych, rozpuszczalnikéw aromatycznych lub chlorowcowanych, badz takich rozpuszczalnikéw jak keton metylowo-etylowy
(MEK) lub kwas solny.

A Do czyszczenia nagrzewnicy ArcReach, przediuzacza ArcReach, kabli chtodzonych powietrzem lub chlodzonej powietrzem
opaski Quick Wrap nie nalezy uzywac¢ wody pod cisnieniem. Przy uzyciu miekkiej szmatki, fagodnego mydta i letniej wody deli-
katnie wytrze¢ nagrzewnice i akcesoria.

(&= W cigzkich warunkach eksploatacyjnych konserwacje nalezy przeprowadzaé czesciej.

Przed kazdym uzyciem nalezy wzrokowo sprawdzi¢ nagrzewnice, opaske Quick Wrap oraz chtodzone powietrzem kable pod katem zuzycia
lub uszkodzen, takich jak dziury, peknigcia, rozdarcia, przerwania lub rozszczepienia izolacji,
odstoniete zyly, pekniety plastik lub sztywnos$¢ koca. W razie potrzeby wymieni¢ rekaw, koc lub komponenty.

&= See cable repair options at: www.MillerWelds.com/InductionCableRepair.
Nieprzestrzeganie harmonogramu konserwacji produktu spowoduje uniewaznienie gwarancji.

Powierzchnia koca stykajgca sie z metalowa rurg lub cze$cig musi byé zawsze wolna od zanieczyszczen.

@ v’ = sprawdzi¢ O = wyczyscic¢ % = wymienic¢

Codziennie
&= W celu zapewnienia sprawnego dziatania i statego nagrzewania nalezy codziennie czy$cic¢ kable i ztgcza z bfota lub
pytu.

v' O kable i ztacza
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www.MillerWelds.com/InductionCableRepair

CZESC 6 — LISTA CZESCI

1 282445-B

llustracja 6-1. Zespét kabli chtodzonych powietrzem

Table 6-1. Air-Cooled Cable Assembly

Item No. Dia. Mkgs. Part No. Description Quantity
1 254889 Shell, Connector Cable Male 2
2 254890 Collar, Coupling 2
3 224258 Clamp, Strain Relief Pin 2
4 228296 Screw, KA35 x 10 Pan Hd-Phl Sst PIn Pt Thread Forming 4
5 288433 Label, Danger ArcReach Heater Cable Wrap 1

Aby zachowa¢ fabryczna, pierwotng wydajnos¢ urzadzenia, nalezy uzywaé¢ wytacznie czesci zamiennych sugerowanych przez produ-
centa. Model i numer seryjny sa wymagane przy zamawianiu czesci u lokalnego dystrybutora.
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CZESC 7 - LISTA AKCESORIOW

Part No. Description

Equipment And Options
195437 Series Cable Adapter, 18 in. (46 cm) for connecting two cables in series
194968 Thermocouple Extension, Cable, ext, 6 pair type K, 50 ft (15.2 m)
200201 Thermocouple Extension, Cable, ext, 1 TC type K, 25 ft (7.6 m) armored
204669 Preheat Insulation, 1/2 x 6 x 120 in. (1.3 x 15 x 305 cm)
195376 Preheat Insulation, 1/2 x 6 x 240 in. (1.3 x 15 x 610 cm)
211474 Preheat Insulation, 1/2 x 12 x 120 in. (1.3 x 31 x 305 cm)
301334 Preheat Insulation w/Cable Harness, 1/2 x 16 x 120 in. (1.3 x 15 x 305 cm)
204611 Preheat Cable Cover, 30 ft (9.1 m)
204614 Preheat Cable Cover, 50 ft (15.2 m)
204620 Preheat Cable Cover, 80 ft (24.4 m)
204611 High Temp. Rope, 1 in. (2.5 cm) wide x 50 ft (15.2 m) roll

Aby zachowac¢ fabryczna, pierwotna wydajnos¢ urzadzenia, nalezy uzywaé wytacznie czesci zamiennych sugerowanych przez produ-
centa. Model i numer seryjny sg wymagane przy zamawianiu czesci u lokalnego dystrybutora.
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Pytania dotyczqce
gwarandji?

Zadzwon pod numer
1-800-4-A-MILLER

do lokalnego
dystrybutora firmy
Miller.

Dystrybutor oferuje takze ...

Serwis

Zawsze otrzymajag Panstwo
szybka i rzetelng
odpowiedz. Wigkszos¢
czesci zamiennych moze
by¢ dostarczona w ciagu 24
godzin.

Wsparcie

Potrzebujesz szybkiej
odpowiedzi na trudne
pytania dotyczace
spawania? Skontaktuj sie ze
swoim dystrybutorem.
Wiedza i doswiadczenie
dystrybutora i firmy Miller
sg do Twojej dyspozycji na
kazdym etapie procesu.

@ Miller

Obowigzuje od 1 stycznia 2021 r.
(Urzadzenia o numerze seryjnym zaczynajacym sie od NB lub nowsze)

Niniejsza ograniczona gwarancja zastepuje wszystkie poprzednie gwarancje firmy Miller i stanowi wytaczna gwarancje. Nie sg udzielane
zadne inne gwarancje badz rekojmie wyrazne ani dorozumiane.

OGRANICZONA GWARANCJA — Podlega ponizszym warunkom Miller
Electric Mfg. , z siedzibg w Appleton w stanie Wisconsin, gwarantuje
autoryzowanym dystrybutorom, Zze nowe urzgdzenie firmy Miller
sprzedane po dniu rozpoczecia obowigzywania niniejszej gwarancji
bedzie wolne od wad materiatowych i wykonawczych w momencie
wystania przez firmeg Miller. NINIEJSZA GWARANCJA ZASTEPUJE
WSZYSTKIE INNE GWARANCJE, WYRAZNE LUB DOROZUMIANE, W
TYM GWARANCJE POKUPNOSCI | PRZYDATNOSCI.

W okresach objetych gwarancjg wyszczegdlnionych ponizej firma Miller
naprawi lub wymieni wszelkie czesci objete gwarancja, ktére ulegty
awarii z powodu wad materiatowych lub wykonania. Firma Miller musi by¢
powiadomiona o takiej awarii w formie pisemnej w ciagu trzydziestu (30)
dni, w ktérym to czasie dostarczy instrukcje dotyczace procedur
reklamacji gwarancyjnej, wedtug ktoérych nalezy postepowac.
Powiadomienia przesytane jako roszczenia gwarancyjne online muszg
zawiera¢ szczegotowy opis usterki i kroki rozwigzywania problemoéw
podjete w celu zdiagnozowania wadliwych czeéci. Roszczenia
gwarancyjne, ktére nie beda zawiera¢ wymaganych informacji jako
okreslono w Podreczniku obstugi serwisowej (SOG) firmy Miller moga
zostaé przez nig odrzucone.

Firma Miller uzna roszczenia gwarancyjne dotyczace wymienionych
ponizej urzadzen objetych gwarancjg, jezeli wada wystapi w okresie
obowigzywania gwarancji okreslonym ponizej. Okresy obowigzywania
gwarancji rozpoczynaja sie w dniu dostarczenia urzadzen do
pierwotnego nabywcy koncowego lub 12 miesiecy od dnia wystania
urzgdzen do dystrybutora w Ameryce Pétnocnej lub 18 miesiecy od dnia
wystania urzadzen do dystrybutora miedzynarodowego, zaleznie od
tego, ktory z przypadkéw nastapi wczesniej.
1. 5 lat na cze$ci — 3 lata na wykonanie
* Oryginalne gtéwne prostowniki zasilajgce, obejmuje tylko
tyrystory (SCR), diody i moduty sterujace prostownika.
2. 3 lata — na czesci i wykonanie, jesli nie okreslono inaczej
* Samosciemniajagce szkla przytbicy spawalniczej
robocizny) (Patrz wyjatki dotyczace serii Classic ponizej)
Agregaty spawalnicze / generatory
(UWAGA: silniki sa objete oddzielng gwarancja wytwércy
silnika.)
Produkty Insight Welding Intelligence (Czujniki zewnetrzne
Except)
Inwerterowe Zrédta pradu spawalniczego
Zrédta pradu do cigcia plazma
Sterowniki procesow
Pdétautomatyczne i automatyczne podajniki drutu
Transformatorowe / prostownikowe zrédta pradu
lata — na czesci i wykonanie
Samosciemniajgce szkta przytbicy spawalniczej tylko seria
Classic (nie obejmuje wykonania)
Maska spawalnicza z automatycznym przyciemnianiem (nie
obejmuje wykonania)
Wyciggi dymu — Capture 5, Filtair 400 i seria wyciggow
przemystowych
4. 1 rok — na czesci i wykonanie, jesli nie okreslono inaczej
*  Element grzejny ArcReach
*  Systemy spawalnicze AugmentedArc i LiveArc
Ruchome urzgdzenia automatyczne
*  Chfodzone powietrzem pistolety MIG BTB Bernard (bez robocizny)
CoolBelt (nie obejmuje wykonania)
System osuszania powietrza Desiccant
Opcje terenowe
(UWAGA: opcje terenowe  sg objete gwarancja przez pozostaty
okres gwarancji produktu, w ktérym sa zamontowane lub przez
minimum jeden rok — w zaleznosci od tego, ktéry termin uptywa
pdzniej.)
*  Sterowniki nozne RFCS (oprécz RFCS-RJ45)
Odciggacze oparéw - Filtair 130, seria MWX i SWX, ramiona
odciggowe ZoneFlow i skrzynka sterownicza silnika
Moduty wysokiej czestotliwosci (HF)
Palniki do ciecia plazmowego ICE/XT (nie obejmuje wykonania)
Zrédta pradu podgrzewania indukcyjnego, chtodnice
(UWAGA: rejestratory cyfrowe s3 objete oddzielng gwarancja
producenta.)
Stacje obcigzeniowe
Uchwyty spawalnicze napedzane silnikami (oprécz uchwytéw
spawalniczych Spoolmate)
Zespot dmuchawy PAPR (nie obejmuje wykonania)
Pozycjonery i urzadzenia sterujgce
Stojaki (Do pomieszczenia wielu zroédet zasilania)
Sprzet do transportu / wozki
Pdtmaska z doprowadzaniem powietrza (SAR) pudetka i panele
Zespoty podawania drutu do spawania tukiem krytym
Uchwyty TIG (nie obejmuje wykonania)

(Brak

P R I S

*

R S S

*

Uchwyty spawalnicze Tregaskiss (nie obejmuje wykonania)

Systemy chtodzenia wodg

Bezprzewodowe nozne/reczne sterowniki i odbiorniki

Stanowiska robocze/ stoly spawalnicze (nie obejmuje

wykonania)

5. 6 miesiecy — na czesci
*  Akumulatory samochodowe 12 V

6. 90 dni — na czesci
*  Akcesoria (zestawy)

* Kable chtodzone powietrzem i element grzewczy ArcReach

Quick Wrap

Pokrowce brezentowe

*  Cewkii koce do podgrzewania indukcyjnego, kable i sterowniki

inne niz elektroniczne

Uchwyty spawalnicze MIG serii MDX

Uchwyty spawalnicze M

*  Pistolety MIG, palniki do spawania tukiem krytym i zewnetrzne

gtowice do obrobki laserowej

*  Sterowniki zdalnego sterowania i RFCS-RJ45

*  Czesci zamienne (nie obejmuje wykonania)

Spoolmate Spoolguns

Ograniczona gwarancja True Blue® firmy Miller nie obejmuje:

1. Materiatéw eksploatacyjnych, takich jak koricéwki pradowe, dysze
palnikéw do ciecia, styczniki, szczotki, przekazniki, blaty stanowisk
roboczych i kurtyny spawalnicze lub czesci uszkodzone w wyniku
normalnego zuzycia. (Wyjatek: szczotki i przekazniki sg objete
gwarancja w przypadku urzadzen napedzanych silnikami.)

2. Elementy dostarczane przez firme Miller, ale wyprodukowane przez
innych wytworcéw takie, jak silniki lub akcesoria. Te elementy sg
objete gwarancja producenta, jesli jest udzielana.

3. Urzadzenia, ktére zostaty zmodyfikowane przez strone inng niz
Miller, lub urzadzenia nieprawidtowo zamontowane, nieprawidtowo
obstugiwane lub obstugiwane niezgodnie z przeznaczeniem i
standartami  branzowymi lub urzadzenia, ktére nie byly
konserwowane w sposéb nalezyty i konieczny, lub urzadzenia,
ktore byty uzytkowane w sposob wykraczajacy poza specyfikacje
dla urzadzenia.

4. Wady spowodowane przez wypadki, nieautoryzowane naprawy i
nieprawidtowe testowanie.

PRODUKTY FIRMY MILLER PRZEZNACZONE SA DO UZYTKU

HANDLOWEGO | PRZEMYStOWEGO; MOGA BYC UZYWANE

TYLKO PRZEZ DOSWIADCZONY PERSONEL, PRZESZKOLONY W

UZYTKOWANIU | KONSERWACJI SPRZETU SPAWALNICZEGO.

Whytaczne $rodki odszkodowawcze dla roszczen gwarancyjnych sa
przyznawane wedtug uznania firmy Miller: (1) naprawa; (2) wymiana; lub
jesli zatwierdzono na pi$mie przez firme Miller, (3) wstepnie ustalony
koszt naprawy lub wymiany w nieautoryzowanej stacji serwisowej lub (4)
zaptata lub kredyt na cene zakupu (pomniejszone o stosowng kwote
amortyzacji w oparciu o zuzycie). Produkty nie moga byé zwrécone bez
pisemnej zgody firmy Miller. Przesytka zwrotna nalezy do obowigzkoéw
klienta i odbywa sie na jego ryzyko.

Powyzsze $rodki odszkodowawcze nalezg do autoryzowanych stacji
serwisowych F.O.B. Appleton, W1 i Miller. Transport i przesytka nalezg do
odpowiedzialnosci klienta. W ZAKRESIE PRZEWIDZIANYM PRZEZ
PRAWO, SRODKI ODSZKODOWAWCZE ZNAJDUJACE SIE W
NINIEJSZYM DOKUMENCIE STANOWIA JEDYNE | WYtACZNE
SRODKI ODSZKODOWAWCZE BEZ WZGLEDU NA PODSTAWE
PRAWNA. W ZADNYM WYPADKU FIRMA MILLER NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA  BEZPOSREDNIE, POSREDNIE,
SPECJALNE, PRZYPADKOWE LUB WYNIKLE STRATY (W TYM
UTRATA ZYSKU) BEZ WZGLEDU NA PODSTAWE PRAWNA.
WSZELKIE POSTANOWIENIA GWARANCYJNE NIEZAMIESZCZONE
W NINIEJSZYM DOKUMENCIE ORAZ WSZELKIE DOROZUMIANE
GWARANCJE, GWARANCJA LUB PRZEDSTAWICIELSTWO, W TYM
WSZELKIE GWARANCJE CO DO PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO DANEGO UZYTKU SA WYLACZONE, A FIRMA
MILLER ZRZEKA SIE TAKICH GWARANCJI.

Niektore stany USA nie dopuszczajg ograniczen dotyczacych okresu
trwania ograniczonej gwarancji lub wylgczenia przypadkowych,
posrednich, specjalnych lub wynikowych uszkodzen, stad powyzsze
ograniczenia lub wytaczenia mogg nie obowigzywacé. Niniejsza
gwarancja ustala szczegolne prawa, ponadto mogg obowigzywac inne
prawa, ktére mogg byé rézne w zaleznosci od stanu.

Prawodawstwo kanadyjskie w niektérych prowincjach zapewnia pewne
dodatkowe gwarancje lub $rodki zaradcze, inne niz tu opisane, i w
zakresie, w jakim nie moga by¢ odrzucone, ograniczenia i wytgczenia
okreslone powyzej moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza ograniczona
gwarancja okresla szczegdlne prawa, ponadto mogg obowigzywac inne
prawa, ktére moga by¢ rézne w zaleznosci od prowincji.

Niniejsza oryginalna gwarancja zostata napisana na podstawie
angielskiej terminologii prawnej. W przypadku jakichkolwiek reklamacji
lub niezgodnosci obowigzuje znaczenie stéw angielskich.

*
*

*

*
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Karta wiasciciela

Prosimy wypetnic¢ i zachowac¢ w swojej dokumentaciji.

Nazwa modelu

Numer seryjny/typu

Data Zakupu (data dostarczenia urzadzenia do pierwszego klienta)

Dystrybutor

Adres

Miejscowos¢

Panstwo

Kod pocztowy

Zarejestruj swoj produkt na stornie internetowej: www.Miller-

Welds.com/Register

Serwis

Nalezy skontaktowaé sie z pobliskim DYSTRYBUTOREM lub

AGENCJA SERWISOWA.

Nalezy zawsze podawaé nazwe modelu oraz numer seryjny/typu.

Prosimy o kontakt z dystrybutorem w
sprawie:

Materiatéw eksploatacyjnych i pomocniczych do
spawania

Opcje i akcesoria

Sprzet ochrony osobistej

Serwis i naprawy

Czesci zamiennych

Szkolen (szkoty, filmy, ksigzki)
Podrecznikéw dot. proceséw spawalniczych

Aby dowiedzie¢ sig, gdzie znajduje sie najblizszy
punkt dystrybucji lub punkt serwisowy, wystarczy
zadzwoni¢ pod numer 1-800-4-A-Miller lub odwie-
dzi¢ naszg strone internetowg www.millerwelds.
com.

Prosimy o kontakt z przewoznikiem w
celu:

Zgtoszenia roszczenia z tytutu straty lub szkody w
trakcie wysytki.

W celu uzyskania pomocy w sktadaniu lub roz-
strzyganiu roszczen prosimy o kontakt z dystrybu-
torem i/lub Dziatem Transportu producenta
urzgdzenia.

ORYGINALNA INSTRUKCJA — WYDRUKOWANA W STANACH
ZJEDNOCZONYCH

© Miller Electric Mfg. LLC 2021-02

Miller Electric Mfg. LLC
An lllinois Tool Works Company
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

International Headquarters—USA
USA Telefon: 920-735-4505

USA & Canada FAX: 920-735-4134
International FAX: 920-735-4125

For International Locations Visit
www.MillerWelds.com
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