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Fran Miller till dig

Vi tackar fér och gratulerar till ditt val av Miller. Nu kan du fa jobbet gjort och
fa det ratt gjort. Vi vet att du inte har tid att géra det pa annat satt.

Det ar darfor som Niels Miller, nar han forst borjade bygga bagsvetsar 1929,
sag till att hans produkter var ytterst hallbara och av allra hdgsta kvalitet.
Precis som du, hade hans kunder inte rad med mindre. Miller-produkterna
maste vara mer an det basta de kunde vara. De maste vara det basta som
stod att kdpa.

De som idag bygger och saljer Miller-produkter fortsatter denna tradition. De
ar lika engagerade i att tillhandahalla utrustning och service som uppfyller de
héga normer for kvalitet och varde som sattes 1929.

Denna bruksanvisning ar upplagd att hjalpa dig fa ut det mesta ur dina
Miller-produkter. Las noga igenom alla sékerhetsatgarder. De hjalper dig att
skydda dig mot eventuella risker pa arbetsplatsen. Vi har gjort installation
och drift sa enkla som mdjligt. Med ratt underhall kan du med Miller rakna
med manga ars felfri drift. Och om apparaten av nagon anledning behéver
repareras, finns ett felsokningskapitel som hjalper dig komma underfund
med problemet. Dessutom star vara manga servicetekniker redo att hjalpa
dig I6sa problemet. Garanti- och underhallsinformation for din sarskilda
modell finns ocksa.

Miller Electric tillverkar ett komplett sortiment
svetsaggregat och svetsrelaterad utrustning.
Information om Millers 6vriga kvalitetsprodukter
fas hos narmaste Miller-aterférsaljare dar du kan
fa den senaste produktkatalogen och enskilda
datablad. For uppgifter om narmaste
distributor eller serviceverkstad, v.g. ring 1-
800-4-A-Miller (USA) eller besok oss pa www.
MillerWelds.com pa webben.
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Lika hardarbetande som du -
varje stromkalla fran Miller
backas upp av den mest
krangelfria garantin i
branschen.
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1ISO 9001
Quality

Miller ar den forsta
svetsutrustningstillverkaren i
U. S. A. som blivit ISO 9001-
certifierade.
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Miller
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE @

for produkter for den europeiska gemenskapen (CE-markta).

MILLER Electric Mfg. Co., 1635 Spencer Street, Appleton, WI 54914 U.S.A. forsakrar att
produkterna som anges i denna forklaring 6verensstammer med de grundlaggande kraven och
bestammelserna i radets angivna direktiv och standarder.

Produkt-/apparatidentifiering:

Produkt Lagernummer
ArcReach Heater CE 301591
ArcReach Heater Extension Cable 301451
Radsdirektiv:
e 2014/53/EU RED
e 2014/35/EU Low voltage
e 2014/30/EU Electromagnetic compatibility
e 2015/863/EU Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment
Standarder:

e ETSIEN 300 330 V2.1.1 Short Range Devices (SRD); Radio equipment in the frequency range 9 kHz
to 25 MHz and inductive loop systems in the frequency range 9 kHz to 30 MHz; Harmonized Standard
covering the essential requirements of article 3.2 of Directive 2014/53/EU

o |EC 60974-1:2012 Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources
e |EC 60974-10:2014 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Undertecknare:
@‘974 &] February 23, 2021
David A. Werba Datum for 6verensstammelse

CHEF, OVERENSSTAMMELSE AV PRODUKTDESIGN

288138A



@ Miller

EMS-DATABLAD FOR KRAFTKALLA FOR INDUKTIONSUPPVARMNING

MILLER Electric Mfg. Co., 1635 Spencer Street, Appleton, Wl 54914 USA. lamnar frivilligt féljande information foér
att hjalpa europeiska arbetsgivare att utféra sina bedomningar for att visa 6verensstammelse med direktiv
2013/35/EU omminimikrav for arbetstagares hdlsa och sdkerhet vid exponering for risker somhar sambandmed
fysikalisk agens (elektromagnetiska falt).

Produkt/Apparatidentifiering

Produkt Lagernummer
ARCREACH HEATER 301390

Sammanfattning av information om 6verensstammelse

Tillamplig férordning Direktiv 2014/35/EU

Referensgranser Direktiv 2013/35/EU, rekommendation 1999/519/EC

Tilldampliga standarder Inga

Avsedd anvandning for anvandning i arbetsmiljé ] fér anvandning av lekman

Sensoriska effekter maste beaktas vid arbetsplatsbedémning O JA I NEJ

Icke-termiska effekter maste beaktas vid arbetsplatsbedémning JA 1 NEJ

Termiska effekter maste beaktas vid arbetsplatsbedémning O JA NEJ

Informationen ar baserad pa kraftkallans maximala kapacitet (galler savida inte inbyggd programvara/
maskinvara andras)

O Informationen ar baserad pa samsta majliga installning/program (galler endast tills installningsalternativ/
svetsprogram andras)

O Informationen ar baserad pa flera instaliningar/program (galler endast tills instaliningsalternativ/svetsprogram
andras)

EMS-data for icke-termiska hidlsoeffekter

Minsta tillatna avstand till ror/spolar dar EMF-exponeringsgransvardena inte dverskrids (ELV-exponeringsindex < 1)

K I
Uteffekt roppsde :
Huvud Kropp Hand Lar
200 A 8cm 9cm 3cm 8cm
Avstand dar alla gransvarden for exponering pa arbetsplats faller under 0,20 (20 %) 23 cm
Avstand dar alla gransvarden for exponering vid allman anvandning faller under 1,00 (100 %) 56 cm

Avstanden ovan galler om det maximala antalet spolvarv ar fem. For tillampningar dar antalet spolvarv éverskrider
fem ska du kontakta Miller Electric Mfg. LLC for hjalp.

Beddmningen utford av: Mike Madsen Utférd den: 2019-09-26

281887A



KAPITEL 1 - SAKERHET§F(")RESKRIFTER - LAS FORE
ANVANDNING

A Skydda dig sjalv och andra mot skador — lés, folj och spara dessa viktiga sakerhetsanvisningar och anvandarinstruktioner.

1-1. Symboler

FARA! — Anger en risksituation som om den inte undviks
resulterar i allvarliga eller dodliga skador. Dessa mdjliga
risker forklaras med symboler eller i texten.

Anger en risksituation som om den inte undviks resulterar
A i allvarliga eller dodliga skador. Dessa méjliga risker for-
klaras med symboler eller i texten.

OBS! — Uppgifter som inte relateras till personskador.

1-2. Faror vid induktionsvarmning

Symbolerna nedan anvédnds i denna handbok for att fasta
uppmarksamheten pa och identifiera mojliga faror. Nar du
ser symbolen, se upp och folj anvisningarna for att undvika
faror. Nedanstdende sdkerhetsinformation ar endast en
sammanfattning av den utférligare sdkerhetsinformationen
i Huvudsakliga Sékerhetsnormer som aterfinns i avsnitt 1-5.
Las och folj alla sakerhetsnormer.

A Endast kvalificerade personer bor installera, anvdnda, un-
derhalla och reparera denna utrustning. En kvalificerad per-
son definieras som en person, vars innehav av en erkdand
examen, certifikat eller professionell stillning, eller vars
omfattande kunskaper, utbildning och erfarenhet, har de-
monstrerat personens formaga att 16sa eller atgarda pro-
blem relaterade till &mnet, arbetet eller projektet och som
har erhallit séakerhetsutbildning i att kdnna igen och undvika
relevanta faror.

A Under drift bor inga obehoériga, speciellt inte barn, befinna
sig i nérheten.

— STOTAR kan déda.

- 0

Daodliga elstotar eller svara brannskador kan upp-
std vid beréring av spanningsférande elektriska
komponenter. Elkretsen och utgangsbussar eller
anslutningar ar spanningsférande nar strdmmen ar
paslagen. Natmatningen och elkretsar inuti apparaten &r ocksa span-
ningsférande nar maskinen ar paslagen. Felaktigt installerad eller fel-
aktigt jordad utrustning utgor risker.

® V/idror inte spanningsférande elektriska delar.

® Inneslut alla anslutnignsbussar och kylmedelskopplingar for att
forhindra oavsiktlig kontakt.

® Bar torra, hela gummihandskar och kroppsskydd.

® [solera dig sjalv fran arbete och jord med hjalp av torra, isolerande
mattor eller bekladnader som ar stora nog att férhindra fysisk kon-
takt med arbete och jord.

® Yiterligare sakerhetsatgarder kravs om nagon av foljande elektris-
ka risker foreligger: i fuktiga miljder eller om du béar fuktiga klader,
pa metallstrukturer som golv, galler och stéllningar; i tranga posi-
tioner som nar du sitter, star pa kna eller ligger; eller nar det finns
en hdg risk for oundviklig eller oavsiktlig kontakt med arbetsstyck-
et eller marken. | sddana fall hanvisas till ANSI Z49.1 i Sékerhets-
foreskrifter. Arbeta inte ensam!

® Koppla bort inkommande innan du installerar eller reparerar den-
na utrustning. OSHA 29 CFR 1910.147 (se sdkerhetsnormerna).

® Anvand endast ickeledande kylmedelsslangar med en langd pa
minst 457 mm for att tillhandahalla isolering.

® [nstallera och jorda denna utrustning i enlighet med dess bruksan-
visning och nationella och lokala bestammelser.

OM-281136 Sida 1

&~ Anger speciella anvisningar.
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Denna grupp av symboler betyder Varning! Se upp! Fara fér STO-
TAR, ROTERANDE OCH HETA DELAR. Konsultera nedanstaende

symboler och anvisningar betraffande atgarder for att undvika des-
sa faror.

® Kontrollera alltid skyddsjordningen pa natmatningen. Se till att nat-
kabelns jordledning ar ratt ansluten till jordskruven i kopplingsbox-
en och att natkontakten ar ansluten till ett ratt jordat uttag.

® Nar du gor inanslutningar, anslut forst ratt jordledare — kontrollera
anslutningarna igen.

® Hall sladdar torra, rena fran olja och fett och skyddade mot heta
metaller och gnistor.

® Inspektera regelbundet natkabeln och titta efter skador och fri-
lagda ledare — byt omedelbart ut kabeln om den ar skadad — fri-
lagda ledare kan déda.

® Stdng av all utrustning som inte anvands.

® Anvand inte slitna, skadade, underdimensionerade eller reparera-
de kablar.

® Linda inte kablar runt kroppen.

® Vidror inte elkretsen om du vidror arbetet, jord eller en annan elk-
rets fran en annan maskin.

® Anvand endast val underhéllen utrustning. Reparera eller byt ut
skadad utrustning omedelbart. Underhall enheten i enlighet med
handboken.

® Bar sakerhetssele om du arbetar ovanfor golvnivan.

Se till att alla paneler och kapor sitter ordentligt pa plats.

® Anvand jordfelsbrytare vid anvandning av utrustning pa fuktiga
och vata platser.

HOGA LIKSPANNINGAR ligger kvar i inverterkretsarna EFTER
att natspanningen kopplats bort.

® Stidng av enheten, koppla bort ineffekt och ladda ur ingdngskon-
densatorer i enlighet med anvisningarna i handboken innan du
vidrér nagon del.

’ ROK OCH GASER kan vara
()

hélsofarliga.

Induktionsvarmning av vissa material, limmer, och

flussmedel kan producera rék och gaser. Inand-

ning av dessa kan vara halsofarligt.

@ Hall huvudet ute ur roken. Andas inte in roken.

® Ventilera arbetsomradet och/eller anvand utsug vid svetsbagen
for att avlidgsna rok och gaser om du arbetar inomhus. Rekom-
menderat satt att kontrollera om ventilationen ar tillracklig ar att
mata innehall och mangd rok och gaser som personalen utsatts
for.

® Om ventilationen ar dalig, anvand ett godkant andningsskydd.

® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengéringsmedel, férbrukningsmateri-
al, kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.



® Arbeta endast i stdngda lokaler om de ar valventilerade eller om
du bar ansiktsmask. Ha alltid en utbildad person i narheten. Rok
och gaser fran varmning kan tranga undan Iuft och sanka syrein-
nehallet vilket kan orsaka skador eller dodsfall. Se till att den luft
du andas &r saker.

® \/arm inte pa stallen dar man avfettar, rengor eller sprejar. Varmen
kan reagera med angorna, vilket kan ge upphov till mycket giftig
och irriterande gasutveckling.

® Overhetta inte belagda metaller, t.ex. galvaniserat, blyéverdraget
eller kadmiumplaterat stal, om inte belaggningen avlagsnats fran
svetsomradet, att lokalen ar valventilerad och bar vid behov fris-
kluftmask. Belaggningar och metaller som innehéaller dessa ingre-
dienser kan avge giftiga angor om de Overhettas.
Temperaturinformation ~ finns i  sékerhetsdatabladet  for
belaggningen.

BRAND- ELLER EXPLOSIONSRISK.

® Komponenter far inte Overhettas.

® Hall 6gonen 6ppna for brand; ha en brandslackare
till hands.

® | attantédndliga foremal ska hallas borta fran
arbetsomradet.

® Placera inte enheten pa, éver eller nara antdndbara ytor.
® Anvand inte enheten for att tina frusna ror.
® Placera inte enheten nara antédndbart material.

® Tack inte dver en luftkyld filt med nagot material som kan leda till
att filten 6verhettas.

1-3.

FALLANDE UTRUSTNING kan
orsaka skador.

® Anvand handtaget och Iat alltid en person som ar
tillrackligs stark lyfta enheten.

® Flytta enheten med handvagn eller liknande

anordning.

® For enheter utan handtag anvands korrekta procedurer och utrust-
ning med tillracklig kapacitet for att lyfta och bara upp enheten.

® Hall utrustningen (kablar och sladdar) pa avstand fran fordon i ré-
relse vid arbeten 6ver golvniva.

® Om gaffeltruck anvands for att flytta enheten, maste gafflarna vara
sa langa att de sticker ut pa andra sidan av enheten.

® FOlj riktlinjerna i handboken for de reviderade NIOSH lyftberak-
ningarna (dokument nr. 94—110) vid manuella lyft av tunga kompo-
nenter och utrustning.

KRINGFLYGANDE METALL OCH
SMUTS kan skada 6gonen.

s

® Bar godkanda 6gonskydd med sidoskydd eller
ansiktsskarm.

<@ ROTERANDE DELAR kan skada dig.

® Hall dig pa avstand fran roterande delar, som t.ex.
- flaktar.

N
® Hall alla dorrar, paneler, lock och skydd ordentligt

pa plats och stangda.

® Lat endast utbildad personal avlagsna dorrar, paneler, kapor och
skydd efter behov vid underhall och felsékning.

® Satt tillbaka dorrar, paneler, kapor och skydd nar underhallet ar
avslutat och innan strdmmen kopplas in.

® Far inte anvandas dar luften kan innehalla brandfarligt damm, ga-
ser eller angor fran vatskor (bland annat bensin).

® [nspektera arbetsomradet efter svetsningen och se till att dar inte
finns gnistor, glddande material och 6ppen eld.

® Anvand endast ratt sakringar och sakerhetsbrytare. Anvand inte
for stora och koppla inte forbi dem.

® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengdringsmedel, férbrukningsmateri-
al, kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.

® Bar skyddskladsel av kraftigt och flamsakert material (Iader, tjock
bomull, ylle). Skyddskladseln omfattar olje-fria material som lader-
handskar, tjock skjorta, byxor utan slag, héga skor och méssa.

INDUKTIONSVARMNING kan orsaka
brannskador.

® Vidror inte heta delar med bara handerna.

® Lat utrustningen svalna innan du hanterar delar el-

ler utrustning.

® |nduktionshuvudet/-slingan ska inte vidroras eller hanteras savida
inte utrustningen ar utformad och avsedd att anvandas pa dett satt
enligt anvandarhandboken.

® Hall borta metallsmycken och andra personliga foremal av metall
fran huvudet/slingarn under drift.

® Anvand lampliga verktyg och/eller bar tjocka, isolerade svet-
shandskar och kladsel for att undvika brannskador.

Ytterligare faror vid installation, drift och underhall

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA
FALT (EMF) kan paverka medicinska
implantat.

RO
L

— ® Personer med pacemaker och andra implantat ska

halla sig pa avstand.
® Personer med medicinska implantat ska vanda sig till Iakare och
tillverkaren av apparaten innan de gar nara bagsvetsnings-,
punktsvetsnings-,  mejsnings-,  plasmabagskarnings-  och
induktionsvarmningsarbeten.

ANGA OCH HET KYLVATSKA kan
branna.

Slangen kan brista om kylvatskan dverhettas.

® Koppla aldrig ur bada andarna pa slangen medan
de ar monterade pa ett hett arbetsstycke.

® Om kylmedlet slutar att fléda, I1amna ena éanden pa slangen anslu-
ten for att lata kylmedlet atervanda till kylaren och minska trycket.

® Ta bort slangen fran arbetsstycket for att férhindra skada.

® Inspektera slangarnas och kablarnas skick fore varje anvandning.
Anvand inte skadade slangar eller kablar.

® | at utrustningen svalna innan du arbetar pa den.

HOGTRYCKSVATSKOR kan skada
eller doda.

- ® Kylvatska kan vara under hogt tryck.
® Frigor trycket innan du arbetare pa kylaren.

® Om NAGON SOM HELST vétska injiceras i huden
eller kroppen, s6k omedelbart medicinsk hjalp.

OM-281136 Sida 2



HARD OCH LANGVARIG
ANVANDNING kan orsaka
OVERHETTNING.

® |atsvalna.

® Reducera effekten eller driftcykeln innan du bérjar uppvarmningen
pa nytt.

® |aktta markt driftcykel.

2}9
@
® Anvand statiskt sakra kuvert och boxar for att for-

vara, flytta eller sanda kretskort.

BATTERIEXPLOSION kan skada dig.
® Anvand inte induktionsutrustningen for att ladda

STATISK ELEKTRICITET (ESD) kan
skada kretskort.

® Satt pa dig jordade armband INNAN du hanterar
kort eller delar.

batterier eller som starthjélp om det inte ar forsett
med en funktion fér andamalet.

1-4.

VARNING - Den ar produkten kan exponera dig for kemikali-
er, bland annat bly, som myndigheter i staten Kalifornien vet
orsakar cancer, missbildningar och andra fosterskador.

1-5. Huvudsakliga Sakerhetsnormer

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI| Standard Z49.1. Website: http://www.aws.org.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

1-6. EMF-information

Elektrisk strom som flyter genom en ledare alstrar lokala elektriska
och magnetiska falt (EMF). Strdmmen fran bagsvetsning (och liknan-
de processer, bland andra punktsvetsning, mejsling, plasmabagskar-
ning och induktionsuppvarmning) alstrar ett elektromagnetiskt falt
omkring svetskretsen. EMF-falt kan stéra vissa medicinska implantat,
t.ex. pacemakers. Skyddsatgarder for personer med medicinska im-
plantat maste vidtas. Exempelvis sa kan tillgangligheten for forbipas-
serande begrénsas och individuell riskbedémning kan géras for
svetsare kan goras. Alla svetsare ska anvanda foljande procedurer
for att minimera exponeringen for elektromagnetiska falt fran
svetskretsen:

1. Hall kablar samlade genom att vrida eller tejpa ihop dem eller an-
vanda en kabelkanal.

2. Placera dig inte emellan svetskablarna. Placera kablar at ena si-
dan och pa avstand fran svetsaren.

3. Linda inte kablar runt kroppen.

4. Hall huvud och kropp pa sa stort avstand fran aggregatet som
mojligt.
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dﬂ' HOGFREKVENSSTRALNING (H.F.)
kan orsaka storningar.

® Hogfrekvens (H. F.) kan stéra radionavigering,
raddningstjanster, datorer och

kommunikationsutrustning.

® Denna installation boér endast utféras av kvalificerade personer
med kdnnedom om elektronisk utrustning.

® Det ar anvandarens ansvar att se till att en kvalificerad elektriker
omedelbart atgardar sadana stérningsproblem som ar uppstatt p g
a denna installation.

® Upphdr omedelbart med att anvanda utrustningen om du av FCC
underréattats om stérning.

® | at regelbundet kontrollera och underhalla utrustningen.

® Hall dorrar och paneler som ar kallor till hogfrekvens ordentligt
stangda.

LAS ANVISNINGARNA.

® Las och folj markningar och bruksanvisningen in-
nan aggregatet installeras, anvands eller under-
halls. Las séakerhetsinformationen i bérjan av
handboken och i varje avsnitt.

® Anvand enbart originalreservdelar fran tillverkaren.

® Utfor installation, underhall och service enligt bruksanvisningen,
branschstandarder och svenska normer och regler.

Foreskrifter enligt Proposition 65 i Kalifornien

Mer information finns pa www.P65Warnings.ca.gov.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org and www.sparky.org.

Canadian Electrical Code Part 1, CSA Standard C22.1 from Canadian
Standards Association. Website: www.csagroup.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI| Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: www.ansi.org.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.

IHOM_swe 2020-02

5. Satt arbetsklamman pa arbetsstycket sa nara svetsen som
mojligt.
6. Arbeta inte intill, sitt inte pa och luta dig inte mot svetsaggregatet.

7. Svetsa inte medan du bar pa svetsaggregatet eller tradmataren.

Mer information om induktionsvarmning och EMF-exponering finns i
bulletinen pa foljande plats: https://www. millerwelds.com/-/media/mil-
ler-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-
emf-exposure-sv.pdf

Medicinska implantat:

Personer med medicinska implantat ska kontakta sin lakare och till-
verkaren av apparaten innan de kommer nara bagsvetsnings-,
punktsvetsnings-, mejslings-, plasmabagskarnings-, och induktions-
uppvarmningsarbeten. Om lakaren godkanner det, rekommenderar vi
att du foljer ovanstaende procedurer.


https://www.p65warnings.ca.gov/
http://www.aws.org
www.csagroup.org
www.csagroup.org
www.osha.gov
www.osha.gov
www.nfpa.org
www.sparky.org
www.csagroup.org
www.ansi.org
www.cdc.gov/NIOSH
https://www.millerwelds.com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-emf-exposure-sv.pdf
https://www.millerwelds.com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-emf-exposure-sv.pdf
https://www.millerwelds.com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induction_heating-and-emf-exposure-sv.pdf
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KAPITEL 2 — DEFINITIONER

2-1. Definition av ytterligare sakerhetssymboler

&= Vissa symboler finns bara pa CE-produkter.

Varning! Se upp! Risker foreligger sa som anges av symbolerna.

Anvand torra isolerande handskar. Bar inte vata eller skadade
handskar.

Koppla bort véggkontakten eller natspanningen fore arbete pa
maskinen.

Induktionsuppvarmning kan orsaka personskada eller brannskada
fran varma féremal som ringar, armbandsklockor eller komponenter.

Bér inte metallsmycken eller andra personliga féremal av metall, ex-
empelvis ringar eller armbandsklockor, under drift.

Gnistor fran induktionsvarmning kan orsaka brand. Delar och limmer
far inte 6verhettas.

Lattanténdliga foremal ska hallas borta fran varmningsarbetet. Varm
inte i narheten av lattantandliga féremal.

Uppvarmningsgnistor kan orsaka brand. En brandslackare ska finnas
till hands och en observatoér ska sta redo att anvénda den.

S
)

Inandning av rék och gaser kan vara halsofarligt. Las sakerhetsdatab-
laden och tillverkarens anvisningar fér materialet som anvands.
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Hall huvudet ute ur roken.

[
;!S;
NN
Wz

™

Ventilera eller anvand en utsugningsanordning for att avidgsna rok.

Anvand flakt for att aviagsna rok.

S
)

]

Bar alltid skyddsglasdgon eller korgglasdgon vid eller i narheten av
uppvarmningsarbete for att férhindra personskada.

Bar antingen skyddsglasdgon eller korgglaségon beroende pa typen
av funktion och det arbete som utfors i narheten.

Avlagsna eller mala inte 6ver etiketten.

Kasta inte produkten (i forekommande fall) i hushallssoporna.
Ateranvéand eller atervinn kasserade elektriska och elektroniska ap-
parater genom att lamna dem tillenatervinningsstation.

Kommunens atervinningscentral eller narmaste aterférsaljare kan bis-
té med ytterligare information.

Se marketiketten for specifikationerna fér matningsspanning.

Lar dig maskinen och Ias anvisningarna innan du arbetar pa
maskinen.

Koppla bort vaggkontakten eller natspanningen fore arbete pa
maskinen.
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Farlig spanning forblir pa kondensatorerna efter spanningen har
stangts av. Ror inte vid helt laddade kondensatorer. Vanta alltid i 5 mi-
nuter efter strdmmen stangs av innan du arbetar pa enheten OCH
kontrollera kondensatorerna och se till att det &r nara 0 innan du vid-
ror nagra delar.

Anslut gron eller gron/gul jordledare till jordkontakten.
Anslut matningsledningarna (L1, L2 och L3) till polerna.

J5isy
i Lar dig maskinen och Iés anvisningarna innan du arbetar pa maskin-
en eller utfér uppvarmningsarbete.

Farlig spanning; elektriska stotar kan déda.

Hall borta fran varma ytor.

OM-281136 Sida 6




&= En fullsténdig reservdelslista finns pa www.MillerWelds.com

2-2. Ovriga symboler och definitioner

Ledningsanslutning
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KAPITEL 3 — TEKNISKA DATA

3-1. Placering av serienummer- och marketikett

Information om serienummer och markuppgifter fér ArcReach-varmaren finns pa ovansidan av maskinen. Anvand marketiketterna for att fast-
stalla specifikationerna fér matningsstrom och/eller nominell effekt. For framtida bruk, skriv serienumret i utrymmet som tillhandahalls pa baksi-
dan av den har manualen.

3-2. Programvarulicensavtal

Licensavtalet for slutanvandare samt eventuella tredje parts meddelanden och villkor som galler tredje parts programvara aterfinns pa https://
www.millerwelds.com/eula och inférlivas hari genom denna referens.

3-3. Information om standardsvetsparametrar och installningar

OBS! - Varje svetstilldmpning. Aven om vissa Miller Electric-produkter &r avsedda att identifiera och automatiskt stélla in sérskilda svetspara-
metrar och -instdllningar baserat pa specifika och relativt begransade tillampningsvariabler som matas in av slutanvdndaren, &r dessa standar-
dinstélliningar endast avasedda fér referensdndamal; och slutliga svetsresultat kan paverkas av andra variabler och tilldmpningsspecifika
omsténdigheter. Ldmpligheten av alla parametrar och instéllningar ska utvdrderas och modifieras av slutanvdndaren efter behov baserat pa till-
dmpningsspecifika krav. Slutanvdndaren &r ensamt ansvarig f6r val och koordinering av Idmplig utrustning, anpassning eller justering av stan-
dardsvetsparametrar och -instéllningar, samt ultimat kvalitet och héllbarhet av alla resulterande svetsar. Miller Electric avséger sig uttryckligen
alla eventuella underférstadda garantier, inklusive underforstadd garanti betréffande ldmplighet for ett sérskilt &ndamal.

3-4. Specifikationer

A. Specifikationer for ArcReach-varmare

Parameter Nominell uteffekt vid 86 °F (30 °C) 100 % arbetscykel
Uteffekt (KW) 7,8

Utstrom (A) 200

Utspanning (V) 300

Kallstrom (A) 33

Utfrekvens (Khz) 5-30

Maximal féorvarmningstemperatur pa arbetsstycke: 600 °F (316 °C)

livsléngd.

OBS! - Detaljtemperaturer éver 600 °F (315 °C) kan skada vdrmaren, luftkylda kablar eller luftkyld snabblindning och/eller férkorta verktygets

B. Specifikationer RFID-lasare

Typ av krets NXP PN7150
Utfrekvens (MHz) 13,56
Signalstyrka (uA/m) 3,6 dB vid 10 meter
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Matt och vikter

3-5.

A. ArcReach-varmare

Matt

472 mm (18,6 tum)

285 mm (11,2 tum)

678 mm (26,7 tum)

Vikt

20 kg (43 Ib)

Matt

B E €
E 2 2
© ~ ~
[o0] ~ [(e]
Z Aot Q
£ £ £
£ £ £
N 0 e}
N~ 0] N~
< N [{e}
< m (@)

Vikt

23,4 kg (50,5 Ib)

B. ArcReach-varmare CE
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C. ArcReach-varmarens forlangningskabel med ArcReach-varmarens serieadapter

FCC-efterlevnad

Denna utrustning har visat sig 6verensstamma med granserna fér en klass A digital enhet, i enlighet med del 15 i FCC-reglerna. Dessa gran-
ser ar utformade for att ge rimligt skydd mot skadlig stérning nar utrustningen anvands i en kommersiell miljo. Denna utrustning genererar,
anvander och kan utstrala radiofrekvensenergi och kan, om den inte installeras och anvands i enlighet med instruktionsmanualen, orsaka
skadlig storning till radiokommunikation. Anvandning av denna utrustning i ett bostadsomrade kommer sannolikt att orsaka skadlig stérning,
i vilket fall anvandaren maste korrigera stérningarna pa egen bekostnad.

Andringar eller modifieringar som inte uttryckligen godkénns av den part som ansvarar for efterlevnad kan ogiltigférklara anvandarens ratt att
anvanda utrustningen.

ISED RSS-Gen utgava 5-krav

ArcReach-varmarens forlangningskabel innehaller licensbefriade sandare/mottagare som uppfyller Innovation, Science and Economic De-
velopment Canadas licensfria RSS-enheter. Driften ar foremal for foljande tva villkor:

1 Enheten far inte orsaka stérningar.

2 Enheten maste acceptera stérningar, inklusive stérningar som kan orsaka odnskad funktion i enheten.

Exigence ISDE CNR-Gen 5e édition

Le cable d’extension pour réchauffeur ArcReach contient un/des émetteur(s)-récepteur(s) exempt(s) de licence(s)que se conforme(nt) avec
Innovation, Sciences et Développement économique Canada. CNR exempte(s) de licence(s). Son fonctionnement est soumis aux deux con-

ditions suivantes:

1 Ce dispositif ne doit causer aucune interférence nuisible.
2 Ce dispositif doit accepter toutes les interférences, y compris celles qui pourraient provoquer un fonctionnement non désiré du dispositif.

Ref. 282443-A

Art.nr. Matt Vikt
A B C
301451 3,9 tum (98 mm) 155 mm (6,125 tum) 10 fot (3 m) 9.1kg (201b)
7,5 tum (190 mm) med
serieadapter

D. Luftkylda varmekablar

Artikelnr Matt Vikt
301453030 Langd: 30 fot (9,1 m) 15 pund (7 kg)
301453050 Langd: 50 fot (15,2 m) 24 pund (11 kg)
301453080 Langd: 80 fot (24,4 m) 37 pund (17 kg)

E. Hdljen for luftkylda féorvarmningskablar

Artikelnr Matt Vikt
204611 Langd: 30 fot (9,1 m) 5 pund (2,2 kg)
204614 Langd: 50 fot (15,2 m) 9 pund (4 kg)
204620 Langd: 80 fot (24,4 m) 15 pund (6,5 kg)

&= Foérvarmningshéljet anvénds endast for mekaniskt skydd (nétning/svetsténk). Det tillfér ingen termisk isolering.
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F. Luftkyld snabblindning

&= Anvénd alltid den luftkylda snabblindningen med hylsan och isoleringsdynan
installerade.
| an
D 1 l l ()
' ' \
J Co s
L B u7 D
A E
Ref. 279589-A / Ref. 282491-A
Matt Rorpassningsdiame-
Arti- ter .
kelnr A B ¢ D E (med filtens isolering- Vikt
sdyna och hylsa)
301452 78 tum 3,7 tum 6,5 tum 2,4 tum 62,75 tum Min. 1,5in. (38,1mm) 15 pund
(1981 mm) (94 mm) (165 mm) (61 mm) (1 594 mm) Max. 10 tum (254 mm) | (6,8 kg)
G. Forvarmningsisolering
Artikelnr Beskrivning
195376 Isolering, férvarmning 0,50 tum (13 mm) X 6 tum (152 mm) X 240 tum (6096 mm)
204669 Isolering, forvarmning 0,50 tum (13 mm) X 6 tum (152 mm) X 120 tum (3048 mm)
211474 Isolering, férvarmning 0,50 tum (13 mm) X 12 tum (305 mm) X 120 tum (3048 mm)
301334 Isolering med stroppar, forvarmning 0,50 tum (13 mm) X 16,5 tum (419 mm) X 120 tum (3048 mm)

(&= En bredare isolering kan hjélpa till att bevara vdrmen i arbetsstycket och minska tiden att na temperaturen. Isoleringen anvénds dven for
att skydda verktyget fran skada.

3-6. Miljodata
A. IP-klass
IP-klass
1P23S
Aggregatet ar avsett fér utomhusanvandning. It may be stored, but is not intended to be used for induction heating during precipitation unless
sheltered.

B. Temperaturdata

Drifttemperatur
14 1ill 104 °F (—10 till 40 °C)

Forvarings-/transporttemperatur
-4 till 131 °F (-20 till 55 °C)

C. Information om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna Klass A-utrustning ar inte avsedd for anvandning i bostadsorter dar den elektriska strommen tillhandahalls av det all-
mannyttiga lagspanningsforsorjningssystemet. Potentiella svarigheter kan uppsta med att sékerstélla elektromagnetisk kom-
patibilitet pa sadan orter, p.g.a. bade ledningsbundna och utstralade stérningar.
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KAPITEL 4 — INSTALLATION

4-1. Val av plats
t - @
Forflyttning, placering och luftfléde 1 ArcReach-varmare
2 Lyfthandtag

Anvand lyfthandtaget for att flytta och lyfta
induktionsvarmningstillbehoret.

Anvand i uppratt l1age.

(&~ Blockera inte luftintagen. Undvik an-
véndning pa grés. Betong &r ok.

18 in. (460 mm)

1in. (25.4mm)

18 in. (460 mm)

A Flytta eller anvand inte enheten dar den kan tippa.
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4-2. Anslutning av ArcReach-varmarens forlangningskabel

e

Ref. 282492-A [ 282490-A

4
5

ArcReach-varmare
ArcReach-varmarens paneluttag

Kontakt for ArcReach-varmarens
forlangningskabel

ArcReach-varmarens forlangningskabel

Paneluttagets lasflikar

Las flikarna pa paneluttaget for att sakra
kabelkontakten.

Rikta in férlangningskabelns kontakt med Ar-
cReach-varmarens paneluttag.

Anslut ArcReach-varmarens férlangningska-
bel till ArcReach-varmaren.

4-3. Vilja storlek pa svetskabel

ArcReach-varmaren kraver en minsta kabelstorlek pa 2/0 (70 mm) for att minimera spanningsfallet i kabeln.

&= Kontrollera att kabelanslutningarna &r rena och sitter ordentligt fast fér att minimera spénningsfallet i anslutningarna.

Maximal kabellangd ar 200 fot (61 m) fran svetsaggregatet, 400 fot (122 m) total slinglangd.
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4-4. Anslutning till ett svetsaggregat

AT

Anviand inte slitna, skadade, under-
dimensionerade eller reparerade
kablar.

A Sténg av svetsaggregatet.

Kompatibla svetsmaskiner inkluderar:

XMT 350 FieldPro (NPR och PR)
PipeWorx 350 FieldPro

Big Blue 400 Pro med ArcReach

Big Blue 400 PipePro med ArcReach
Big Blue 500/600 Pro med ArcReach
Big Blue 600 Air Pak med ArcReach

Big Blue 800 Duo Pro/Air Pak med
ArcReach

Trailblazer 325 med ArcReach

Inte kompatibel med:

XMT 350 VS med ArcReach
XMT 450 VS med ArcReach
XMT 350 CC/CV med ArcReach
XMT 450 CC/CV med ArcReach
Dimension 650 med ArcReach
WCC-kontrollboxar

1 Svetsaggregat

&= Utrustningen kan anvédndas med sta-
tiska (anslutna) eller motordrivna
svetsaggregat.

Anslutning for alla kompatibla maskiner
&= FORUTOM  Trailblazer
ArcReach

Anslut ArcReach-varmaren till ett kompati-
belt svetsaggregat.

325 med

ArcReach-varmare
Elektrodingangsanslutning (+)
Elektrodkabel
Arbetsingangsanslutning (-)

Arbetskabel

N o g b~ WwN

ArcReach-varmare CE

Anslut kabeln (+) for svetsaggregatet till
elektrodanslutningen (+) pa varmaren, och
kabeln (-) for svetsaggregatet till arbetsans-
lutningen (-) pa varmaren.

Sla pa svetsaggregatet. Efter paslagningen
tar det en kort stund fér ArcReach-varmaren
att automatiskt starta och borja kommunice-
ra med svetsmaskinen.

Anslutning for Trailblazer 325 med

ArcReach

8 Trailblazer 325 utgangsplint
9 Positiv (+) svetskabelsanslutning
10 Negativ (-) svetskabelsanslutning

11 TIG-/pinn/mejsling
svetskabelsanslutning

negativ (=)

Varmarens elektrodanslutning ansluter till
Trailblazer (+) skarvplint och varmarens ar-
betssanslutning ansluter till Trailblazer (-)
skarvplint.

&= Anslut kabeldndarna till korrekt polari-
tet. Kasta inte om polariteten.

(&= Om kablarna oavsiktligt kastas om,
vénta tills vdrmaren slas pa och visar
felet innan polariteten korrigeras.

(&= Svetskablarna méste dras tillsammans
for att sdkerstélla korrekt kommunika-
tion mellan ArcReach-vdrmaren och
svetsaggregatet. Anvénd inte en struk-
tur - som en del av kraft/
kommunikationsdragningen.
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4-5. Avkanning av isoleringsfel

AT

A En belastningsavkidnnande ledare
maste vara ansluten for att kretsen
for detektering av isoleringsfel ska
fungera.

ArcReach-varmaren anvander sekundara
isoleringslackagekretsar som bestar av en
AC-testspanning (pa utgangsledarna) och
en strommatningskrets som stanger av ute-
ffekten om en for hog teststrom upptacks.

Exempelvis har isoleringen gatt sonder pa
en varmefilt som gor att ledaren kommer i
kontakt med arbetsstycket, eller att en var-
mespole vidror arbetsstycket och orsakar en
kortslutning i utgangskretsen.

Testet kors kontinuerligt av varmaren nar
varmaren ar i vantelage eller varmer. Varma-
ren har dven ett testlage, dar en kand resi-
stans tillfalligt placeras 6ver isoleringsvagen
for att utlésa felet och bevisa att isolering-
stestkretsen fungerar.

Det héar testet utfors vid start och varje gang
som korknappen trycks in. Resistansen som
I6ser ut dessa kretsar till ett fellage ar hogre
an standardmotstandet for manniskokroppen
enligt definitionen i

IEC 60479-1.

1 ArcReach-varmarens forlangningskabel

ArcReach-varmarens serieadapter

w

Kontakt  foér  belastningsavkannande
ledare

Uttag for belastningsavkannande ledare

4

5 Handtag
6 Magnet
7

Arbetsstycke

Anslut arbetskabeln till arbetskontakten pa
ArcReach-varmarens férlangningskabel med
serieadaptern och till arbetsstycket som ska
varmas upp.

For att ansluta pluggen, rikta in den med kils-
paret, satt in anden i uttaget och vrid pluggen
tills den &r atdragen.

Anvand handtaget for att placera magneten
pa arbetsstycket.

Ref. 282443

(&= Magneten f6r avkénning av isolering-
sfel méaste vara i kontakt med ren me-
tall. Rost, fdrg och fett maste
avldgsnas fran metallen.
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4-6. Extern indikator (om utrustad)

AT

1 ArcReach-varmarens
forlangningskabelbox

2 Uppvarmningsindikator
3 Anslutning for extern indikator

Kontakten fér den externa indikatorn ar en
torrkontakt for 24 V AC/DC, max 0,25 A.
Kontakten sluts nar den bla uppvarmnings-
lampan pa ARcReach-varmaren och termo-
elementets forlangningskabel lyser eller nar
Stopp-knappen trycks in pa
ArcReach-varmaren.

Den bla uppvarmningslampan och den ex-
terna indikatorn blinkar pa/av nar systemet
ar i hallage for temperatur. (Se avsnitt

6-2)

En extern indikator, sdsom en lampa, kan
anslutas med den medfdljande kontakten.
En strémkalla (levereras av kunden) kravs.

4-7. Placering av svetsade termoelement

&= Om termoelementsonder anvénds hoppar du 6ver de nésta tva underavsnitten och ldser anvisningarna ldngre ned i detta avsnitt.

Placeringen av termoelementet ar ett av de viktigaste stegen i férvarmning och utdrivning.

Termoelementen ska placeras pa foljande satt for att tillhandahalla jamn uppvarmning och maéjliggéra tid- och temperaturreglering:

Steg 1. Placera termoelementen sa att hela omradet pa varmebandet 6vervakas.
® Ett eller flera termoelement placeras direkt pa ytan av arbetsstycket under uppvarmningsverktyget.

Steg 2. Beakta alla munstycken och andra svetsade tillbehdér som orsakar potentiella kylkroppar genom metallmassa eller kalla flackar p.g.a.
varmekonvektion
eller -ledning och anvand ytterligare termoelement.

Steg 3. Anslut ett reservtermoelement bredvid kontrolltermoelementen.
Steg 4. Anslut termoelementen for att sékerstalla jamn temperatur i bade tunna och tjocka arbetsstycken.

Steg 5. Inspektera alla termoelement visuellt med avseende pa kontinuitet och mark dem med ett identifikationsnummer som motsvarar
registreringskanalen.

Steg 6. Matcha ritningarna av arbetsstycket som indikerar de olika platserna for termoelement och matcha platserna med
svetsidentifieringsinformationen.

Steg 7. Systemet ar forsett med 3-stifts termoelementanslutningar pa framsidan av varmarens foérlangningskabelbox. Sex termoelement kan
anslutas.

® Systemet ar forsett med 3-stifts anslutningar for att rymma de skdrmade férlangningskablarna. De skarmade kablarna skyddar mot elektris-
ka stérningar.

Steg 8. Termoelement av typ K har en positiv och negativ ledning. Den positiva traden ar markt med gul eller gulrandig farg. Skruvplintarna
for anslutningen @r markta positiva och negativa. Se till att ansluta traden till anslutningen med réatt polaritet.

Steg 9. Flera typer av K-termoelementenheter stods, exempelvis kontakt-TC-sonder och svetsade TC-tradar.
Steg 10. Foljande beskriver termoelementdragningen fran arbetet till stromkallan.

® Termoelementtrad av typ K (dubbla ledningar) ansluts direkt till arbetsstycket med en termoelementanslutningsenhet (se nasta avsnitt for in-
formation om hur du ansluter termoelement).

® Den andra anden ar forsedd med en 2-stifts typ K-kontakt.

® Anslutningskontakten med 2 stift ansluts till 3-stifts uttaget pa sidan av varmarens férlangningskabelbox. Stiftstorleken avgér positionen av
2-stifts kontakten pa férlangningen.
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4-8. Ansluta svetsade termoelement

&= Svetsa INTE termoelement medan de &r anslutna till strémkéllan.

Steg 1. Anslut termoelement med anvéandning av en portabel termoelementansiutningsenhet (TAU). En sadan enhet punktsvetsar termoele-
menttraden direkt pa arbetsstycket. Den har metoden for termoelementanslutning sakerstaller korrekt temperaturmatning.

Steg 2. Rengor (fila eller slipa) eventuella I6sa flagor eller rost fran arbetsstycket pa de platser dar tradarna ska anslutas.

Steg 3. Rengor platsen for ledmagneten for att minimera motstandet. Placera magneten sa nara termoelementpositionerna som mgjligt.
Steg 4. Ta bort 1/4 tums isolering fran termoelementtradarna.

Steg 5. Ange effektvariabel kontroll av TAU till ungefar attio procent (80 %).

Steg 6. Greppa en av de avskalade tradarna med spetsen pa tangen.

&= ROr inte bada tradarna i termoelementet mot tangen samtidigt medan du strémsétter TAU-enheten. Det orsakar att termoelementets trad
svetsas fast pa tangen istéllet fér arbetsstycket.

Steg 7. Tryck pa anden av traden pa arbetsstycket i nittio grader mot utan och bibehall ett ordentligt tryck. Se till att TAU:n &r laddad och vanta
tills redo-lampan lyser.

Steg 8. Tryck pa urladdningsknappen sa svetsas traden fast pa arbetsstycket. Da hérs en knastring och det syns en svag ljusbage.

Steg 9. Upprepa forfarandet med den andra traden och placera den ungefar 1/4 tum fran den forsta traden. Anslut ett reservtermoelement och
stdd bada termoelementen ungefér 18 tum bakom anslutningen med ett band eller fibertejp.

Steg 10. Vik traden forsiktigt vid de rata vinklarna. Detta trycker ut termoelementtradarna langs eller parallellt mot arbetsstycket. Det testar &ven
styrkan pa svetsningen. Om svetsningen visar tecken pa att brytas, ta bort traden, skala av anden och upprepa férfarandet.

- ©®
A ? & ﬁ:@ 1 Termoelementtradar
2 Stropp eller tejp

804322-A

Svetshjalm
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4-9. Installation av forvarmningsisolering

AP

Ref. 282308-A

&= Installera férvdrmningsisoleringen in-
nan den luftkylda snabblindningen in-
stalleras om temperaturen kommer att
overstiga 392 °F/200 °C.

&= Installera férvdrmningsisoleringen in-
nan den luftkylda kabeln installeras om
temperaturen kommer att &verstiga
302 °F/150 °C.

(&= Maximala  férvdrmningstemperaturer
fér uppvdrmningsverktyg med luftkyld
snabblindning och luftkyld kabel: 392 °
F (200 °C), 600 °F (315 °C) med extra
férvdrmningsisolering.

(&= Maximal férvdrmningstemperatur fér
ProHeat 35: med luftkyld kabel: 302 °F/
150 ° C, 400 ° F/204 ° C med extra
férvdrmningsisolering.

&= Om svetsade termoelement anvénds
ska de féstas innan isoleringen
installeras.

1 FOrvarmningsisolering

2 Arbetsstycke

3 Svetsfog

Linda férvarmningsisoleringen runt réret eller

arbetsstycket vid platsen for
uppvarmningsverktyget.

Luftkyld snabblindning

Detaljtemperatur 1/2-tums
forvarm-
nings-
°F °C isolering
kravs

Upp till 392 | Upp till 200 —
392-600 200-315 1 lager

Luftkyld kabel

Detaljtemperatur 1/2-tums
férvarm-
. . nings-
F c isolering
kravs

Upp il 302 | Upp till 150 —
302-482 150-250 1 lager
482-600 250-315 2 lager

&= ProHeat 35 tillater endast férvarm-
ning upp till 400 °F/204 °C med luft-
kylda kablar.
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4-10. Installation av luftkylda kablar

A. Rorinstallation

/\

i

rér med

2 1 4 1 2

\

&= Det hér ér ett exempel pa en typisk luftkyld slinga pé ett

liten diameter med en enda vdrmekabel.

3

/

5

FARA! — Anvand inte staltrad eller
metallhallare for att halla kablarna
pa plats. Anvand i stéllet buntband
av plast, tejp eller icke ledande
stroppar for att halla fast kablarna.

A

FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

FARA! - Sluta anvanda utrustningen
om kontakten, uttaget eller kabeln ar
skadad.

FARA! — Byt ut kabeln om flatan,
den réda kabelmanteln eller ledning-
arna ar synliga.

Dra inte kablarna pa marken.

A Stang av varmaren.

A Anvidnd lampliga verktyg och/eller
bar kraftiga, isolerade svetshands-

kar och klader for att forhindra

brannskador.

&= Hall ihop ledningarna fér uppvarm-
ningsverktyget mellan ArcReach-vér-
mare/ProHeat  35-férldngningskabel
och arbetsstycket for att 6ka uppvarm-
ningens prestanda och minimera oav-
siktlig uppvédrmning av nérliggande
objekt.

(&= Lés anvéndarhandboken fér ArcReach
Heater/ProHeat 35 innan kablarna
installeras.

1 Luftkylda kablar

Forvarmningsisolering
Arbetsstycke
Svetsfog

Tvinnade ledningar

o g b~ W N

Tejp som markerar mitten pa kabeln

&= Innan vérmekablarna placeras pé& de-
talien rekommenderar vi att ett for-
varmningshélje anvénds for att skydda
den luftkylda kabeln fran nétning och
svetssténk.

® Linda forvarmningshdljet runt den luft-
kylda kabeln, observera dock att detta
inte fungerar som ett isoleringslager
utan skyddar fran nétning fran arbets-
platsen och arbetsstycket.

® Satt en bit glasfibertejp eller identifiera
tydligt mitten av kabeln pa lindningen

for att goéra kabellindningen mer
effektiv.

® Om isolering anvands ska uppvarm-
ningsverktyget anvandas Over
isoleringen.

® Minska uppvarmningstiden genom att
placera uppvarmningsverktyget narma-
re svetsfogen.

&= Flytta uppvérmningsverktyget bort fran
fogen under svetsningen for att skydda
frén vdrmen.

® |soleringen kan héllas pa plats med en
icke ledande stropp eller tejp sasom

fiberglasforstarkt tejp. Anvand inte me-
tallhallare eller staltrad.

Installation av varmekablar:

Steg 1. Lokalisera mittpunkten pa
varmekabeln.

Steg 2. Dra mitten av kabeln 6ver toppen pa
roret och sedan under for att starta det forsta
varvet. Dra kabeln igen Over toppen pa roret
och fortsatt mot fogen for att starta det andra
varvet. Om det finns tillrackligt med kabel
kan ett tredje varv laggas till genom att dra
mitten av kabeln Gver toppen pa roret igen.

Steg 3. Nar 6nskat antal varv har gjorts ska
de yttre I6sa &ndarna pa kabeln dras genom
slingan i mitten nagra ganger vardera (be-
roende pa langden av slingan) for att dra
ihop ledningarna.

Steg 4. Tvinna ihop resten av kablarna

fran slingan till TC-forlangningskabeln for att
eliminera det magnetiska faltet mellan dem
och minimera oavsiktlig uppvarmning av
narliggande objekt.

&= En typisk induktionsslinga har 2-4 varv
p& vardera sidan av  fogen.
Rérdiametrar
stérre &n 24 tum kréver vanligtvis 2 se-
parata vdrmare beroende pa maltem-
peraturen och tiden till
maltemperaturen.

Om termoelementprober (TC) anvands ska
de placeras under isoleringen (under varme-
kabeln) i direkt kontakt med arbetsstycket.
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B. Installation av metallplat

4 1 2 3

Ref. 282308-A

FARA! — Anviand inte staltrad eller
metallhallare for att halla kablarna
pa plats. Anvand i stéllet buntband
av plast, tejp eller icke ledande
stroppar for att halla fast kablarna.

B>

FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

FARA! - Sluta anvdnda utrustning-
en om kontakten, uttaget eller ka-
beln dr skadad.

FARA! — Byt ut kabeln om flatan,
den roda kabelmanteln eller led-
ningarna ar synliga.

Dra inte kablarna pa marken.
Sting av varmaren.

Anvand lampliga verktyg och/eller
bar kraftiga, isolerade svetshands-
kar och klader for att forhindra
brannskador.

BB B B P

&= Lé&s anvédndarhandboken for kraftkallan
och
ArcReach Heater/ProHeat 35 innan
kablarna installeras.

Luftkylda kablar

N

Férvarmningsisolering
Metallplat

Svetsfog

Tvinnade ledningar

Tejp som markerar mitten pa kabeln

N OO oA W N

Placera isoleringen mellan kablarna och
kanten pa detaljen for att férhindra dver-
hettning av kanten och skador pa
kablarna.

Luftkylda kablar i slinga ovanpa den redan
installerade isoleringen.

(&~ Placera vdrmekablarna ndrmare svets-
fogen fér att minska tiden det tar att néa
onskad temperatur.

&= Tvinna ihop ledningarna fran detaljen
for att eliminera magnetiska falt.

&= Anvénd en svetsfilt for att skydda fran
nétning och sténk.

&= Slingor kan flyttas bort fran fogen och
samtidigt underhalla maltemperaturen,
men kontrolltermoelementen méaste
flyttas med dem.
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C. Installation av serieadapter

B

INPAR ViING

=

k-

FARA! — Anvind inte staltrad eller
metallhallare for att halla kablarna
pa plats. Anvand i stéllet buntband
av plast, tejp eller icke ledande
stroppar for att halla fast kablarna.
FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

FARA! — Sluta anvanda utrustning-
en om kontakten, uttaget eller ka-
beln dr skadad.

FARA! — Byt ut kabeln om flatan,
den roda kabelmanteln eller led-
ningarna ar synliga.

Dra inte kablarna pa marken.

B>

Sting av varmaren.

BB B B B

Anviand lampliga verktyg och/eller
bar kraftiga, isolerade svetshands-
kar och klader for att forhindra
brannskador.

&= Lés anvédndarhandboken for svetskraft-
kéllan och
ArcReach-védrmare/ProHeat 35 innan
serieadaptern installeras.

&= Anvénds for att ansluta tvéa virmekablar
pa stora detaljer.

Luftkylda kablar
Forvarmningsisolering

Rér

Kontakter for luftkyld kabel
Kontakter for serieadapter
Serieadapter med orange mantel

Ref. 282308-A

o g WN -

Pa stora detaljer kan varmekablar
anslutas i serie med en serieadapter.

Dra andarna av varmekablarna bort fran
varmezonen.

Eliminera eventuella magnetiska falt
mellan kablarna genom att halla kablarna
nara varandra.

Anslut kablarna tillsammans med hjalp av
serieadaptern.

Sakra kablarna pa plats.

(&= Anvénd isoleringen fér att skydda kab-
larna och anslutningarna fran vdrmen
fran detaljen.

(&= Anvénd serieadapter med orange man-
tel pa ArcReach-system.
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D. Installationsdiagram for kabellangd

(& Kabelldngder faststélls utifran:

® [solering - 1 tum (2,5 cm)

® Avstand mellan kabellslinga - 24 tum (61 cm)

® Kabel fran rér - 24 tum (61 cm)

NPS-rorstorlek tum

Nodvandig kabellangd for 2 varv

Nodvandig kabellangd for 3 varv

Nodvandig kabellangd for 4 varv

(cm) per sida fot (m) per sida fot (m) per sida fot (m)
0,5(1,3) 30 (9) 30 (9) 30(9)
0,75 (1,9) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
1(2,5) 30 (9) 30 (9) 30(9)
1,25(3,2) 30 (9) 30 (9) 30(9)
1,5(3,8) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
2(51) 30 (9) 30 (9) 30(9)
2,5(6,4) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
3(7,6) 30 (9) 30 (9) 30(9)
3,5(8,9) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
4(10,2) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
5(12,7) 30 (9) 30 (9) 30(9)
6 (15,2) 30 (9) 30 (9) 30 (9)
8(20,3) 30 (9) 30 (9) 50 (15)
10 (25,4) 30 (9) 30 (9) 50 (15)
12 (30,5) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
14 (35,6) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
16 (40,6) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
18 (45,7) 30 (9) 50 (15) 50 (15)
20 (50,8) 50 (15) 50 (15) 80 (24)
22 (55,9) 50 (15) 50 (15) 80 (24)
24 (61) 50 (15) 50 (15) 80 (24)
26 (66) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
28 (71,1) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
30 (76,2) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
32 (81,3) 50 (15) 80 (24) 80 (24)
34 (86,4) 50 (15) 80 (24) 2-50 (15) kablar
36 (91,4) 50 (15) 80 (24) 2-50 (15) kablar
38 (96,5) 50 (15) 80 (24) 2-50 (15) kablar
40 (101,6) 80 (24) 80 (24) 2-50 (15) kablar
42 (106,7) 80 (24) 80 (24) 2-80 (24) kablar
48 (121,9) 80 (24) 2-50 (15) kablar 2-80 (24) kablar
54 (137,2) 80 (24) 2-50 (15) kablar 2-80 (24) kablar
60 (152,4) 80 (24) 2 -80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
66 (167,6) 80 (24) 2 - 80 (24) kablar 2 - 80 (24) kablar
72 (182,8) 2-50 (15) kablar 2-80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
78 (198,1) 2-50 (15) kablar 2-80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
84 (213,4) 2 -50 (15) kablar 2 - 80 (24) kablar 2 - 80 (24) kablar
90 (228,6) 2 -80 (24) kablar 2-80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
96 (243,1) 2 - 80 (24) kablar 2 - 80 (24) kablar 2 - 80 (24) kablar
102 (259,1) 2 -80 (24) kablar 2-80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
108 (274,3) 2-80 (24) kablar 2-80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
120 (304,8) 2 - 80 (24) kablar 2 - 80 (24) kablar 2 - 80 (24) kablar
144 (365,8) 2-80 (24) kablar 2 -80 (24) kablar 2-80 (24) kablar
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A

- e

e

H

/i

1 Klipplinje

Foérvarmningsisolering med slingor ar
konfigureras for att klippas i flera 24 tums
(610 mm) langder. De har en dubbel sém
med 24-tums mellanrum. Undvik att de
fransar sig genom att klippa till 6nskad
langd mellan linjerna.

T.EI 0 0 O O 0 OO0 O 0 O O 0 OO0 O !
| - : [ — - : = — - |
1650 in. [ — | o | o | o | = =0 |
( 419 m m) I} L || (| I I} L | I} I I} L
| O O O 4O O O | O 4O O O |
. - . i — - . i — = — !
l b ke e i e
*— 24in. (610 mm) —=
48.00 in. (1219 mm) |
72.00 in. (1829 mm) ———» 96.00 (2438 mm)
120.50 in. (3061 mm) ' ' -

Ref. 274541-A
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F. Forvarmningsisolering med kabelsele (faststélla Iangden pa startledningen)

INEANGS

A FARA! — Anvand inte staltrad eller
metallhallare for att halla kablarna
pa plats. Anvand i stéllet buntband
av plast, tejp eller icke ledande
stroppar for att halla fast kablarna.

A FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

A FARA! — Sluta anvanda utrustning-
en om kontakten, uttaget eller ka-
beln dr skadad.

|

’J A FARA! — Byt ut kabeln om flatan,
den réoda kabelmanteln eller led-

ningarna ar synliga.

1 Startledning

2 Hﬁ @ i Faststall langden pa startledningen genom
i/ \i H att subtrahera den nédvandiga kabellangden
‘; \ ;‘; (fran tabellen i avsnitt 5-G) fran langden pa

\\ i varmekabeln som anvands, dividera med 2

L] ! och subtrahera 6 tum for att ta hansyn till

|
|
i \& /// m buntningen nér spolen lindas.
]

i it Exempel: En fyra fot lang spole med sex
[ n—————— T varv kréver en 47,4 fot lang kabel. Om en 50

’ fot lang kabel anvands for att linda den har
spolen ger formeln en kabellangd pa (50
-47,4)2 -0,5 = 0,8 fot (9,6 tum) fran
isoleringen.

(&= For att lokalisera kabelledningarna
méts kablar frdn kabeldnde till
kabeldnde.

2 Ledningsoéverskott fran isoleringen

Ett 6verskott av ledning fran isoleringen ska
dras tillsammans eller tvinnas fér att forhind-
ra sekundara magnetfalt, vilket minskar
energiodverforingen till detaljen som varms.

G. Linda spolar pa forvarmningsisolering med kabelsele

Tabellen innehaller den ungefarliga kabellangden som krévs for att linda olika kabelkonfigurationer.

Nodvandig langd pa varmekabeln for olika antal kabelvarv och isoleringslangder

Isoleringsldangd i fot 2 4 6 8 10
Antal kabelvarv Nodvandig kabellangd i fot
1 3,3 73 11,3 15,3 19,3
2 5,8 13,8 21,8 29,8 37,8
3 8,7 20,7 32,7 44,7 56,7
4 12,1 28,1 441 60,1 76,1
5 16,0 36,0 56,0 76,0 96,0
6 23,4 47,4 71,4 95,4 119,4
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4-11. Installation av den luftkylda snabblindningen

A. Installation av den luftkylda snabblindningen

&= En fullsténdig reservdelslista finns pa www.MillerWelds.com

AT

i

Vanster sida

Ref. 282308-A

Hoger sida

Luftkyld snabblindning
Huskontakter

Husanslutning
Sparrhandtag

Sparr for
fasthallningsklamma

Fasthallningsklamma
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B. Installation av den luftkylda snabblindningen (forts.)

INEANGS

2 1 4 1

2 3

/

FARA! — Anvand inte staltrad eller
metallhallare for att halla kablarna
pa plats. Anvand i stéllet buntband
av plast, tejp eller icke ledande
stroppar for att halla fast kablarna.

B>

FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

FARA! - Sluta anvanda utrustningen
om kontakten, uttaget eller kabeln ar
skadad.

FARA! — Byt ut kabeln om flatan,
den roda kabelmanteln eller ledning-
arna ar synliga.

Forhindra skada pa snabblindning-
en genom att inte dra i kopplingshu-
set eller kabeldndarna efter det att
fasthallningsklamman har
installerats.

B B B P

Vrid inte snabblindningen.

B B

Dra inte
marken.

1 Luftkyld snabblindning

2 Forvarmningsisolering

snabblindningen pa

3 Arbetsstycke

Svetsfog
Fasthallningsklamma
Sparrhandtag

Kabelledningar

o N o g »

Kopplingshus

Placera den luftkylda snabblindningen runt
roret (och isoleringen om installerad).

&= Hall alltid lindningens yta som kommer
i kontakt med metallrér fri fran skrép.

En enda snabblindning anvands ofta direkt
over en fog eller vid slutet av ett ror.

Tva snabblindningar kan anvandas 6ver en
bredare varmezon for att introducera mer
kraft

i en storre detal].

&= Hall ihop ledningarna for uppvarm-
ningsverktyget mellan ArcReach-vér-
marens férldngningskabel och
arbetsstycket for att 6ka uppvarmning-
ens prestanda och minimera oavsiktlig
uppvérmning av nérliggande objekt.

Ref. 282308-A

(&= Placera snabblindningen néra svetsfo-
gen for att minska tiden det tar att na
oénskad temperatur. Skydda snabblind-
ningen frédn vérme fran svetsning och
slipning med en svetsfilt eller flytta
snabblindningen bort fran fogen.

&= Kablar kan héjas upp 6ver arbetsstyck-
et for att hdlla omradet under fritt fran
kablar. Anvénd buntband av plast, tejp
eller icke ledande stroppar for stédja
kablarna.

&= Mindre rérdiametrar ger ett stérre mel-
lanrum och kréver en tétare fasthall-
ning under réret.

&= Dra &t tétt for att minska mellanrummet
s& mycket som mdjligt.
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C. Installation av den luftkylda snabblindningen (forts.)

INEANGS

Ref. 282308-A

A FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

A Forhindra skada pa snabblindning-
en genom att inte dra i kopplings-
huset eller kabeldndarna efter det
att  fasthallningsklamman  har
installerats.

&= Placera snabblindningarna ganska
néra svetsfogen fér att minska tiden
det tar att na énskad temperatur.

&= Varmen fran svetsprocessen kan
skada uppvédrmningsverktyget. Skjut
bort uppvédrmningsverktyget fran fogen
under svetsning eller skydda det med
en svetsduk.

&= Anvénd en svetsfilt for att skydda fran
nétning och sténk.

1 Arbetsstycke
2 Luftkyld snabblindning

Placera den luftkylda snabblindningen pa ro-
ret som ska varmas upp.

3 Kopplingshus
4 Sparrhandtag

Rikta in kopplingshuset och satt anslutnings-
stiften helt pa plats.

Stédng sparrhandtaget sa att kontakterna
halls ihop.

5 Fasthallningsklamma

6 Sparr for fasthallningsklamma

7 Kabelledningar

Hall ihop de oanvanda delarna av den luft-
kylda snabblindningen och placera fasthall-
ningsklamman sa nara réret som mgjligt.

Sténg fasthallningsklamman sa att ledning-
arna halls ihop och anvand sparren for att
halla fasthallningsklamman pa plats.

(&= Hall ihop kablarna fran uppvarmnings-
verktyget till forldngningskabeln.
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D. Installation av den luftkylda snabblindningen (forts.)

INEANGS

A Anslut inte tva luftkylda snabblind-
ningar i serie med kontakterna pa
kopplingshuset.

1 Luftkyld snabblindning 1
Luftkyld snabblindning 2
Kopplingshus
Fasthallningsklamma
Snabblindningsvarmefilt
Rér

o 0o B~ W N

287158-A
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4-12. Anslutning av uppvarmningsverktyg till ArcReach-forlangningskabeln

A. Tolkning av typskyltar for ArcReach-varmarens férlangningskabel och serieadapter

AT

S\ [E

A o==e B

Ref. 282490-A

Den inbyggda serieadaptern kréavs om tva
uppvarmningsverktyg anvands.

1 Typskylt for ArcReach-varmarens
férlangningskabel

2 Ett verktyg med horisontella anslutningar

En enda luftkyld kabel eller luftkyld snabb-
lindning ansluter fran A till B pa den 6vre
boxen.

Ett verktyg

4 Typskylt for ArcReach-varmarens
serieadapter

5 Dubbla verktyg med vertikala
anslutningar

Dubbla luftkylda snabblindningar ansluter ett
verktyg fran A till A och det andra verktyget
fran B till B.

6 Verktyg 1
7 Verktyg 2
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B. Anslutning av uppvarmningsverktygets kablar till forlangningskabelns uttag (ett verktyg)

INEANGS

1 ArcReach-varmarens forlangningskabel
2 Uttag for termoelement

3 Varmeverktygets anslutningsuttag

4 Varmeverktygets anslutningskontakter
5

Ett verktyg

Anslut anslutningkontakterna fér den luft-
kylda snabblindningen till uppvarmnings-
verktygets uttag i slutet av ARcReach-
varmarens forlangningskabel.

Vrid anslutningarna medurs for att sakra
5 dem.

Ref. 282490-A

C. Anslutning av uppvarmningsverktygets kablar till forlangningskabelns uttag (tva verktyg)

INEAV NS

1

Uppvarmningsverktyg med snabblindning
kan anvands ett at gangen eller parvis.

En enda snabblindning anvands ofta direkt
over en fog eller vid slutet av ett ror.

Tva snabblindningar kan anvandas for att
tacka en bredare varmezon och introducera
mer effekt i en stdrre detal;.

&~ Med adaptern kan tva uppvérmnings-
verktyg anvéndas.

1 ArcReach-varmarens férlangningskabel
2 Uttag for termoelement

3 Kablar for det forsta
uppvarmningsverktyget

4 ArcReach-varmarens serieadapter

5 Kabelanslutning.

Kablar for det andra
uppvarmningsverktyget.
7 \Verktyg 1
Ref. 282490-A
8 Verktyg 2

Anslut anslutningkontakterna for den luft-
kylda snabblindningen till uppvarmnings-
verktygets uttag i slutet av ARcReach-
varmarens foérlangningskabel.

Vrid anslutningarna medurs for att sakra
dem. Se avsnitt A. for korrekta anslutningar.
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AT

Stromflode = =

Ref. 282492

A FARA! — Anviand inte staltrad eller
metallhallare for att halla kablarna
pa plats. Anvand i stéllet buntband
av plast, tejp eller icke ledande
stroppar for att halla fast kablarna.

A FARA! — Hang inte kablarna pa fas-
ten, hallare eller andra anordningar
av stal.

FARA! - Sluta anvanda utrustning-
en om kontakten, uttaget eller ka-
beln dr skadad.

A FARA! — Byt ut kabeln om flatan el-
ler den roda eller bla kabelmanteln
ar skadad, eller om ledningarna ar
synliga.

B>

&= Hall ihop kabelledningarna fér upp-
vdrmningsverktyget mellan ArcReach-
vérmarens férldngningskabel och ar-
betsstycket for att 6ka uppvadrmning-
ens prestanda och minimera oavsiktlig
uppvérmning av nérliggande objekt.

&= Se avsnitt A., B. och C. fér
information om installation.

1 Typskylt for ArcReach-varmarens
forlangningskabel

2 Typskylt for ArcReach-varmarens
serieadapter

Dubbla luftkylda snabblindningar ansluter A
till A och B till B.

3 Kabelledning 1B for
uppvarmningsverktyg

4 Kabelledning 2B for
uppvarmningsverktyg

5 Kabelledning 1A for
uppvarmningsverktyg

6 Kabelledning 2A for

uppvarmningsverktyg

Rikta ledningarna for uppvarmningsenheter
enligt bilden for att fa hjalp av stromflodet i
ledningar av narliggande
uppvarmningsenheter.

Driftsparametrarna i snabblindningen paver-
kas av polariteten pa kabelledningarna som
ar anslutna till ArcReach-varmarens forlang-
ningskabel. | vissa tilldampningar kan det vara
svart att se vilken kabelledning som vilken
pa snabblindningen. Anvand i sa fall para-
meterdisplayen pa ArcReach-varmaren for
att visa driftsparametrarna. Om den genom-
snittliga effekten ar lag, stoppa maskinen
och prova att kasta om kabelledningarna for
en av de tva snabblindningarna som an-
vands for att se om tankstrémmen sanks och
den genomsnittliga effekten hojs. Systemet
fungerar bast om tankstrémmen inte ar den
begrénsande parametern.
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4-13. Anslutning av termoelementsensorer

A. Anslutning av termoelementsensorer

INEAVNGS

3 (&= Termoelementsensorer anvénds fér att
5 styra méngden vdrme som
induceras i metallen. De maste place-
3 ras under varje uppvarmningsverktyg
4 eller férvdrmningsisolering och i kon-
> takt med arbetsstycket, for att férhindra
skada pa uppvarmningsverktyget.

&= Om flera luftkylda uppvarmningsverk-
tyg anvdnds maste anvéndaren place-
ra en termoelementsensor under varje
uppvarmningsverktyg som &r anslutet
till systemet.

1 Arbetsstycke
2 Forvarmningsisolering
3 Luftkyld snabblindning
4 Termoelementsensor
5 Svetsfog

Placera termoelementsensorn i kontakt med
metallen som varms upp av
uppvarmningsverktyget.

Placera eventuella ytterligare termoelement-
sensorer pa arbetsstycket for att dvervaka
temperaturen i enlighet med proceduren,
ArcReach’ Heater Extension Cable QC-krav och/eller kodkrav.

INDICATOR

6 ArcReach-varmarens férlangningskabel.

7 Uttag fér termoelement

e 8 Anslutningskontakter for termoelement

HEATING FAULT

Anslut alla anslutningskontakter for termo-
element till uttaget for termoelement i slutet
av ArcReach-varmarens férlangningskabel.

&= Termoelementen behdver inte anslutas
i ordning
, det gar att hoppa 6ver ett uttag. Till
exempel ansluta endast TC1 och TC3.

&= Varmefiltar kan flyttas bort fran svetsfo-
gen och samtidigt underhalla maltem-
peraturen, men

, 3 <& .'ll >
'{ ‘ N h’ P f kontrolltermoelementen maste flyttas
R 1S { d med dem.
\\ X,
7

V=

s \0

Ref. 282492-A / Ref. 282490

X
e
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B. Anslutning av termoelementsensorer (forts.)

INEAY NS

Exempel:

Termoelementet under lindningen eller kabeln, bredvid fogen, ska anvandas for styrning. Termoelementet som inte ar under kablarna ska
inte vara ett kontrolltermoelement.

Om de bada termoelementen direkt anges som kontrolltermoelement resulterar detta i en langre tid tills temperaturen nas, eftersom sy-
stemet upptacker en termisk fordrdjning i avlasningen fran termoelementet som inte ar under uppvarmningslindningen eller -kabeln.

Tryck forst pa [Stopp] pa ArcReach-varmaren for att géra utsignalen spanningslds, innan spolarna skjuts bort fran fogen.

Nar kablarna har skjutits bort fran fogen for att underhalla temperaturen for svetsprocessen, maste aven termoelementet som &r placerat
bort fran fogen (nu under spolarna) anges som kontrolltermoelement.

Tryck pa [Kor] for att borja underhalla temperaturen vid fogen.

Om de bada termoelementen forblir kontrolltermoelement nar maltemperaturen har natts férhindras tillsats av varme under uppvarm-
ningsverktyget om svetsningen hojer detaljtemperaturen éver maltemperaturen.

Kontroll-TC  Overrvakning-TC Overrvakning-TC ~ Kontroll-TC

TC-positioner vid uppvarmning TC-positioner for underhall av temperatur

1= Overvakningstermoelementet kan vara kontroll eller 6vervakning.
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4-14. Sammanfattning av komplett konfiguration
INZAVIN G

&= Fungerar upp till 200 fot (61 m) bort. Slé pa svetsaggregatet.

Efter paslagningen tar det en kort
stund for ArcReach-varmaren att automatiskt starta och
bdrja kommunicera med svetsmaskinen.

&= Dra termoelementkablarna separat fran uppvarmningskablar/-ledningar for att férhindra stérningar.

&= Koppla inte bort kablarna under uppvédrmningsprocessen. Tryck pa den réda stoppknappen for att stoppa uppvédrmningsprocessen in-
nan kablarna kopplas bort.

&= Anslut kabeldndarna till korrekt polaritet. Kasta inte om polariteten.
&= Om kablarna oavsiktligt kastas om, vénta tills vdrmaren slas pa och visar felet innan polariteten korrigeras

(&= Svetskablarna maste dras tillsammans for att sékerstélla korrekt kommunikation mellan ArcReach-védrmaren och svetsaggregatet. An-
vénd inte en struktur som en del av kraft-’kommunikationsdragningen.

&= Lds avsnitt 4-4 for anslutning och bortkoppling av svetskablar.

Extrautrustning: Motordrivet svetsaggregat
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KAPITEL 5 - SYSTEMKONTROLLER OCH

5-1. Systemkontroller

-KOMPONENTER

AT

o @

7 "&W

10

11

00000000

inte en

ARcReach-varmaren har
strombrytare. Enheten slas pa nar

den ansluts till ett aktivt

svetsaggregat.
1 Koér-knapp

Tryck pa knappen for att starta utsignalen.
2 Stopp-knapp

Tryck pa knappen for att stoppa utsignalen.
3 Hijalp-knapp

Tryck pa knappen for att visa en beskrivning
och
anvisningar for en viss skarm.

4 Programdrivna skarmknappar

Anvand dessa knappar for att byta funktion
beroende pa vald skarm.

5 Meny-knapp

/////

12—

Tryck pa knappen for att ga till startskarmen
i huvudmenyn.

6 Upp/ned-bladdringsknappar

Tryck pa knappen for att navigera genom en
lista med alternativ. Anvands for att valja
sprak.

7 Temperaturlampa for °F

Nar lampan lyser visar displayen tempera-
turvardenai °F

8 Temperaturlampa fér °C

Nar lampan lyser visar displayen tempera-
turvardenai °C

9 HOogsta temperatur

Visar den hogsta temperaturen for alla an-
slutna termoelement.

O
\ Ve  ArcReach Heater e s o
\-‘»"-:-‘ a ol
& T T o
= 0PCAl & ]
vaawa IO ot @ ~
5 8 (00 00 0er
(o) oorl) (el N\ [ S wew
0 \ / 0
©] Q O o J
AR\
1 2 3 4

Ref. 276675-B

&= Displayen visar OPPEN om det inte
finns nagra
anslutna termoelement.

10 Lagsta temperatur

&= Displayen visar OPPEN om det inte
finns nagra
anslutna termoelement.

Visar den lagsta temperaturen for alla an-
slutna termoelement.

11 Fellampa

Nar lampan har
uppvarmningsprocessen

stoppats.

lyser

12 Uppvarmningslampa

Nar lampan
uppvarmningsprocessen
aktiv.

lyser ar
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KAPITEL 6 — DRIFT

6-1. Komma igang/utrustningskonfiguration

A? 65&\.7‘ 4 &W

A Det finns ingen strombrytare pa ArcReach-viarmaren. Enheten slas pa nar den ansluts till ett aktivt svetsaggregat.

® Montera ArcReach-varmarsystemet. Installera systemet pa lamplig plats nara arbetsstycket som ska varmas upp.

® Stang av svetsaggregatet och vanta i 10 sekunder innan kablarna kopplas bort, nar varmaren sténgs av.

6-2. Skarmen Temperatur
2 7

\ \ \

P YU [
o 0
6< 80 : A

(0]

80°., 80° | 200-

O 150° k———] 350°|“]
RANGE
17

TGS CONTROL TG6 NO SIGNAL PREHEAT

|Manage Control TCs Program Bakeout Save Data

Bild 6-1. Huvudskéarm

1 Huvudomrade

Aktivt program - Visar namnet pa det aktiva uppvarmningsprogrammet. Tryck pa [Program] for att visa programdetaljer.
Tillatet intervall - Nar ett program ar laddad visas max-/minintervallet i det har omradet.

Tid/datum - Visar systemtid och -datum, vilket anvands for att tidsstampla uppvarmningsdata.

Registreringsindikering - Rod fyrkant = registrerar, bla fyrkant = registrering stoppad.

o g A W N

Temperaturer fran termoelement (TC) - Dessa rutor visar temperaturerna fran alla termoelement

Stapeln under varje termoelement visar om den anvands for KONTROLL. Ett 6ppet eller oanvant termoelement indikeras med INGEN SIGNAL.
Om ett KONTROLLTERMOELEMENT inte fungerar som forvantat blir bakgrunden gul.
Om ett termoelement (vilket som helst) inte fungerar som forvantat kan en av féljande symboler visas:

7 Lag temperatur - Termoelementets temperatur har fallit betydligt pa kort tid.
8 Storning - Indikeringen fran termoelementet &r oregelbunden. Termoelementet kanske inte ar ordentligt anslutet till arbetsstycket.

9 Légel/instéllning fér uppvarmning - Visar lage och instéllningar for den aktiva uppvarmningen. Férvarmningstemperaturen kan andras med
[Upp-/nedpilarna). For
information relaterad till utdrivning, se avsnitt 6-4.
Om det varmaste termoelementet forloras (0ppnar, indikeras som dalig via statussymbolen) fortsatter systemet uppvarmningen med de atersta-
ende kontrolltermoelementen. Om det varmaste termoelementet ar 25 °F (-3,9 °C) varmare &n nagot annat termoelement och 6ppnar, évergar
systemet i ett hallage, dar systemet haller temperaturen pa nivan for det varmaste aterstaende kontrolltermoelementet. (Se bild Bild 6-2)
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08:28 1/23/20 W 00:00:00

600 ow HOLD

Inaccurate
TC1 CONTROL TC NO SIGNAL ContrOI TC

Detected

Fix or Manage TC then

TC3 NO SIGNAL TC4 NO SIGNAL press [¢] to Resume

(@) Press(z] for more
information

PREHEAT
Manage Control TCs Program Bakeout Save Data

Bild 6-2. Skdarmen Hall temperatur

1 Skarmknappar - Atgarderna fér dessa knappar éndras beroende pa den aktiva skarmen. P& huvudskarmen Temperatur &r foljande
tillgangligt:
Hantera kontrolltermoelement - Visar skarmen Hantera kontrolltermoelement.
Program - Visar skdrmen Visal/ladda program.
Utdrivning - Visar skdrmen Utdrivning.
Spara data - Visar skdrmen Spara temperaturdata.

6-3. Inledande konfiguration
3:01 pm 9/18/19 M 00:00:00

CONTROL NO SIGNAL A

50°F

TC3 NO SIGNAL TC4 NO SIGNAL

TC5 NO SIGNAL TC6 NO SIGNAL PREHEAT

Manage Control TCs Program Bakeout Save Data

Bild 6-3. Skarmen Temperatur

Skarmen Temperatur visas nar ArcReach-varmaren startas.
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A. Stillain tidszon

TCH --- i === TG3 === TCA4 --- B B TC 6 --- W 00:00:00
TIME AND DATE
Set Time Zone Central Standard Time GMT -5:00
Set Time 02 56 PM
Set Date Mar 31 2020
Bild 6-4. Skdarmen Tid och datum
Folj dessa steg for att stalla in tidszonen:
Steg 1. Tryck pa [Meny].
Steg 2. Markera [Tid och datum] genom att trycka pa [Upp-/nedpilarna].
Steg 3. Tryck pa [Valj].
Steg 4. Skarmen Tid och datum visas.
Steg 5. Tryck pa [Upp-/nedpilarna] for att markera 6nskat falt.
Steg 6. Tryck pa [Minska - ] eller [Oka +] fér att modifiera det markerade faltet.
Steg 7. Tryck pa [Temperaturer] for att ga tillbaka nar tiden ar installd.
Steg 8. En bekraftelsefonster visas. Valj [Ja] for att spara andringarna eller [Nej] for att avbryta.
B. Systeminstallningar
TCH B TC2 -—s TGS - TG4 --- B --- Bt ---  H 00:00:00
SYSTEM SETTINGS
Color Scheme & MMls]qli QO Dark
Temperature Unit (O Celsius @ Fahrenheit
Language [ English
X Temperatures J Select Other

Bild 6-5. Skdrmen Systeminstéllningar
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Fargschema (ljust/morkt lage), enhet for temperatur (C/F) och tidsformat (12/24 timmars tid) kan &ndras pa skarmen Systeminstaliningar:

Steg 1. Tryck pa [Meny].

Steg 2. Markera [Systeminstéllningar] genom att trycka pa [Upp-/nedpilarna].

Steg 3. Tryck pa [Valj].

Steg 4. Skarmen Systeminstallningar visas.

Steg 5. Tryck pa [Upp-/nedpilarna] for att markera 6nskat alternativ.

Steg 6. Tryck pa [Véaxla] for att vaxla det markerade alternativet.

Steg 7. Tryck pa [Temperaturer] for att spara instéllningarna och ga tillbaka till skarmen Temperaturer nar du ar klar.

C. Vilja kontrolltermoelement

TC1 @G00° T1C2 B TC 2 B TC 4 B TCS S TCE - B 00:00:00

MANAGE CONTROL THERMOCOQUPLES

@ TCHt 600°F
TC 2
TC3
TC 4

TC5

O OOO0OO0

TC®6

Temperatures On/Off

Bild 6-6. Skarmen Hantera kontrolltermoelement

Steg 1. Tryck pa [Hantera kontrolltermoelement] pa temperaturskarmen for att valja vilka termoelement som ska styra
uppvarmningsprocessen.

Skarmen Hantera kontrolltermoelement visar tillgédngliga termoelement (TC). En indikering till vénster om varje termoelement visar om det &r in-
stallt som ett kontrolltermoelement.

Kontrolltermoelementen anvands for att reglera maltemperaturen.

Steg 2. Andra om ett termoelement anvéands fér kontroll genom att markera det och trycka pa [Upp-/nedpilarna]. Tryck sedan pa [Pa/av].
Alla anslutna termoelement visar en avlasning, men det ar endast kontrolltermoelementen som péverkar uppvarmningsprocessen.

Steg 3. Tryck pa [Temperaturer] for att ga tillbaka till skdrmen Temperaturer. Andringar sparas automatiskt.

&= Minst ett termoelement maste stéllas in som kontrolltermoelement.
&= Ett kontrolltermoelement begransar uteffekten ndr maltemperaturen nés.
(&~ Ett bvervakande termoelement (ef kontroll) registrerar temperaturen men stoppar inte temperaturen fran att stiga 6ver maltemperaturen.

&= Tryck péa [Stopp] innan du justerar kablar.
Maltemperaturen ar den maximala kontrolltemperaturen.

Nar ett kontrolltermoelement nar maltemperaturen reduceras varmetillférseln for att underhalla maltemperaturen. Isolera detaljen eller
justera placeringen av kabelspolen for att justera varmetillférseln och géra sa att de 6vriga termoelementen ligger inom malfonstret.
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6-4. Forvarmning utan ett inlast program

Steg 1. Kontrollera att alla kontrolltermoelement (TC) sitter ordentligt pa plats under de anslutna uppvarmningsverktygen och ar i positiv kontakt
med detaljen som ska varmas upp. De anslutna termoelelementen visar sensortemperaturerna.

Steg 2. Tryck pa [Kor] for att starta uppvarmningsprocessen. Registreringsindikeringen blinkar och registreringstimern visar varaktigheten for
uppvarmningscykeln.

Steg 3. Verifiera att fogens temperatur ar inom intervallet fére svetsning nar maltemperaturen under uppvarmningsverktyget har natts.

Steg 4. Tryck pa [Stopp] for att avsluta uppvarmningscykeln. Ett meddelande visas som fragar om registreringen ska stoppas. Tryck pa [Stoppa
registrering] for att avsluta registreringen eller [Fortsétt registrera] for att fortsatta med registreringen.

6-5. Utdrivning utan laddad utdrivhingsprogram
TG4 80°  TC2 .-  TCs Seo EL] --- TC5 --- TCé --- W 00:00:00

BAKEOQUT

Active: No active program

Bakeout: @ OFF O ON
Soak Temp \ Soak Temp (°F) 600
/ — Ramp Rate Soak Time (hr:mm) 1:00
Ramp Rate (°F/hr) 600
End Temp End Temp (°F) 200
Temperatures Program Select

Bild 6-7. Skdarmen Utdrivning utan férkonfigurerat laddat program med parametrar

Steg 1. Utga fran temperaturskarmen och tryck pa [Utdrivning] for att visa menyn Utdrivning.

Steg 2. Tryck pa [Upp-/nedpilarna] for att valja den parameter som ska andras.

Steg 3. Tryck pa [Minska -] eller [Oka +] for att justera varden.

Steg 4. P4 skarmen Utdrivning: Faltet AV/IPA, tryck pa [Vilj] for att andra fran AV till PA och aktivera utdrivningsprocessen.

&= Om uteffekten &r pé startas utdrivningen nér PA véljs.

Steg 5. Tryck pa [Temperaturer] for att ga tillbaka till skarmen Termoelement.

Steg 6. Om uteffekten ar pa (INSTALLNINGAR visas), tryck pa [KOR] f6r att bdrja véarma. Varmaren rampar upp till utdrivningens maltempera-
tur, ligger kvar under programmerad tid och rampar ned till sluttemperaturen. Se bild Bild 6-9 for exempel pa skarmbilder.

Steg 7. Nar utdrivningsprocessen ar slutford blir du ombedd i ett meddelande att trycka pa [Stopp]. Nar [Stopp] har tryckts in visas ett andra
meddelande som fragar om registreringen ska stoppas. Tryck pa [Stoppa registrering] for att avsluta registreringen eller [Fortsatt registrera] for
att fortsatta med registreringen. Se bild Bild 6-10.
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A. Skdrmen Utdrivningstemperatur

7:51 am 9/19/19 W 00:00:00

80° e

Soak Temp

[+]
600 °F

Soak Time

1:00 hrrmm

Ramp Rate

600 °F/hr

End Temp
200 °F

Press @ to Start

TCS NO SIGNAL TC6 NO SIGNAL BAKEOUT

Manage Control TCs Program Bakeout Save Data

Bild 6-8. Skdrmen Uppvarmning utan forkonfigurerat laddat program

B. Skarmen Utdrivhingssekvens
Soaking Ramping to

Heating To 60 O I(:) 2 O O Icz) Bakeout
6 O O Ic:) Time Remaining Ramp Rate Complete

1 .00.00 600° F/hr Press [@) to End Data

Recording

BAKEOUT BAKEOUT BAKEOUT BAKEOUT

Bild 6-9. Skdrmar for utdrivningssekvens
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C. Skdrmen Registreringsalternativ

HEATING STOPPED

Heating is stopped, but you may continue recording

temperature data.

Continue recording temperature data?

Stop Recording Continue Recording

Bild 6-10. Meddelandet Stoppa registrering

&= Aven om ett férinlést program kanske inte har anvénds, registreras uppvérmningsprofilen fortfarande och data kan sparas till ett USB-min-
ne. (Se avsnitt 6-9)
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6-6. Uppvarmning fran ett forkonfigurerat laddat program fran PC-dataprogrammet

A. Skdrmen Visal/ladda program

TG 1 S TC 2 == TGS T (o ST == TG -~ = 00:00:00

VIEW/LOAD PROGRAM

Active Details
No active program PREHEAT
Available

Site A - Twr 1 - ABC123

Site A - Twr 1 - ABC987
Site A - Twr 2 - ABC678 No active program

Site B - Twr 3 - XYZ345

Site B - Twr 4 - XYZ562

Temperatures

Bild 6-11. Skdrmen Visa/ladda program
Ladda ett program:
Steg 1. For in ett USB-minne i USB-porten pa den vanstra sidan av ArcReach-varmaren. USB-minnet upptacks automatiskt och en meny visas.
Markera [Ladda program] med [Upp-/nedpilarna] och tryck pa [Valj].

Steg 2. Tryck pa [Upp-/nedpilarna] for att bladdra bland de tillgangliga programfilerna. Information om det markerade programmet visas i rutan
Detaljer. Om programmet innehaller utdrivningsinformation ar knappen [Visa utdrivning] tillganglig. Tryck pa [Visa utdrivning] for att visa
utdrivningsinformationen.

Steg 3. Tryck pa [Ladda valt] for att ladda markerat program.
Steg 4. En bekréaftelse for programladdningen visas. Tryck pa [OK] for att ga vidare till skarmen Temperatur.

Rensa ett laddat program:

Steg 1. Utga fran skdrmen Temperatur och tryck pa [Program]. Skarmen Visa/ladda program visas.

Steg 2. Det aktiva programmet markeras omedelbart. Tryck pa [Rensa].

Steg 3. Bekraftelserutan Rensa aktivt program visas. Tryck pa [OK] for att rensa programmet, eller [Avbryt] for att avbryta.
Steg 4. Tryck pa [Temperaturer] for att ga tillbaka till skarmen Temperaturer.

TC 1 B TC2 Sen WER SN TT TG === TCB --- W 00:00:00

VIEW/LOAD PROGRAM

Active Details
No active program PREHEAT
Technician:
Available
Site A-Twr 1 - ABC123
Target:
Site A - Twr 1 - ABC987 200°F
Site A - Twr 2 - ABCB78 )
Max:
Site B - Twr 3 - XYZ345 3500F
Site B - Twr 4 - XYZ562 Min:
150°F
Temperatures Show Bakeout Load Selected
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Bild 6-12. Skdrmen Visa/ladda program

B. Starta uppvarmning

Steg 1. Kontrollera att alla kontrolltermoelement (TC) sitter ordentligt pa plats under det anslutna uppvarmningsverktyget och ar i positiv kontakt
med detaljen som ska varmas upp. De anslutna termoelelementen visar sensortemperaturerna.

Steg 2. Tryck pa [Kor] for att starta uppvarmningsprocessen. Registreringsindikeringen blinkar och registreringstimern visar varaktigheten for
uppvarmningscykeln.

Steg 3. Verifiera att fogens temperatur ar inom intervallet fére svetsning nar maltemperaturen under uppvarmningsverktyget har natts.

Steg 4. Tryck pa [Stopp] for att avsluta uppvarmningscykeln. Ett meddelande visas som fragar om registreringen ska stoppas. Valj [Stoppa re-
gistrering] for att avsluta registreringen eller [Fortsatt registrera] for att fortsatta med registreringen.

C. Laddat utdrivningsprogram

TCH S TG 2 T () ST 4 --- TCS e TEE -~ = 00:00:00

BAKEOUT

Active: Site A-Twr1-ABC123

Bakeout: @ OFF O ON
Soak Temp \ Soak Temp (°F) 550
/] — Ramp Rate Soak Time (hr:mm) 1:00
Ramp Rate (°F/hr) 600
End Temp End Temp (°F) 150
Temperatures Program Select

Bild 6-13. Laddat utdrivningsprogram

Steg 1. Utga fran skdrmen Temperaturer och tryck pa [Utdrivning] for att visa menyn Utdrivning.
Steg 2. P4 skiarmen Utdrivning: Faltet AV/PA, tryck pa [Valj] for att &ndra fran AV till PA och aktivera utdrivningsprocessen.

&= Inga &ndringar tillats pa ett laddat utdrivningsprogram.

&= Om uteffekten redan &r pa startas utdrivningen nér PA véljs.

Steg 3. Tryck pa [Temperaturer] for att ga tillbaka till temperaturskarmen.
Menyn Utdrivning har andrats till utdrivningsinstaliningar.

Nar [Kor] trycks in rampar varmaren upp till utdrivningens maltemperatur, ligger kvar under programmerad tid och rampar ned till sluttemperatu-
ren. Se bild 6-9 och bild 6-10.
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6-7. Uppdateringsanvisningar for Miller ArcReach-programvara

Vi rekommenderar att operatdren anvander ett USB-flashminne med en lagringskapacitet pa minst 1 GB nar en uppdatering av programva-
ran utfors.

Anvisningarna i avsnitt A behdver endast slutféras om anvandaren inte har ett USB-flashminne med systemformatet FAT32 eller FAT. Hoppa
till avsnitt B om detta inte ar fallet. Om du ar osaker pa filsystemet pa ditt USB-flashminne ska du validera formattypen genom att félja stegen
i det har avsnittet.

Anvisningarna i avsnitt B beskriver de steg som kravs for att hamta uppdateringsfilen fér ArcReach Heater-programvaran online och hur du lag-
rar uppdateringsfilen pa ett korrekt USB-flashminne.

Anvisningarna i avsnitt C forklarar hur uppdateringen av systemet gérs med hjalp av USB-flashminnet (som nu innehaller uppdateringsfilen for
programvaran fran avsnitt B) och laddar programvaruavbilden i ArcReach-varmarsystemet.

A. Validera att USB-minnet har ett korrekt filsystem (hoppa éver om FAT32 eller FAT)
Foljande procedur anvander Utforskaren i Microsoft Windows 10 och &ven Internet Explorer som referenswebblasare.

1. Satti ett tomt USB-flashminne i en tillganglig USB-port pa datorn.

2. Tryck pa Windows-tangenten for att 6ppna startmenyn, och skriv sedan "Den har datorn” och klicka pa dess ikon nar den visas for att 6ppna
Utforskaren. Tidigare Windows-versioner hade Min dator i stallet fér Den har datorn.

Best match
Thi

&' is PC =
App

Bild 6-14. Skdarmen Utforskaren

3. Bladdra till avsnittet Den har datorns enheter, hégerklicka pa USB-flashminnet och klicka pa Egenskaper.

v Devices and drives (3)

Windows (C) ~=  USB Drive (E)
et Y] )
i [ ] ‘ .
- 277 GB free of 475 GB =~/ 365 GB free of 3.65 GB 9 Properties

Bild 6-15. Skdrmen Enheter

4. Kontrollera i egenskapsfonstret som 6ppnas, om filsystemet inte ar FAT32 eller FAT, stdng sedan egenskapsfonstret.

B USB Drive (E) Properties

General Tools Hardware Sharing ReadyBoost Customize

Type: USB Drive

File system: FAT32

Bild 6-16. Fonstret Egenskaper
5. Slutfor féljande nasta steg om filsystemet pa USB-flashminnet ar exFAT eller NTFS:

a. Hogerklicka pa USB-flashminnet och klicka pa”"Formatera...” i popup-fonstret.
b. |fonstret som 6ppnas, valj FAT32 fran listrutan och klicka pa Start-knappen.
c. Klicka pa Stang nar formateringen ar klar.

d. Upprepa steg 3 och 4 for att verifiera att filsystemet nu ar FAT32.

e. Om FAT32inte finns i listan i formateringsfonstret ska du prova att anvanda ett mindre USB-flashminne (32 GB eller mindre).
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B. Hamta uppdateringsfilen fér programvaran online
1. Anvand en webblasare och anslut till sidan f6r programvarusupport fér ArcReach Heater Millerwelds.com:
https://www.millerwelds.com/support/software/arcreach-heater-software

2. Hamta foljande uppdateringsfil fran webbplatsen:ArcReachHeater-vYYYY.MM.DD.raucb

&= Uppdateringsfilen finns under "Operation 2: ArcReach Heater Equipment Software” pa webbplatsen. Datum som anvénds i systemversio-
nens formatavbild &r endast som exempel och motsvarar INTE den senaste versionen.

Do you want to open or save ArcReachHeaterv20200423.rauch (70.4 ME) from millerwelds.com? Cancel

Save and open

Bild 6-17. Skarmen Hamta filuppdatering

3. Spara uppdateringsfilen pa ditt tomma USB-minne genom att leta upp och véalja USB-minnet till vanster och klicka pa "Spara”.

", Save As
€« v 4 W > USBDrive (D)

Organize « New folder
E Documents Date modified Type
Downloads
No items match your search.
Music
B3 Pictures
& Videos
=8 0SDisk (C:)
W USB Drive (D)
B SDHC(E)
B SDHC (E)
M USB Drive (D)

!“ MNetwork

File name: | ArcReachHeaterv20200423.rauch

Save as type: IFAUCB File (*.rauch)

~ Hide Folders | Cancel |

Bild 6-18. Skdarmen Spara uppdateringsfil till USB

4. USB-flashminnet har nu Iast in uppdateringen fér ArcReach Heater Software.
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Home Share Wiew Drive Tonols

f E'% I Cut ' LE% =71 l ‘ Hew item = - B open B

i 11 I = i Easy aciess = z Edit =
Fin to Quick i Paste Delete Eename MHew Froperties . m § T

a0Cess ds I C 1 - folder ﬁ History mm et seledion

Select none

Clipboard Jrganize W2 Cpen Select

4 B - USB Drive (D3

Mame - [ate modified Type

. ArcReachHeatery .rauch 0 / RAUCE File

M Deskrop
E Documents

Music

0 WSE Drive (D:)

W' Metwork

Bild 6-19. Skdarmen Bekrifta uppdateringsfil till USB
5. Sténg alla relaterade fonster som ar 6ppna.

6. Klicka pa ikonen Saker borttagning av maskinvara och Mata ut media nara det hgra hérnet av aktivitetsfaltet i Windows.

it}

Bild 6-20. Ikonen Sidker borttagning av maskinvara och Mata ut media
7. Klicka pa Mata ut USB-disk.

s Open Devices and Printers

l Eject Device

Bild 6-21. Skiarmen Oppna enheter och skrivare

8. Datorn visar Sakert att ta bort maskinvara.

Safe To Remove Hardware

Bild 6-22. Meddelandet Sakert att ta bort maskinvara
9. Ta ur USB-flashminnet fran datorn.
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C. Ladda programvaruuppdateringen i ArcReach-varmarsystemet

Detta férfarande forutsatter att ArcReach-varmaren &r ansluten till en kompatibel strémkalla innan stegen utfors.

Forutsattningar: Ett USB-minne som innehaller den senaste programvaruavbilden (se avsnitt A).

Steg 1. Sakerstall att ArcReach-varmaren ar PA. Skiarmen "Temperaturer” ska visas och innehalla temperaturavlasningar fran de 6
termoelementen.

2020-05-19 12:55 M 00:00:00

CONTROL : CONTROL

CONTROL of ¢ CONTROL PREHEAT

Manage Control TCs Program Bakeout Save Data

Bild 6-23. Skarmen Temperatur

Steg 2. Tryck pa "Meny” for att dppna systemmenyn. En lista med alternativ att valja fran visas. Navigera till alternativet "Om”
med skarmknapparna och valj det med skarmknappen "Valj". Anteckna versionen pa systemprogramvaran fran den har skarmen. Du kommer
senare att anvande detta varde som jamforelse for att kontrollera att uppdateringen utférdes.

H 00:00:00

SYSTEM MENU

ArcReach Heater  © 2019 wiler Bectricrta. uc
Heating Parameters ] [

Update System l

Serial Num|
== —— &
Adjust Limits ] l Fault History | ftware Version

System Interface  v2019.11.21-29-9043b428 — modified

Time and Date ] [ System Diagnostics l
Yo 2 Communications

0

l(} System Settings App:
Boot: 1200608339

Control Board

Thermocouple App: 32763 Boot: 3301834752
Extension Box  Serial Number:

X Temperatures  select Temperatures

Bild 6-24. Systemmeny och avsnittet Om

Steg 3. Sétt i ett USB-minne som innehaller den senaste firmware-avbilden. Efter ndgra sekunder visas en skdrm med olika alternativ for USB-
minnet. Navigera till alternativet Ladda systemuppdatering och tryck pa skarmknappen "Valj”. Om alternativet "Ladda systemuppdatering” inte
ar tillgangligt kdnner systemet inte av firmware-avbilden pa minnet som korrekt, eller inte alls.

Forsiktigt! Ta inte ur USB-flashminnet och sténg inte av stromforsorjningen forran uppdateringen ar klar.

OM-281136 Sida 48



&= En fullsténdig reservdelslista finns pa www.MillerWelds.com

USB DETECTED

Please make a selection

Save Temperature Data
( Load Program )

Save System Info File

Cancel Select

Bild 6-25. USB-avkanning

Steg 4. En skarm visas dar du blir tillfragad om du vill uppdatera till revisionen som upptacktes pa USB-minnet. Valj "Installera”.

&= Datum som anvénds i systemversionens formatavbild &r endast som exempel och motsvarar INTE den senaste versionen.

TC1 --- TG 2 - Ic3a TC 4 TGS - TC € B 00:00:00

UPDATE SYSTEM

Current System Version: v2019.10.09

System Update Available

Version
v2019.10.10

Do you want to install this update?

Temperatures Install

Bild 6-26. Installera uppdateringen

Steg 5. En forloppsindikator visas nar firmware-uppdateringen kopieras till anvandargréanssnittet (Ul). Nar den nar 100 % blir du ombedd att
ta ur USB-minnet fran ArcReach-varmaren. Gor det.

Steg 6. Vanta tills skdrmen automatiskt blir svart nar granssnittet startas om. Nar granssnittet har slagits pa igen visas ett meddelande
om att processkontroll 1 av 2 uppdateras. Nar férloppsindikatorn nar slutet kommer processkontroll 2 av 2 att uppdateras. Nar detta ar
slutfort atergar enheten till skarmen "Temperaturer” (se steg 1).

Steg 7. Folj anvisningarna som beskrivs i Steg 2, och observera att systemets programvaruversion nu ska vara uppdaterat.
Steg 8. Efter en lyckad uppdatering, sténg AV stromférsorjningen vid svetsaggregatet/motorn och lat det vara avstangt i cirka 10 sekunder.
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6-8. Spara systeminformation
Spara systeminformation:

Steg 1. Satt i ett USB-minne.
Steg 2. Menyn USB detekterat visas.
Steg 3. Valj knappen [Spara systeminformationsfil].

Bild 6-27. Skirmen USB-meny

Steg 4. Systeminformationsfilen sparas pa USB-minnet. Tryck pa OK for att stdnga menyn.

Bild 6-28. Skdarmen Systeminformation sparad

(&= Spara systeminformation finns &ven i menyn Om.

&= Systeminformationsfilen innehaller historik med de senaste 100 felen, som kan anvéndas for felsékning av systemet och problem med
konfigurationen.
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6-9. Spara data till USB-minne

USB DETECTED

Please make a selection

Save Temperature Data

Load Program

Save System Info File

Cancel Select

Bild 6-29. Skiarmen USB-meny

Steg 1. For in ett USB-minne i USB-porten pa den véanstra sidan av ArcReach-varmaren. USB-minnet upptacks automatiskt och en meny visas.
Steg 2. Tryck pa [Upp-/nedpilarna] for att markera Spara temperaturdata och tryck pa [Valj].

161 80° 7102 --- TC3 --- TG4 === TG5 --- TC6 --- W 00:00:00

SAVE TEMPERATURE DATA

Data Details
2019-09-19T14:08:092 Start Time:

(O 2019-09-19T14:07:48Z 14:08:09Z

2019-09-19

2019-09-19T14:07:44Z ..

o Technician:

O 2019-09-19T14:07:40Z

QO 2019-09-19T14:07:28Z Target: oF
2019-09-19T14:07:232

o Max:

(O 2019-09-19T14:07:19Z ---°F

O 2019-09-19T14:07:13Z Min: oF

() test - testrr - tess tes

Temperatures Select All Select Save

Bild 6-30. Skarmen Spara temperaturdata
Steg 3. Folj dessa steg for att valja de filer som ska sparas:
Valja individuella filer:

® Anvand [Upp-/nedpilarna] for att markera énskade datafiler.
® Tryck pa [Valj] for att valja den for att sparas (punkten fylls for att visa att den kommer att sparas).
® Upprepa for alla 6nskade filer.

Valja alla filer:

® Tryck pa [Vilj ALLA].
Tryck pa [Spara] for att spara alla valda filer.
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6-10. Uppvarmningsparametrar

TC 1 BN 7C2  --- TC3 --- TC4 --- TC5 --- TC6 --- [ 00:00:00

HEATING PARAMETERS

Actual System Limit  Tool Limit  Heater Limit
Output Power (KW) 5.734 8.000 8.000
Output Gurrent (A) 139 200 250/ 200 200
Output Voltage (V) 202 300 300
Source Current (A) 33 33 33

Output Frequency (KHz) 17.517

Temperatures

Bild 6-31. Skdarmen Uppvarmningsparametrar

Skdarmen Uppvarmningsparametrar:

Skarmen Uppvarmningsparametrar ar en skrivskyddad skarm som visar granserna som anvands for olika elektriska parametrar. Du kan stélla in
vissa granser pa skarmen Justera granser i systemmenyn. Skarmen Uppvarmningsparametrar visar aven granser associerade med eventuella
anslutna verktyg och sjalva varmaren.

Langst upp pa skarmen visas avlasningarna fran termoelementen. Om ett kontrolltermoelement inte skickar en avlasning blir dess bakgrund
rod. Langst upp blinkar en registreringsindikering nar data registreras.

Verkliga parametrar

Den har kolumnen innehaller de verkliga parametrarna under uppvarmning. De verkliga parametrarna &r ofta lagre an uppvarmningsgransen pa
grund av spolkonfigurationen eller om detaljen nar temperaturen och kraver mindre varme. Nar en av de verkliga parametrarna nar gransvardet
for uppvarmningen, begransas uteffekten och resten av de verkliga parametrarna kommer att ligga under gransvardet fér uppvarmning.

Systemgrans

| vissa situationer kanske anvandaren har justerat systemgranserna for en viss tillampning for att begransa en eller flera av parametrarna. De ju-
sterade granserna visas i den andra kolumnen.

Verktygsgrans

ArcReach-varmarens verktyg kommunicerar dess identitet och effektgranser till termoelementets férlangningskabel. Amperegransen for verkty-
get visas i kolumnen Verktygsgrans. Till exempel visar den luftkylda varmekabeln 250/200 vilket innebar att den kan kéras vid 250 A under 15
minuter, darefter begrénsas den till 200 A kontinuerlig drift.

Varmargrans

De maximala parametrarna for kraftkallan for uppvarmningen visas i den har kolumnen. Beroende pa uppvarmningsverktyg och detaljkonfigura-
tion kan de verkliga parametrarna var lagre an de maximala. Uteffekten begrénsas nar nagon av grénserna for ampere, volt, frekvens eller tem-
peratur nas.
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6-11. Justera granser

TCH1 BN 72 --- TC3 --- TC4 --- TC5 --- TC6 --- WA 00:00:00

ADJUST LIMITS
You can adjust these machine limits using the buttons at right and below.

Output Power (KW) 8.000

Output Current (A) 200

Output Voltage (V) 300

Source Current (A) 33
Temperatures Reset Default Decrease -

Bild 6-32. Skdarmen Justera granser

Ibland ar kanske inte uppvarmningens styrslinga optimerad for storleken eller materialet pa detaljen som varms upp. Granserna for effekt (KW),
strdom (A) och spanning (V) kan sankas pa skarmen Justera granser i systemmenyn. Detta resulterar i lagre effekt till detaljen och en langre tid till

temperatur.

Ett exempel pa nar detta kan anvandas ar pa ett rér med liten diameter:

— Induktionsvarmning sker under ytan pa materialet och varmen leds genom resten av materialtjockleken. | vissa fall kan effekten som gar in i
en liten mangd material varma upp detaljen snabbare an tiden det tar for varmen att dverforas till temperatursensorn. Nar temperatursensorn la-

ser av maltemperaturen och stoppar uteffekten fran varmaren kan mangden varme i detaljen resultera i att virmen 6verstiger malet.
— En minskning av maskingranserna gor uppvarmningen langsammare och minskar risken fér évertemperatur.

Steg 1. Tryck pa [Meny]-knappen.

Steg 2. Markera [Justera granser] med [Upp-/nedpilarna].
Steg 3. Tryck pa [Valj].

Steg 4. Folj dessa steg for att andra gréanserna:

® Tryck pa [Upp-/nedpilarna] for att bladdra genom listan med parametrar.
® Tryck pa [Minska -] och [Oka +] fér att justera vardena for varje parameter.

Aterstélla alla granser till maximalt varde:

® Tryck pa [Aterstill standard] for att aterstélla alla granser till maximalt vérde.
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6-12. Uppdatera systemet

TCH --- BiF BT TS 1514, --- BE N TC 6 --- W 00:00:00

UPDATE SYSTEM

Current System Version: v2019.10.09

No System Update Available

To update the system, insert USB drive
containing a valid System Update file.

Temperatures

Bild 6-33. Uppdatera systemskarmen om USB-minnet inte upptiacks

Med skérmen Uppdatera systemet kan det nuvarande systemet uppdateras med ett USB-minne. For att uppdatera systemet maste ett USB-min-
ne med en giltig uppdateringsfil fér systemprogramvaran vara ansluten.

Versionsnumret for det nuvarande systemet visas langst upp pa skarmen.

Om ett USB-minne med en giltig uppdateringsfil upptécks kan du trycka pa [Installera] for att ga vidare med systemuppdateringen.

TCH --- BH oo e BTSN 15, --- BCE N TC 6 --- W 00:00:00

UPDATE SYSTEM

Current System Version: v2019.10.09

System Update Available

Version
v2019.10.10

Do you want to install this update?

Temperatures Install

Bild 6-34. Uppdatera systemskdarmen nar USB-minnet upptacks
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6-13. Felhistorik
20, e T i TC 3 o T4 St TGS i T = T . DD:QD:DD

FAULT HISTORY

Groag I Lascnplon Slalus

Powirn Supyily: Flylmek

Temperatures Show Detail

Bild 6-35. Skdarmen Felhistorik

Om ett fel stdngdes (inte rensades) pa en tidigare skarm maste felet rensas manuellt via skarmen Felhistorik.
Tryck pa [Meny] och tryck sedan pa [Upp-/nedpilarna] for att markera faltet Felhistorik. Tryck pa [Valj] for att Sppna skdrmen Felhistorik.

Visa detaljer for ett visst fel genom att valja det med [Upp-/nedpilarna] och sedan trycka pa [Visa detaljer]. Da visas detaljerad information for
det valda felet, inklusive en vagledning for att atgarda orsaken.

FAULT

ID: 6-5 Status: Uncleared

Extension Comms: Connection Lost

Communication with ArcReach Heater Extension Cable with Series Adapter has
been lost. Please perform the following actions to resolve the fault:

* Disconnect and reconnect the ArcReach Extension Gable, clear the fault, and
retry.

- Cycle the power at the welding power source.

+ If issue continues, call Miller authorized service center.

Uncleared Faults: 1
Close Clear

Bild 6-36. Skarmen Felhistorik

Tryck pa [Féregaende] eller [Nasta] for att bladdra genom fellistan.
Varmaren kan inte koras forran alla fel ar rensade. Om ett visst fel inte har rensats kan du rensa det genom att trycka pa [Rensa].

Tryck pa [Stang] for att dolja panelen med feldetaljer.
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6-14. Systemdiagnostik

TC 1 N TG 2 --- TG3 .- TC4 -~ TCS5 oo UEE --- W 00:00:00

SYSTEM DIAGNOSTICS

Output Power (KW) 5.734 Input Voltage (V) 54.81

Output Current (A) 139 Input Current (A) 127.22

Output Voltage (V) 202 Left Primary NTC (°C) 23.4

Current Source Current (A) 33 Right Primary NTC (°C) 23.2

Output Frequency (KHz) 17517 Left Secondary NTC (°C) 27.0

Bus Voltage (V) 55.16 Right Secondary NTC (°C) 26.9
Temperatures

Bild 6-37. Skdarmen Systemdiagnostik

Skarmen Systemdiagnostik innehaller teknisk information som kan vara anvandbar for fels6kning, teknisk support och service. Det gar inte att
g6ra andringar pa den har skarmen.

6-15. Skarmen Om

TCH N TC 2 oo TER oo e --- BE N TC 6 --- W 00:00:00

ArcReach Heater

S/N  AADDDOODA

System

Software Varsion V2019-1009

System Interface v2018.10.09

Communications v2019.10.04

App: 57270

Control Board Boot: 54498

Thermocouple  App: 55731 Boot: 55764
Extension Box  Serial: abcdefghijkimnop

Temperatures

Bild 6-38. Skarmen Om

Skarmen Om visar information om maskinvara och programvara i ArcReach-varmaren. Denna information kan vara praktisk for teknisk support
och service.
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KAPITEL 7 - PC-DATAPROGRAM

7-1. Dataprogrammet ArcReach Heater for forkonfigurerade varmefiler
Anvisningar for hamtning till Windows 10

Lanken for hdmtning/installation for dataprogrammet ArcReach Heater.
https://www.millerwelds.com/support/software/arcreach-heater-software
® Utga fran hamtningssidan och klicka pa [Hamta dataprogrammet ArcReach Heater]

7-2. Programvarulicensavtal

Licensavtalet for slutanvandare samt eventuella tredje parts meddelanden och villkor som géller tredje parts programvara aterfinns pa https:/
www.millerwelds.com/eula och inférlivas hari genom denna referens.

5§
@MIH RESQURCES  SUPPORT  ABOUT S1G I

EQUIPMENT TECHNOLOGIES ACCESSORIES CONSUMABLES

N ~ o N

Home / Support / System Setup & Software / ArcReach Heater Software

ArcReach’ Heater Software
ArcReach Heater Data application (for joint set up and temperature charting on a computer)

Download Application =»
(Effective March 1, 2018)

Instructions:
1. Download and install the ArcReach Heater Data application
2. MET Framework may be installed during this process

ArcReach Heater Software Update

Download Latest Software Update ==
{Effective March 1, 2019)

Instructions:

1. Load the firmware file onto a USB memory stick from the URL above

2. Plug the USB memory stick into the USB port on the side of the ArcReach Heater
3. Wait about 5-10 seconds for the USB menu screen to appear

4. Choose the “Load Firmware™ option

5. Follow the prompts on the screen

6. During the update, do not remove power from the ArcReach Heater

Bild 7-1. Skdrmen Starta program

(&= Microsoft. NET Framework kommer att installeras pé& din dator om det inte redan &r installerat.

® Tryck pa [Kor] for att installera programmet eller [Spara] for att spara programmet och installera senare.

Do you want te run or save ArcReach_Heater_Data_Application_Installer.exe (84.4 MB) from arcreachh 3. corder.millerwelds.com? X

Run Save * Cancel

Bild 7-2. Skdarmen Programinstallation
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® Folj anvisningarna pa skarmen for att installera programmet.
® Tryck pa [Slutfor] for att stdnga programinstallationsfonstret.

I__%l ArcReach ® Heater Data Application - Install Wizard =4

Install Wizard Completed

The wizard was interrupted before ArcReach® Heater Data
Application could be completely installed.

Your system has not been modified. To install this program at a

Bild 7-3. Skdrmen Installationsguide

® Dataprogrammet ArcReach Heater 6ppnas automatiskt efter installationen.

ArcReach Heater Data
JHF Miller

-_TE Jalne Setup

|~ Temperature Chart
Bione
a Settings

Technician *

Minirum Temperature ©

ol Temperature * * He nperature *

Target Temp * i b Hold Time *

Ra own Rate ©

* Reguired Field End Temperature *

Ogen File

Bild 7-4. Skirmen Fogkonfiguration for ArcReach-viarmare
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® Programmet ar tillgangligt fran genvagen som installerades péa skrivbordet, eller fran startmenyn under Miller\ArcReach Heater Data.

® Oppna programmet genom att ga till Ianken i startmenyn och klicka for att starta programmet. Miller-logotypen visas i aktivitetsfaltet nar pro-
grammet ar 6ppet.

Maps

bessaging

Microcoft Edge

ArcReach ®
Heater Data
Application

Bild 7-5. Miller-logotyp i aktivitetsfaltet

Programbeskrivning

Dataprogrammet ArcReach Heater har tre huvudfunktioner. Den forsta funktionen ar att skapa en konfigurationsfil som konfigurerar ArcReach-
varmaren med hjalp av skarmen Fogkonfiguration. Den andra funktionen ar att visa temperaturdata som genereras av ArcReach-varmaren med
hjalp av skarmen Temperaturdiagram. Den sista skarmen ar skarmen Installningar som anvands for att konfigurera programmet.

Fogkonfiguration:

Med den har funktionen kan en anvandare skapa en konfigurationsfil som kan éverforas till en ArcReach-varmare. Konfigurationsfilen innehaller
foginformation (faltetiketter stalls in i installningsskarmen), minsta temperatur, hdgsta temperatur, maltemperatur och utdrivningsparametrar (om
konfigurerat) for fogen som ska varmas upp. Konfigurationsfilen éverfors till ArcReach-varmaren med ett USB-minne pa max. 32 GB.

Temperaturdiagram:

Med den har funktionen kan en anvandare visa temperaturdata som registrerades nar ArcReach-varmaren anvandes for att varma upp en fog.
Informationen som visas ar konfigurationsinformationen fér fogen och ett diagram med temperaturdata. Diagrammet med temperaturdata har tid
som X-axel och temperatur som Y-axel. Temperaturdata kan aven skrivas ut eller exporteras till en csv-fil (Excel) eller pdf-fil.

Instéllningar:
Skarmen Instéllningar anvands for att konfigurera programmet enligt anvandarens 6nskemal. Féljande alternativ kan andras eller visas i
installningsskarmen.

® |dentifierande information for fogetiketten, som visas pa skarmen Fogkonfiguration.
® Faststallning av ndédvandiga fogidentifierare

® Ange om tekniker, minsta temperatur eller hdgsta temperatur krévs

® SIa pa/stang av funktionen for att sla ihop temperaturfiler

® Temperaturskala (Fahrenheit eller Celsius)

Forsta anvandning

Innan dataprogrammet ArcReach Heater anvands for forsta gangen ska installningarna granskas av anvandarna. En granskning av installning-
arna fore den forsta anvandningen av programvaran sakerstaller att programvaran ar korrekt konfigurerad.
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Skarmen Instéllningar

Skarmen Instéllningar anvands for att konfigurera programmet enligt anvandarens 6nskemal. Alternativen i skdrmen Installningar beskrivs ne-
dan. Granska och andra installningarna genom att trycka pa [Instéllningar] pa vanster sida av skarmen.

ArcReach® Heater Data
4 Miller

Joint Heat File Settings:
:_;'- Joint Setup
Joint Identifier 1

|/ Temperature Chart Joint Identifier 2 1Bl Ficld Weld #

¢ Settings Joint Identifier 3

Technician M Required
Minimum Temperature Required

Maximum Temperature Required

Temperature Chart Settings:

Merge Temperature Files i

Temperature Units:

Temperature Scale Fahrenheit (°F)

Cancel

Assembly 2.1.44.0

Bild 7-6. Skdrmen Instéllningar for ArcReach-varmare

H Om du vilar pekaren éver info-knappen visas en textruta som beskriver faltet bredvid den.

Fogidentifierare:

Falten for fogidentifierare kan anvandas for att ange information om fogen som ska varmas upp. Fogidentifierarna kan anpassas efter foretagets
eller arbetsplatsens krav. Upp till tre fogidentifierare kan anvandas for att identifiera alla fogar som varms upp. Standardinstallningen anvander
ISO som den forsta fogidentifieraren och fognummer som den andra fogidentifieraren.

Andra namn pé en av de tre fogidentifierarna genom att:

® Markera faltet bredvid Fogidentifierare (1, 2 eller 3).
® Skriv in det anpassade namnet for faltet. (maximalt 20 tecken)
® Om ett falt ar tomt visas det inte pa skdrmen Fogkonfiguration.

Nar en konfigurationsfil skapas ar faltet fogidentifierare 1 obligatoriskt. Fogidentifierare 2 och 3 ar inte obligatoriska, men anvandaren kan valja
att géra dessa falt obligatoriska. Gor falten fogidentifierare 2 eller 3 obligatoriska genom att markera kryssrutan [Obligatorisk] bredvid faltet.

Tekniker:

Faltet Tekniker kan anvandas for att ange namnet pa personen som utfér uppvarmningen. Det har faltet ar inte obligatoriskt for att skapa en kon-
figurationsfil. Anvandaren kan vélja att gora faltet tekniker obligatoriskt. Gor faltet tekniker obligatoriskt genom att markera kryssrutan [Obligato-
risk] bredvid faltet.

Minsta/hogsta temperatur:

Falten for minsta och hdégsta temperatur anvands for att ange de minsta och hdgsta temperaturerna som kravs for att fogen ska varmas upp.
Vardena for minsta och hégsta temperatur begréansar intervallet inom vilket en operatér manuellt kan justera maltemperaturen. De har falten ar
inte obligatoriska for att skapa en konfigurationsfil. Anvandaren kan valja att goéra falten minsta och/eller hogsta temperatur obligatoriska. Gor fal-
ten minsta och/eller hdgsta temperatur obligatoriska genom att markera kryssrutan [Obligatorisk] bredvid faltet.

Sla ihop temperaturfiler:

Med funktionen for att sla ihop temperturfiler kan anvandare sla ihop flera temperaturfiler till en och sedan anvanda temperaturdiagrammet. Det-
ta ar praktiskt om en fog varms upp vid flera olika tillféllen vilket resulterar i flera uppvarmningsdatafiler. Funktionen ar ocksa praktisk nar tva Ar-
cReach-varmare anvands for att varma upp en fog. En temperaturdatafil skapas da av varje ArcReach-varmare. Med funktionen for att sla ihop
temperaturfiler kan anvandaren kombinera filerna fran tva varmare i en temperaturfil. SIa pa funktionen genom att markera rutan och avmarkera
rutan for att stdnga av funktionen.
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Temperaturskala: B
Har kan temperaturskalan som anvands andras. Alternativen ar Fahrenheit eller Celsius. Andra vilken temperaturskala som anvands genom att
klicka i listrutan och valja 6nskad temperaturskala.

Spara instéllningar:
Tryck pa [Spara] for att spara gjorda &ndringar. Nar du klickar pa knappen for att spara visas en dialogruta for att bekrafta att &ndringarna spara-
des. Tryck pa [OK] for att bekrafta att instéliningarna sparas.

Fogkonfiguration

Med den har funktionen kan en anvandare skapa en konfigurationsfil som kan 6verforas till ArcReach-varmaren. Konfigurationsfilen innehaller
foginformation, minsta temperatur, hdgsta temperatur, maltemperatur och utdrivningsparametrar for fogen som ska varmas upp. Konfigurations-
filen 6verfors till ArcReach-varmaren med ett USB-minne pa max. 32 GB. Tryck pa [Fogkonfiguration] pa vanster sida av skarmen for att 6ppna
skarmen Fogkonfiguration.

H Om du vilar pekaren 6ver info-knappen visas en textruta som beskriver faltet bredvid den.

ArcReach Heater Data
M Miller

-
3= Joint Setup

lr* Temperature Chart

a Settings

Technician *

Minimum Temperature *

Maximum Temperature *

Target Temp * i & Hold Time *
Famp-Down Bate *

* Required Field End Temperature *

Bild 7-7. Skdrmen Fogkonfiguration fér ArcReach-varmare

Information om fogidentifierare:
Falten for fogidentifierare 1, 2 och 3 kan anvandas for att ange information om fogen som ska varmas upp. Namnen pa dessa félt kan anpassas
i avsnittet installningar. | det har exemplet ar falthamnen 1ISO och fognummer.

Faéltet Tekniker:
Faltet Tekniker kan anvandas for att ange namnet pa personen som utfér uppvarmningen. Ett namn kan aven anges nar diagramdata visas.

Information om férvarmningskonfiguration:

® Minsta temperatur — Den minsta tillatna temperaturen pa fogen fére svetsning.
® Hogsta temperatur — Den hdgsta tillatna temperaturen pa fogen fore svetsning.
® Maltemperatur — Maltemperaturen for fogen som ska varmas upp.

— Temperaturen pa detaljen under uppvarmningsenheten (luftkyld varmekabel eller snabblindning).
— Vardet for Maltemperatur maste vara mellan vardena Minsta temperatur och Hégsta temperatur om dom har angetts.

Information om utdrivningskonfiguration:

Tryck pa[Temperaturer] for att ga tillbaka till temperaturskarmen.

Foérvarmningsmenyn har andrats till utdrivningsinstaliningar.

Nar korknappen trycks in kommer varmaren att rampa upp till maltemperaturen for utdrivning, ligga kvar pa denna niva under angiven tid och
rampa ned till sluttemperaturen.
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Skapa en ny fogkonfigurationsfil:

® Skriv in information i alla falt
® | det har exemplet &r endast det forsta faltet (ISO) och Maltemperatur obligatoriska och &r markerade med en asterisk *

— | det har exemplet ar endast det forsta faltet (ISO) och Maltemperatur obligatoriska och ar markerade med en asterisk *

— Falten Fognummer, Tekniker, Minsta temperatur och Hogsta temperatur ar valfria och &r inte markerade med en asterisk *. Om Aktivera
utdrivning &r markerat sa maste utdrivningsparametrarna anges.

® Tryck pa [Spara fil] for att spara filen till ett USB-minne eller annan plats pa datorn.
® Anvand USB-minnet for att dverfora filen till ArcReach-varmaren.
® Tryck pa [Rensa] for att rensa alla falt och starta en ny konfigurationsfil.

&= Oppna eller I4sa in en befintlig fogkonfigurationsfil:
Oppna eller lidsa in en befintlig fogkonfigurationsfil:

® Tryck pa [Oppna fil] och navigera till en befintlig fogkonfigurationsfil.
® Alla falt kommer att fyllas i med informationen fran den befintliga filen.
® Faltnamnen for fogidentifierarna kommer att &ndras till de i filen som &ppnades.

— Standardféltnamnen for fogidentifierarna for nya fogkonfigurationsfiler &ndras inte savida de inte har uppdaterats i
konfigurationsskarmen.

® Falten kan andras och den andrade filen kan sparas.

— Tryck pa [Spara fil] for att spara filen till ett USB-minne.
® Tryck pa [Rensa] for att rensa alla falt och starta en ny konfigurationsfil.

&= Det gar inte att anvdnda ett USB-minne stérre én 32 GB.

Temperaturdiagram

Med den har funktionen kan en anvandare visa temperaturdata som registrerades nar ArcReach-varmaren anvandes for att varma upp en fog.
Informationen som visas ar konfigurationsinformationen fér fogen och ett diagram med temperaturdata. Temperaturdata kan aven skrivas ut eller
exporteras till en csv-fil (Excel) eller pdf-fil. Tryck pa [Temperaturdiagram] pa vanster sida av skdrmen for att Gppna skarmen
Temperaturdiagram.

ArcReach® Heater Data
£ Miller

T Joint Setup
|l Temperature Chart

£t settings

Run Time (CST)

Bild 7-8. Skdarmen Temperaturdiagram fér ArcReach-varmare

Oppna eller lisa in en befintlig temperaturdatafil:

® Tryck pa [Oppna fil] och navigera till filen som ska éppnas

® Om information angavs pa skarmen for fogkonfiguration och anvandes under uppvarmning kommer foginformationen att visa varmedata
fran ArcReach-varmaren.

® Dessa temperaturdata kommer att visas i diagrammet.
® Om inte ett inlast forkonfigurerat program anvandes, enligt ovan, kan anmarkningar anges langst ned pa skarmen.

Oppna flera temperaturdatafiler:
Flera filer kan slas ihop i en fil med tva olika metoder. For att anvanda den har funktionen maste den aktiveras i installningarna.

Steg 1. Oppna filen for férsta gangen genom att trycka pa [Oppna fil] och anvinda Ctrl- eller Skift-tangenten pa tangentbordet for att vélja flera
filer.

Steg 2. Om en fil har dppnats trycker du pa [Lagg till fil] och valjer den fil/de filer som ska slas ihop i en befintlig fil.
(&= Filer fran hégs tva olika serienummer fr védrmare kan slés ihop.
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Spara en fil:
Nar ytterligare filer har lagts till/slagits ihop kan anmarkningar laggas till eller teknikerfaltet andras, darefter kan filen sparas. Tekniker och An-
markningar under diagrammet ar den enda information som kan laggas till efter det att uppvarmningen ar slutférd.

® Tryck pa [Spara fil] och &ndra vid behov filnamnet.

— Filtildgget maste vara ".mirdat”.
® Bladdra till platsen dar filen ska sparas.
® Tryck pa [Spara].
® Tryck pa [Rensa] for att rensa alla falt och starta en ny temperaturdatafil.

&~ Det gar inte att anvénda ett USB-minne st6rre &n 32 GB.

&= Filer kan inte ldggas till i en hopslagen fil nér den har sparats. Det gar att éppna de ursprungliga filerna och lagga till i dem.

Foginformation:
Féljande foginformation visas langst upp pa skarmen. Dessa falt kan inte andras efter det att temperaturdata for uppvarmningen har registrerats.

® Minsta temperatur — Den minsta tillatna temperaturen pa fogen fore svetsning.

Hogsta temperatur — Den hdgsta tillatna temperaturen pa fogen fére svetsning.

Serienummer for ArcReach-varmaren - Serienumret for ArcReach-varmarna som anvandes for att varma upp fogen.
Identifieringsnummer for utsignalsforlangningen - Serienumret for utsignalsfériangningarna som anvandes for att varma upp fogen.
Verktygstyp — Verktygstypen (luftkyld kabel eller snabblindning) som anvandes for att varma upp fogen.

Temperaturfiler - Namnen pa filerna som ingar i uppvarmningsdatafilen.

— Anvand bladdringslisten bredvid filnamnen for att visa ytterligare filer som ingar i diagrammet.
® Tekniker — Det har ar personen som utférde uppvarmningen.

— Vid behov kan teknikerfaltet andras efter det att all data har registrerats.

Diagramfunktioner:

. Diagramvy

Valj den har knappen for att visa uppvarmningsdata i diagramformat. X-axeln ar tiden och Y-axeln ar temperaturen i diagrammet.

. Datavy

Valj den har knappen for att visa uppvarmningsdata i tabellformat. Alla registrerade datum-/tidsstamplar och temperaturer visas i tabellen.

Skala min/max

Justera vardena for diagrammets Y-axel.

m Visa min-/maxtemperatur i diagram
Valj den har knappen for att visa vardena for de tillatna minsta och hégsta temperaturerna som angavs i skéarmen for fogkonfiguration.

n Zooma ut

Valj den har knappen for att zooma ut diagrammet och visa mer data.

u Zooma in

Valj den har knappen for att zooma in diagrammet och visa mindre data.

Lagg till termoelementetiketter (TC)
Markera den har knappen for att 1agga till etiketter till alla termoelement.

Exportera till pdf-fil

Valj den har knappen for att exportera foginformation, diagram och anmarkningar till en pdf-fil. Skriv in filnamn och valj en plats for filen nar knap-
pen har valts. Filtillagget maste forbli .pdf.

E Skriv ut

Valj den har knappen for att skriva ut foginformation, diagram och anmarkningar till en skrivare. Valj skrivare for utskriften nar knappen har valts.

Exportera till csv-fil

Foginformation, radata fran uppvarmningen och anmarkningar kan exporteras med den har knappen. Skriv in filnamn och valj en plats for filen
nar knappen har valts. Filtillagget maste forbli .csv.
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KAPITEL 8 - UNDERHALL

8-1. Rutinunderhall

e sl

FARA! - Sluta anvédnda utrustningen om kontakten, uttaget eller kabeln ar skadad.

>

Bryt strommen fére underhall.

Anvand aldrig slipande eller starkt alkaliska rengéringsmedel, aromatiska eller halogenerade I6sningsmedel eller I6sningsme-
del som metyletylketon (MEK) eller saltsyra pa varmaren eller tillbehéren.

Anvand inte vatten under tryck for att rengéra ArcReach-viarmare, ArcReach-forlangningskabel, luftkylda kablar eller luftkyld
snabblindning. Anvand mild tval och ljummet vatten med en mjuk trasa for att forsiktigt torka av varmaren och tillbehéren.

il d

&= Underhall oftare under harda férhéllanden.

Fore varje anvandning, inspektera kablarna fér varmaren, forlangningskabeln, snabblindningen och luftkylda kablar med avseende pa hal, re-
vor, trasig eller sprucken isolering, exponerade ledningar, sprucken plast samt filtens flexibilitet (ovanligt styv filt). Byt ut hylsa, filt eller kompo-
nenter efter behov.

&= Alternativ for kabelreparation finns pa: www.MillerWelds.com/InductionCableRepair.
Underlatenhet att folja schemat for produktunderhall upphaver garantin.

Hall alltid filtens yta som kommer i kontakt med metallror eller metalldelar fri fran skrap.

A. ArcReach-varmare

@ v = Inspektera O =Rengor ¥ = Byt ut

Dagligen
&= Rengor filt, stroppar, kablar och anslutningar fran lera och smuts dagligen
for att underhalla effektiv funktion och jdmn uppvarmning.

Var 6:e A Ta inte av kapan vid renblasning av de externa ventiléppningarna
manad pa enheten.

O: Vid tungt arbete, rengor varje manad.

8-2. Rengoring med lagtrycksluft

A

A Ta inte av kapan vid renblasning av
de externa ventiloppningarna pa
enheten.

&= Anvénd lagtrycksluft (30 PSI).

Blas ut enheten genom att rikta luftflodet ge-
nom de externa ventildppningarna pa sidan
och baksidan av varmaren.
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8-3. Kalibreringsverifiering for varmarens forlangningskabel

/,3//

ﬁ I caLiBRATION

Kalibreringsverifieringsutrustning kravs. Anslut réd till negativ och gul Foreslagen etikett fran Q-CEES art. nr
till positiv vid inkoppling av kontakter. QCC306BU eller motsvarande.

1 Termoelementkalibrator

Féreslagen kalibrator fran Fluke, art.nr 714 3 Typ K 2-stiftig hankontakt 5 /‘ZE;JSR;?gh-vérmare (301390, 301391),

eller motsvarande. Esres| Kontakt fran O
oresiagen kontaxt ran Lmega 6 ArcReach-kompatibelt svetsaggregat, vi-

2 Typ K minikontakt Engineering,  artikel OST-K-M eller '
= . motsvarande. sas inte

Foreslagen kontakt fran Fluke, art.nr 80CK- 7 ArcReach-varmarens fériéngningskabel

M eller motsvarande. 4 Kalibreringsniva roReach-varmarer

En langd termoelementtrad av typ K

8-4. Konfiguration av inledande test

Steg 1. Anslut alla delar av uppvarmningssystemet.

Steg 2. Sla pa stromkallan till ArcReach-varmaren.

Steg 3. Lat enheten ga pa tomgang i minst 15 minuter innan du kontrollerar kalibreringen.

Steg 4. Sla pa Fluke-714-kalibreringsverktyget och lamna det i minst 15 minuter innan kalibreringen kontrolleras.
Steg 5. Skarmen pa varmarens frontpanel ska nu visa temperaturer pa alla kanaler.

8-5. Verifiering av kalibrering
1. Verifiera att varje termoelement &r kalibrerat vid en temperatur pa 662 °F (350 °C) .

Steg 1. Stall in kalibreringsutgangen till 662 °F (350 °C).
Steg 2. Anslut Fluke-kalibreringsverktyget till termoelementet i position 1.
Steg 3. Avlasningen pa frontpanelen for termoelement 1 ska vara mellan 659 °F (348 °C) och 665 °F (352 °C).

® Om den ligger mellan dessa varden ar testet godkant.
® Om den INTE ligger mellan dessa varden ar testet inte godkant.

Steg 4. Anteckna den avlasta temperaturen fran termoelement 1.
Steg 5. Upprepa steg ¢, d och e for termoelementen i positionerna 2 till 6.

2. Verifiera att varje termoelement ar kalibrerat vid en temperatur pa 122°F (50°C) .

Steg 1. Stall in kalibreringsutgangen till 122°F (50°C).
Steg 2. Anslut Fluke-kalibreringsverktyget till termoelementet i position 1.
Steg 3. Avlasningen pa frontpanelen for termoelement 1 ska vara mellan 119°F (48°C) och 125°F (52°C).

® Om den ligger mellan dessa varden ar testet godkant.
® Omden INTE ligger mellan dessa varden ar testet inte godkant.

Steg 4. Anteckna den avlasta temperaturen fran termoelement 1.
Steg 5. Upprepa steg c, d och e for termoelementen i positionerna 2 till 6.
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&= En fullsténdig reservdelslista finns pa www.MillerWelds.com
3. Dokumentera all data fran temperaturkalibreringen.

Steg 1. Spara alla 12 verifierade kalibreringstemperaturer och koppla dem till serienumret pa TC-boxférlangningen (301451) och kortet for TC-
boxférlangningen (277750).

Steg 2. Serienumret for kortet for TC-férlangningsboxen kan associeras genom att trycka pa startknappen pa frontpanelen och

navigera till skdrmen "Om”. Programnumret for TC-férlangningsboxen visas i hjalpskarmen ovanfér serienumret. Se nedan.

4. Fast och fyll i kalibreringsetiketten.

FCC ID: 2ASZL-301451

L CAL|

LD.No. & =7 ¢ 4

R ““‘.
3

-

By y ..=2 S
DUE
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KAPITEL 9 — KOPPLINGSSCHEMAN

NOTE: SYMBOL— 7
REPRESENTS CHASSIS

IN ALL CASES
SNAP ON
CORE L5
/
=
= RC1-1 RC23-1
RC1-2 / RC23-2
RC1-3 /] RC23-3
PC3 RC1-4 / RO23_4
WELD POWER RC1-5 ]
INTERCONNECT RC1-6 ] Rezas
TOP Roa1 / RC18—1
CB  CHASSIS RC2-2 / RC18-2
RC2-3 / RC16-3
RC2-4 RC18—4
S A
33 FeRes / RC18-5
T &35 F re2-6 RC18-6
3l A |
-> 1216 BLK RC21-6
L U | RC25-1
L3.L4 I - —«(:Iaczs-z
POWER A—A— PLG22—-1 725/ RC25—3
Cc9 ] ,_ NTATA [ 1
SOURCE CHASSIS i NN i —<<Jrezs-4
INPUT SWEEESE |
Wi i PLG22-3 1252
o PC2 INPUT |
™ 2 INTERCONNE ! PLG22-2 7253 /
<W2 DRDARA
+ (M\\\aus aue ==§§‘2‘2‘2‘2‘2 | 1254
Y |22 Zirilelt
¥ V-%-¢ PLG22-4
123 4 L=y { ] 1273 RC21-5
ANRNARN I’ 7\ 1274 -
ELECTRODE 1 775 v;gi:-;
] 1212 Re21-2
l l_l \ 1217 RC21-1
ANANEA
RC1—1 RC19—
tegesz RIS REIS:
E E E E PC4 22:_3 RC19-3
WELD POWER RO1_G ﬁg:g:;
INTERCONNECT RC1—6 RC19-6
BOTTOM RC2-1 RC24-1
RC2-2 RC24-2
RC2-3 RC24-3
E] g Re2-4 RC24-4
z & RC2-5 RC24-5
RG2-6> RC24-6 T 7 % T
NN NN
(SRS RSN
@x @ o o
Y T }
c1o
Ay
ZAN
& WARNING | e Do not touch live electrical parts.
‘v;: ® Disconnect input power or stop
>\ engine before servicing.
e Do not operate with covers removed.
ELECTRIC ® Have only qualified persons install,
SHOCK HAZARD | use, or service this unit.

Bild 9-1. Kretsschema for ArcReach-viarmare
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TOP

C 509
BOTTOM ToP cT
505
N N
383 ¢
Ul PUSH PCE
2 M N2 NI AN + A7 A2 PLGB/RCE BUTTON DISPLAY
N N
al?l@l“@ QIE’I\
NEEEREERER
~ ~ ANTATAN AT ATATATA ATATT
- o~ - N Y o Mmoo~ ® 79
| | (R ool & &
SO bed o boboe 58 use >
3 4 2R R RRRe § & & Py
=] T
3 5 233 2 2 %5 2 USER INTERFACE,
b ¢ 3 % g 3 53YE 3 TWISTED USB > come nggég_ &
AAPAIRS
Re26-85—L268 : RC3-8 RC12 oo
RC26-7 1207 1 RC3-7 DISPLAY
RC26-6 7266 A RC3-6
RC26-5: ;ﬁ”‘i i RC3-5
RC26—4 X RC3—4 >
RC26-3 1265 RC3-3 >_/7‘7
RC2/PLG12 Par Ros—s
RC3/PLG13 RC26-2 261 <
RC4§PLGI4 PC1 RC26-1 RC3-1
RC7/PLG17 PROCESS
RC9/PLG19 CONTROL RC12/PLG712
RC16/PLG116 o
RC17/PLG117 -
RC18/PLG118 -
RC19/PLG119 792
RC20/PLG120 RC9-2 |
RC21/PLG121 Reg—3 122
RC22/PLG122 " 794
RC23/PLG123 RC9—4
RC24/PLG124 | ceoo £
RC25/PLG125 0o - S04 -
Pz = MTH4 >3
RC26/PLG126 ESSS RED—2 D.
PC5 e4 Jes OUTPUT
RC2-1 RC3—1 OUTPUT BRIDGE ™~ T TO EXTENSION
RC2-2 RC3-2 INTERCONNECT BLUE-1 C CABLE
RC2-3 RC3-3 503, BLUE-2 B
2-4 RC3-4 MTH3 >—(m )
RG2S, RO3-5 JCT4 Yers
2-6 RC3-6
RC3-1 RC4—1 BLK—1 A
RC3-2 RC4-2 M WHT—2 A2
RC3-3: RC4-3 e
RC3-4 RC4-4
RC3-5 RC4-5
RC3-6 | RC4-6
-~
¥ - N v O M 1 1
113317 88 reso1 p L w1 22 23
g EREEER g g | S v
= vl - -y
TC Communication Lines | — Y:
N NS
NERRE T2 506 )
RC7 IS)
5 BOTTOM
PLGT e
\ 510
276180-B
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NOTE: SYMBOL— 7
REPRESENTS CHASSIS

IN ALL CASES
SNAP ON
CORE L5
INPUT £ £
5 5
CHOKE RC1-1 RC23-1
L6 RC1-2 /] RO23_2
pC3 RC1-3 II RC23-3
RC1—4
WELD POWER Ro1s /] Ro2s¢
INTERCONNECT RG1-6 [ RC23-6
Toe RC2-1 / / RC18-1
C8  CHASSIS gg:g 7 1 v;g:g:g
Ro2-4 / / RC18-4
5 g i i RC2-5 // / RC18-5
= RC2-6 RC18-6
WORK /\ /
_ 1216 ALK | RC21-6
U
|
L3,L4 I O O RC25-2
POWER I PLG22-1 1251 <€ RC25-3
SOURCE €9  CHASSIS NN ! ——<<JRre25-4
INPUT — W EEEE (9
<W1 | PLG22-3 1252
g | PC2 INPUT i ]
o1 I INTERCONNECT I PLG22-2 1253 :
<W2 1254
n — = 32323
> EEREiniy @ Z
Vi3 A 2 il LI:' — 1210 RC21-5
RC21-4
ELECTRODE { } ’;’,‘; RC21-3
\_/ 1217 %gl:f
T8 9 Ro1-3 R
EEEE pCa RC1-3 RC19-3
WELD POWER e N
INTERCONNECT RC1-6 RC19-6
BOTTOM RC2-1 RC24-1
RC2-2. RC24-2
RC2-3 RC24-3
5 5 Rez—4 RC24-4
_ RC24-5
& v RG2-6> Re24-6 7 7 9 7
1 5555
¥ @ x o
" |
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A4
AN
& WARNING | Do not touch live electrical parts.
gt ] e Disconnect input power or stop
>\ engine before servicing.
2 ® Do not operate with covers removed.
ELECTRIC ® Have only qualified persons install,
SHOCK HAZARD | use, or service this unit.

Bild 9-2. Kretsschema for ArcReach-varmare CE



TOP

509
BOTTOM TOP cT
505
§ NI 3
Ul PUSH PCE
' 2 2 A3 A4 4 A7 Q2 PLOB/RCE BUTTON DISPLAY
N
31“3[ §] EIQT& g
NENEES BN ENEN
A A A ANTNA A A b"\
- N - w0 o " ~ T0
I 2ddd Iled g8
] Beep oo g e L PC7
<+ < ot 5 = ot 35 = USER INTERFACE,
§ 03 2383 Y23 ™ use CONTROL BOARD, &
PARS | LOGGE|
R26-85—L200 1 « RC3-8 RC12 o
Ro26-75—228Z v << RC3-7 DISPLAY
RC26— 1266 fi RC3-6
RC26-5 1265 RC3-5
RC26—4; ;2& RC3—4 >_»?7
RC2/PLG12 RC26-3 /2%52 RE3-3
RO3/PLG1S RO26-2> RC3-2
— 1261 RC3-1
TN ez
ROS/PLO1S SoNTRoL I RC12/PLG712
RC16/PLG116 [I]
RC17/PLG117 P =
RC18/PLG118 /LIT ‘Elj.
RC19/PLG119 MIHS
RC20/PLG120 RC9-3
RC21/PLG121
RC22/PLG122 MTHSE
RC23/PLG123 RCO-4
RC24/PLG124
RC25/PLG125 33 =
RC26/PLG126 Reg—1 > 717 MTH11 EE E E
) T3 o T2 T crs BLUE-1 C
RC2-1 RC3—1OUTPUT BRIDGE \Y) 4 BLUE-2 B
RC2-2 RC3-2 INTERCONNECT
RC2-3 RC3-3 Jeeles
Rt Reve T OUTPUT
Ro2 - TO EXTENSION
Roz-e Ros-® Le41Cs 77 caBLE
= £ T
RC3-3 RC4-3 RED-1 E
Res-4 Ro4-t 04 Jkev20 &
RC3-5 RC4-5 MTH4 £0-2 D
RC3-6 RC4-6
-~ W2 BLK—1 A
T - N 0o M | 1 RC9-2 — >
111113 g 8 $3 33 w2z A )
EEEERE g & S s ]co
v ks :: ~
TC Communication Lines 4 |
NIERERS
NENE T2 S0e _
RC7 »
PLGT c12 BOTTOM
3 510
288938-A
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(&= Tabellen visar fysiska ledningsanslutningar och ska anvédndas med kretsschemat (tabellen ersétter kopplingsschemat).

(&= Applicera en liten méngd ledande elmassa (Miller artikelnr 603978) pa plintar dér sadant material fanns vid leverans fran fabriken.

(&= Applicera en liten méngd dielektriskt icke-ledande elfett (Miller artikelnr 146557) pa plintar dér sadant material fanns vid leverans frén

fabriken.

Tabell 9-1. Sammanfattning av ledningar for ArcReach-varmare CE och icke-CE modellerna Eff med
MK470168G och foljande

Leda-
ren
MTH1
MTH11
MTH3
MTH4
0111A
0111B
0112A
0112B
0141A
0143A
0503
0504
0505A
0506A
0509A
0510A
1161A
1162A
1163
1164
1165A
1166A
1167
1168
1211A
1212A
1213A
1214A

Anslutning

PLG19 (2) TILL MTH1 (2)
PLG19 (1) TILL MTH11 (1)
PLG19 (3) TILL MTH3 (3)
PLG19 (4) TILL MTH4 (4)
RC7 (1) TILL PLG14 (1)
PLG7 (1) TILL OUTPUT (1)
RC7 (3) TILL PLG14 (3)
PLG7 (3) TILL OUTPUT (2)
RC7 (2) TILL PLG14 (2)

RC7 (4) TILL PLG14 (4)
OUTPUT 1 TILL MTH3 (PC5)
OUTPUT 2 TILL MTH4 (PC5)
T1 TILL MTHS5 (PC5)

T2 TILL MTH6 (PC5)

T1 TILL MTH9 (PC5)

T2 TILL MTH10 (PC5)

RC6 (1) TILL PLG116 (1)
RC6 (2) TILL PLG116 (2)

RC5 (1) TILL PLG116 (3)

RC5 (2) TILL PLG116 (4)

RC6 (3) TILL PLG116 (5)

RC6 (4) TILL PLG116 (6)

RC5 (3) TILL PLG116 (7)

RC5 (4) TILL PLG116 (8)

(PC1) PLG121 (1) TILL PLG21 (1) (PC2)
(PC1) PLG121 (2) TILL PLG21 (2) (PC2)
(PC1) PLG121 (3) TILL PLG21 (3) (PC2)
(PC1) PLG121 (4) TILL PLG21 (4) (PC2)
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Leda- Anslutning

ren

1215A (PC1) PLG121 (5) TILL PLG21 (5) (PC2)
1216B (PC1) PLG121 (6) TILL OUTPUT WORK STUD (+) (PC2)
1251A PLG125 (1) TILL PLG22 (1)

1252A PLG125 (2) TILL PLG22 (2)

1253A PLG125 (3) TILL PLG22 (3)

1254A PLG125 (4) TILL PLG22 (4)

1261A (PC1) PLG126 (1) TILL PLG712 (1) (PC7)
1262A (PC1) PLG126 (2) TILL PLG712 (2) (PC7)
1263A (PC1)PLG126 (3) TILL PLG712 (3) (PC7)
1264A (PC1) PLG126 (4) TILL PLG712 (4) (PC7)
1265A (PC1) PLG126 (5) TILL PLG712 (5) (PC7)
1266A (PC1)PLG126 (6) TILL PLG712 (6) (PC7)
1267A (PC1) PLG126 (7) TILL PLG712 (7) (PC7)
1268A (PC1)PLG126 (8) TILL PLG712 (8) (PC7)
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Garantifragor?

Ring
1-800-4-A-MILLER
eller din lokale
Miller-distributor.

Din distributér ger dig
ocksa ...

Service

Du far alltid den snabba,
tillférlitliga service du
behdver. De flesta
erséttningsdelar ar dig

till hands inom 24 timmar.

Stod

Vill du f& snabba svar

pa svara svetsfragor?
Kontakta din distributér.
Hans och Millers expertis
star dig alltid till tjanst.

@ Miller

Galler fran 01 januari 2021

(produkter med serienummer som inleds med “NB” eller nyare)

Denna garanti ersatter alla tidigare Miller-garantier, saval uttryckliga som underférstadda.

BEGRANSAD GARANTI - Under férutséttning att nedanstaende
villkor &r uppfylida, garanterar Miller Electric Mfg. LLC, Appleton,
Wisconsin, utfaster garanti till auktoriserade distributérer att ny
Miller-utrustning, séld efter det att denna begrénsade garanti trétt i
kratft, &r fri frdn defekter i material och utférande nér den levereras av
Miler. DENNA UTTRYCKLIGA GARANTI ERSATTER ALLA
ANDRA, UTTRYCKLIGA ~ SOM UNDERFORSTADDA
GARANTIER, INKLUSIVE  SADANA
SALJBARHET OCH LAMPLIGHET.

Inom nedanstéende garantiperioder reparerar eller byter Miller ut
garanterade delar eller komponenter som gatt sénder p g a defekter i
material eller utforande. Miller maste erhalla skriftligt meddelande om
sadan defekt inom trettio (30) dagar, varpa Miller skickar instruktioner
om de reklamationsprocedurer som ska foljas. Garantiansprak som
framléggs online maste innehdlla en detaljierad beskrivning av
problemet samt eventuella felsokningsétgarder som vidtagits for att
diagnostisera defekta delar. Garantiansprak som saknar nddvandiga
uppgifter enligt definitionen i Miller Service Operation Guide (SOG)
(Millers servicehandbok) kan nekas av Miller.

SOM  AVSER

Miller ska fullgéra garantiansprak pa garantiomfattad utrustning
nedan i handelse av att en defekt intraffar under nedanstdende
garantitidsperiod. Garantiperioder startar pa dagen for leverans av
apparaten till slutanvandarkoparen eller 12 manader efter det att
apparaten sants till en nordamerikansk distributor eller 18 manader
efter det att apparaten sants till en internationell distributér, beroende
pa vilket som intréffar forst.
1. 5 ardelar— 3 ar arbete
*  Likriktare for néatdrift, omfattande enbart tyristorbryggor,
dioder och komponentuppbyggda likriktarmoduler
2. 3 ar—delar och arbete om inget annat anges
*  Glas till automatiskt avblandande hjalmar (Inget arbete)
(Se undantag betr Classic Series neda)
* Motordrivna svetsaggregat/omformare (OBS: Motorer
garanteras separat av motortillverkaren.)
*  Insight Welding Intelligence-produkter (Utom externa sen-
sorer)
Kraftenheter till omformare
Stromkallor for plasmaskéarning
Processkontrollenheter
Hel- och halvautomatiska tradmatare
Omformare/likriktare stromkallor
ar — delar och arbete
Glas till automatiskt avblandande hjalmar - endast
Classic-serien (ej arbete)
Autonedblandande svetsmasker (ej arbete)
*  Svetsrokutsug - serierna Fume Extractors — Capture 5,
Filtair 400 och Industrial Collector
1 &r — delar och arbete om inget annat anges
*  ArcReach-varmare
*  AugmentedArc och LiveArc svetssystem
*  Automatiska rorelseanordningar
*
*
*
*

* N Ok Kk ok *

Bernard BTB luftkylda MIG-pistoler (inget arbete)
CoolBelt (ej arbete)
Luftavfuktningssystem med torkmedel
Tillval (OBS: Tillvalen tacks av den garantin pa den
produkt i vilken de r installerade, eller i minst ett ar
— beroende pa vilket som é&r langst.)
RFCS fotreglage (Utom RFCS-RJ45)
*  Spiskapor - Filtair 130, MWX och SWX Series, ZoneFlow
extraheringsarmar och motorkontrollbox
* HF-enheter
* |CE/XT plasmaskérhandtag (ej arbete)
*  Stromforsorjning il induktionsvarmare,
(OBS.: Garantier for digitala
separat av tillverkaren.)
Belastningsmotstand
Motordrivna pistoler (utom Spoolmate-handtag med spole)
PAPR flakt (ej arbete)
Lagesstallare och styrenheter
Rack (Vid inhysning av flera strémkallor)
Hjulsatser/Vagnar
Respirator for tillférd luft (SAR) boxar och paneler
Subarc trddmatarenheter
TIG-handtag (ej arbete)
Tregaskiss-svetspistol (ej arbete)
Vattenkylningssystem
Tradlosa fiarrstyrhandtag/-pedaler och mottagare
Arbetsstationer/svetsbord (e arbete)

kylare
inspelare lamnas

* Ok ok kR Rk F Ok E Ok F *

5. 6 manader — Komponenter
* 12-volts bilbatterier

6. 90 dagar — delar
*  Tillbehérssatser
*  ArcReach-véarmare Quick Wrap och luftkylda kablar
*  Kapell

*  Induktionsuppvamningsspolar och -mattor, kablar, och
icke-elektroniska reglage

*  MIG-pistoler i MDX Series
* M-handtag

*  MIG-pistoler, Subarc (SAW) brénnare och externa be-
klddnadshuvud

*  Fjarrkontroller och RFCS-RJ45
*  Ersattningsdelar (ej arbete)
*  Spoolmate-svetspistol med spole

Millers True Blue® begransade garanti géller inte for:

1. Férbrukningsmateriel som munstycken, skarmunstyc-
ken, borstar, reléer, svetsbordskivor och svetsgardiner
och komponenter som gar sonder pa grund av normalt
slitage. (Undantag: borstar och relder omfattas av
garantin pa alla motordrivna produkter.)

2. Artiklar levererade av Miller, men tillverkade av andra, som
t.ex. motorer eller handelstillbehér. S&dana artiklar tack av
tillverkarens garanti, om sadan finns.

3. Utrustning som modifierats av annan an Miller, eller som in-
stallerats eller anvants pa fel sétt eller som inte skétts i enlig-
het med industristandarderna, eller som inte fatt skélig och
nodvandig vard, eller som anvéants fér annan drift &r sddan
for vilken den &r avsedd enligt specifikationerna.

4. Defekter som orsakas av olycka, obehdriga reparationer eller
felaktig testning.

MILLER-PRODUKTER AR AVSEDDA FOR KOMMERSIELLA
OCH INDUSTRIELLA ANVANDARE SOM HAR UTBILDNING OCH
ERFARENHET AV ANVANDNING OCH UNDERHALL AV SVETS-
UTRUSTNING.

Den enda gottgorelsen for garantiansprak ér, efter Milers eget
bedémande, antingen: (1) reparation; eller (2) utbyte; eller, med
skriftligt godkannande fran Miller, (3) forutbestdmd kostnad for
reparation eller utbyte vid en auktoriserad Miller-servicestation;
eller (4) betalning av eller kredit for kredit fér inkbpspriset (minus
rimlig avskrivning baserad pa anvandning). Produkter far inte
returneras utan skriftligt godkannande fran Miller. Returfrakt ska
ske p& kundens risk och bekostnad.

Ovanstdende gottgorelse sker FOB. Appleton, WI eller Millers
auktoriserade serviceanlaggning. Transport och frakt ar kundens
ansvar. | DEN UTSTRACKNING LAGEN TILLATER AR
GOTTGORELSERNA HARI DE ENDA GOTTGORELSERNA
OAVSETT LAGTEORI. MILLER SKA UNDER INGA
OMSTANDIGHETER HALLAS ANSVARIGT FOR DIREKTA,
INDIREKTA, SPECIELLA ELLER FOLJDSKADOR (INKLUSIVE
UTEBLIVEN  VINST), OAVSETT LAGTEORI. ALLA
GARANTIER SOM INTE UTFASTS HARI OCH EVENTUELL
UNDERFORSTADD GARANTI ELLER FRAMSTALLNING,
INKLUSIVE EVENTUELL UNDERE_ORSTADD GARANTI
GALLANDE SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR ETT
VISST ANDAMAL, UTESLUTS OCH AVSAGS AV MILLER.

Vissa stater i U.S.A. godkanner inte begransning av hur léange en
underforstadd garanti géller och vissa tilldter inte undantagande eller
begréansning av ansvaret for folidskador, s& ovanstaende galler darfor
inte alla kdpare. Denna garanti ger specifika legala réattigheter, men
det kan &ven finnas andra réttigheter som varierar fran stat till stat.

| vissa provinser i Kanada medger lagstiftningen andra, extra
garantier eller gottgérelser &n de som uppgivits har, och i de fall
dessa inte kan &sidoséttas, galler ovanstdende begransningar
och undantag eventuellt inte. Denna begrénsade garanti ger
specifika legala réttigheter, men det kan &ven finnas andra
rattigheter som varierar fran provins till provins.

De ursprungliga garantivillkoren har utformats med juridiska
termer pa engelska. | handelse av klagomal eller oenighet om
tolkning géller den engelska betydelsen.
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Agarens register

V.g. fyll i och férvara med dina personliga papper.

Modellnamn Serie-/Typnummer

|nk6deatUm (Den dag produkten levererades till den férsta képaren.)

Distributor

Adress

Ort

Land Postnummer

For service

Uppge alltid modellnamn och serienummer.

Kontakta din distributor for:
N GISHTbY Svets- och férbrukningsartiklar

Tillval och tillbehor

Personlig sakerhetsutrustning
Service och reparation
Utbytesdelar

Utbildning (kurser, videor, bécker)

Tekniska handbdcker (reparationsinformation
och delar)

Kopplingsscheman
Svetsprocesshandbdcker

Ring 1-800-4-A-Miller (USA) eller se var
webbplats pa www.millerwelds.com fér upp-
gift om narmast DISTRIBUTOR eller
SERVICEVERKSTAD.

Kontakta tra rtfi for:
onta ransportiirman for Lamna anmalan for forlust eller skada som

uppstatt under transporten.

For hjalp att fylla i eller avgora reklamationer,
kontakta din distributér och/eller produkttill-
verkarens transportavdelning.

OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR - TRYCKT | U.S.A. © 2021 Miller Electric Mfg. LLC 2021-02

Miller Electric Mfg. LLC
An lllinois Tool Works Company
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

International Headquarters—USA
USA Phone: 920-735-4505

USA & Canada FAX: 920-735-4134
International FAX: 920-735-4125

For internationella platser, ga till
www.MillerWelds.com

@Mine:;


https://www.millerwelds.com/
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