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Fran Miller till dig

Vi tackar for och gratulerar till ditt val av Miller. Nu kan du fa jobbet
gjort och fa det ritt gjort. Vi vet att du inte har tid att gora det pa annat
satt.

Det ar darfor som Niels Miller, nir han forst borjade bygga bagsvetsar
1929, ség till att hans produkter var ytterst hallbara och av allra hogsta
kvalitet. Precis som du, hade hans kunder inte rdd med mindre.
Miller-produkterna maste vara mer an det basta de kunde vara.

De maiste vara det biasta som stod att kdpa.

De som idag bygger och séljer Miller-produkter fortsétter denna
tradition. De dr lika engagerade i att tillhandahalla utrustning och U E B
RUEIB|I}

service som uppfyller de hoga normer for kvalitet och virde som T @
4
sattes 1929. o WARRANTY) 3

Denna bruksanvisning dr upplagd att hjilpa dig fa ut det mesta ur dina Lika hardarbetande som
. . . . o . du - varje stromkalla fran
Miller-produkter. Lis noga igenom alla sidkerhetsdtgdrder. De hjilper Miller backas upp av den
dig att skydda dig mot eventuella risker pa arbetsplatsen. Vi har gjort i";)?:tns'gﬁgge'f”a ST
installation och drift sd enkla som mgjligt. '
Isu gl][" Med ritt underhéll kan du med Miller ridkna
REGISTERED medomanga ars .felfrl dr}ft. Och om appa.lraten
QUALITY SYSTEM av ndgon anledning behover repareras, finns
v ett felsokningskapitel som hjélper dig komma

Miller &r den forsta svetsutrust-  underfund med problemet. Originaldelslistan

ningstillverkaren i U.S.A. som : 5 ;

biiva 1SO 9001 certifiorade. hJalPer dl% bestafnma. exakt vilken del du .
behover for att ritta till problemet. Garanti-
och serviceinformation for din sirskilda
modell finns ocksa.

Miller Electric tillverkar ett komplett
sortiment svetsaggregat och svetsrelaterad
utrustning. Information om Millers

ovriga kvalitetsprodukter fas hos narmaste Miller-aterforsiljare
dar du kan fa den senaste produktkatalogen och enskilda datablad.
Du kan soka niarmaste aterforsiljare eller verkstad pa telefon
1-800-4-A-Miller eller www.MillerWelds.com.
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KAPITEL 1 - SAKERHETSATGARDER - LAS FORE ANVANDNING

swe_som 2015-09

A Skydda dig sjalv och andra mot skador — las, folj och spara dessa viktiga sédkerhetsanvisningar och anvéandarinstruktioner.

1-1. Symboler

undviks resulterar i allvarliga eller dédliga skador.
Dessa moéjliga risker forklaras med symboler eller
i texten.

Anger en risksituation som om den inte undviks
resulterar i allvarliga eller dédliga skador. Dessa
mojliga risker forklaras med symboler eller i texten.

A FARA! - Anger en risksituation som om den inte

OBS. - Uppgifter som inte relateras till personskador.

1-2. Risker vid bagsvetsning

A Symbolerna nedan anvéands i denna handbok for att fasta
uppmarksamhetenpa och identifiera mojliga faror. Nar du ser
symbolen, se upp och félj anvisningarna for att undvika faror.
Nedanstdende sakerhetsinformation &r endast en
sammanfattningav den urférligare sékerhetsinformationen
i Sakerhetsnormer som aterfinns i avsnittet 1-5. Las och folj
alla sdkerhetsnormer.

A Endast kvalificerade personer bér installera, anvénda,
underhalla och reparera denna enhet.

A Under drift bor inga obehdriga, speciellt inte barn, befinna sig
i nérheten.

—_ o | STOTAR kan doda.

Kontakt med stromférande elektriska delar kan
orsaka dodliga stotar eller svara brannskador.
Elektroden och arbetskretsen ar spanningsférande
nar strommen &r paslagen. Priméarkretsen och
maskinens  invandiga  kretsar &  ocksa
spanningsférandenér strdmmen &r paslagen. | halv-
] och helautomatisk tradsvetsning ar traden,
tradrullen, rullhuset och alla metalldelar som vidror
svetstraden, spanningsférande. Felaktigt installerad
eller otillrackligt jordad utrustning utgér en fara.

® Vidrér inte spanningsférande elektriska delar.

Bér torra, hela gummihandskar och kroppsskydd.

Isolera dig sjalv fran arbete och jord med hjalp av torra, isolerande
mattor eller bekladnader som ar stora nog att férhindra fysisk
kontakt med arbete och jord.

e Anvand inte vaxelstrdm i fuktiga omraden, dar rérelsefrineten
ar begransad eller dér det finns risk for att falla.

® Anvand vaxelstrom ENDAST om sa fordras for svetsprocessen.

Om vaxelstrom fordras, anvand fijarrkontrollen om sadan finns
pa enheten.

e Yiterligare sékerhetsatgarder krdvs om nagon av féljande
elektriska risker foreligger i fuktiga miljéer eller om du bér fuktiga
klader, p& metallstrukturer som golv, galler och stéllningar.
Anvand i sddana fall féljande utrustning i angiven ordning:
1) halvautomatiskt likstromsaggregat (trdd) med konstant
spanning, 2) manuell elektrodsvets (pinnsvets) eller
3) vaxelstromsaggregat med reducerad tomgangsspanning.
Likstrdmstradsvets med konstant spanning rekommenderas for
de flesta situationer. Arbeta inte ensam!

o Koppla bort inkommande strém eller sting av maskinen innan
duinstallerar eller reparerar denna utrustning OSHA 29
CFR 1910.147 (se sakerhetsnormerna).

e |Installera och jorda denna utrustning i enlighet med dess
bruksanvisning och nationella och lokala bestdmmelser.

[ Anger speciella anvisningar.

FWEA

Denna grupp av symboler betyder Varning! Se upp! Fara for STOTAR,
ROTERANDE OCH HETA DELAR. Studera nedanstdende symboler
och anvisningar betraffande atgarder for att undvika farorna.

Kontrollera alltid jorden p& spanningskallan. Se till att natkabelns
jordledning &r rétt ansluten till jorddonet i prim&ranslutningen eller
att kabelkontakten ar ansluten till ett ratt jordat uttag.

N&r du goér inanslutningar, anslut foérst ratt jordledare -
kontrollera anslutningarna igen.

Hall sladdar torra, rena fran olja och fett och skyddade mot heta
metaller och gnistor.

Inspektera regelbundet nétkabeln och titta efter skador och
frilagda ledare — byt omedelbart ut kabeln om den &r skadad -
frilagda ledare kan déda.

Stang av utrustning som inte anvands.

® Anvand inte slitna, skadade, underdimensionerade eller daligt

reparerade kablar.

Dra inte kablar runt kroppen.

Jorda det direkt med en separat kabel om jordning
av arbetsstycket fordras.

Vidror inte elektroden om du vidrér arbetet, jord eller en elektrod
fran ett annat aggregat.

Vidror inte elektrodhéllare anslutna till tva svetsaggregat samtidigt
da det ger dubbla tomgéangsspanningen.

Anvand endast val underhallen utrustning. Reparera eller byt ut
skadad utrustning omedelbart. Underhall enheten i enlighet med
handboken.

Bér sakerhetssele om du arbetar ovanfor golvnivan.

Se till att alla paneler och kapor sitter ordentligt pa plats.

Klam fast arbetskabeln med god kontakt metall mot metall pa
arbetsstycket eller arbetsbordet sé néra svetsen som &r praktiskt
majligt.

Isolera arbetsklamman nar den inte &r ansluten till arbetsstycket
for att forhindra kontakt med metallféremal.

Anslut inte mer an en elekirod eller arbetskabel till en
svetskabelsanslutning. Koppla bort kabeln nér den inte anvands.
Anvand jordfelsbrytare vid anvandning av utrustning pa fuktiga
och vata platser.

HOGA LIKSPANNINGAR ligger kvar i inverterkret-

sarna EFTER att natspénningen kopplats bort.

Stang av invertern, koppla bort primar och ladda
ur ingangskondensatorer i enlighet med anvisningarna i kapitlet
Underhallinnan du vidrér ndgon del.

HETA DELAR kan brannas.

® Vidrdr inte heta delar med bara handerna.

e Lat utrustningen kallna en tid innan du arbetar
med den.

e Anvand lampliga verktyg och/eller bar tjocka,
isolerade svetshandskar och kladsel for att
undvika brannskador.
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ROK OCH GASER kan vara halsofarliga.

Svetsning producerar rék och gaser. Inandning
:'ﬂ av dessa kan vara héalsofarligt.

e Hall huvudet ute ur réken. Andas inte in roken.

e Ventilera och/eller anvand utsug vid svetsbagen for att avliagsna
rék och gaser om du arbetar inomhus. Rekommenderat satt att
kontrollera om ventilationen &r tillrdcklig ar att méata innehall och
méangd rék och gaser som personalen utséatts for.

e Anvand godkant andningsskydd om ventilationen ar dalig.

® Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengéringsmedel, férbrukningsmaterial,
kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.

® Arbeta endast i slutna utrymmen om de &r vélventilerade eller om
du bér friskluftsmask. Ha alltid en utbildad person i narheten.
Svetsrok och gas kan tranga undan luft och sénka syreinnehallet
vilket kan orsaka skador eller dodsfall. Se till att den luft du andas
ar séker.

e Svetsa inte pa stéllen dar man avfettar, rengdr eller sprutmalar.
Bagens varme och stralar kan reagera med angorna, vilket kan
ge upphov till mycket giftig och irriterande gasutveckling.

® Svetsa inte pa belagda metaller, som t.ex. galvaniserat,
blyéverdraget eller kadmiumplaterat stal, om inte belaggningen
avlagsnats fran svetsomradet, att lokalen ar valventilerad och bar
vid behov friskluftmask. Belaggningar och metaller som innehaller

dessa ingredienser kan avge giftiga &ngor om de svetsas.

STRALAR FRAN BAGEN kan branna
o6gon och skinn.

Bagen fran svetsprocessen producerar intensiva
synliga och osynliga (ultravioletta och infrardda)

strélar som kan brédnna 6gon och hud. Gnistor
hoppar fran svetsen.

® Bar godkand svetshjalm med ratt filter for att skydda ansiktet och
dgonen mot stralning och gnistor nér du svetsar eller tittar pa
(se ANSI Z49.1 och Z87.1 i Sékerhetsnormer).

® Baér godkanda skyddsglaségon med sidoskydd under hjalmen.

® Anvand skarmar for att skydda andra mot sken och bldndande
ljus; varna dem fran att titta direkt pa bagen.

® Bér skyddskladsel av kraftigt och flamsékert material (l&der, tjock
bomull, ylle). Skyddskladseln omfattar oljefria material som
l&derhandskar, tiock skjorta, byxor utan slag, héga skor och mdssa.

SVETSNING kan orsaka brand eller
explosion.

Svetsning pa slutna behallare, som t.ex. tankar,
fat eller ror kan fa dem att explodera. Svetsloppor
kan flyga fran svetsbagen. Flygande svetsloppor,
heta arbetsstycken och het utrustning kan orsaka
brander och brannskador. En elektrod som vidror metallféremal kan
orsaka gnistor, explosion, 6verhettning och brand. Kontrollera att
omradet &r sékert innan du borjar arbeta.

e Avlagsna allt antdndbart material inom 10 m fran svetsbagen. Tack
sadant material med godkénda skydd om detta inte &r méjligt.

® Svetsa inte dar flygande svetsloppor kan traffa antéandbart
material.

e Skydda dig sjalv och andra mot kringflygande svetsloppor och het
metall.

o Kom ihag att svetsloppor och hett material fran svetsning latt kan ta
sig igenom sma sprickor och dppningar till nérliggande omraden.

e Se upp for brand och ha alltid en brandslackare till hands.

e Kom ihag att svetsning pa tak, golv, skott eller skiljevaggar kan
orsaka brand pa den andra sidan.

® Svetsa inte pa slutna behallare som innehallit brandfarligt material,
som t.ex. tankar, fat eller ror, for sa vitt de inte ar forberedda
i enlighet med AWS F4.1 (se Sakerhetsnormer).

e Svetsa inte dar luften kan innehalla brandfarligt damm, gaser eller
angor fran véatskor (bland annat bensin).

e Anslut aterledaren till arbetet s& nara svetsomradet som ar
praktiskt mojligt sa att svetsstrommen inte leds langa, ev. okédnda
vagar, dar den kan ge upphov till stétar, gnistor och brand.

® Anvand inte svetsen for att tina frusna ror.

e Ta bort elektroden fran hallaren eller klipp av svetstraden
vid kontaktréret nér den inte anvands.
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Bar skyddsklédsel av kraftigt och flamsékert material (l&der, tjock
bomull, ylle). Skyddskladseln omfattar oljefria material som
l&derhandskar, tiock skjorta, byxor utan slag, héga skor och méssa.
Ta ut allt antdndbart material, som t.ex. gastdndare eller
tandstickor, ur dina fickor innan du bérjar svetsa.

Inspektera arbetsomradet efter svetsningen och se till att dar inte
finns gnistor, glédande material och 6ppen eld.

Anvénd endast ratt skringar och sékerhetsbrytare. Anvand inte
for stora och koppla inte férbi dem.

Folj kraven i OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) och NFPA 51B
betraffande arbete med heta material och Iat ndgon halla uppsikt
efter brand och ha en brandslackare latt tillganglig.

Studera tillverkarens sakerhetsdatablad (SDS) och anvisningar for
hantering av limmer, lacker, rengéringsmedel, férbrukningsmaterial,
kylmedel, avfettningsmedel, flussmedel och metaller.

KRINGFLYGANDE METALL och SMUTS

%ﬁ kan skada 6gonen.

e Svetsning, mejsling, stalborstning och slipning
producerar gnistor och kringflygande metall.
Nar svetsen svalnar, kan slagg kastas
omkring.

e Bar godkanda skyddsglaségon med sidoskydd ocksa under
svetshjalm.

) ANSAMLING AV GAS kan skada
hélsan eller déda.
e Stang av gasen nar den inte anvands.

e Ventileraalltid stingda lokaler eller bar godkand
friskluftsmask.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT

% (EMF) kan paverka medicinska implantat.
\

® Personer med pacemaker och andra implantat
— ska hélla sig pa avstand.

® Personer med medicinska implantat ska vanda sig till 1akare
och tillverkaren av apparaten innan de gér nara bagsvets-,
punktsvets-, mejsnings-,  plasmabéagskarnings- och
induktionsvarmningsarbeten.

BULLER kan skada horseln.

Buller fran vissa processer kan skada hérseln.

® Anvand godkdnda 6ronskydd om ljudnivan
ar hég.

GASTUBER kan explodera om de

skadas.

Gastuber innehaller gas under hégt tryck. Om en
tuben skadas, kan den explodera. D& gastuber
normalt anvands under svetsprocessen ska de
behandlas med forsiktighet.

e Skydda gastuber mot hog varme, mekaniska stétar, skador, slagg,
Oppen eld, gnistor och bagar.

e Placera gastuberna stdende och fast dem pa ett stationart stod

eller ett gastubstall sa att de inte kan tippa.

Hall gastuber pa avstand fran svets- och andra elkretsar.

Lagg aldrig svetsbrannare pa gastuber.

Lat aldrig en svetselektrod vidréra gastuber.

Svetsa aldrig pa gastuber - explosion blir féljden.

Anvadnd endast korrekta gastuber, regulatorer, slangar

och kopplingar avsedda for den specifika tillampningen; hall dem

och tillhérande delar i gott skick.

e Vand bort ansiktet ndr du Oppnar kranen pa gastuben.
St inte framfor eller bakom regulatorn nér kranen éppnas.

e Skyddskapan ska alltid sitta pa plats 6ver kranen utom nér tuben
anvands eller ar ansluten fér anvandning.

® Anvand korrekt utrustning, korrekta procedurer och var tillrackligt
manga personer nar gastuber ska lyftas och flyttas.

® Las och félj instruktionerna for gastuber, tillhérande utrustning.
CGA:s skrift P-1 som finns i listan med sakerhetsforeskrifter.



1-3. Yiterligare symboler for installation, drift och underhall

y
L,

BRAND- ELLER EXPLOSIONSRISK.

® Placera inte enheten pa, Over eller nara
brandfarliga ytor.

® Placera inte enheten néra brandfarligt material.

Overbelasta inte ledningsnatet — se till att starkstromsnétet
ar ratt dimensionerat, klassat och skyddat fér denna enhet.

FALLANDE UTRUSTNING kan orsaka
skador.

® Anvéand lyftéglan endast for att lyfta enheten,
INTE fér andra apparater, gascylindrar eller

andra tillbehér.
® Anvand utrustning med tillracklig kapacitet

for att lyfta och stétta enheten.
Om gaffeltruck anvands for att flytta enheten, maste gafflarna
vara sa langa att de sticker ut p& andra sidan av enheten.
Hall utrustningen (kablar och sladdar) pa avstand fran fordon
i rorelse vid arbeten dver golvniva.
Folj riktlinjerna i handboken fér de reviderade NIOSH
lyftberdkningarna (dokument nr. 94-110) vid manuella lyft av

BATTERIEXPLOSION kan skada dig.

® Anvand inte svetsaggregatet for att ladda
batterier eller som starthjalp om det inte ar
forsett med en funktion for &ndamalet.

@ ROTERANDE DELAR kan skada dig.
e Hall dig pa avstand fran roterande delar,
‘\‘ som t.ex. flaktar.

e Hall alla dorrar, paneler, lock och skydd

ordentligt pa plats och stédngda.
Lat endast utbildad personal avliagsna dorrar, paneler, kapor och
skydd efter behov vid underhall och felsékning.

Satt tillbaka dorrar, paneler, kdpor och skydd nar underhallet
ar avslutat och innan strémmen kopplas in.

tunga komponenter och utrustning.

gt

~

4
\d

HARD OCH LANGVARIG ANVAND-
NING kan orsaka OVERHETTNING

® En  avkylningsperiod
f6lj mérkintermittensfaktorn.

rekommenderas;

® Reducera strdommen eller intermittensfaktorn
innan du bérjar svetsa igen.

o Blockera eller filtrera inte Iuftflédet till enheten.

y

=

KRINGFLYGANDE GNISTOR kan ska-
da 6gonen.

® Bar skyddsmask som skydd fér égon och
ansikte.

e Forma volframelektroden endast pa

slipapparat forsedd med lampliga skydd pa lamplig plats med
lampliga skydd fér ansikte, hander och kropp.

® Gnistor kan orsaka brand — hall brandfarliga material pa

avstand.

STATISK ELEKTRICITET (ESD) kan
skada kretskort.

e Satt pa dig jordade armband INNAN du
hanterar kort eller delar.

® Anvand statiskt sakra fodral och boxar for att
férvara, flytta eller snda kretskort.

C.o

ROTERANDE DELAR kan skada dig.

e Hall dig p& avstand fran roterande delar.

e Hall dig pa avstand fran klampunkter som t.ex.
drivrullar.

3

SVETSTRAD kan skada dig.

® Tryck inte av handtaget innan du instrueras att
gobra sa.
e Rikta inte handtaget mot kroppsdelar, andra

manniskor eller mot metall nar du matar in
svetstraden.

LAS ANVISNINGARNA.

® Las och f6lj mérkningar och bruksanvisningen
innan aggregatet installeras, anvéands eller
underhdlls. Studera sakerhetsinformationen

i bérjan av handboken och i varje avsnitt.
Anvand enbart originalreservdelar fran tillverkaren.

Utfr installation, underhall och service enligt bruksanvisningen,
branschstandarderoch svenska normer och regler.

o7
i

E

HOGFREKVENSSTRALNING kan orsaka
stérningar.

) /

® Hogfrekvens (H.F) kan stéra radionavigering,
raddningstjanster, datorer och kommunikations-

utrustning.

Denna installation bér endast utféras av utbildad personal med
k&nnedom om elektronisk utrustning.

Det ar anvandarens ansvar att se till att en behérig elektriker
omedelbart atgérdar sddana stdrningsproblem som ar uppstéatt
p g a denna installation.

Upphér omedelbart med att anvanda utrustningen om
underréttats om stérning.

Lat regelbundet kontrollera och underhélla utrustningen.

Hall dorrar och paneler som ar kallor till hogfrekvens ordentligt
stangda, hall gnistgap pa rétt installning och anvand jordning och
avskarmning for att minimera riskerna for stérning.

/

oo
—

BAGSVETSNING kan orsaka storning.
Elektromagnetisk energi kan stéra kénslig
elektronisk utrustning, som datorer och

)| .
datorstyrd utrustning som t.ex robotar.

e Se till att all utrustning i svetsomradet
ar elektromagnetiskt kompatibel.

For att minska ev. stérning ska svetskablar hallas s& korta som
méjligt, samlade och sa lagt som mdjligt, t.ex. pa golvet.
Svetsning bor inte utféras ndrmare &n 100 meter fran kanslig
elektronisk utrustning.

Se till att detta svetsaggregat installeras och jordas i enlighet
med denna handbok.

Om storning anda intraffar maste anvandaren vidta extra
atgarder, som t.ex. att flytta svetsen, anvanda skérmade kablar,
anvanda linjefilter eller skarma av arbetsomradet.

OM-272149 Sida 3



1-4. Foreskrifter enligt Proposition 65 i Kalifornien

A Svets- och skarutrustning genererar rék och gaser som
innehaller kemikalier som i staten Kalifornien &r kanda for att
orsaka fosterskador och i vissa fall cancer. (California Health
& Safety Code Section 25249.5 et seq.)

1-5. Sakerhetsnormer

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1,
kan laddas ned fran American Welding Society pa http://www.aws.org
eller kopas frdn Global Engineering Documents (telefon:
+1-877-413-5184, hemsida: www.global.ihs.com).

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1,
fran Global Engineering Documents (telefon: +1-877-413-5184,
hemsida: www.global.ihs.com).

Safe Practices for Welding and Cutting Containers that have Held
Combustibles, American Welding Society Standard AWS A6.0,
fran Global Engineering Documents (telefon: 1-877-413-5184,
hemsida: www.global.ihs.com).

National Electrical Code, NFPA Standard 70, fran National Fire
Protection ~ Association, Quincy, MA 02269  (telefon:
+1-800-344-3555, hemsida: www.nfpa.org and www. sparky.org).
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1,
fran Compressed Gas Association, 14501 George Carter Way,
Suite 103, Chantilly, VA 20151 (telefon: +1-703-788-2700,
hemsida:www.cganet.com).

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard W117.2,
fran Canadian Standards Association, Standards Sales,

1-6. EMF-information

Elektrisk strdém som flyter genom en ledare alstrar lokala elektriska och
magnetiska falt (EMF). Strommen frdn bagsvetsning (och liknande
processer, bland andra punktsvetsning, mejsling, plasmabagskéarning
och induktionsuppvérmning) alstrar ett elektromagnetiskt falt omkring
svetskretsen. Elektromagnetiska falt kan stéra visa medicinska
implantat, bland annat pacemakrar. Sékerhetsatgarder fér personer
som bar medicinska implantat maste vidtas. Exempelvis s& kan
tillgéngligheten fér férbipasserande begrédnsas och individuell
riskbeddmning kan géras for svetsare kan goéras. Alla svetsare ska
anvanda féljande procedurer fér att minimera exponeringen for
elektromagnetiskafalt fran svetskretsen:

1. Hall kablar samlade genom att vrida eller tejpa ihop dem eller
anvanda en kabelkanal.

2. Placera dig inte emellan svetskablarna. Lagg kablarna vid sidan
och pa avstand fran operatoren.

OM-272149 Sida 4

A Produkten innehdller kemikalier, bland annat bly, som
myndigheter i staten Kalifornien vet orsakar cancer,
missbildningar och andra fosterskador. Tvétta hdnderna
efter arbetet.

5060 Spectrum Way, Suite 100, Mississauga, Ontario, Canada L4W
5NS (telefon: +1-800-463-6727, hemsida: www.csagroup.org).

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face
Protection, ANSI Standard Z87.1, fran American National Standards
Institute, 25 West 43rd Street, New York, NY 10036
(telefon: +1-212-642-4900, hemsida: www.ansi.org).

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other
Hot Work, NFPA Standard 51B, frdn National Fire Protection
Association, Quincy, MA 02269 (telefon: +1-800-344-3555,
hemsida: www.nfpa.org).

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General
Industry, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910,
Subpart Q, and Part 1926, Subpart J, fran U.S. Government Printing
Office, Superintendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh,
PA 15250-7954 (telefon: +1-866-512-1800) (det finns 10 OSHA-
regionkontor-telefon, region 5, Chicago, ar +1-312-353-2220,
hemsida: www.osha.gov).

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation,
The National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH),
1600 Clifton Rd, Atlanta, GA 30329-4027 (telefon: +1-800-232-4636,
hemsida: www.cdc.gov/NIOSH).

3. Linda inte kablarna runt kroppen.

4. Hall huvud och kropp pa sa stort avstand fran aggregatet
som mdjligt.

5. Satt arbetskldamman pa arbetsstycket sé nara svetsen som
majligt.
6. Arbeta inte intill, sitt inte p& och luta dig inte mot svetsaggregatet.

7. Svetsa inte medan du bar pa svetsaggregatet eller trddmataren.

Medicinska implantat:

Personer med medicinska implantat ska kontakta sin lakare och till-
verkaren av apparaten innan de kommer néra bagsvets-, punktsvets-,
mejslings-, plasmabagskarnings-, och induktionsuppvarmningsarbe-
ten. Ovanstaende procedurer rekommenderas om l&karen ger tillstand.



KAPITEL 2 - DEFINITIONER

2-1. Ytterligare sakerhetssymboler och definitioner

[ = Vissa symboler finns bara pa CE-mérkta produkter.

Varning! Se upp! Risker foreligger s& som anges av symbolerna.

Safe1 2012-05

A

b‘ Ateranvand eller &tervinn kasserade elektriska och elektroniska apparater genom att lAmna dem
—C) till en &tervinningsstation.

[ ] Kommunens &tervinningscentral eller nérmaste aterférséljare kan bistd med ytterligare information.

Kasta inte produkten (i forekommande fall) i hushéllssoporna.

Safe37 2017-04

2-2. Ovriga symboler och definitioner

[= Vissa symboler finns bara pa CE-mérkta produkter.

-_— Likstrém Mérkspéanning,
U obelastad ELLER |2 Nominell svetsstrom
0 Tomgangsspanning
I P Skyddsklass (ocv)
I 1 Nominell nétstrém
U1 Néatspanning

Anteckningar
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KAPITEL 3 - SPECIFIKATIONER

3-1. Enhetens specifikationer

- R Markuppgifter fér .
Typ av matningsstrom Typ av svetsstromkalla PP9 Matt Vikt
svetskrets
495 A Langd: 21 tum (533 mm)
. L ) vid 60 % driftcykel
Tomgangs—/bagspanning, ArcReach-kompatibla 6 pund
. Bredd: 7 tum (178 mm)
14-95V 1 Amp DC svetsstrémkallor (2,7 kg)
350 A
vid 100 % driftcykel Héjd: 4 tum (102 mm)

3-2. Placering av serienummer- och marketikett

Serienumret och markuppgifterna féor denna produkt aterfinns pa sidan néra svetsutgangskabeln. Anvand mérketiketten for att faststalla
specifikationerna fér matningsstrommen och/eller nominell effekt. For framtida bruk, skriv serienumret i utrymmet som tillhandahalls pa baksidan av
den h&r manualen.

3-3. Miljodata

A. IP-klass

IP-klass

P43

Denna utrustning ar avsedd for utomhusbruk. Den kan stéllas pa férrdd, men den &r inte avsedd for anvandning vid svetsning utomhus vid
regn/snd savida den inte ar skyddad.

1P43 2014-06

Anteckningar
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KAPITEL 4 - INSTALLATION

4-1. Typisk anslutning for SMAW och CAC-A process

:q

j\@ﬁ

+— 13

A Sténg av svetsstromkallan innan du

ansluter  svetsingangs- eller
utgéngskabel.

A Stang av svetsstrémkillan innan du
hanterar eller flyttar

spanningsavkanningsklamman.

Svetsspéanningen fdreligger vid
spanningsavkanningsklammannéar
svetsstromkallan ar pa. Detta
tillstand rader aven om
polaritetsindikatorerna och
Ampere/bagkontrolldisplay pa
denna fjarrkontroll inte &r tanda.

[ Nér ArcReach Stick/TIG Remote &r
ansluten  till  strémkéllan  som
elektrodpositiy, stéller fidrrkontrollen in
svetsstromkéllan till ett
elektrod—/uttryckningslége. Den

elektrodpositiva (stick) indikatorn pa
fidrrkontrollen ~ &r tand. Se
anvéndarhandboken for
svetsstrémkéllan  fér  ytterligare
anvisningar om sékerhet, installation,
drift och felsékning.

1 Elektrodhéllare CAC-A (kolbage)

2 Elektrodhallare SMAW (stick)

3 Hankontakt (anvandartillférd
hankontakt i LC-40-stil)

4 Svetsutgangskabel (med
medféljande honkontakt)

5 ArcReach Stick/TIG Remote

[= En ytterligare  svetskabel kan
anvéndas parallellt med fiérrkontrollen
om svetsstrémmen Sverstiger
fidrrkontrollens strémstyrka.

Ref. 274 855-A

6 Spanningsavkannande ledare

Fast spanningsavkdnningskldmman pa
arbetsstycket.

7 Svetsingangskabel (med medfdljande
hankontakt)

8 Honkontakt (anvandartillférd
honkontakt i LC-40-stil)

9 Negativ (-) svetskabelanslutning

Anslutning for
arbetsstycke.

arbetskabel till

10 Positiv (+) svetskabelanslutning
Anslutning fér svetskabel till fjirrkontroll.
11 Tryckluftsledning

12 Svetsaggregat

13 Arbetsstycke

OM-272149 Sida 7




4-2. Typisk anslutning for GTAW-process

e

10

A Sténg av svetsstromkéllan innan du

ansluter  svetsingangs- eller
utgéngskabel.

A Stang av svetsstromkallan innan du
hanterar eller flyttar

spanningsavkanningsklamman.

Svetsspéanningen fdreligger vid
spanningsavkanningsklammannéar
svetsstromkallan ar pa. Detta
tillstand rader aven om
polaritetsindikatorerna och
Ampere/bagkontrolldisplay pa
denna fjarrkontroll inte &r tanda.

= Nér ArcReach Stick/TIG Remote &r
ansluten  till  strémkéllan  som
elektrodnegatiy stéller fidrrkontrollen
in svetsstromkéllan till ett TIG-I4dge.
Den elektrodnegativa (TIG) indikatorn

pa fidrrkontrollen &r tdnd. Se
anvéndarhandboken for
svetsstrémkéllan  for  ytterligare
anvisningar om sékerhet, installation,
drift och felsékning.

1 Negativ (-) svetskabelanslutning
Anslutning fér svetskabel till fijarrkontroll.
2 Gas ut-koppling (tillval)

3 Positiv (+) svetskabelanslutning

Anslutning for arbetskabel till
arbetsstycke.

4 Gas in-koppling (tillval)
5 Gascylinder

6 Svetsaggregat
7

Honkontakt (anvandartiliférd
honkontakt i LC-40-stil)

Ref. 274 460-A

8 Svetsingangskabel (med medféljande
hankontakt)

9 Spanningsavkannande ledare

Fast spanningsavkdnningskldmman pa
arbetsstycket.

10 Arbetsstycke

11 TIG-handtag

12 Hankontakt (anvandartiliférd
hankontakt i LC-40-stil)

13 Svetsutgangskabel (med
medféljande honkontakt)

14 ArcReach Stick/TIG Remote

[= En ytterligare  svetskabel kan
anvéndas parallelit med fidrrkontrollen
om svetsstrémmen Sverstiger
fidrrkontrollens strémstyrka.

OM-272149 Sida 8




4-3. Valja kablagedimension*

A Sla fran strommen foére anslutning av svetskablar.
A Anvand inte slitna, skadade, underdimensionerade eller reparerade kablar.

OBS! - Totala kabelldngden i svetskretsen (se tabellen nedan) &r sammanlagda ldngden av bada svetskablarna. Ett exempel: om aggregatet star
30 m fran arbetsstycket &r totala ldngden av svetskretsen 60 m. Bestdm kabeldimensionen utifran kolumnen 60 m.

Svetskabeldimension** och maximal total kabellangd (koppar) i svetskretsen**

30 m eller kortare (145;0;‘) é%on‘:‘) (275;)0"‘:‘) é%on‘:‘) (f’gg r‘:) (fgg r‘:)
10-60% | 60-100%
Svetsstrém lntefrar?(;t;t:ns- lntefrar?(;t;t:ns- 10 - 100% intermittensfaktor

AWG (mm?) | AWG (mm?) AWG (mm?)
100 4 (20) 4 (20) 4 (20) 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 1/0 (60)
150 3 (30) 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 3/0 (95)
200 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 4/0 (120)
250 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0(120) | 2x2/0 (2x70) | 2x2/0 (2x70)
300 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0(120) | 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x3/0 (2x95)
350 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 40 (120) | 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x3/0 (2x95) | 2x4/0 (2x120)
400 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0(120) | 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x4/0 (2x120) | 2x4/0 (2x120)

**Svetskabelstorleken ar angiven i mm. () = mm 2 fér metrisk anvandning

* Denna tabell ger allménna riktlinjer och passar ev. inte alla tillampningar. Byt till nasta stérre kabeldimension om kabeln éverhettas.

**Anvand endast likstrdm for avstand mellan 30 m och upp till 60 m. For Iangre avstand &n vad som visas i denna guide, se AWS Fact Sheet No. 39,
Welding Cables, som finns tillgangligt fran American Welding Society pa http://www.aws.org.

Ref. S-0007-M 2017-08

4-4. Associera ArcReach Stick/TIG Remote till en ArcReach-kompatibel stromkalla

= ArcReach Stick/TIG Remote méste anvéandas tillsammans med en ArcReach-kompatibel svetsstromkélla som har férmagan att associera till
en annan ArcReach-enhet under start. Fjérrkontrollens funktionalitet kan begrénsas av kapaciteten hos svetsstrémkéllan som anvénds
tillsammans med fjdrrkontrollen. Se anvdndarhandboken for svetsstrémkallan fér ytterligare information om sakerhet, installation, drift och

felsbkning.

= Svetsstrémkéllan maste vara i “EFFEKT PA”-lage for att associera med fidrrkontrollen. Se anvisningarna i anvéndardhandboken for

svetsstrémkaélla.
Nar svetsstromkallan slas pa associerar fiarrkontrollen automatiskt till stromkallan. Amps/bagkontrolldisplayen pa fjarrkontrollen visar “~ - -” innan
associeringsprocessen borjar. Amps/bagkontrolldisplayen pé fiarrkontrollen véaxlar mellan “~ - -” och “~ - -” under associeringsprocessen.

Nér associeringsprocessen ar klar, visar Amps/bagkontrollsdisplayen det nuvarande amperevardet. Elektrodnegativ (TIG) indikator eller
elektrodpositiv (STICK) indikator tdnds, beroende pa polariteten hos kontakten pa svetsstromkallan.

Anteckningar
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KAPITEL 5 - DRIFT

5-1. Reglage

L

~

ARC CONTROL

[ ArcReach Stick/TIG Remote kan
endast anvéndas tillsammans med
en ArcReach-kompatibel
svetsstromkélla. Se
anvéandarhandboken for
svetsstromkéllan fér ytterligare
information om sékerhet, installation,
drift och felsékning.

[ Om den ér ansluten till en
ArcReach-strémkélla som kan
kommunicera under svetsning, kan
amperevérdet justeras under
svetsningen.

1 Elektrodnegativ (TIG) indikator

Nar denna indikator ar tand, ar
fiérrkontrollenansluten till strémkallan som
elektrodnegativ. Elektrodnegativ anvands
i TIG-lage.

EXX18, EXX10, GOUGE, SOFT och
STIFF-indikatorerna ténds inte.
Bagkontrollsratten och
lageskonfigureringsknappen har ingen
effekt i TIG-laget. Genom att justera
amperejusteringsratten kan  forinstallt
svetsampere stéllas in. Amperevardet kan
inte justeras vid svetsning.

2 Amps/bagkontrolldisplayen
N&r den inte associeras med en
ArcReach-kompatibel strémkéllan visas
tre streck pa displayen. Nar fjarrkontrollen
associeras till en ArcReach-kompatibel
svetsstromkélla visas det forinstallda
amperevardet eller
bagkontrollinstaliningen.
3 Elektrodpositivindikator (stick)
Nar denna indikator ar tand, ar
fiérrkontrollenansluten till strémkallan som
elektrodnegativ. Elektrodpositiv anvands i
laget EXX18, EXX10 och Gouge.
4  Sticklagesindikator EXX18 och
EXX10
Genom att trycka pa
lageskonfigureringsknappenkan du vélja
laget EXX18 eller EXX10. Fér alternativa
elektrodtyper, se installningen
Rekommenderat l4ge fér alternativa
elektrodtyperi féljande tabell.
5 L&geskonfigureringsknapp
Anvénds for att valja laget EXX18, EXX10
eller Gouge. Konfigureringsknappen har
ingen effekt i TIG-laget.
6 Gouge (CAC-A) lagesindikator
Genom att trycka pa
lageskonfigureringsknappenkan du vélja
Gouge-laget.

Ref. 274 458-A

7  Soft/Stiff-indikatorer och
bagkontrolljusteringsratt

Indikatorer visas huruvida bagkontroll &ar
instélld p& Soft- eller Stiffi~omradet. Om
bagkontroll &r installd pa noll, &r bade Soft-
och Stiff-indikatorer avstangda.

Justera bagkontrollratten fér en Soft- eller
Stiff-bage i lage EXX18 och EXX10. Nar du
justerar bagkontrollratten visas
forinstaliningen pa
Amps/bagkontrolldisplayen. Efter tre
sekunders inaktivtet atergar
Amps/bagkontrollen tillbaka till forinstallt
amperetal. BAgkontrollen kan inte justeras
under svetsning.

Se anvandardhandboken for
svetsstréomkalla for ytterligare information
om hur du stéller in bagkontroll.

= Béagkontroliratten har ingen effekt i
TIG- eller Gouge-I4get.
Soft/Stiff-indikatorerna tédnds inte i
TIG- eller Gouge-ldgen.

8 Amperejusteringsratt

Anvands fér att justera férinstallt
amperetal. Férinstallt amperevarde visas
pa Amps/bagkontrolldisplayen.
Amperevérdet kan inte justeras vid
svetsning eller sk&rning.
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Tabell 5-1. Rekommenderad lagesinstéllning for alternativa elektrodtyper

Alternativa elektrodtyper Rekommenderad lagesinstéllning
EXXX1 EXX10
EXXX2 EXX10
EXXX3 EXX18
EXXX4 EXX18
EXXX5 EXX18
EXXX6 EXX18
EXXX7 EXX18
EXXX8 EXX18
Rostfri EXX18

Anteckningar
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KAPITEL 6 - UNDERHALL & FELSOKNING

6-1. Rutinunderhall
= ] A Bryt stt;ﬁmmen fore == Underhéll oftare under harda
i underhall. férhallanden.
@ »~ = Kontrollera & =Andra @ =Rengéra % = Ersitt

Fore varje
anvandning

Se till att vingmuttern
som haller fast
spanningsavkanningsel
ektroden &r atdragen

Byt ut skadade
eller svarlasta
etiketter

Byt ut sprucken
bréannarkropp

Reparera eller
byt ut spruckna
kablar

Var 3:e
manad

Reparera eller byt ut
spruckna kablar och

ledningar
¥k
Rengor och dra at
svetskabelanslutningar
»Q

6-2. Ansluta spanningsavkanningsledaren till fjarrkontrollen

:q

‘j\f:@

A Sténg av svetsstromkéllan innan du
hanterar eller flyttar
spanningsavkanningsklamman.
Svetsspanningen féreligger vid
spanningsavkanningsklamman nar

svetsstromkallan ar pa. Detta
tillstand rader aven om
polaritetsindikatorerna och

Ampere/bagkontrolldisplay pa denna
fjarrkontroll inte ar tdnda.

A Stang av svetsstromkallan innan du
ansluter till
spanningsavkanningsledarknappen.

1 Spanningsavkanningsledare och
ringflans

Sammanflata spanningsavkénningsledaren

och ringflansens

trdgdragavlastningsposterna som ar gjutna
pa holjet pa fjarrkontrollen.

274 479-A
2 Dragavlastningsposter

3 Spanningsavkannande ledarknapp
Montera ringflansen pa posten.
4 Vingmutter (0,250 X 20)

Fast ringflansen pa den
spanningsavkannande ledarknappen med
vingmuttern.
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6-3. Fels6kning

:q

j@ﬁ

Problem

Atgard

Displayen pa fjérrkontrollen &r blank.

Se till att den spanningsavkannande ledarkldmman ar ansluten pé arbetsstycket.

Kontrollera att svetsstromkallan &r pa.

Se till den spanningsavkannande ledaren sitter fast pa fjarrkontrollen
(se avsnitt 6-1 och 6-2).

Stéll in svetsstromkallans lagesbrytare till utgang.
(Se anvandarhandbok for svetsstromkalla)

Display pa fjarrkontrollen visar (_ _ ).

Fjarrkontrollen &r inte associerad pa svetsstromkallan. (Se anvandarhandbok for svetsstromkalla).

Se till att svetsstromkallan ar ArcReach-kompatibel.
(Se anvandarhandbok for svetsstromkalla)

Fel polaritetsindikator ar tdnd pa
fiérrkontrollen.

Kontrollera polariteten hos anslutningarna till fijarrkontrollen. Polariteten som &r indikerad pa
fiarrkontrollen &r beroende av anslutningarna till svetsstréomkallan.

Kan inte véaxla fran elektrodnegativt
(TIG) till elektrodpositivt (Stick) lage.

Polaritet kan inte &ndras med fjarrkontrollen. Polariteten som &r indikerad pa fijarrkontrollen &r
beroende av anslutningarna till svetsstromkallan.

Laget andras inte nar du trycker pa
lageskonfigureringsknappen.

Kontrollera polariteten hos anslutningarna till fjarrkontrollen. Vid anslutning i elektrodnegativt lage
(TIG) ar lageskonfigureringsknappen inaktiverad.

EXX18, EXX10, GOUGE, STIFF,
SOFT tands inte indikatorerna.

Vid anslutning i elektrodnegativt lage ar (TIG) EXX18, EXX10, GOUGE, STIFF, SOFT indikatorerna
inaktiverade.

Ingenting hander nar bagkontrollsratten
justeras.

Vid anslutning i elektrodnegativt 1age (TIG) eller i GOUGE-Iage, ar bagkontrollratten inaktiverad.

Svetsamperevardet som visas pa
fiarrkontrollen &r fel.

Amperevardet som visas pa fjérrkontrollen ar forinstallt. Se svetsstromkallan for faktisk
svetsamperetal

Bade Soft- och Stiff-indikatorerna ar
slackta.

Bagkontrolljusteringen ar stalld pa “00”, halvvags mellan Soft- och Stiff-omradet.

Laget ar instéllt pA GOUGE. Bagkontrollen &r inaktiverad i GOUGE-laget.

Fjérrkontrollen &r ansluten for TIG. Bagkontrollen ar inaktiverad i TIG-Iaget.

Fjarrkontrollen associeras inte till en
ArcReach-kompatibel enhet.

Se associerande instruktioner (se avsnitt 4-4).

Bagkontrolljusteringsratten har ingen
effekt

Laget ar instéllt pA GOUGE. Bagkontrollen &r inaktiverad i GOUGE-laget.

Fjarrkontrollen &r ansluten for TIG. Bagkontrollen ar inaktiverad i TIG-Iaget.
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KAPITEL 7 - KOPPLINGSSCHEMA

& WARNING | e Do not touch live electrical parts.

2 ® Disconnect input power or stop
2\ : s
> engine before servicing.
e Do not operate with covers removed.

ELECTRIC ® Have only qualified persons install,
SHOCK HAZARD | use, or service this unit.

JOLTACE 34 | | 34 (V SENSE |
v
O SENSE LEAD o < J1 RC2-4 > ( ) <RC3-4
| |
31 (V WELD
RC2—1> ( ) <RC3-1
PC1 PC2
CONNECTION
TO ELECTRODE POWER SUPPLY BOARD 1 (+15V) DISPLAY BOARD
RC1/PLG1 RC1-12 R CRC4-1 RC3/PLG3
u Egg/ﬁtgg RCI—2> (=15Vv) < RC4-2 RC4/PLG4
Q / ' 3 (COM) '
3 33 - -
5 Yo RC1=3> < RC4-3
—
£ ‘ 35 (+V)
RC3-2>
c1
CONNECTION TO
WELDING POWER
SOURCE RC3— 15> (COM)
|

272 133-A

Bild 7-1. Krets, Amperekontroll ArcReach
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KAPITEL 8 - RESERVDELSLISTA

= Maskindelar &r allmédnna och

é ﬁ/ finns inte om inte fértecknade.
| 3

4
274 884-A
Bild 8-1. ArcReach Stick/TIG Fjarrkontrollenhet
Item Dia. Part o )
No. Mkgs. No. Description Quantity
Bild 8-1. ArcReach Stick/TIG Fjarrkontrollenhet
T 272528 .. Lens, Front Panel Pendant Ctrl ......... ... ... . i, 1
e 2 258838 .. Screw, 008-32x .37 Pan Hd-PhlI StIPId Zc LkgPatch .................. 2
T 273851 .. Washer, Flat SealNo8 X .5000d ...ttt 2
B 272128 .. Conn, Tw Lk Insul Fem(Tweco/Lenco Typ)Lc-40Hd 2/0 ................ 1
R - 600322 .. Cable, Weld Cop Strd No 2/0 Ep Rubber Jacket 600V ................ 18 in.
R 274542 .. Nut, 006-32 Rubber .452Dia X .4991 X .312Hole ...................... 8
B 273033 .. Cover, Power Cable ASSY .....viiiii i 2
T - 602072 .. Screw, 006-32x .62 Hexwhd-SIt StIPIdBIK .......................... 8
S 273032 .. Cover, Power Clamp ASSY . .. ..ottt 1
10 268286 .. Conn, Tw Lk Insul Male(Tweco/Lenco Type)Lc-40Hd 2/0 ............... 1
S 273268 .. Cable, Sensing (INClUES) . ... ...t 1
................... 258058 ... Wire, Strd 10Ga Blk 600V 125C 105x30 Poe .2160d ............... 155 Ft
................... 208820 ... Clamp, Work . ... e
................... 272534 ... Label, Warning Electric Shock/Volt Sense Clamp .................... 1

Anvand uteslutande av tillverkaren rekommenderade reservdelar for att bibehdlla den ursprungliga
fabriksprestandan. Modell- och serienummer krévs vid bestéllning av reservdelar fran din lokala distributér.
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Garantifragor?

Ring
1-800-4-A-MILLER
eller din lokale
Miller-distributor.

Din distributér ger dig
ocksa ...

Service

Du far alltid den snabba,
tillférlitliga service du
behdver. De flesta
erséttningsdelar ar dig

till hands inom 24 timmar.

Stod

Vill du f& snabba svar

pa svara svetsfragor?
Kontakta din distributor.
Hans och Millers expertis
star dig alltid till tjanst.

@ Miller

Galler fran 01 januari 2017

(produkter med serienummer som inleds med MH eller nyare)

Denna garanti ersatter alla tidigare Miller-garantier, saval uttryckliga som underférstadda.

BEGRANSAD GARANTI - Under férutséttning att nedanstaende
villkor ar uppfyllda, garanterar Miller Electric Mfg. Co., Appleton,
Wisconsin, originalinkdparen att ny Miller-utrustning, sald efter
det att denna begrénsade garanti tratt i kraft, ar fri fran defekter
i material och utférande nar den levereras av Miller. DENNA
UTTRYCKLIGA GARANTI ERSATTER ALLA ANDRA,
UTTRYCKLIGA SOM UNDERFORSTADDA GARANTIER,
INKLUSIVE SADANA SOM AVSER SALJBARHET OCH
LAMPLIGHET.
Inom nedanstdende garantiperioder reparerar eller byter Miller ut
garanterade delar eller komponenter som gatt sonder p g a
defekter i material eller utférande. Miller maste erhélla skriftligt
meddelande om sadan defekt inom trettio (30) dagar, varpa Miller
skickar instruktioner om de reklamationsprocedurer som ska
foljas. Om garantiersattning begérs via internet maste begéran
innehdlla en utforlig beskrivning av felet och de
felsokningsatgarder som vidtagits for att hitta trasiga
komponenter och orsaken till att de gatt sonder.
Miller accepterar reklamationer fér nedan fértecknade apparater
som tacks av garanti. Alla garantiperioder startar p& dagen for
leverans av apparaten till den forste &garen, eller ett ar efter det att
apparaten séants till en nordamerikansk distributdr eller arton
méanader efter det att apparaten sants till en internationell
distributér.
1. 5ardelar — 3 ar arbete

* Likriktare for néatdrift, omfattande enbart tyristorbryggor,

dioder och komponentuppbyggda likriktarmoduler

2. 3 ar— delar och arbete

* Glas till automatiskt avblandande hjalmar

Classic-serien) (ej arbete)

* Motordrivna svetsaggregat/omformare (OBS: Motorer
garanteras separat av motortillverkaren.)
Kraftenheter till omformare (om inget annat anges)
Stromkallor for plasmaskéarning
Processkontrollenheter
Hel- och halvautomatiska tradmatare
Omformare/likriktare stromkallor
3. 2 ar— delar och arbete
* Glas till automatiskt avblandande hjéalmar - endast

Classic-serien (ej arbete)
*  Svetsrokutsug - serierna Fume Extractors — Capture 5,
Filtair 400 och Industrial Collector
1 &r — delar och arbete om inget annat anges
*  AugmentedArc och LiveArc svetssystem
*  Automatiska rérelseanordningar
*
*

(utom

* ok kX %k

Bernard BTB luftkylda MIG-pistoler (inget arbete)
Fléktenheterna CoolBelt
(ej arbete)

*  Luftavfuktningssystem med torkmedel

*  Extern 6vervakningsutrustning och givare

* Tillval (OBS: Tillvalen tacks av den garantin pa den
produkt i vilken de ar installerade, eller i minst ett &r —
beroende pa vilket som &r langst.)

och CoolBand Blower

* RFCS fotreglage (Utom RFCS-RJ45)

*  Svetsrokutsug - serierna Filtair 130, MWX och SWX

* HF-enheter

* |CE/XT plasmaskéarhandtag (ej arbete)

*  Stromférsérjning  till  induktionsvarmare,  kylare
(OBS.: Garantier for digitala inspelare lamnas

separat av tillverkaren.)
*  Belastningsmotstand
Motordrivna pistoler (utom Spoolmate-handtag med spo-
le)
PAPR flakt (ej arbete)
Lagesstallare och styrenheter
Rack
Hjulsatser/Vagnar
Punktsvetsar
Subarc trddmatarenheter
TIG-handtag (ej arbete)
Tregaskiss-svetspistol (ej arbete)
Vattenkylningssystem
Tradl6sa fjarrstyrhandtag/-pedaler och mottagare
Arbetsstationer/svetsbord (ej arbete)

*

E T N R R

5. 6 manader — Komponenter
*  Batterier

6. 90 dagar — delar
*  Tillbehérssatser
*  Kapell

*  Induktionsuppvamningsspolar och -mattor, kablar, och
icke-elektroniska reglage

* M-handtag
*  MIG-pistoler, Subarc (SAW) brénnare och externa be-
klddnadshuvud

*  Fjarrkontroller och RFCS-RJ45
*  Ersattningsdelar (ej arbete)
*  Spoolmate-svetspistol med spole

Millers True Blue® begransade garanti géller inte for:

1. Férbrukningsmateriel som munstycken, skarmunstyc-
ken, borstar, relaer, svetsbordskivor och svetsgardiner
och komponenter som gér sénder pa grund av normalt
slitage. (Undantag: borstar och reldaer omfattas av
garantin pa alla motordrivna produkter.)

2. Artiklar levererade av Miller, men tillverkade av andra, som
t.ex. motorer eller handelstillbehér. Sadana artiklar tack av
tillverkarens garanti, om sadan finns.

3. Utrustning som modifierats av annan an Miller, eller som in-
stallerats eller anvants pa fel satt eller som inte skotts i enlig-
het med industristandarderna, eller som inte fatt skalig och
nodvandig vard, eller som anvéants for annan drift ar sddan
for vilken den &r avsedd enligt specifikationerna.

MILLER-PRODUKTER AR AVSEDDA FOR KOMMERSIELLA/
INDUSTRIELLA KUNDER OCH PERSONER SOM HAR
KUNSKAP OCH ERFARENHET AV ANVANDNING OCH
UNDERHALL AV SVETSUTRUSTNING.

| handelse av reklamation som tacks av denna garanti, skall de
enda gottgorelserna besta av: (1) reparation; eller (2) byte; eller,
i fall dar Miller skriftligen s& medger, (3) skalig ersattning for
reparation eller byte vid auktoriserad Miller servicestation, eller
(4) betalning av eller kredit fér inképskostnaden (minus skalig
avskrivning grundad pa verkligt bruk) efter retur av varan pa
kundens bekostnad. Millers reparations- eller bytesoption &r
FOB, fabriken i Appleton, Wisconsin eller FOB till en
Miller-auktoriserad serviceanlaggning som faststalls av Miller.
Déarfér medges ingen kompensation for eller ersattning av
transportkostnader av nagot slag.

| DEN UTSTRACKNING LAGEN TILLATER AR HAR
UTTRYCKTA GOTTGORELSER DE ENDA
GOTTGORELSERNA. | INGET FALL SKALL MILLER HALLAS
ANSVARIGT FOR DIREKTA, INDIREKTA, SPECIELLA ELLER
FOLJDSKADOR (INKLUSIVE VINSTFORLUST), VARE SIG
GRUNDADE PA KONTRAKT, KRANKNING ELLER ANNAN
LAGTEORI.

ANNAN UTTRYCKLIG GARANTI LAMNGAS INTE. UNDER-
FORSTADDA GARANTIER, INKLUSIVE SADANA SOM AVSER
SALJBARHET OCH LAMPLIGHET FOR ETT SPECIELLT
ANDAMAL, BETRAKTAS SOM OGILTIGA AV MILLER.

Vissa stater i U.S.A. godkanner inte begransning av hur lange en
underforstadd garanti galler och vissa tillater inte undantagande
eller begransning av ansvaret for foljdskador, s& ovanstaende
géller darfér inte alla kdpare. Denna garanti ger specifika legala
rattigheter, men det kan &ven finnas andra rattigheter som
varierar frén stat till stat.

| vissa provinser i Kanada medger lagstiftningen andra, extra
garantier eller gottgdrelser &n de som uppgivits har, och i de fall
dessa inte kan asidosattas, galler ovanstaende begransningar
och undantag eventuellt inte. Denna begransade garanti ger
specifika legala rattigheter, men det kan &ven finnas andra
rattigheter som varierar fran provins till provins.

De ursprungliga garantivillkoren har utformats med juridiska
termer pa engelska. | handelse av klagomal eller oenighet om
tolkning géller den engelska betydelsen.

miller_warr 2017-01



Agarens register

V.g. fyll i och férvara med dina personliga papper.

Modellnamn Serie-/Typnummer
Inkbpsdatum (Den dag produkten levererades till den forsta koparen.)
Distributor

Adress

Ort

Land Postnummer

For service

Uppge alltid modellnamn och serienummer.

Kontakta din distributér for: Svets- och férbrukningsartiklar
Tillval och tillbehér

Personlig s&kerhetsutrustning
Service och reparation
Utbytesdelar

Utbildning (kurser, videor, bocker)

Tekniska handbdcker
(reparationsinformation och delar)

Kopplingsscheman
Svetsprocesshandbdécker

Ring 1-800-4-A-Miller (USA) eller se var
webbplats pa www.MillerWelds.com for
uppgift om narmast DISTRIBUTOR eller
SERVICEVERKSTAD.

Lamna anmalan for forlust eller skada som
uppstatt under transporten.

Kontakta transportfirman for:

For hjalp att fylla i eller avgéra reklamationer, kontakta

din distributér och/eller produkttillverkarens transportav-

delning.

OVERSATTNING AV ORIGINALANVISNINGAR - TRYCKT | U.S.A. © 2017 Miller Electric Mfg. Co. 2017-01

Miller Electric Mfg. Co.
Ett lllinois Tool Works-bolag
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 U.S.A.

Internationellt huvudkontor-U.S.A.
U.S.A. tel: 920-735-4505

U.S.A. & Kanada FAX: 920-735-4134
Internationell FAX: 920-735-4125

Europeiskt huvudkontor -
Storbritannien

Tel: +44 (0) 1204-593493
FAX: 44 (0) 1204-598066

www.MillerWelds.com

@ Miller



